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SEKCJA 1I: ZMIANY W OGLOSZENIU

I1.1) Tekst, ktory nalezy zmieni¢:
Miejsce, w ktorym znajduje si¢ zmieniany tekst:
Numer sekecji: II.
Punkt: 4)
W ogloszeniu jest: Czgs$¢ I1I/9 — Dodatkowe obowigzki Wykonawcy. 1.Wykonawca jest zobowigzany zorganizowac
Zaplecze Budowy w okolicy Terenu Budowy. Zaplecze powinno by¢ umeblowane, wyposazone w wodg i kanalizacje,
ogrzewanie, linie telefoniczne, faks, dostgp do internetu i instalacje¢ elektryczng. Zaplecze ma posiada¢ sal¢ konferencyjna
na min. 15 oséb. Wykonawca ma obowiazek urzadzenia, eksploatacji i likwidacji Zaplecza Budowy. 2.Wszystkie
urzadzenia dostarczone w ramach przedmiotu zaméwienia winne by¢ fabrycznie nowe, wolne od wad fizycznych i objgte
gwarancja producenta. 3.Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu dokumenty gwarancyjne, instrukcje obstugi, schematy w
jezyku polskim i inne dokumenty, ktére otrzyma od producenta urzadzen, dla zapewnienia Zamawiajagcemu prawidlowe;j
eksploatacji i zabezpieczenia go przed roszczeniami ze strony oséb trzecich z tytutu naruszenia praw autorskich,
patentowych, znaku towarowego, licencji lub innych. 4.Dostarczone urzadzenia winne posiada¢ aktualne badanie
techniczne, w tym min. wymagany przeglad, jezeli obowiazek ten wynika z obowigzujacych przepiséw prawa.
5.Wykonawca na potrzeby przeprowadzenia odbioru przedmiotu zaméwienia zapewni niezbedng ilo$¢ paliwa w
odniesieniu do czgsci przedmiotu zamoéwienia ktore beda potrzebowaty paliwa do uruchomienia i przetestowania.
6.Wykonawca przeszkoli wskazany przez Zamawiajacego personel w iloSci minimalnej 8 oséb, w zakresie obstugi i
konserwacji wszystkich urzadzen przedmiotu zaméwienia. Przeprowadzone szkolenia zostang potwierdzone protokotem
podpisanym przez strony. 7.Wykonawca w ramach Ceny ofertowej zobowiazany jest do: -Prowadzenia obstugi geodezyjng
inwestycji; -Wykonania wszelkich rob6t tymczasowych niezbednych do wykonania inwestycji; -utylizacji odpadéw
powstajacych w trakcie prowadzenia robot; -wykonania robot porzadkowych (w tym przywrdcenia terenéw zielonych do

nalezytego stanu wraz z uporzadkowaniem terenéw przyleglych); -naprawy szkéd spowodowanych w trakcie prowadzenia
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robot; -wykonania wszystkich obowiazkéw wynikajacych ze Wzoru umowy (Czg$¢ II SIWZ). 8.Do odbioru
ostatecznego Wykonawca musi przekaza¢ Zamawiajacemu dokumentacj¢ powykonawcza oprogramowania, ktora winna
zawiera¢: -wszystkie kody zrédtowe oprogramowania wraz z komentarzami, -przeniesienie praw autorskich wszystkich
elementéw zastosowanych w programach i bibliotekach—kontrolkach oprogramowania stworzonych do realizacji
zadania, -spis wszystkich parametréw urzadzen oraz hasta dostgpu z loginami umozliwiajacymi petna rekonfiguracje,
-calg powykonawcza dokumentacja elektryczng w wersji elektronicznej PDF z mozliwosciag wyszukiwania we
wszystkich plikach, nie zablokowane. 9.Wykonawca dostarczy wersja oprogramowania, ktore zostato uzyte do
stworzenia kodoéw zrédlowych. Oprogramowanie zostanie zaktualizowane do wersji aktualnych na 14 dni przed
odbiorem koncowym calego zadania (na 30 dni przed podpisaniem ostatecznego protokotu odbiorowego calego
zadania), na komputerach na ktorych jest zainstalowana wizualizacja SCADA oraz na stacji inzynierskiej, ktora stuzy
Zamawiajgcemu do petnego serwisu z pelnym dostgpem i obstugi catego stworzonego oprogramowania (kodéw
zrédtowych). Wykonawca przekaze licencje na oprogramowanie Zamawiajacemu, poprzez protokot przekazania licencji.
10.Zamawiajacy po zakonczeniu zadania, musi mie¢ petny dostgp do stworzonego oprogramowania (kodow
zrédlowych), musi mie¢ pelny serwis i obstuge kazdego urzadzenia dostarczonego w ramach realizacji zadania,
mozliwo$¢ zmian wszystkich parametréw wszystkich dostarczonych urzadzen poprzez dostarczone przej$cidéwki z
zasilaczami, kable, wyswietlacze, piloty, itp. Zamawiajacy musi mie¢ petng kontrole nad wizualizacja SCADA,
wszystkimi sterownikami, radiomodemami i przetacznikami przy pomocy posiadanego oprogramowania, lub dostarczy¢
oprogramowanie, badz aktualizacji. 11.Wykonawca po zakonczeniu prac zwigzanych z wykonaniem instalacji
elektrycznej i AKPiA musi wykonac¢ i dostarczy¢ instrukcje eksploatacji dostarczonych rozdzielnic oraz dla
rozbudowanego systemu sterowania, zawierajaca m.in. instrukcje obstugi systemu SCADA.

W ogloszeniu powinno by¢: Czesc¢ III/9 — Dodatkowe obowiazki Wykonawcy. 1.Wykonawca jest zobowigzany
zorganizowac Zaplecze Budowy w okolicy Terenu Budowy. Zaplecze powinno by¢ umeblowane, wyposazone w wodg i
kanalizacje, ogrzewanie, linie telefoniczne, faks, dostep do internetu i instalacj¢ elektryczna. Zaplecze ma posiada¢ sale
konferencyjna na min. 15 oséb. Wykonawca ma obowiazek urzadzenia, eksploatacji i likwidacji Zaplecza Budowy.
2.Wszystkie urzadzenia dostarczone w ramach przedmiotu zam6wienia winne by¢ fabrycznie nowe, wolne od wad
fizycznych i objete gwarancja producenta. 3.Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu dokumenty gwarancyjne, instrukcje
obstugi, schematy w jezyku polskim i inne dokumenty, ktére otrzyma od producenta urzadzen, dla zapewnienia
Zamawiajgcemu prawidlowej eksploatacji i zabezpieczenia go przed roszczeniami ze strony osob trzecich z tytutu
naruszenia praw autorskich, patentowych, znaku towarowego, licencji lub innych. 4.Dostarczone urzadzenia winne
posiada¢ aktualne badanie techniczne, w tym min. wymagany przeglad, jezeli obowiazek ten wynika z obowiazujacych
przepiséw prawa. 5.Wykonawca na potrzeby przeprowadzenia odbioru przedmiotu zaméwienia zapewni niezbedng ilo§¢
paliwa w odniesieniu do cze¢$ci przedmiotu zaméwienia ktére beda potrzebowaly paliwa do uruchomienia i
przetestowania. 6.Wykonawca przeszkoli wskazany przez Zamawiajacego personel w ilosci minimalnej 8 oséb, w
zakresie obstugi i konserwacji wszystkich urzadzen przedmiotu zaméwienia. Przeprowadzone szkolenia zostang
potwierdzone protokolem podpisanym przez strony. 7.Wykonawca w ramach Ceny ofertowej zobowigzany jest do:
-Prowadzenia obstugi geodezyjng inwestycji; -Wykonania wszelkich robdt tymczasowych niezbgdnych do wykonania
inwestycji; -utylizacji odpadéw powstajacych w trakcie prowadzenia robdt; -wykonania rob6t porzadkowych (w tym
przywrdcenia terendw zielonych do nalezytego stanu wraz z uporzadkowaniem terenéw przylegltych); -naprawy szkéd
spowodowanych w trakcie prowadzenia rob6t; -wykonania wszystkich obowigzkéw wynikajacych ze Wzoru umowy
(Czes¢ 11 SIWZ). 8.Do odbioru ostatecznego Wykonawca musi przekaza¢ Zamawiajacemu dokumentacje

powykonawczg oprogramowania, ktéra winna zawierac: -kody zrédlowe dedykowanego oprogramowania nadrz¢dnego
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systemu SCADA, paneli operatorskich HMI oraz sterownikéw swobodnie programowalnych PLC. Obowigzek
przekazania kodoéw zrédtowych nie dotyczy oprogramowania standardowego dostarczanego przez producentow
urzadzen begdacych kompletng dostawg i realizujacych funkcj¢ autonomicznego sterowania danego ciggu
technologicznego. -przeniesienie praw autorskich wszystkich elementéw zastosowanych w programach i
bibliotekach—kontrolkach oprogramowania stworzonych do realizacji zadania, -spis wszystkich parametréw urzadzen
oraz hasta dostgpu z loginami umozliwiajacymi pelng rekonfiguracje, -cata powykonawcza dokumentacje elektryczng
w wersji elektronicznej PDF z mozliwo$cia wyszukiwania we wszystkich plikach (nie zablokowane). 9. Wykonawca
dostarczy wersja oprogramowania, ktére zostalo uzyte do stworzenia kodéw zrédtowych. Oprogramowanie zostanie
zaktualizowane do wersji aktualnych na 14 dni przed odbiorem kofcowym calego zadania (na 30 dni przed
podpisaniem ostatecznego protokotu odbiorowego calego zadania), na komputerach na ktdrych jest zainstalowana
wizualizacja SCADA oraz na stacji inzynierskiej, ktora stuzy Zamawiajacemu do petnego serwisu z pelnym dostgpem
1 obstugi calego stworzonego oprogramowania (kodéw zrédtowych). Wykonawca przekaze licencje na
oprogramowanie Zamawiajacemu, poprzez protokét przekazania licencji. 10.Zamawiajacy po zakonczeniu zadania,
musi mie¢ pelny dostep do stworzonego oprogramowania, musi mie¢ pelny serwis i obstuge kazdego urzadzenia
dostarczonego w ramach realizacji zadania, mozliwo$¢ zmian wszystkich parametréw wszystkich dostarczonych
urzadzen poprzez dostarczone przejsciowki z zasilaczami, kable, wySwietlacze, piloty, itp. Zamawiajacy musi mie¢
pelna kontrole nad wizualizacja SCADA, wszystkimi sterownikami, radiomodemami i przetacznikami przy pomocy
posiadanego oprogramowania, lub dostarczy¢ oprogramowanie, badz aktualizacji. Zamawiajacy musi mie¢ mozliwos¢
petnego modyfikowania wszystkich parametréw niezbgdnych do prowadzenia prawidlowego procesu obrébki
odpadéw. Zamawiajacy nie zamierza modyfikowa¢ ustawiefn bazowych wszystkich urzadzen, jednakze musi mie¢
mozliwos$¢ odczytu parametrow procesu i modyfikowania jego przebiegu. 11.Wykonawca po zakonczeniu prac
zwiazanych z wykonaniem instalacji elektrycznej i AKPiA musi wykona¢ i dostarczy¢ instrukcje eksploatacji
dostarczonych rozdzielnic oraz dla rozbudowanego systemu sterowania, zawierajaca m.in. instrukcje obstugi systemu

SCADA.

Miejsce, w ktorym znajduje si¢ zmieniany tekst:

Numer sekcji: II.

Punkt: 4)

W ogloszeniu jest: 3.2.Wymagania dla procesu sortowania odpadéw Przywozone do hali sortowni odpady
wyladowywane bgda na posadzke. Nastgpnie za pomocg tadowarki beda zatadowywane do rozrywarki workéw lub
bezposrednio na przeno$nik podajacy odpady na lini¢ sortownicza z pomini¢ciem rozrywarki workéw. Przed
podaniem na rozrywarke lub przenos$nika zatadunkowego, nalezy wydzieli¢ ze strumienia odpady tarasujace,
gabarytowe, problemowe itp., Wydzielone frakcje maja trafi¢ do konteneréw. Dalej odpady beda kierowane do
istniejacej kabiny wstgpnej. W obszarze podawania odpaddw na lini¢ technologiczng oraz preselekcji odpadéw nalezy
zapewni¢ mozliwo$¢ rozrywania i oprézniania workéw, w ktorych odpady dostarczane sa do sortowni, wydzielenie
szkta w kabinie wstgpnej (poza kabing przewiduje si¢ miejsce wydzielania szkla ze strumienia odpadéw podanych na
lini¢ technologiczng z frakcji 0-80 mm), wydzielenie gabarytowego balastu do kontenera w kabinie wstgpnej,
wydzielenie frakcji surowcowej duzych rozmiaréw (np. duza folia lub karton) do kontenera w kabinie wstepnej,
wydzielenie w kabinie wstepnej elementéw gabarytowych, przeszkadzajacych czy balastowych do kontenera w
systemie hakowym o poj. min. 30 m3, jak réwniez kontrole jakoSci strumienia odpadéw i jego klasyfikacje do

dalszego przetwarzania na linii sortowniczej. Rozrywarke workéw nalezy zabudowaé w taki sposob, aby odpady po
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rozerwaniu workow kierowane byly do przenosnika kanatowego podajacego na lini¢ sortownicza. W przypadku
prac konserwacyjnych lub naprawczych rozrywarki workdw, nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ pracy linii sortowniczej
oraz podawanie odpadéw tyzka o szerokosci min. 4000 mm na przeno$nik kanatowy nadawczy podajacy na lini¢
sortownicza (dtugo$¢ dostepna przenosnika podajacego, zapewniajaca bezposredni zatadunek odpadéw na lini¢
sortownicza z pomini¢ciem rozrywarki workdw, powinna wynosi¢ min. 4000 mm). Zamawiajacy wymaga, aby
oferent przedstawit na rysunku lokalizacje rozrywarki workéw w sposéb spelniajacy wymagania Zamawiajacego
wraz z przedstawieniem mozliwo$ci podawania odpadéw w przypadku pracy linii bez rozrywarki workow (w
ofercie technicznej). Nalezy zaprojektowac jako opcje mozliwo$¢ zabudowania przed kabing wstepna sita, ktore ma
wydziela¢ drobne frakcje popiotowe itp., np. 0 — 25 mm. Frakcje drobne maja by¢ wyprowadzone do kontenerow.
Sito frakcji drobnej nie jest przedmiotem miniejszego zamowienia, niemniej jednak Wykonawca winiej przewidzie¢
opowiednie miejsce do jego montazu, oraz wyprowadzenia i odbioru frakcji podsitowych Sito frakcji drobnej jest
przedmiotem postgpowania nr 2. Z przeno$nika podajacego odpady beda transportowane do kabiny wstepnej
segregacji, gdzie nalezy wydzieli¢ m.in. odpady mogace utrudni¢ badz zaki6ci¢ proces sortowania na instalacji,
opakowania szklane oraz gabarytowe frakcje surowcowe (np. duza foli¢ lub karton). Kabina wstegpnej segregacji
jest istniejacym obiektem, ktory nalezy przebudowac¢ w taki sposéb, aby mozliwe byto usytuowanie pod nig co
najmniej dwéch konteneréw o poj. 30 m3 pomigdzy stupami projektowanej hali do ktérych beda kierowane odpady
wydzielone w tej kabinie. Istniejacy uktad kabiny wstepnej wymaga przesunigcia. Ponadto nalezy zapewnic¢
mozliwo$¢ ustawienia co najmniej jednego dodatkowego kontenera o poj. 30 m3, do ktérych beda kierowane
frakcje wydzielone w kabinie sortowniczej, np. szklo (zaleca si¢ przed zlozeniem oferty wykonanie wizji w
terenie). Po przeprowadzeniu preselekcji w kabinie wstepnej odpady nalezy skierowaé systemem przeno$nikéw do
istniejacego sita bebnowego obrotowego w celu dokonania podziatu granulometrycznego z wydzieleniem frakcji
drobnej 0-80 mm, frakcji $redniej 80-340 mm oraz frakcji grubej >340 mm. Istniejace sito wymaga przebudowy —
zmiany jego lokalizacji oraz zmiany paneli wewnetrznych oczek, a takze zsyp6éw i punktéw odbioru. Blachy sitowe
na frakcji na oczkach 340 mm majg by¢ wyposazone w zewnetrzne kotnierze zmniejszajace oplatywanie blach.
Ostateczny dobdr oczek w sicie oraz w konsekwencji frakcji granulometrycznych: drobnej, redniej i grubej nastapi
na etapie projektu technologicznego. Frakcje drobna wydzielong w sicie bebnowym nalezy skierowa¢ w obszar
dzialania separatora metali Zelaznych i niezelaznych frakcji drobnej. Wydzielone metale Zzelazne nalezy
przetransportowac do kabiny doczyszczania metali. Zanieczyszczenia wydzielone w kabinie doczyszczania metali
nalezy skierowa¢ na przenosniki odbierajace balastu, a doczyszczone metale zelazne — do kontenera o poj. min. 1,2
m3 z zachowaniem dojazdu, obstugi i wymiany kontenera za pomocg wézka widtowego. Frakcje drobna pozostala
po wydzieleniu metali zelaznych nalezy skierowaé do boksu frakcji drobnej zlokalizowanego na zewnatrz hali.
Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ skierowania frakcji drobnej np. 0-80 mm i potaczenie z frakcja Srednia, np. w
przypadku sortowania odpadéw pochodzacych z selektywnej zbidrki. Na przenos$niku frakcji 0-80 mm nalezy
zabudowac dodatkowe stanowiska dla dwoch sortowaczy, ktorzy beda doczyszcza¢ / wysortowywac z danego
strumienia tworzywa sztuczne i opakownia szklane. Wybrane surowce nalezy odebra¢ rozdzielnie. Szkto do
mobilnego kontenera, tworzywa sztuczne w zalezno$ci od mozliwosci, na tasme frakcji > 80 mm lub do
podstawianego kontenera poj. min 1,2 m3. Frakcja $rednia 80-340 mm wydzielona w sicie bebnowym w pierwszej
kolejnosci bedzie kierowana do separatora metali zelaznych i niezelaznych. Wydzielone metale Zelazne i niezelazne
frakeji 80-340 mm zostang skierowane do kontenera metali Zelaznych o poj. min. 2 m3 po wcze$niejszym
oczyszczeniu w kabinie sortowniczej. Frakcja Srednia po wydzieleniu metali zelaznych i niezelaznych zostanie

skierowana do separatora balistycznego. Wydzielone w separatorze balistycznym frakcje 2D zostang skierowane do
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gtéwnej kabiny sortowniczej, celem wydzielenia poszczegélnych surowcéw takich jak: -Karton, gazeta, papier
mix, folia biata, folia kolor, opakowania wielomateriatowe np. kartony po zywnosci ptynnej i inne, Frakcja 3D
zostanie skierowana do 1 separatora optycznego, w ktdrym nastapi podzial na tworzywa, ktérych jest najwiecej
w strumieniu i ktore majg najwigkszg warto$¢ handlowa. 1 separator optoneuamtyczny ma za zadania wydziela¢
pozytywnie opakowania PET i HDPE. Frakcja 2D zostanie skierowna na przenos$nik sortowniczy do kabiny
gléwnej oraz zostanie uzupeniona o odpady > 340 mm celem skutecznego wysortowania surowcéw. Nalezy
zapewni¢ pod kabinami sortowniczymi po 6 nie mniej niz bokséw na surowce po kazdej stronie przenos$nika
kanalowego. Do bokséw musi zosta¢ zaprojektowany przejazd dla woézka widlowego spychajacego surowce lub
matej fadowarki kotowej lub teleskopowej. Boksy o min. szeroko$ci wewnetrznej kazdego boksu wynoszacej co
najmniej 2300 mm i powierzchni co najmniej 27 m2. Wysokos$¢ dostgpna boksu pod kabing sortownicza winna
by¢ nie mniejsza niz 2800 mm. Nalezy zapewni¢ odpowiednia dlugo$¢ przenosnika sortowniczego tworzyw
lekkich-ptaskich 2D pozwalajacego na wydzielenie w kabinie sortowniczej i skierowanie do osobnych bokséw
pod kabing sortownicza 12 zamykanych zsuwni do odpaddw, kierujagcych surowce do bokséw ponizej kabiny.
Kabina ma mie¢ nie mniej niz 6 podwdjnych stanowisk sortowniczych po obu stronach stotu sortowniczego.
Odpady plaskie rozdzielane beda przez pracownikéw w kabinie sortowniczej manulanie i zrzucane zsuwniami do
bokséw. Przewidziane jest wydzielenie ze strumienia odpadéw nie mniej niz podanego strumienia z frakcji 2D i
> 340 mm. -Folia kolor, -Folia transparentna, -Karton, -Papier mix — gazeta, -Opakowania wielomaterialowe np.
kartony po zywnosci ptynnej, -Inne, Ostatni boks moze by¢ wykorzystywany jako boks na frakcje
wysokokalorczyng przed prasowaniem. Frakcja 3D. Odpady tr6jwymiarowe wydzielone ze strumienia 80 — 340
mm kierowane beda na pierwszy separator optyczny. Na nim wydzielne beda pozytywnie gtéwnie dwa rodzaje
podstawowych tworzyw czyli wszystkie PET i HDPE. Strumien pozbawiony PET i HDPE ma trafi¢ na
dwustanowiskowe miejsce sortownicze, z dwoma zsuwaniami do dwéch oddzielnych bokséw pod kabing, na
tym stanowisku wydzielone majg zosta¢ manualnie surowce typu PS i PP, lub inne i skierowane do boksow.
Pozostata frakcja ma trafi¢ na wspolne stanowisko sortownicze dla opakowan wielomaterialowych np. kartony
po zywnosci ptynnej i pozostatych surowcow przy stole sortowniczym frakcji 2D. Pozostatos¢ jako
wysokokaloryczna frakcja preRDF moze zosta¢ skierowana do boksu pod kabing celem podania do prasy
belujacej, lub wyprowadzona na zewnatrz hali do miejsc zatadunku. Wszystkie PETy i HDPE zostang podane na
drugi separator optyczny, ktéry ma zosta¢ podzielony celem umozliwienia powtérnego sortownia. Na nim
zostang pozytywnie wydzielone PET zielony i HDPE i skierowane na przenos$nik odrebny prowadzacy do kabiny
sortowniczej, celem manualnego wydzielenia tych surowcéw. Nalezy podzieli¢ separator nr 2 na dwa obszary
sortownicze i najpierw wydzieli¢ frakcj¢ PET zielony i HDPE, oraz podac¢ je na st6t sortowniczy w kabinie.
Pozostate PET ktorych gtéwnymi sktadnikami bedg PET transparentny i niebieski, powinny zosta¢ zawrdécone na
separator i nalezy pozytywnie wydzieli¢ PET niebieski, a nastepnie kierowac¢ na rozdzielone stanowisko
sortowania. Dla kazdego z surowcéw dedykowane jest jedno stanowisko sortwnicze ze zsuwnig i boksem
ponizej. Frakcja po separacji pozostala z obrobki surowcéw 3D ma zosta¢ zebrana w jeden strumien, pozbawiona
pozostatych surowcoéw typu opakowania wielomateriatowe np. kartony po zywnosci plynnej, na stanowisku
koncowym i traktowana jak preRDF moze zosta¢ podana do boksu przed sprasowaniem lub wyprowadzona na
zewnatrz hali. W przypadku separatoréw optycznych 3D nalezy stworzy¢ takie rozwigzanie powigzan
technologicznych separatoréw optycznych 3D, ich wyposazenia i parametréw pracy, aby mozliwe bylo rowniez
automatyczne wydzielenie za pomocg trzech separatorow optycznych co najmniej sze$ciu réznych frakcji

materiatowych i skierowanie ich oddzielnie do doczyszczenia lub dalszego rozsortowania w kabinie
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sortowniczej. Dotyczy zatozen dla drugiego etapu modernizacji linii sortowniczej. Separatory te winny
wydzieli¢: -PET kolor 1 w kroku 1, -HDPE, -PP, -PS, -LDPE, -oraz inne papier, karton, materiaty wtdkniste,
organiczne itp., -PE. Réwniez inne ustawienia, poza wymienionymi przyktadowymi winny zosta¢ zapewnione,
celem dostosowania ustawien parametréw na etapie eksploatacji do zmieniajacych si¢ strumieni odpadéw, tak,
aby mozliwe bylo dobranie optymalnej konfiguracji pracy i sortowania frakcji materiatowych zaréwno w
zakresie rodzaju materiatu, jak i koloru. Ponadto nalezy stworzy¢ mozliwo$¢ dostosowania przepustowosci w
zakresie wydzielania danego rodzaju materiatu do zmiennego udziatu/ ilo$ci poszczegdlnych frakcji
materiatowych wydzielanych na kazdym separatorze optycznym 3D w zakresie +/- 10%, poprzez odpowiednie
mechaniczne przygotowanie zaréwno separatoréw optycznych, jak i wyposazenia uzupetniajacego
(przenos$nikéw, przesypéw itd.). Wydzielone frakcje materialowe winny trafi¢ do kabiny sortowniczej celem
ewentualnego doczyszczenia. Kazda z wydzielonych frakcji materialowych winna trafi¢ do oddzielnego
boksu. Na koncu przeno$nikéw sortowniczych nalezy, jednakze wykona¢ odpowiednie przesypy pozwalajace
skierowa¢ doczyszczone wydzielone przez separator optyczny frakcje materiatowe do jednego z dwoch
dedykowanych na te frakcje bokséw. Nalezy zapewni¢ lacznie co najmniej 12 bokséw pod kabinami
sortowniczymi o min. szeroko$ci wewnetrznej kazdego boksu wynoszacej co najmniej 2300 mm i powierzchni
co najmniej 27 m2. Wysoko$¢ dostepna boksu pod kabing sortowniczg winna by¢ nie mniejsza niz 2800 mm.
Nalezy zapewni¢ odpowiednia dtugo$¢ przeno$nikdw sortowniczych pozwalajacych na wydzielenie w kabinie
sortowniczej i skierowanie do bokséw pod kabing co najmniej nastgpujacych grup surowcéw kierowanych do
recyklingu, PET transparentny, PET zielony, PET niebieski, PE, PP, PS lub opakowania wielomaterialowe np.
kartony po zywnosci ptynnej. Powyzszy opis sortowania tworzyw 3D wydzielonych na separatorze
balistycznym odnosi si¢ do uktadu docelowego, ktéry nalezy zaprojektowa¢ zgodnie z wymaganiami OPZ. W
etapie I stanowigcym przedmiot odpady 3D wydzielone przez separator balistyczny nalezy skierowa¢ do
kolejnych wezldw separacji automatycznej i dalej do kabiny sortowniczej, gdzie nalezy zapewni¢ mozliwo$¢
manualnego wydzielenia do szeSciu niezaleznych bokséw pod kabing sortownicza co najmniej nastgpujace
grupy surowcowe kierowane do recyklingu: PET transparentny, PET zielony, PET niebieski, PET mix, PE/PP,
opakowania wielomateriatowe np. kartony po zywnosci plynnej. Pozostatlo$¢ po manualnym sortowaniu folii
w kabinie sortowniczej nalezy skierowa¢ do urzadzenia magazynujacego frakcje wysokokaloryczng. Ponadto
nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ wydzielenia w kabinie i skierowanie do urzadzenia magazynujacego frakcje
wysokokaloryczng zanieczyszczen manualnie wydzielonych w kabinie sortowniczej papieru. Wydzielone ze
strumienia 0-80 mm i 80-340 mm metale Zelazne i niezelazne nalezy skierowa¢ do kabiny przynajmniej
dwustanowiskowej w ktorej beda metale zelazne oczyszczane z zanieczyszczen. Frakcja metali niezelaznych
ma zosta¢ oczyszczona z zanieczyszczen. Nalezy rowniez umozliwi¢ manualne wydzielenie ze strumienia
odpaddéw niezelaznych aluminium, ktére ma znacznie wigksza warto$¢ handlowa samodzielnie niz jako
mieszanina metali niezelaznych. Wydzielone surowce majg trafi¢ do konteneréw magazynowych o pojemnisci
nie mniej niz 1,2 m3. Pozostato$¢ po sortowaniu optycznym frakcji wysokokalorycznej nalezy skierowa¢ do
boksu magazynowego przed prasa lub do automatycznej stacji zatadunku balastu zlokalizowanej na zewnatrz
hali. Instalacja ma umozliwia¢ zmian¢ miejsca magazynowanie frakcji w trybie automatycznym. Frakcje >
340 mm wydzielong w sicie bebnowym nalezy skierowac¢ do kabiny sortowniczej, taczac ja z frakcja plaska
tzw 2D, gdzie nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ wydzielenia do osobnych bokséw pod kabing sortownicza
nastgpujacych frakcji materiatowych: papieru mieszanego, kartonu, folii transparentnej, folii mix, PET oraz

PE/PP. Pozostato$¢ po sortowaniu frakcji grubej w kabinie sortowniczej nalezy skierowa¢ do urzadzenia
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magazynujacego frakcje wysokokaloryczng. Nalezy zapewni¢ odpowiednig ilo$¢ bokséw surowcowych pod
kabing sortowniczg frakcji >340 mm, w ktorych beda gromadzone frakcje materiatowe wydzielone w
kabinie sortowniczej o min. szerokosci wewn¢trznej kazdego boksu wynoszacej co najmniej 2300 mm i
powierzchni co najmniej 27 m2. Wysoko$¢ dostgpna boksu pod kabing sortownicza winna by¢ nie mniejsza
niz 2800 mm. Nalezy zapewni¢ odpowiednig dtugo$¢ przeno$nika sortowniczego frakcji >340 mm
pozwalajacego na wydzielenie w kabinie sortowniczej i skierowanie do osobnych bokséw pod kabing
sortownicza wymaganych frakcji surowcowych. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ automatycznego, tj. wylacznie
za posrednictwem przeno$nikow kierowania do prasy i prasowania nastgpujacych frakcji surowcowych
zgromadzonych w boksach surowcowych: folii kazdego koloru, wszystkich tworzyw 3D, papieru i kartonu,
frakcji wysokokalorycznej. Skierowanie frakcji surowcowych do przeno$nika kanatowego surowcowego
bedzie odbywac si¢ z zastosowaniem wozka widlowego z lemieszem, lub matej fadowarki kolowej czy tez
teleskopowej. Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie urzadzen magazynujacych frakcje surowcowe zamiast
boksow.

W ogloszeniu powinno by¢: 3.2.Wymagania dla procesu sortowania odpadéw Przywozone do hali
sortowni odpady wytadowywane beda na posadzke. Nastepnie za pomoca tadowarki beda zatadowywane do
rozrywarki workéw lub bezposrednio na przeno$nik podajacy odpady na lini¢ sortownicza z pominigciem
rozrywarki workéw. Przed podaniem na rozrywarke lub przenos$nika zatadunkowego, nalezy wydzieli¢ ze
strumienia odpady tarasujace, gabarytowe, problemowe itp., Wydzielone frakcje maja trafi¢ do konteneréw.
Dalej odpady beda kierowane do istniejacej kabiny wstepnej. W obszarze podawania odpadéw na lini¢
technologiczng oraz preselekcji odpadéw nalezy zapewni¢ mozliwos$¢ rozrywania i oprozniania workow, w
ktérych odpady dostarczane sg do sortowni, wydzielenie szkta w kabinie wstgpnej (poza kabing przewiduje
si¢ miejsce wydzielania szkta ze strumienia odpadéw podanych na lini¢ technologiczng z frakcji 0-80 mm),
wydzielenie gabarytowego balastu do kontenera w kabinie wstgpnej, wydzielenie frakcji surowcowej
duzych rozmiaréw (np. duza folia lub karton) do kontenera w kabinie wstepnej, wydzielenie w kabinie
wstepnej elementdw gabarytowych, przeszkadzajacych czy balastowych do kontenera w systemie hakowym
0 poj. min. 30 m3, jak rowniez kontrol¢ jakosci strumienia odpadéw i jego klasyfikacje do dalszego
przetwarzania na linii sortowniczej. Rozrywarke workéw nalezy zabudowac¢ w taki sposéb, aby odpady po
rozerwaniu workow kierowane byly do przenosnika kanatowego podajacego na lini¢ sortownicza. W
przypadku prac konserwacyjnych lub naprawczych rozrywarki workéw, nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ pracy
linii sortowniczej oraz podawanie odpadéw tyzka o szeroko$ci min. 4000 mm na przeno$nik kanatowy
nadawczy podajacy na lini¢ sortownicza (dtugo$¢ dostepna przeno$nika podajacego, zapewniajaca
bezposredni zatadunek odpaddw na lini¢ sortownicza z pomini¢ciem rozrywarki workéw, powinna wynosi¢
min. 4000 mm). Zamawiajacy wymaga, aby oferent przedstawil na rysunku lokalizacj¢ rozrywarki workéw
w sposOb spelniajacy wymagania Zamawiajacego wraz z przedstawieniem mozliwosci podawania odpadéw
w przypadku pracy linii bez rozrywarki workdw (w ofercie technicznej). Nalezy zaprojektowaé jako opcje
mozliwo$¢ zabudowania przed kabing wstepna sita, ktore ma wydziela¢ drobne frakcje popiotowe itp., np. 0
— 25 mm. Frakcje drobne maja by¢ wyprowadzone do konteneréw. Sito frakcji drobnej nie jest przedmiotem
miniejszego zamOwienia, niemniej jednak Wykonawca winiej przewidzie¢ opowiednie miejsce do jego
montazu, oraz wyprowadzenia i odbioru frakcji podsitowych Sito frakcji drobnej jest przedmiotem
postepowania nr 2. Z przeno$nika podajacego odpady beda transportowane do kabiny wstgpnej segregacii,

gdzie nalezy wydzieli¢ m.in. odpady mogace utrudni¢ badz zakléci¢ proces sortowania na instalacji,
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opakowania szklane oraz gabarytowe frakcje surowcowe (np. duza foli¢ lub karton). Kabina wstgpnej
segregacji jest istniejacym obiektem, ktory nalezy przebudowaé w taki sposob, aby mozliwe bylo
usytuowanie pod nig co najmniej dwoch kontenerdw o poj. 30 m3 pomiedzy stupami projektowanej hali
do ktérych beda kierowane odpady wydzielone w tej kabinie. Istniejacy uktad kabiny wstgpnej wymaga
przesuni¢cia. Ponadto nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ ustawienia co najmniej jednego dodatkowego
kontenera o poj. 30 m3, do ktérych beda kierowane frakcje wydzielone w kabinie sortowniczej, np. szklo
(zaleca si¢ przed zlozeniem oferty wykonanie wizji w terenie). Po przeprowadzeniu preselekcji w kabinie
wstepnej odpady nalezy skierowa¢ systemem przenosnikow do istniejacego sita bgbnowego obrotowego
w celu dokonania podzialu granulometrycznego z wydzieleniem frakcji drobnej 0-80 mm, frakcji Sredniej
80-340 mm oraz frakcji grubej >340 mm. Istniejace sito wymaga przebudowy — zmiany jego lokalizacji
oraz zmiany paneli wewngtrznych oczek, a takze zsypdw i punktéw odbioru. Blachy sitowe na frakcji na
oczkach 340 mm majg by¢ wyposazone w zewnetrzne kotnierze zmniejszajace oplatywanie blach.
Ostateczny dobdr oczek w sicie oraz w konsekwencji frakcji granulometrycznych: drobnej, $redniej i
grubej nastgpi na etapie projektu technologicznego. Frakcj¢ drobna wydzielong w sicie bgbnowym nalezy
skierowa¢ w obszar dzialania separatora metali zelaznych i niezelaznych frakcji drobnej. Wydzielone
metale Zelazne nalezy przetransportowac¢ do kabiny doczyszczania metali. Zanieczyszczenia wydzielone
w kabinie doczyszczania metali nalezy skierowa¢ na przeno$niki odbierajace balastu, a doczyszczone
metale Zelazne — do kontenera o poj. min. 1,2 m3 z zachowaniem dojazdu, obstugi i wymiany kontenera
za pomocg wozka widlowego. Frakcj¢ drobng pozostata po wydzieleniu metali Zelaznych nalezy
skierowa¢ do boksu frakcji drobnej zlokalizowanego na zewnatrz hali. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢
skierowania frakcji drobnej np. 0-80 mm i potaczenie z frakcja $rednia, np. w przypadku sortowania
odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki. Na przeno$niku frakcji 0-80 mm nalezy zabudowaé
dodatkowe stanowiska dla dwdch sortowaczy, ktorzy beda doczyszczaé / wysortowywac z danego
strumienia tworzywa sztuczne i opakownia szklane. Wybrane surowce nalezy odebra¢ rozdzielnie. Szkto
do mobilnego kontenera, tworzywa sztuczne w zalezno$ci od mozliwosci, na taSme frakcji > 80 mm lub
do podstawianego kontenera poj. min 1,2 m3. Frakcja srednia 80-340 mm wydzielona w sicie bebnowym
w pierwszej kolejnos$ci bedzie kierowana do separatora metali Zelaznych i niezelaznych. Wydzielone
metale Zelazne i niezelazne frakcji 80-340 mm zostang skierowane do kontenera metali Zelaznych o poj.
min. 2 m3 po wczedniejszym oczyszczeniu w kabinie sortowniczej. Frakcja Srednia po wydzieleniu
metali zelaznych i niezelaznych zostanie skierowana do separatora balistycznego. Wydzielone w
separatorze balistycznym frakcje 2D zostang skierowane do gléwnej kabiny sortowniczej, celem
wydzielenia poszczegdlnych surowcdw takich jak: -Karton, gazeta, papier mix, folia biata, folia kolor,
opakowania wielomateriatlowe np. kartony po zywnosci plynnej i inne, Frakcja 3D zostanie skierowana
do 1 separatora optycznego, w ktdrym nastapi podzial na tworzywa, ktdrych jest najwigcej w strumieniu i
ktére maja najwigksza warto$¢ handlowa. 1 separator optoneuamtyczny ma za zadania wydziela¢
pozytywnie opakowania PET i HDPE. Frakcja 2D zostanie skierowna na przenosnik sortowniczy do
kabiny gléwnej oraz zostanie uzupetniona o odpady > 340 mm celem skutecznego wysortowania
surowcow. Nalezy zapewni¢ pod kabinami sortowniczymi po 6 nie mniej niz bokséw na surowce po
kazdej stronie przeno$nika kanatowego. Do bokséw musi zosta¢ zaprojektowany przejazd dla wozka
widlowego spychajacego surowce lub matej tadowarki kotowej lub teleskopowej. Boksy o min.

szeroko$ci wewnetrznej kazdego boksu wynoszacej co najmniej 2300 mm i powierzchni co najmniej 15
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m?2. Wysokos$¢ dostepna boksu pod kabing sortowniczg winna by¢ nie mniejsza niz 2800 mm. Nalezy
zapewni¢ odpowiednia dlugo$¢ przenosnika sortowniczego tworzyw lekkich-ptaskich 2D
pozwalajacego na wydzielenie w kabinie sortowniczej i skierowanie do osobnych bokséw pod kabing
sortowniczg 12 zamykanych zsuwni do odpadéw, kierujacych surowce do bokséw ponizej kabiny.
Kabina ma mie¢ nie mniej niz 6 podwéjnych stanowisk sortowniczych po obu stronach stotu
sortowniczego. Odpady plaskie rozdzielane bedg przez pracownikéw w kabinie sortowniczej
manulanie i zrzucane zsuwniami do bokséw. Przewidziane jest wydzielenie ze strumienia odpadéw nie
mniej niz podanego strumienia z frakcji 2D i > 340 mm. -Folia kolor, -Folia transparentna, -Karton,
-Papier mix — gazeta, -Opakowania wielomateriatowe np. kartony po zywnosci ptynnej, -Inne, Ostatni
boks moze by¢ wykorzystywany jako boks na frakcje wysokokalorczyng przed prasowaniem. Frakcja
3D. Odpady tréjwymiarowe wydzielone ze strumienia 80 — 340 mm kierowane bgda na pierwszy
separator optyczny. Na nim wydzielne beda pozytywnie gléwnie dwa rodzaje podstawowych tworzyw
czyli wszystkie PET i HDPE. Strumien pozbawiony PET i HDPE ma trafi¢ na dwustanowiskowe
miejsce sortownicze, z dwoma zsuwaniami do dwoch oddzielnych bokséw pod kabing, na tym
stanowisku wydzielone maja zosta¢ manualnie surowce typu PS i PP, lub inne i skierowane do bokséw.
Pozostata frakcja ma trafi¢ na wspélne stanowisko sortownicze dla opakowan wielomaterialowych np.
kartony po zywnosci ptynnej i pozostatych surowcoéw przy stole sortowniczym frakcji 2D. Pozostatos¢
jako wysokokaloryczna frakcja preRDF moze zosta¢ skierowana do boksu pod kabing celem podania
do prasy belujacej, lub wyprowadzona na zewnatrz hali do miejsc zatadunku. Wszystkie PETy i HDPE
zostang podane na drugi separator optyczny, ktéry ma zosta¢ podzielony celem umozliwienia
powtdrnego sortownia. Na nim zostang pozytywnie wydzielone PET zielony i HDPE i skierowane na
przeno$nik odrebny prowadzacy do kabiny sortowniczej, celem manualnego wydzielenia tych
surowcow. Nalezy podzieli¢ separator nr 2 na dwa obszary sortownicze i najpierw wydzieli¢ frakcje
PET zielony i HDPE, oraz podac¢ je na st6t sortowniczy w kabinie. Pozostate PET ktorych gtéwnymi
sktadnikami beda PET transparentny i niebieski, powinny zosta¢ zawrdcone na separator i nalezy
pozytywnie wydzieli¢ PET niebieski, a nastgpnie kierowa¢ na rozdzielone stanowisko sortowania. Dla
kazdego z surowcéw dedykowane jest jedno stanowisko sortwnicze ze zsuwnig i boksem ponize;j.
Frakcja po separacji pozostata z obrébki surowcéw 3D ma zosta¢ zebrana w jeden strumien,
pozbawiona pozostatych surowcéw typu opakowania wielomaterialowe np. kartony po zywnosci
ptynnej, na stanowisku koficowym i traktowana jak preRDF moze zosta¢ podana do boksu przed
sprasowaniem lub wyprowadzona na zewnatrz hali. W przypadku separatoréw optycznych 3D nalezy
stworzy¢ takie rozwigzanie powigzan technologicznych separatoréw optycznych 3D, ich wyposazenia i
parametrdw pracy, aby mozliwe byto réwniez automatyczne wydzielenie za pomocg trzech
separatorOw optycznych co najmniej szesciu ré6znych frakcji materiatowych i skierowanie ich
oddzielnie do doczyszczenia lub dalszego rozsortowania w kabinie sortowniczej. Dotyczy zatozen dla
drugiego etapu modernizacji linii sortowniczej. Separatory te winny wydzieli¢: -PET kolor 1 w kroku
1, -HDPE, -PP, -PS, -LDPE, -oraz inne papier, karton, materiaty widkniste, organiczne itp., -PE.
Roéwniez inne ustawienia, poza wymienionymi przyktadowymi winny zosta¢ zapewnione, celem
dostosowania ustawien parametréw na etapie eksploatacji do zmieniajacych si¢ strumieni odpadéw,
tak, aby mozliwe byto dobranie optymalnej konfiguracji pracy i sortowania frakcji materiatowych

zaréwno w zakresie rodzaju materiatu, jak i koloru. Ponadto nalezy stworzy¢ mozliwo$¢ dostosowania
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przepustowosci w zakresie wydzielania danego rodzaju materiatu do zmiennego udziatu/ ilo$ci
poszczegdlnych frakcji materialowych wydzielanych na kazdym separatorze optycznym 3D w
zakresie +/- 10%, poprzez odpowiednie mechaniczne przygotowanie zarowno separatorow
optycznych, jak i wyposazenia uzupeltniajacego (przeno$nikéw, przesypow itd.). Wydzielone frakcje
materiatowe winny trafi¢ do kabiny sortowniczej celem ewentualnego doczyszczenia. Kazda z
wydzielonych frakcji materiatowych winna trafi¢ do oddzielnego boksu. Na koficu przeno$nikow
sortowniczych nalezy, jednakze wykona¢ odpowiednie przesypy pozwalajace skierowac
doczyszczone wydzielone przez separator optyczny frakcje materiatowe do jednego z dwoch
dedykowanych na te frakcje bokséw. Nalezy zapewni¢ lacznie co najmniej 12 bokséw pod kabinami
sortowniczymi o min. szeroko$ci wewnetrznej kazdego boksu wynoszacej co najmniej 2300 mm i
powierzchni co najmniej 15 m2. Wysoko$¢ dostepna boksu pod kabing sortownicza winna by¢ nie
mniejsza niz 2800 mm. Nalezy zapewni¢ odpowiednia dlugo$¢ przeno$nikéw sortowniczych
pozwalajacych na wydzielenie w kabinie sortowniczej i skierowanie do bokséw pod kabing co
najmniej nast¢pujacych grup surowcé6w kierowanych do recyklingu, PET transparentny, PET
zielony, PET niebieski, PE, PP, PS lub opakowania wielomateriatowe np. kartony po zywnosci
ptynnej. Powyzszy opis sortowania tworzyw 3D wydzielonych na separatorze balistycznym odnosi
si¢ do uktadu docelowego, ktory nalezy zaprojektowac¢ zgodnie z wymaganiami OPZ. W etapie I
stanowigcym przedmiot odpady 3D wydzielone przez separator balistyczny nalezy skierowaé do
kolejnych wezidw separacji automatycznej i dalej do kabiny sortowniczej, gdzie nalezy zapewnic¢
mozliwo$¢ manualnego wydzielenia do sze$ciu niezaleznych bokséw pod kabing sortownicza co
najmniej nast¢pujace grupy surowcowe kierowane do recyklingu: PET transparentny, PET zielony,
PET niebieski, PET mix, PE/PP, opakowania wielomaterialowe np. kartony po zywnosci ptynne;j.
Pozostato$¢ po manualnym sortowaniu folii w kabinie sortowniczej nalezy skierowa¢ do urzadzenia
magazynujacego frakcje wysokokaloryczng. Ponadto nalezy zapewni¢ mozliwos$¢ wydzielenia w
kabinie i skierowanie do urzagdzenia magazynujacego frakcje wysokokaloryczng zanieczyszczen
manualnie wydzielonych w kabinie sortowniczej papieru. Wydzielone ze strumienia 0-80 mm i
80-340 mm metale Zelazne i niezelazne nalezy skierowa¢ do kabiny przynajmniej
dwustanowiskowej w ktoérej beda metale zelazne oczyszczane z zanieczyszczen. Frakcja metali
niezelaznych ma zosta¢ oczyszczona z zanieczyszczef. Nalezy rowniez umozliwi¢ manualne
wydzielenie ze strumienia odpadéw niezelaznych aluminium, ktére ma znacznie wigksza wartos¢
handlowa samodzielnie niz jako mieszanina metali niezelaznych. Wydzielone surowce maja trafi¢ do
konteneréw magazynowych o pojemnisci nie mniej niz 1,2 m3. Pozostato$¢ po sortowaniu
optycznym frakcji wysokokalorycznej nalezy skierowa¢ do boksu magazynowego przed prasa lub
do automatycznej stacji zatadunku balastu zlokalizowanej na zewnatrz hali. Instalacja ma
umozliwia¢ zmian¢ miejsca magazynowanie frakcji w trybie automatycznym. Frakcje > 340 mm
wydzielong w sicie begbnowym nalezy skierowa¢ do kabiny sortowniczej, taczac ja z frakcja ptaska
tzw 2D, gdzie nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ wydzielenia do osobnych bokséw pod kabing
sortowniczg nastgpujacych frakcji materiatlowych: papieru mieszanego, kartonu, folii transparentnej,
folii mix, PET oraz PE/PP. Pozostalo$¢ po sortowaniu frakcji grubej w kabinie sortowniczej nalezy
skierowa¢ do urzadzenia magazynujacego frakcje wysokokaloryczng. Nalezy zapewni¢ odpowiednig

ilo$¢ bokséw surowcowych pod kabing sortowniczg frakcji >340 mm, w ktérych beda gromadzone
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frakcje materialowe wydzielone w kabinie sortowniczej o min. szerokos$ci wewnetrznej kazdego
boksu wynoszacej co najmniej 2300 mm i powierzchni co najmniej 15 m2. Wysokos¢ dostepna
boksu pod kabing sortownicza winna by¢ nie mniejsza niz 2800 mm. Nalezy zapewnic¢
odpowiednig dtugo$¢ przenosnika sortowniczego frakcji >340 mm pozwalajacego na wydzielenie
w kabinie sortowniczej i skierowanie do osobnych bokséw pod kabing sortownicza wymaganych
frakcji surowcowych. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ automatycznego, tj. wylacznie za
posrednictwem przeno$nikow kierowania do prasy i prasowania nastgpujacych frakcji
surowcowych zgromadzonych w boksach surowcowych: folii kazdego koloru, wszystkich
tworzyw 3D, papieru i kartonu, frakcji wysokokalorycznej. Skierowanie frakcji surowcowych do
przenosnika kanatowego surowcowego bedzie odbywac si¢ z zastosowaniem wozka widlowego z
lemieszem, lub malej tadowarki kotowej czy tez teleskopowej. Zamawiajacy dopuszcza

zastosowanie urzagdzen magazynujacych frakcje surowcowe zamiast boksow.

Miejsce, w ktorym znajduje si¢ zmieniany tekst:

Numer sekcji: II.

Punkt: 4)

W ogloszeniu jest: 3.3.10.Separator balistyczny. Separator wykorzystujacy wiasciwosci
materiatéw (cigzar wlasciwy i ksztatt) do ich rozdziatu. Separator balistyczny winien umozliwic¢
podzial podawanego strumienia odpadéw na frakcje cig¢zka-twardg-toczaca si¢ (np. butelki PET,
PE, opakowania wielomaterialowe) i lekka-migkka-ptaska (tj. gléwnie folia, papier, materialty
wilokniste itp.). Poszczegélne frakcje winny nastepnie trafi¢ na dalszy ciag sortowania
automatycznego poszczeg6lnych frakcji materiatowych. Separator ten winien umozliwic¢
odsiewanie frakcji drobnej tj. ok. 30 — 40 mm, stanowigcej zanieczyszczenia kierowane nast¢pnie
do frakcji 0-80 mm. Separator powinien zosta¢ wyposazony w kilka, tj. min. 7 przesunigtych
wzgledem siebie rotujacych mimosrodowo perforowanych paneli stalowych (dopuszcza si¢
wyposazenie separatora balistycznego w min. 6 sztuk perforowanych paneli stalowych rotujacych
mimos$rodowo wzgledem siebie, pod warunkiem, ze zmiana ta nie spowoduje spadku wydajno$ci
urzadzenia), ktorych predko$¢ obrotowa napedu bedzie regulowana w zakresie co najmniej od 120
do 250 obrotéw na minutg (dopuszcza si¢, aby predko$¢ obrotowa napedu byta regulowana w
zakresie od 0 do 250 obrotéw na minutg, pod warunkiem, ze zmiana ta nie spowoduje spadku
wydajnosci urzadzenia). Dopuszcza si¢ zastosowanie innych rozwigzan, nie zaleca si¢ stosowania
rozwigzah prototypowych. Zastosowane urzadzenie winno skutecznie separowac¢ frakcje cigzka-
twarda-toczaca si¢ od lekkiej-migkkiej-ptaskiej. Otwory w panelach powinny mie¢ wielko$¢ od 30
do 40 mm. Urzadzenie nalezy wykona¢ z wytrzymatej konstrukcji blachownicowej skrecanej,
ktéra umozliwi w przysziosci wymiane czesci tej konstrukcji na nowa w przypadku
fragmentarycznego jej uszkodzenia bez konieczno$ci wymiany calego korpusu badz obszernego
fragmentu urzadzenia. Kat nachylenia separatora balistycznego musi by¢ regulowany w zakresie
co najmniej od 9 do 15 stopni. Przedmiotem zamdéwienia jest dostawa fabrycznie nowego
separatora balistycznego. Zamawiajacy nie dopuszcza dostawy separatora w wersji prototypowe;.
(Lp., Parametr, Wymaganie techniczne) 1. Wykonanie -urzadzenie stacjonarne wraz z konstrukcja

wsporczg oraz pomostami obstugowymi wokét urzadzenia. 2. Wydajno$¢ -minimum 80m3/h. 3.
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Naped -motoreduktor elektryczny, -moc 7 - 15 kW (dopuszcza si¢ naped separatora
balistycznego o mocy od 5,5 kW, pod warunkiem, Ze zmiana ta nie spowoduje spadku
wydajnosci urzadzenia) 4. Watl korbowy -min. 1 wat korbowy — napedowy lub réwnowazny,
-min. 1 wat korbowy — bierny lub réwnowazny, -bloki smarownicze dla tozysk watu
korbowego, -smarowniczki chemiczne dla tozysk korbowodéw (wymiana min. co 8 tygodni). 5.
Elementy przesiewajace -listwy przesiewajace wyposazone w wymienne naktadki sitowe z
otworami o $rednicy 30 — 40 mm, -ilo$¢ listew przesiewajacych — min. 7 szt. lub rOwnowazne
-catkowita powierzchnia przesiewania min. 14 m2, -dtugo$¢ listwy min. 5 000 mm. 6.
Regulacja kata nachylenia -9° + 15°, -za posrednictwem mechanicznego podnosnika . 7.
Wyposazenie -lej zasypowy separatora, -klapy dostgpowe do komory roboczej urzadzenia,
-zabezpieczenie przed nadmiernym pyleniem, -oddzielny przesyp dla kazdej odsianej frakcji,
-zestaw narzgdzi ze sprawdzianami ustawczymi, -szafa sterownicza, -urzadzenie przystosowane
do integracji z systemem sterowania linii technologicznej. 8. Wyposazenie dodatkowe
-konstrukcje wsporcze, -rynny zsypowe, -pomosty serwisowe i schody. 9. Symbole i oznaczenia
-opisy - w jezyku polskim lub graficzne wedlug standardowych oznaczen UE. 10. Lakierowanie
-wszystkie wewnetrzne i zewngtrzne powierzchnie metalowe i powierzchnie zamknigte maja
by¢ przygotowane i wykonczone zgodnie z technologia producenta zabezpieczen
antykorozyjnych i powtok malarskich, -kolor standardowy RAL, zgodny z kolorystyka
Zamawiajacego. 11. Wymagane dokumenty -Swiadectwo zgodnosci CE, -katalog cze$ci
zamiennych, -karta gwarancyjna, -instrukcja obstugi (DTR). Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za optymalne ustawienie kata pracy i predkosci obrotowej napedu separatora
podczas rozruchéw. Mechanizm regulacji kata nachylenia separatora balistycznego winien
umozliwia¢ jego bezpieczng obstuge przez uzytkownika. Regulacja kata nachylanie winna by¢
realizowana poprzez mechanizm hydrauliczny lub inny, z nap¢dem r¢cznym lub
automatycznym oraz wybranej pozycji ustawienia separatora. Separator winien posiada¢
obudowe uniemozliwiajacag wydostawanie si¢ segregowanych odpadéw z przestrzeni pracy
rotujacych paneli od najwyzszego polozenia roboczego tych paneli. Zardwno wat czynny jak i
wat bierny powinny by¢ wielocze$ciowe, sktadajace si¢ z fatwodemontowalnych elementéw
umozliwiajacych szybka obstuge i wymiang tozysk i przynaleznych do nich fragmentéw watu.
Separator nalezy wyposazy¢ w klapy serwisowe z napedem recznym i zabezpieczeniem
poprzez czujniki otwarcia, ktére nalezy zintegrowac z systemem sterowania i awaryjnego
wylaczenia linii w przypadku otwarcia klapy. Klapy serwisowe wykonane w spos6b
umozliwiajacy dostep serwisowy do watu czynnego i biernego. Powierzchnia robocza
separowania (szeroko$¢ robocza dostepna x dlugos¢ robocza dostepna paneli): min. 14 m2.

W ogloszeniu powinno by¢: 3.3.10.Separator balistyczny. Separator wykorzystujacy
wlasciwosci materiatow (cigzar wlasciwy i ksztalt) do ich rozdziatu. Separator balistyczny
winien umozliwi¢ podzial podawanego strumienia odpadéw na frakcje ci¢zka-twarda-toczaca
si¢ (np. butelki PET, PE, opakowania wielomaterialowe) i lekka-migkka-ptaska (tj. gtéwnie
folia, papier, materiaty widkniste itp.). Poszczeg6lne frakcje winny nastepnie trafi¢ na dalszy
cigg sortowania automatycznego poszczeg6lnych frakcji materiatowych. Separator ten winien

umozliwi¢ odsiewanie frakcji drobne;j tj. ok. 30 — 40 mm, stanowiacej zanieczyszczenia
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kierowane nastepnie do frakcji 0-80 mm. Separator powinien zosta¢ wyposazony w kilka, tj.
min. 7 przesuni¢tych wzgledem siebie rotujacych mimosrodowo perforowanych paneli
stalowych (dopuszcza si¢ wyposazenie separatora balistycznego w min. 6 sztuk
perforowanych paneli stalowych rotujacych mimosrodowo wzgledem siebie, pod warunkiem,
Ze zmiana ta nie spowoduje spadku wydajnosci urzadzenia), ktérych predkos¢ obrotowa
napedu bedzie regulowana w zakresie co najmniej od 120 do 250 obrotéw na minute
(dopuszcza sig, aby predkos¢ obrotowa napedu byta regulowana w zakresie od 0 do 250
obrotéw na minutg, pod warunkiem, Ze zmiana ta nie spowoduje spadku wydajnosci
urzadzenia). Dopuszcza si¢ zastosowanie innych rozwigzan, nie zaleca si¢ stosowania
rozwigzah prototypowych. Zastosowane urzadzenie winno skutecznie separowac frakcje
cigzka-twardg-toczaca si¢ od lekkiej-migkkiej-ptaskiej. Otwory w panelach powinny mieé¢
wielko$¢ od 30 do 40 mm. Urzadzenie nalezy wykona¢ z wytrzymatej konstrukcji
blachownicowej skrecanej, ktéra umozliwi w przyszio$ci wymiane cze$ci tej konstrukeji na
nowa w przypadku fragmentarycznego jej uszkodzenia bez konieczno$ci wymiany calego
korpusu badz obszernego fragmentu urzadzenia. Kat nachylenia separatora balistycznego
musi by¢ regulowany w zakresie co najmniej od 9 do 15 stopni (mozliwe jest réwniez
zastosowanie rozwigzan w szerszym zakresie niz wskazany, jednakze nie dopuszcza si¢
zastosowania rozwigzan w zakresie wezszym). Przedmiotem zamdwienia jest dostawa
fabrycznie nowego separatora balistycznego. Zamawiajacy nie dopuszcza dostawy separatora
w wersji prototypowej. (Lp., Parametr, Wymaganie techniczne) 1. Wykonanie -urzadzenie
stacjonarne wraz z konstrukcjg wsporcza oraz pomostami obstugowymi wokét urzadzenia. 2.
Wydajno$¢ -minimum 80m3/h. 3. Naped -motoreduktor elektryczny, -moc 7 - 15 kW
(dopuszcza si¢ naped separatora balistycznego o mocy od 5,5 kW, pod warunkiem, Ze zmiana
ta nie spowoduje spadku wydajnosci urzadzenia) 4. Wat korbowy -min. 1 wat korbowy —
nap¢dowy lub rownowazny, -min. 1 wat korbowy — bierny lub réwnowazny, -bloki
smarownicze dla fozysk watu korbowego, -smarowniczki chemiczne dla tozysk korbowodéw
(wymiana min. co 8 tygodni). 5. Elementy przesiewajace -listwy przesiewajace wyposazone
w wymienne naktadki sitowe z otworami o $rednicy 30 — 40 mm, -ilo$¢ listew
przesiewajacych — min. 7 szt. lub rownowazne -catkowita powierzchnia przesiewania min.
14 m2, -dtugos$¢ listwy min. 5 000 mm. 6. Regulacja kata nachylenia -9° + 15° (mozliwe jest
rOwniez zastosowanie rozwigzan w szerszym zakresie niz wskazany, jednakze nie dopuszcza
si¢ zastosowania rozwigzan w zakresie wezszym), -za posrednictwem mechanicznego
podnosnika . 7. Wyposazenie -lej zasypowy separatora, -klapy dostgpowe do komory
roboczej urzadzenia, -zabezpieczenie przed nadmiernym pyleniem, -oddzielny przesyp dla
kazdej odsianej frakcji, -zestaw narzedzi ze sprawdzianami ustawczymi, -szafa sterownicza,
-urzadzenie przystosowane do integracji z systemem sterowania linii technologiczne;j. 8.
Wyposazenie dodatkowe -konstrukcje wsporcze, -rynny zsypowe, -pomosty serwisowe i
schody. 9. Symbole i oznaczenia -opisy - w jezyku polskim lub graficzne wedlug
standardowych oznaczen UE. 10. Lakierowanie -wszystkie wewngtrzne i zewngtrzne
powierzchnie metalowe i powierzchnie zamknigte maja by¢ przygotowane i wykonczone

zgodnie z technologig producenta zabezpieczen antykorozyjnych i powlok malarskich, -kolor
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standardowy RAL, zgodny z kolorystyka Zamawiajacego. 11. Wymagane dokumenty
-Swiadectwo zgodnosci CE, -katalog cze$ci zamiennych, -karta gwarancyjna, -instrukcja
obstugi (DTR). Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za optymalne ustawienie kata pracy i
predkosci obrotowej napegdu separatora podczas rozruchéw. Mechanizm regulacji kata
nachylenia separatora balistycznego winien umozliwia¢ jego bezpieczng obstuge przez
uzytkownika. Regulacja kata nachylanie winna by¢ realizowana poprzez mechanizm
hydrauliczny lub inny, z napgdem r¢cznym lub automatycznym oraz wybranej pozycji
ustawienia separatora. Separator winien posiada¢ obudowe uniemozliwiajaca
wydostawanie si¢ segregowanych odpadéw z przestrzeni pracy rotujacych paneli od
najwyzszego polozenia roboczego tych paneli. Zardwno wat czynny jak i wal bierny
powinny by¢ wieloczgéciowe, sktadajace si¢ z fatwodemontowalnych elementéw
umozliwiajacych szybka obstuge i wymiang tozysk i przynaleznych do nich fragmentéw
watu. Separator nalezy wyposazy¢ w klapy serwisowe z napgdem recznym i
zabezpieczeniem poprzez czujniki otwarcia, ktére nalezy zintegrowac z systemem
sterowania i awaryjnego wylaczenia linii w przypadku otwarcia klapy. Klapy serwisowe
wykonane w sposob umozliwiajacy dostgp serwisowy do walu czynnego i biernego.
Powierzchnia robocza separowania (szeroko$¢ robocza dostgpna x dtugo$¢ robocza

dostepna paneli): min. 14 m2.

Miejsce, w ktorym znajduje si¢ zmieniany tekst:

Numer sekcji: IV.6.

Punkt: 2)

W ogloszeniu jest: Termin sktadania ofert lub wnioskdw o dopuszczenie do udzialu w
postgpowaniu: Data: 2018-07-16, godzina: 09:00, Skrécenie terminu sktadania wnioskéw,
ze wzgledu na pilng potrzebe udzielenia zamoéwienia (przetarg nieograniczony, przetarg
ograniczony, negocjacje z ogloszeniem): Nie Wskaza¢ powody: Jezyk lub jezyki, w jakich
mogg by¢ sporzadzane oferty lub wnioski o dopuszczenie do udzialu w postepowaniu >
jezyk polski

W ogloszeniu powinno by¢: Termin sktadania ofert lub wnioskéw o dopuszczenie do
udzialu w postepowaniu: Data: 2018-07-19, godzina: 12:00, Skrécenie terminu sktadania
wnioskéw, ze wzgledu na pilng potrzebe udzielenia zamdéwienia (przetarg nieograniczony,
przetarg ograniczony, negocjacje z ogloszeniem): Nie Wskaza¢ powody: Jezyk lub jezyki,
w jakich moga by¢ sporzadzane oferty lub wnioski o dopuszczenie do udziatu w

postgpowaniu > jezyk polski
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