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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-B-01 ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE
| ROBOTY ZIEMNE — KOD CPV 45111200
ROBOTY ZIEMNE PRZY WYKONYWANIU WYKOPOW POD FUNDAMENTY
OBIEKTOW KUBATUROWYCH W GRUNTACH KAT. |-V

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét ziemnych i matej architektury realizowanych na terenie placu budowy
w zadaniu pn. Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych wraz z infrastruktura
towarzyszaca w ramach rozbudowy RIPOK Legnica, dz. nr 9,10,11/3, obr. 0034 Pawice, Legnica

2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robo6t ziemnych przy wykonywaniu wykopdw pod fundamenty obiektow
budowlanych kubaturowych.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét ziemnych w czasie
budowy lub modernizacji obiektow kubaturowych i obejmuja:

a) wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych (kat. 1-V),
a) pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Wykop fundamentowy dla obiektéw budowlanych kubaturowych okresla dokumentacja, ktora
powinna zawiera¢:

— rzuty i przekroje obiektow,

— plan sytuacyjno-wysokos$ciowy,

— nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach,

— sposob zabezpieczenia i odwodnienia wykopow,

— wyniki techniczne badan podtoza gruntowego,

— szczego6towe warunki techniczne wykonania robét (np. wymagane zageszczenie zasypki, nasypu

itp.).

1.4.2. Glebokosé wykopu — réznica rzednej terenu i rzednej dna robét ziemnych po wykonaniu
zdjecia warstwy ziemi urodzajne;.

1.4.3. Wykop plytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.4. Wykop sredni — wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.5. Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

1.4.6. Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego prébki
nie wykazujg zmian objetosci ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; majg
wytrzymatos¢ na Sciskanie R, ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia srodkéw wy-buchowych albo narzedzi
pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

1.4.7. Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypoéw, potozony w obrebie
obiektu kubaturowego.

1.4.8. Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub
wykonania nasypow, potozone poza placem budowy.
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1.4.9 Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntdéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych
Z tym obiektem.

1.4.10. Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru:
Is = Pd
Pas

gdzie:
P — gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m?®),

pgs — Maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona
w normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuza-ca do oceny zageszczenia gruntu
w robotach ziemnych, badana zgodnie z norma BN-77/8931-12 [5] (Mg/m®).

1.4.11. Wskaznik roéznoziarnistosci — wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalnos¢ gruntow
niespoistych, okreslona wg wzoru:

_dso

dio
gdzie:

deo — Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),
dip — Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu (mm).

1.4.12. Pozostate okreslenia podstawowe i definicje wynikajgce z polskich norm, przepisow i literatury
technicznej:

— dziennik budowy — dokument wydany przez odpowiedni organ nadzoru budowlanego zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w czasie wykonywania robét.

— kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kie-rowa-nia robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kon-traktu,

— ksigzka obmiaru — ksigzka z ponumerowanymi stronami, stuzgca do wpisywania przez Wykonawce
obmiaru dokonywanych robé6t w formie wyliczeh, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikdw;
wpisy w ksigzki obmiaréw podlegajag potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru,

— laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, nie-zbedne do
przeprowadzania wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jako$ci mate-riatdw oraz robot,

— polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét Ilub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy,

— projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowej.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacijg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje
i wspotrzedne punktéw gtéwnych obiektu oraz reperdéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych
do chwili odbioru kohcowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
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Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym
w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacije projektowa:

— Zamawiajgcego
— sporzgdzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru
Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegodlnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacii.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich
waznosci wymieniona w ,,0goélnych warunkach umowy”.
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczeh w dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich
zmian i poprawek.
W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.
Dane okre$lone w dokumentacji projektowej i w STT bedg uwazane za wartosci docelowe, od

ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji. Cechy materiatow
i elementéw budowli muszg byé jednorodne i wykazywaé zgodnosé z okres$lonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub
SST i wplynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione
innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, sSwiatta ostrzegawcze, sygnaty itp.,
zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo pojazddéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapdr i znakéw, dla ktérych
jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczehstwa.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,
b) podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm

dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegoiny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, skladowisk, ukopdw i drog dojazdowych,

2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

3) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
4) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

5) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
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Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych
i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczalne do uzytku.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdét bedg mialy aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okres$lajgca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
Srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwos$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organdw administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowalto jakiekolwiek zagrozenie s$rodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne,
takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wiascicielami tych
urzgdzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajagcego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robét, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na
terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora nadzoru i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robdét.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspoétpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow i gruntu, wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wiadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa
i higieny pracy.

W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.
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Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone roboét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane
do robét od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia ich zakonczenia
przez Inspektora nadzoru).

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty w niezmienionym stanie do czasu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora nadzoru
powinien rozpoczgé¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszelkie przepisy wydane przez organa administracji
panstwowej i lokalnej oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane
z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych
podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypefnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub
metod i w sposob ciggty bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc
kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY (GRUNTY) - OGOLNE WYMAGANIA
2.1. Zrédta uzyskania materiatéw (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz
prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, Zze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrodta w sposob cigglty speiniaja wymagania SST w czasie postepu
robaot.

2.2. Pozyskiwanie materiatléw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleh od wiascicieli i odnodnych organéw wiadzy na
pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek Zzrodet miejscowych, wtgczajagc w to zrodta wskazane przez
Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badanh terenowych i laboratoryjnych
oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robét, chyba ze postanowienia ogdlnych lub szczegdtowych
warunkow umowy stanowig inacze;.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru
bedg formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukorczeniu robaét.
Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z innych miejsc

wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robdt lub odwiezione na odkiad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.
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Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione
w dokumentach umowy.

Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obo-wigzujgcymi
na danym obszarze.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne
do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i wlasciwos$¢ do
robét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopéw powinny byé przez Wykonawce wykorzystane
w maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypéw mogg by¢ wywiezione
poza teren budowy tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych i za zezwoleniem
Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow, nie bedac nadmiarem objetosci robét
ziemnych, zostaly za zgoda Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy
z przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca
jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze zrédet wtasnych,
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypoéw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce
na odkfad. Zapewnienie terenéw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajgcego, o ile nie okreslono
tego inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy
gruntéw, ktérych czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej
wilgotnosci.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien byé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typdéw i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru,
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowsa.

Sprzet bedacy witasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢é utrzymywany
w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru
i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze
by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
umowy, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.
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3.2. Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania
z nastepujgcego sprzetu do:

— odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

— jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, roéwniarki,

urzgdzenia do hydromechanizacji itp.),

transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym
w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2. Transport gruntow

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii
gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu.
Wydajnos¢ srodkéw transportowych powinna byé ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu
stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze byé podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatdbw i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej
lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, jesli wymagacé tego
bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST,
a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki
badan materiatowi robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
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doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang
kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skut-ki finansowe
z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Dokladnos$¢ wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajgce pdzniejszemu zasypaniu nalezy
wyznaczy¢ przed przystgpieniem do wykonywania robot ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkéw i krawedzi
wykopow powinny by¢ wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem
wykonywanych roboét ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno by¢ sprawdzane
przez nadzér techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno byé wykonane z dokladnoscig do +/— 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktéw zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wieksze niz +/— 10 cm.
R&znice w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 cm i — 3
cm.

Szerokos¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +/— 10 cm,
a krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci
wyrazonej tangensem kata. Maksymalna gtebokos¢ nierdwnosci na powierzchni skarp nie powinna
przekracza¢ 10 cm przy pomiarze fatg 3-metrows.

5.3. Odwodnienia robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systeméw odwadniajgcych, ujetych
w dokumentacji projektowej. Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonaé
urzgdzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robot
ziemnych, tak aby zabezpieczyé grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma
obowigzek takiego wykonywania wykopdw i nasypdw, aby powierzchniom, gruntu nadawac¢ w catym
okresie trwania robot spadki, zapewniajgce prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich
dtugotrwata nieprzydatnos$¢, Wykonawca ma obowigzek usunigcia tych gruntow i zastgpienia ich
gruntami przydatnymi na wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych opfat ze strony Zamawiajgcego
za te czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikéw naturalnych i urzgdzen odwadniajgcych musi by¢
poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie
trwania rob6t ziemnych.

W czasie robét ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny rowkdw odwadniajgcych,
umozliwiajgcych szybki odptyw wod z wykopu.

Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopdw, nalezy ujgé w rowy i/lub dreny. Wody
opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robét ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdélne zasady kontroli jakosci rob6t
6.1.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposdb wykonania robdt,
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mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie
z dokumentacjg projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora
nadzoru.

Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:

- czes¢ 0golng opisujaca:

— organizacje wykonania robét, w tym terminie i sposéb prowadzenia robot,\

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

— bhp,

— wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz o0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych elementéw
robot,

— system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robdét,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposob oraz forme gromadzenia wynikbw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi
nadzoru,

— czes$¢ szczegobtowg opisujgcyg dla kazdego asortymentu robét:

— wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

—rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzeh do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposbb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

— sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegolnych elementow robot,

— sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnagé
zatozong jakos¢ robdét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole roboét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, witgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badar materiatéw oraz roboét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazgdaé od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentac;ji
projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia
i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekciji.

FI)nspfek’[or nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, Ze mogg wptyngé
ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robé6t badanych
materiatdw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.
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Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badar materiatéw ponosi Wykonawca.
6.1.3. Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane
i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.1.4. Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.1.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportdw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakos$ci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wediug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.1.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatow u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatow i rob6t z wymaganiami SST na podstawie wynikéw
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobieraé probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swodj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylgcznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow
i robét z dokumentacjg projektowg i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtdrnych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.1.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow
i dokumentow technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
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o Polskg Norma,
o aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1, i ktére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

6.1.8. Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg
czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;j,

uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robot,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,

przebieg robodt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw

w robotach,

uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

e daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

e zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw robot,

e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

e zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji
projektowej,

e dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,
dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,
dane dotyczgce jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem kto je przeprowadzat,

e wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

e inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecer Wykonawcy robaét.

[2] Rejestr obmiaréw
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Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw robét. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposéb ciggly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia
o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w
formie uzgodnionejw programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru
robét. Winny byé udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujgce
dokumenty:

e pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

o protokoty przekazania terenu budowy,

e umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
o protokoty odbioru robét,

o protokoty z narad i ustalen,

¢ korespondencje na budowie.

[5] Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie

w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robé6t ziemnych
6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami
specyfikacji okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacjg projektows.

Szczegolng uwage nalezy zwrdécic na:

o wilasciwe ujecie i odprowadzenie wéd opadowych,

o witadciwe ujecie i odprowadzenie wysiekdéw wodnych.

6.2.2. Sprawdzenie jakosci wykonania roboét

Czynnosci wchodzgce w zakres sprawdzania jakosci wykonania robét okreslono w pkt. 6.1.

6.3. Badania do odbioru wykopu fundamentowego
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu ziemnego podaje tablica 3.

Tablica 3
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw
1 Pomiar szerokosci wykopu Pomiar tasmg, szablonem, fatg o dlugosci 3 m i
ziemnego
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poziomicg lub
2 Pomiar szerokosci dna wykopu niwelatorem, w odstepach co 20 m

Pomiar  rzednych powierzchni

3 | wykopu
ziemnego

4 Pomiar pochylenia skarp

Pomiar réwnosci powierzchni
5 | wykopu

6 Pomiar rownosci skarp

Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co 20 m
Pomiar spadu podtuznego| oraz
7 powierzchni w punktach watpliwych

6.3.2. Szerokos¢ wykopu ziemnego

Szerokos$é wykopu ziemnego nie moze rozni¢ sie od szerokos$ci projektowanej o wiecej niz £ 10 cm.
6.3.3. Rzedne wykopu ziemnego

Rzedne wykopu ziemnego nie mogg roznic sie od rzednych projektowanych o wiecej niz -3 cm lub +1
cm.

6.3.4. Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze rézni¢ sie od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10% wartosci
pochylenia wyrazonego tangensem kata.

6.3.5. Rownosé dna wykopu

Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone tatg 3-metrowa nie mogag przekraczaé¢ 3 cm.

6.3.6. RoOownos¢ skarp

Nieréwnosci skarp, mierzone tatg 3-metrowg nie mogg przekraczaé¢ + 10 cm.
6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
zostang odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane,
to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny byé ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgcag
zasadniczego wptywu na jakos¢ robét i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakos¢.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja
projektowg
i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
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Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek bfgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane
zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce
i Inspektora nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci roboét

Dtugosci pomiedzy wyszczegodlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii
osiowej.

Jesli SST wiasciwe dla danych robot nie wymagajg inaczej, objetosci beda wyliczone w m? jako
dtugos¢ pomnozona przez Sredni przekroj wg objetosci wykopu w stanie rodzinnym.

W przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy ilosci rob6t ziemnych obliczenie wg obmiaru w
wykopie nie jest mozliwe, nalezy jak ilos¢ oblicza¢ wg obmiaru na srodkach transportowych lub
nasypie
z uwzglednieniem wspotczynnika spulchnienia gruntu, podanym w tablicy nr 1 z tym, ze dolne warto$ci
stosowa¢ w nasypach przed ich zageszczeniem, a gorne przy obliczaniu objetosci na jednostkach
transportowych.
llosci, ktére majg byé obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach, zgodnie z
wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
SST. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie, zapewniajgc w sposoéb ciggty zachowanie doktadnosci wg
norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdét,
a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami

umieszczonymi w karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca, szkice moga by¢ dotgczone
w formie oddzielnego =zatgcznika do ksigzki obmiaréw, ktorego wzor zostanie uzgodniony
Z Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
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a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.
Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajgcego.

Gotowos¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy

i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie,
nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia
o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakosc¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikdw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robét dokonuje Inspektor
nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektora nadzoru.
Odbiér ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa
w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecno$ci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robot z dokumentacijg projektowg i SST.
W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustaleh przyjetych w trakcie
odbioréow robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych i robot poprawkowych.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdét w poszczegdlinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczehstwo ruchu,
komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokédt odbioru
ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:
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1. dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona

w trakcie realizacji umowy,

szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub

zamienne),

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z SST i ew.

PzJ,

opinie¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw

zatgczonych dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszgcych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt
wiascicielom urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg roboét i sieci uzbrojenia terenu,

10.kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

n

o gk w

~

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robaét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robo6t poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad zaistniatych
w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbior ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST
i w dokumentaciji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:
¢ robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

o warto$¢ zuzytych materiatébw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw
i transportu na teren budowy,
o warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Ceny jednostkowe mogg by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi. Do cen jednostkowych

nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Organizacja ruchu

Koszty zwigzane z organizacjg ruchu obejmuija:
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a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami, projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektora
nadzoru
i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robat,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia, zgodnie z wymaganiami bezpieczehAstwa
ruchu,

C) optaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i
drenazu,

f) tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.

Koszt utrzymania organizacji ruchu:
a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,

poziomych, barier i Swiatet.
Koszt uruchomienia i likwidacji dotyczacych organizacji ruchu obejmuje:

a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,
C) koszty zwigzane z organizacjg ruchu publicznego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

2. PN-B-04452  Grunty budowlane. Badania polowe.

3. PN-B-04481  Grunty budowlane. Badania probek gruntéw.

4. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j.

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

6. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy

odbiorze.

10.2. Inne dokumenty
[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126)
z pézniejszymi zmianami

[2] Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

[3] Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-B-02 BETONOWANIE CPV 45262300-4
BETONOWANIE KONSTRUKCJI (KOD CPV 45262311-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru roboét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych
w obiektach kubaturowych w ramach zadania pn. Budowa sortowni odpadow komunalnych
zmieszanych wraz z infrastrukturg towarzyszaca w ramach rozbudowy RIPOK Legnica, dz. nr
9,10,11/3, obr. 0034 Pawice, Legnica

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Specyfikacja dotyczy zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem konstrukgji
betonowych
i zelbetowych w obiektach kubaturowych (za wyjgtkiem przygotowania i montazu zbrojenia).
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie robét zwigzanych z:
— przygotowaniem mieszanki betonowej,
— wykonaniem rusztowan,
— wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,
— ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,
— pielegnacjg betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4., a takze
podanymi ponizej:

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich skfadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton, do jego masy
w stanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na prébki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania
i odmrazania prébek betonowych.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na Sciskanie. Liczba po literze C oznacza wytrzymatos¢ charakterystyczng w MPA
Wytrzymatos$é charakterystyczna betonu na sciskanie C — wytrzymatos$¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na sciskanie kostek szesciennych o boku 150
mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-EN 12390-3:2009.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robét wykonywanych na tej budowie podano w ST.00.00 ,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 1.5.

1.6. Dokumentacja wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach
kubaturowych

Roboty betonowe i zelbetowe nalezy wykona¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz
podstawy prawne ich sporzadzania podano w ST.00.00 ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 1.6

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatdéw, ich pozyskiwania podano w ST.00.00
~YWymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Zastosowane materiaty:
Beton C20/25 XC1 : konstrukcja zelbetowa
Beton C7,5/10 XCO : podtoze pod konstrukcje zelb. min. 5cm

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
2.1.1. Cement —wymagania i badania

Do wykonania betonéw klasy C8/10 i wyzszych powinien by¢ stosowany cement portlandzki CEM | do
CEM V klasy 32,5 ; 42,5 ; 52,5 spetniajgcy wymagania PN-EN 197-1:2002.

Stosowane cementy powinny charakteryzowac sie nastepujgcym sktadem:

zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego alitu (C3S) do 60%,

zawartosc alkaliow do 0,6%,

zawartosc¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa niereaktywnego do 0,9%,

zawartos¢ C,AF + 2 x C;A < 20%,

— zawartos¢ glinianu tréjwapniowego C;A < 7%.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-EN 197-1:2002.
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole
obejmujaca:

— oznaczenie wytrzymatosci wg PN-EN 196-1,

— 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3, 196-3+A1:2009,

— o0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3, 196-3+A1:2009,

— sprawdzenie zawartosci grudek cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w  palcach
i nierozpadajgcych sie w wodzie.

Wyniki badan powinny spetniaé nastepujgce wymagania:

— poczatek wigzania najwczesniej po uptywie 60 minut,

— koniec wigzania najpézniej po uptywie 10 godz.,

— 0znaczenie zmiany objetosci: nie wiecej niz 8 mm.

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie portlandzkim normalnie i szybko twardniejgcym,
wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajgcych sie rozgnies¢ w palcach
i nierozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie przez sito o boku oczka
kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodno$¢ z normami,
cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

— cement pakowany (workowany) — skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie, zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub
pomieszczenia

o szczelnym dachu i $cianach);

— cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe Ilub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wyladunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
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przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na

wewnetrznych Scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed $ciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazynéw zamknietych powinny
by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w skfadach
zamknietych.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ statoscig cech fizycznych i jednorodno$cig
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg byé na placu oddzielnie sktadowane, na umocnionym
i czystym podtozu w sposéb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.
Kruszywa grube powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 932 oraz PN-EN 933. W kruszywie
grubym nie dopuszcza sie grudek gliny. W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna
przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu betonowego,
— 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Do betonéw klas C25/30 i wyzszych nalezy stosowa¢ wylgcznie grysy granitowe lub bazaltowe
marki 50, 0 maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.
Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczgce gryséw
granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom:
— zawartos¢ pytéw mineralnych — do 1%,
zawartosc¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,
wskaznik rozkruszenia:

dla gryséw granitowych — do 16%,
dla gryséw bazaltowych i innych — do 8%,

nasigkliwo$¢ — do 1,2%,
mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej — do 2%,
mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
— reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-EN 480-12:2006(u) — 480-12:2008 nie
powinna wywotywac¢ zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
— zawartos¢ zwigzkow siarki — do 0,1%,
— zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
— zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowe;j.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:
— do 0,25 mm — 14+19%,
— do 0,50 mm — 33+48%,
— do 1,00 mm — 53+76%.
Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— zawartos¢ pytow mineralnych — do 1,5%,
— reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-EN 480-12:2006(u) — 480-12:2008 nie
powinna wywotywa¢ zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
— zawartos¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,
— zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
— zawartos¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej,
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— w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢é poddany badaniom obejmujgcym:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2000 lub PN-EN 933-2:1999,
— o0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-EN 933-7:2000,

— oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawartos¢ zanieczyszczeh
obcych,

— oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg normy PN-EN 933-8:2001, PN-EN 933-9:2001 lub
PN-EN 933-10:2002 - 933-9:2009

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego
peinych bada n wg normy PN-EN 932 i PN-EN 933 oraz wynikow badani a specjalnego
dotyczace reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosé cech danego kruszywa z wymaganiami
normy PN-EN 932 i PN-EN 933, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego
uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym
sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg normy PN-EN 1097-
6:2002 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.1.3. Woda

Do przygotowania mieszanki betonowej i skrapiania podioza stosowaé mozna wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008-1:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskane;j
z procesoéw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz woéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

— napowietrzajgcym,

— uplastyczniajgcym,

— przyspieszajgcym lub opdzniajgcym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

— napowietrzajgco-uplastyczniajgcych,

— przyspieszajgco-uplastyczniajgcych.

Domieszki do betonéw muszg mieé aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut
Dro

i Mogstéw oraz posiadac atest producenta.

2.2. Beton

Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— nasigkliwos¢ — do 5%; badanie wg normy PN-EN 206-1:2003,

— mrozoodpornosé — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie wiekszy
niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-EN 206-1:2003,

— wodoszczelno$¢ — wieksza od 0,8MPa (W8),

— wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ufozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Skfad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonéw
i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna byé¢ jak najmniejsza i jednoczes$nie zapewniac
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42%
przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:
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— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych
o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajgcych rézng, ale nie
wiekszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

— za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie takg, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika wi/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspodtczynnik ten wyznacza
sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach wi/c
(mniejszych

i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla
teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z warto$ci parametru
A podawanego w literaturze fachowej.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

— 400 kg/m® — dla betonu klas B25 i B30,

— 450 kg/m® — dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu skfadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej
w warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $redniag wymagang
wytrzymatos¢ na $ciskanie nalezy okreslic jako réwng 1,3 C (gdzie C - wytrzymatos¢
charakterystyczna w MPa).

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN-EN 206-
1:2003 nie powinna przekraczac¢:

— wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

— wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa
do 16 mm,

— wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie
symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej
sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

— metodg Ve-Be,

— metodg stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie
PN-EN 206-1:2003 nie mogg przekraczac:

— +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

— 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-EN 206-1:2003) trzeba dokonaé aparatem
Ve-Be.

Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

2. SPRZET
Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdélne” Kod CPV

45000000-7, pkt 3

Do wykonywania robot betonowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:
3.2.1. Dozowanie skiadnikow

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Sktadniki muszg by¢ dozowane wagowo.

3.2.2. Mieszanie sktadnikow
Mieszanie sktadnikow musi odbywa¢ sie wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowa¢ mieszarek wolnospadowych).

3.2.3. Transport mieszanki betonowej
Do transportu zewnetrznego mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ mieszalniki samochodowe (tzw.
~gruszki’). llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania
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z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochoddw skrzyniowych ani wywrotek.

3.2.4. Podawanie mieszanki
Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy do podawania mieszanek
plastycznych. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na
odlegtos¢ nie wiekszag niz 10 m.

3.2.5. Zageszczanie

Do zageszczania mieszanki betonowej stosowaé wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000
drgan/min.

z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia krzyzujacymi sie
w ptaszczyznie poziome;.

Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu powinny charakteryzowac sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

3. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.1. Transport cementu i przechowywanie cementu —wg PN-EN 197-1:2002

Cement wysytany w opakowaniu powinien byé pakowany w worki papierowe WK co najmniej
trzywarstwowe wg PN-EN 197-1:2002.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50+2 kg. Kolory rozpoznawcze workéw oraz napisy na
workach powinny by¢ zgodne z PN-EN 197-1:2002.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzgdzenie do tadowania i wytadowania cementu.
Cement wysytany luzem powinien mie¢ identyfikator zawierajgcy dane zgodnie z PN-EN 197-1:2002.
Do kazdej partii dostarczanego cementu powinien by¢ dotgczony dokument dostawy zawierajgcy
dane oraz sygnature odbiorczg kontroli jakosci wg PN-B-197-1:2002.

4.2.Magazynowanie kruszywa

Kruszywo nalezy przechowywac¢ na dobrze zageszczonym i odwodnionym podtozu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed rozfrakcjowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem
innych klas petrograficznych, asortymentéw, marek i gatunkéw.

4.3.0gdIne zasady transportu masy betonowej

Mase betonowg nalezy transportowa¢ Srodkami nie powodujgcymi segregacji ani zmian w
skfadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego.
Mase betonowg mozna transportowa¢ mieszalnikami samochodowymi (,gruszkami”). llo§¢ gruszek
nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Niedozwolone jest stosowanie samochodow skrzyniowych ani wywrotek.
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca, uktadania
masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i
rodzaju konstrukcji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

4.4. Transport masy betonowej przenosnikami tasmowymi

Dopuszcza sie transportowanie przenosnikami tasmowymi przy zachowaniu nastepujgcych
warunkow:

— masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystenciji plastycznej,

— szybkos¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1 m/s,

— kat pochylenia przenosnika nie powinien by¢é wiekszy niz 18° przy transporcie do gory i 12° przy
transporcie w dot,
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— przenos$nik powinien byé wyposazony w urzadzenie do réwnomiernego wysypywania masy oraz do
zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarniety materiat powinien
by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowe;j.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogolne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7,
pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgce wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe oraz projekty
deskowan i rusztowan.

5.2.  Warunki przystapienia do robé6t betonowych

Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczego6towego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru)
obejmujacej:

— wybdr sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

— sposob transportu mieszanki betonowej,

— kolejnosé i sposéb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,
— sposob pielegnaciji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystagpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos$¢é wykonania wszystkich robé6t poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegoélnosci:
prawidtowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

prawidiowos¢ wykonania zbrojenia,

zgodnosé rzednych z projektem,

czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢
otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidlowo$¢é wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

— prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztaltu elementéw wbudowanych w betonowg
konstrukcje (kanatéw, wpustow, sgczkdw, kotw, rur itp.),

— gotowosc sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206-1:2003 i PN-B-
06251 — wycofana.

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.3. Wytwarzanie, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywaé sie wytgcznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zagdane w ST wymagania.
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢é dokonywane wytgcznie wagowo
z doktadnoscia:
— 12% — przy dozowaniu cementu i wody,

— 13% — przy dozowaniu kruszywa.
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Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu.
Przy dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe
ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu
pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg
spada.

W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac¢ za pomocg rynny zsypowe;j
(do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé wymogéw
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

— w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uklada¢ bezposrednio
Z pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm,
zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy ukfada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy,

— przy betonowaniu oczepéw, gzymséw, wspornikdw, zamkow i stref przydylatacyjnych
stosowac wibratory wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniaé¢ nastepujgce warunki:

— wibratory wgtebne stosowacé o czestotliwosci min. 6000 drgah na minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5+8 cm

w warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym

wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢é od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

— belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow
i charakteryzowac¢ sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (fatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

— zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku

gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych

z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w Projektantem,

a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do

powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego,

luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie wodg. Powyzsze

zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania

nie powinno sie odby¢ pd zniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli

temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2

godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢é dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia

i poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczeshiejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo
robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.4. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
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Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzieh i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008-1:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

— wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa
nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po
rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwna¢ za pomocg tarcz
karborundowych i czystej wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.7. Rusztowania

Rusztowania nalezy wykonaé na podstawie projektu technologicznego opracowanego przez
Wykonawce w ramach ceny kontraktowej i uzgodnionej z Inspektorem nadzoru. Rusztowania mogg
by¢ wykonane z elementéw drewnianych lub stalowych.

Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywno$¢ i niezmiennos¢ ukfadu
geometrycznego i bezpieczenstwo konstrukciji.

Wykonanie rusztowan powinno uwzglednia¢ ,podniesienie wykonawcze” zwigzane za strzatkg
konstrukcji oraz ugieciem i osiadaniem rusztowan pod wptywem ciezaru uktadanego betonu.
Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji szczegotowe rysunki robocze
rusztowan.

Catkowita rozbidrka rusztowan moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci wymaganej
przez PN-B-06251. Rusztowanie nalezy rozbiera¢ stopniowo, pod scistym nadzorem, unikajgc
jednoczesnego usuniecia wiekszej liczby podpdr. Terminy rozdeskowania konstrukcji nalezy ustali¢
wedtug PN-B-06251 — wycofana.

5.8. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy
wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statyczno-wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.
Konstrukcja deskowan powinna byé sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej
i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniaé:

— szybkos¢ betonowania,

— sposbb zageszczania,

— obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywnosc¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukciji,

— zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc,

— zapewniac¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,
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— wykazywa¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych. Deskowania
zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢é

deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi 32
mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i piéro. Styki, gdzie
nie mozna zastosowac potgczenia na piéro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych
albo piankg. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow scian z dnem deskowania
oraz stykow deskowanh belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszg by¢ wykonywane
w deskowaniu z zastosowaniem wykfadzin.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykona¢ wg wymagan
dokumentacji projektowej.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.1 Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobieraé probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

— 1 prébka na 100 zarobdw,

— 1 prébka na 50 m® betonu,

— 1 prébka na zmiane robocza,

— 3 prébki na partie betonu.

Probki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje
sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosc¢ nizszg od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukgciji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie
betonu.

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na sciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku
w okresie pézniejszym, lecz nie dluzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w
okresie krétszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania
i zageszczania po 3 prébki o ksztalcie regularnym

lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003.

Prébki trzeba przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z norma
PN-EN 206-1:2003.

Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez bada¢ na probkach wycietych z konstrukciji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikéw i sposobu
wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub Srednicy prébki 100
mm. Prébki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z
normag PN-EN 206-1:2003.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos¢ na probkach wycietych z konstrukgiji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN 206-1:2003 liczba probek reprezentujgcych
dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w

okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skladnikdw i sposobu wykonywania
betonu po 6 prébek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub
Srednicy 100 mm.

Probki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN
206-1:2003.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukgiji.
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Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takze gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne
do potwierdzenia prawidtowos$ci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie skfadnikéw betonu,

— badanie mieszanki betonowej,

— badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-EN 206-1:2003:

|Metoda badania Termin lub czestosé
Rodzaj badania
ediug badania
SKELADNIKI 1) Badanie cementu Bezposrednio przed
BETONU - czasu wigzania PN-EN 196-3:2006 uzyciem kazdej
— stato$¢ objetosci JW. dostarczonej partii
— obecnosci grudek PN-EN 196-3+ A1:2009
— wytrzymatosci PN-EN 196-6:1997
PN-EN 196-1:2006
?) Badanie kruszywa w.
- sktadu ziarnowego PN-EN 933-1:2000
- ksztattu ziaren PN-EN 933-3:1999
— zawarto$ci pytow PN-EN 933-9:2001
— zawartosci PN-EN 933-9:2009
zanieczyszczen
— wilgotnosci PN-EN 933-7:2000
PN-EN 1097-6:2002
3) Badanie wody PN-EN 1008-1:2004 Przy rozpoczeciu robot i
w przypadku
stwierdzenia
zanieczyszczenia
1) Badanie dodatkow i PN-EN 480 i Aprobata
domieszek Techniczna
MIESZANKA  [Urabialnos¢ PN-EN 206-1:2003 Przy rozpoczeciu robot
BETONOWA [Konsystencja jw. Przy projektowaniu
recepty i 2 razy na
zmiane roboczg
Zawartos¢ powietrza jW. W.
BETON 1) Wytrzymato$¢ na jw. Po ustaleniu recepty i po
Sciskanie na probkach wykonaniu kazdej partii
betonu
2) Wytrzymato$¢ na PN-B-06261 W przypadkach
Sciskanie — badania — wycofana bez technicznie
nieniszczace zastgpienia uzasadnionych
3) Nasigkliwosc¢ PN-EN 206-1:2003 Po ustaleniu recepty, 3
razy w okresie
wykonywania konstrukcji
raz na 5000 m*® betonu
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1) Mrozoodpornosé jW. jw.

5) Przepuszczalno$¢ wody jW. jw.

6.3. Kontrola deskowan i rusztowan

Badania elementow rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w zaleznosci od uzytego materiatu zgodnie z:
— PN-M-47900-2:1996 w przypadku elementoéw stalowych,
— PN-B-03163:1998 w przypadku konstrukcji drewnianych.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki deskowan w stosunku do wielkosci zatozonych w projekcie
technologicznym deskowari:

Kazde deskowanie powinno by¢ odebrane. Przedmiotem sprawdzenia w czasie odbioru powinny byé¢:
—klasy drewna i jego wady (seki),

—szczelno$¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach wklestych,

—poziom gornej krawedzi i powierzchni deskowania przed i po betonowaniu.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki deskowan w stosunku do wielkosci zatozonych w projekcie
technologicznym deskowarn:

a) rozstaw zeber +0,5%, lecz nie wiecej niz o 2 cm,

b) odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 0,1%,

c) réznice w grubosci desek +£0,2 cm,

d) odchylenie $cian od pionu o +0,2%, lecz nie wiecej niz 0,5 cm,

e) wybrzuszenie powierzchni o £0,2 cm, na odcinku 3 m,

f) odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowan (przekrojow betonowych)

Rusztowania i deskowania powinny by¢ przedmiotem biezacej kontroli geodezyjnej podczas ich
budowy,

w czasie betonowania oraz demontazu (sprawdzenie  wplywu zdjecia rusztowan
i deskowan na odksztatcenia konstrukcji no$nej).

7.  WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 7
7.1. Szczegétowe zasady obmiaru robét betonowych

Objetos¢ konstrukcji betonowej lub Zzelbetowej oblicza sie w m? (metr szescienny). Do obliczenia ilosci
przedmiarowej lub obmiarowej przyjmuje sie wymiary wedtug dokumentacji projektowej. Z kubatury
nie potrgca sie rowkéw, skosoéw o przekroju réwnym lub mniejszym od6 cm’.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne”, Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.1. Odbidr robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikacji. Jezeli
wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac, ze roboty betoniarskie
zostaty wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegotows).
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty nalezy uznaé za niezgodne
z wymaganiami. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy przedstawi¢ je do ponownego
odbioru.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisac
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)
i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robat.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
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Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdt, jezeli takg
forme przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.
Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przediozyé komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,

— Szczegotowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow

i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbiorow czesciowych,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
konstrukcji zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych.

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest usungé¢
wadliwie wykonany element konstrukcyjny, wykonaé¢ go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawieracé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komis;ji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania konstrukcji z zamowieniem.

Protokdt odbioru konicowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy
zamawiajgcym

a wykonawca.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu konstrukcji betonowej lub
zelbetowej po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych
robo6t poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
konstrukciji,

z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej; negatywny
do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosic wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach betoniarskich.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASO WYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogoine”
Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci
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Rozliczenie robét betoniarskich moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robot
i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych
robaot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonywanego i odebranego zakresu robot betoniarskich
stanowi wartosc¢ tych robot obliczona na podstawie:
— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub
— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania 1 m® konstrukcji betonowych lub zelbetowych lub kwoty

ryczattowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— montaz rusztowan z pomostami i deskowan,

— przygotowanie mieszanki betonowej wraz z wbudowaniem w konstrukcje oraz z zageszczeniem
i pielegnacja,

— wykonanie przerw dylatacyjnych,

— wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordéw, jak rowniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

— demontaz deskowan, rusztowan i pomostéw wraz z ich oczyszczeniem,

— oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wilasnoscia wykonawcy, materiatow
rozbiérkowych
i urzadzen,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Cena jednostkowa i kwota ryczattowa nie obejmuje podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodno$ci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr204, poz.
2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane

10.3. Rozporzadzenia, instrukcje i inne dokumenty

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004
r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z
pézn. zmianami).

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych, wydanie ITB nr
240/82.

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg alkaliczng betonu przez zastosowanie dodatkow
mineralnych, wydanie ITB nr 306/91.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, wydanie Arkady — 1990 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-03 ZBROJENIE
(Przygotowanie i montaz zbrojenia), Kod CPV 45262310-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro
w budynkach oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego w ramach zadania pn. Budowa sortowni
odpadéw komunalnych zmieszanych wraz z infrastrukturg towarzyszaca w ramach rozbudowy
RIPOK Legnica, dz. nr 9,10,11/3, obr. 0034 Pawice, Legnica

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu
zbrojenia konstrukcji budynkéw oraz obiektow budownictwa inzynieryjnego.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,
— montazem zbrojenia,
— kontrolg jakosci robét i materiatéw.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpér, muréw, konstrukcje
szkieletowe, ptyty, belki, podciagi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugg
obiektow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym Zebrowane o srednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w
sposob czynny.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw oraz ich pozyskiwania podano w ST.00.00 ,Wymagania
ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2.

2.1. Stal zbrojeniowa
2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy
PN-H-84023/6:

Zastosowane materiaty:
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Stal zbrojeniowa: zebrowana A-IlIN RB5000 i gtadka A-l do A-IIIN

2.1.2. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢
podane:

— nazwa wytworcy,

— 0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badanh oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,
— masa partii,

— rodzaj obrobki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretow (po dwie
do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:

— znak wytworcey,

— $rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrdbki cieplne;.

2.2. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
2.3. Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podkiadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.

3. SPRZET

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7,pkt 3.
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdinym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac
fabryczng gwarancje
i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i
pasowych urzgdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi
powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za
BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4.
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi s$rodkami transportu, w sposob
zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 5.

5.1. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia
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Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiadaé wymaganiom normy PN 91/5-
10042,a klasy i gatunki stali winny byé zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.4. Czyszczenie pretéw

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i blota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze.

Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczgcg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie bgdz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sag réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

5.5. Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkdw, scianek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm

5.6. Ciecie pretow zbrojeniowychl

Ciecie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Cigcia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.7.0dgiecia pretéw, haki

Minimalne s$rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23
normy PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozyé
spoineg, wynosi 10d dla stali A-lll lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia
pretéw o srednicy d < 12 mm. Prety o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.
Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretéw nalezy zwrécié szczegdlng uwage na ich zewnetrzng
strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginaniA

5.8. Montaz zbrojenia
Wymagania ogélne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokrytg co najwyzej nalotem
nietuszczgcej sie rdzy.

Nie mozna wbudowaé stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretdw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,

0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

0,05 m — dla pretow gtéwnych lekkich podpér i pali,

0,03 m — dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggéw, gzymséw,

— 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggéw i zbrojenia ptyt, gzymséw.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia
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Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do fgczenia pretéw o srednicy
do 12 m, przy srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 6.

Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,
— préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Préobki nalezy pobrac
z réznych miejsc kregu.

Jakosc¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano
ponizej.

Usytuowanie pretow:

— otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje si¢ zmniejszenia
grubosci otuliny,

rozstaw pretow w swietle: 10 mm,

odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

dtugos$c¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykonaé¢ z doktadnoscig: £1 mm (wzajemne odlegto$ci mierzone

w przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie powinno
przekraczac 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na
tym precie,

— rdznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

— réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznos$ci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. tgczng dtugos¢ pretdw poszczegdlnych $rednic pomnozong
odpowiednio przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu
pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci
materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych
w dokumentaciji projektowe;j.
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8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST.00.00 ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.
8.1. Zgodnosé¢ roboét z dokumentacja projektowg i SST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru.

8.2.Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie
z dokumentacjg projektowg i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

8.3 Zakres roboét

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.4 Odbioér koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robdt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach,
rozstawu strzemion,

prawidiowosci wykonania hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw,

zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robét majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuije:

— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

— oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,

— taczenie pretéw, w tym spawane ,na styk” lub ,na zaktad”,

— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg
projektowsg i niniejszg ST,

— wykonanie badan i pomiarow,

— oczyszczenie terenu robot z odpaddéw zbrojenia, stanowigcych wkasnos¢ Wykonawecy i usuniecie ich
poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.IDT-1ISO 6935-1:1991
PN-1SO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-1SO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zzebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-1ISO 6935-2//AK:1998/Ap1:1999

e PN 82/H-93215Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
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Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 272. Bl 8/92 poz. 38 Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;j:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji,
— Warunki wykonania i odbioru robé6t budowlanych.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej specyfikacji technicznej
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-B-04 - MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH, KOD CPV 45223210-1

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dot. montazu
konstrukcji stalowych w  ramach zadania pn. Budowa sortowni odpadéw komunalnych
zmieszanych wraz z infrastrukturg towarzyszaca w ramach rozbudowy RIPOK Legnica, dz. nr
9,10,11/3, obr. 0034 Pawice, Legnica

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych obiektow
budowlanych zadania inwestycyjnego zwigzanych z:

- dostarczeniem i przygotowaniem konstrukcji stalowej,
- montazem konstrukcji stalowej,

- zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji stalowej,
- kontrolg jakosci robét i materiatéw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okre$leniami zawartymi w ,Wymaganiach ogdinych"

1.5. Ogédlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ,Wymaganiach ogélnych"

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, zgodnosé z dokumentacjg
projektows, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

Zgodnie z ustawg Prawo budowlane, wykonanie w/w robét budowlanych nie wymaga
pozwolenia na budowe.

Przed przystgpieniem do robdt, wykonawca zgtosi ten fakt wtasciwemu organowi, przed
zamierzonym terminem rozpoczecia robét ( zgodnie z ustawg prawo budowlane).

2. MATERIALY

Materiaty uzyte do wykonania rob6t budowlanych powinny spetnia¢c warunki okreslone
w odpowiednich normach przedmiotowych - powinny odpowiada¢ warunkom technicznym wytworni
lub innym umownym warunkom. Do wykonania przedmiotowych robé6t budowlanych, nalezy stosowac
materiaty zgodnie z dokumentacjg projektowg, opisem technicznym i rysunkami.

Zastosowane materiaty:
e Stal konstrukcyjna:
Hala sortowni odpadow: stal S355
Wiata na surowce wtoérne: stalS275

o Wszystkie podane ponizej wartosci stanowig warunki réwnowaznosci:
Klasa konsekwenciji: CC2.
Kategoria uzytkowania: SC1.
Kategoria produkciji: PC2.
Klasa wykonania konstrukcji: EXC2.

e Schody - prefabrykowane stalowe systemowe
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Balustrada wys. 1,10 do wierzchu poreczy, przeswity w elementach balustrady mniejsze niz
20cm
e Barierki ochronne
Z rur stalowych ocynkowanych ogniowo
wyposazone w poziome poprzeczkKi z rur o Srednicy g20mm
stupki z rur o Srednicy a50mm

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ,Wymagania ogdlne". Sprzet
budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu spetniajgcego wszystkie wymagania
BHP i posiada¢ instrukcje obstugi :

- sprzet do robét spawalniczych,
- wiertarki,

- wkretaki,

- elektryczne pity do metalu,

- sprzet malarski,

- rusztowania,

- dzwig lub zuraw samochodowy.

4, TRANSPORT

Stal moze by¢ przewozona dowolnymi srodkami transportu spetniajgcymi wymagania ogolne
okreslone w ST-0.00 ,Wymagania ogdélne", dobranymi przez Wykonawce Do transportu, nalezy uzyé
nastepujgcych srodkow transportu: « samochdd dostawczy;

Przewozony materiat nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub uszkodzeniami.
Elementy zlgczne winny by¢é opakowane i transportowane oraz przechowywane w warunkach
suchych.

Farby przewozi¢ w zamknigtych, szczelnych pojemnikach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét podano w ,Wymagania ogdlne" i w dokumentacji
projektowej. Wszystkie materialy zastosowane do budowy powinny posiada¢ atesty i odpowiadac
normom.

Zabezpieczenie antykorozyjne: malowanie farbami nawierzchniowymi i podktadowymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét, podano w ,Wymagania ogélne".
6.2. Kontrola jakosci materiatéw.

Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej oraz posiada¢ swiadectwa jakosci producenta i uzyska¢ akceptacje
inspektora nadzoru.

6.3. Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego. Kontroli jakosci
podlega:

- przygotowanie konstrukcji stalowej do wysytki zgodnie z dokumentacjg wysytkowa,

- montaz konstrukcji w zakresie: stanu podpdr, kontrolnych pomiaréw geodezyjnych przed
rozpoczeciem montazu , podczas montazu i po jego ukonczeniu, zgodnosci montazu z projektem
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montazu, stanu elementéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu, wykonanie i kompletnos¢
potgczen,

- zgodno$¢ wymiarow geometrycznych wykonywanych elementéw z zachowaniem tolerancje
wymiarow,

- prawidtowos¢ przygotowania konstrukcji zgodnie z dokumentacjg projektowa,

- zabezpieczenie powierzchni w zakresie : stopnia przygotowania powierzchni zgodnie z PN-
ISO 8501-1 lub PN-ISO 8501-2, stopnia odpylenia wg PN_EN ISO 8502-3, profilu powierzchni wg PN-
EN I1SO 8503-2.

- jakos¢ zastosowanych materialtdbw a na podstawie dokumentéw wystawionych przez
producenta,

- ilos¢ i poprawnos¢ wykonanych powtok malarskich w zakresie: wzrokowej oceny wygladu
(barwy, sity krycia, wad takich jak zmarszczenie, tuszczenie, spekanie, zacieki) oceny grubosci warstw
malarskich wg PN-EN ISO 2808, ocene przyczepnosci w uzasadnionych przypadkach.

7.0BMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét, podano w ST ,Wymagania ogéine".
Jednostkg obmiaru jest tona konstrukciji stalowej i m2 zabezpieczenia antykorozyjnego.

8.0DBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét, podano w ST ,Wymagania ogdlne". Odbiorowi podlega wykonanie
konstrukcji stalowych.

Odbioru roboét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonani i Odbioru Robét
Budowlano-Montazowych.

Odbiér robét odbywa sie po stwierdzeniu w dzienniku budowy przez inspektora nadzoru zakonczenia
robét i spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych robét zawartych w umowie. Odbiorom czesciowym
podlega:

e dokumentacja wykonawcza: projekt montazu oraz wykonania  zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych,

e dostarczenie na budowe elementéw konstrukcji stalowej pod katem zgodnosci i kompletnosci
wyrobéw z zaméwieniem, kompletnosci dokumentéw jakosci, stanem technicznym wyrobow
(jakos¢ powierzchni, ksztatt itp.), oznakowanie, i opakowanie elementow,

e wykonanie robét montazowych konstrukcji: podpory konstrukgciji, odchyiki
geometryczne uktadu, jako$¢ materiatdéw i spoin, stan elementéw, kompletnos¢ potgczen,

e ochrona antykorozyjna konstrukciji: stan i ilos¢ wykonanych powtok ochronnych.

Odbiér koncowy konstrukcji obejmuje sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z catego
okresu realizacji . W zwigzku z powyzszym do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany
dostarczyé protokoty odbioru robot czesciowych, dokumentacje kontroli jakosci, oraz dokumenty
potwierdzajgce uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych z
odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajgcej warunkom podanym przez
Zamawiajgcego w dokumentacji projektowej oraz specyfikacjach technicznych. Z odbioru koncowego
nalezy sporzgdzi¢ protokoét zawierajgcy co najmniej nastepujgce dane:

- przedmiot i zakres odbioru,

- dokumentacje okreslajgcg komplet wymagan,

- dokumentacje potwierdzajgcg zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

- protokoty odbioru czesciowego,

- parametry sprawdzone w obecnos$ci komisji,

- stwierdzone usterki,

- decyzje komisji co do wyniku odbioru.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady pfatnosci, podano w ST ,Wymagania ogdlne".

9.1. Zgodnie z dokumentacjg, nalezy wykonac¢ zakres rob6t wymieniony w niniejszej Specyfikacji
technicznej.

Podstawg ptatnosci jest cena za jednostke obmiarowg skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej dla danej pozycji kosztorysowej. Cena uwzglednia wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na wykonanie wycenianej roboty. Cena jednostkowa
jest wartoscig usredniong i obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkgciji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,
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wewnetrzny transport materiatow i narzedzi,

przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie drabin i rusztowan,
przygotowanie wszystkich materiatdow i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich
instrukcja technologiczna,

montaz konstrukcji stalowej,

oczyszczenie przygotowanie podtoza pod wykonanie robét malarskich,
zasadnicze roboty malarskie,

oczyszczenie terenu z odpaddéw stanowigcych witasnosé Wykonawcy,
prace porzagdkowe po zakonczeniu robo6t malarskich,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,

oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie. Cena uwzglednia réwniez :
nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,

ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robat,

postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikie z
przestawiania sprzetu,

przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi

Ptatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne zapisami
we Wzorze umowy.

10.NORMY
10.12.Normy

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-89/H-84023.07 Stal na rury- Gatunki

PN-89/H-84023-7/Al:1997 Stal na rury- Gatunki (ZmianaAl)

PN-89/H-84023.01 Stal okreslonego zastosowania - Wymagania ogdélne- Gatunki. PN-ISO
6761:1996 Rury stalowe. Przygotowanie koncow rur i ksztattek do spawania. PN-64/H-74204
Rurociggi. Rury stalowe przewodowe. Srednice zewnetrzne.

PN-ISO 3545-1:1996 Rury stalowe i ksztattki. Symbole  stosowane
w specyfikacjach technicznych. Rury stalowe i ksztattki rurowe o przekroju okrggtym.

PN-EN 729-2: 1997 Spawalnictwo. Spawanie metali. Petne wymagania dotyczgce jakosci
w spawalnictwie.

PN-EN 729-3: 1997 Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania dotyczace
jakosci

w spawalnictwie.

PN-EN 729-4: 1997 Spawalnictwo. Spawanie metali. Podstawowe wymagania dotyczgce
jakosci

w spawalnictwie.

PN-EN 29692: 1997 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach
gazowych i spawanie gazowe. Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-M-69012: 1997 Spawanie potgczenia kroccodw i odgatezien. Ksztatty ztgczy spawanych.
PN-65/M-69013 Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych. Rowki do
spawania. PN-69/M-69019 Spawanie doczotowe rur stalowych. Rowki do spawania.
PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-74/M-69771  Spawalnictwo. Wady ztgczy doczotowych wykrywane
badaniami radiograficznymi. Nazwy i okreslenia.

PN-87/M-69008 : Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali , staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdélne wytyczne.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania.
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PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg . Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.
PN-78/M 69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat
i wymagania.

PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony.
PN-EN ISO 20808:2002 Farby i lakiery. Oznaczenia grubosci powtok.

PN-1SO 4464:1994 Tolerancja w budownictwie - Zwigzki pomiedzy réznymi
rodzajami odchyiek i tolerancji stosowanych w wymaganiach.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich . Czes¢ 1; Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich . Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i
sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich . Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich . Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.
PN-EN 29117:1994 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i
czasu catkowitego wyschniecia.

PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery. Proba zarysowania.

PN-EN ISO 2810:2005(11) Farby i lakiery. Badanie powtok w naturalnych

warunkach atmosferycznych. Ekspozycja i ocena.

PN-EN I1SO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 3668:2002 Farby i Lakiery. Poréwnanie barwy farb.

PN-EN 1SO 11998:2002 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powtok na szorowanie na
mokro i podatnos¢ na czyszczenie.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej specyfikacji technicznej
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-B-05 ZABEZPIECZENIE PRZECIWKOROZYJNE ELEMENTOW
| KONSTRUKCJI STALOWYCH- KOD CPV (Kod CPV 45442200-9)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét przeciwkorozyjnych elementéw i konstrukcji stalowych w ramach zadania
pn. Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych wraz 2z infrastrukturg
towarzyszacag w ramach rozbudowy RIPOK Legnica, dz. nr 9,10,11/3, obr. 0034 Pawice, Legnica

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczego6towa specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robét wykonywanych na budowie majgcych na celu
zabezpieczenie antykorozyjne elementéw i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast czynnosci
wykonywanych w wytwaorni.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw, wymagan

w zakresie przygotowania powierzchni i sposobow oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania
powtok przeciwkorozyjnych oraz ich odbioréw.

Wymagania te podano dla elementdw i konstrukcji stalowych:

— zabezpieczanych catkowicie na budowie,

— zabezpieczanych powiokami gruntowymi w wytworni i malowanych wyrobami malarskimi na
budowie,

— zabezpieczanych systemami malarskimi w wytworni i ostatecznie malowanych na budowie,

— zabezpieczanych powtokami metalowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:
Podtoze — powierzchnia, na ktéra naktada sie lub juz natozono wyrdb lakierowy.
Powtoka(-i) gruntowa(-e) — pierwsza(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez
natozenie farby do gruntowania.
Powtoka(-i) miedzywarstwowa(-e) — powtoka(-i) miedzy powtokg(-ami) gruntowg i nawierzchniowa.
Powloka nawierzchniowa — ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do
ochrony znajdujgcych sie pod nig powtok, przed wptywem $rodowiska, przyczyniajgca(-e) sie do
catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed korozjg oraz nadajgca(-e) odpowiednig barwe.
Farba do gruntowania — farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako
powtoka gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.
Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschngca farba naktadana na oczyszczong
strumieniowo — S$ciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu
mozliwosci spawania stali.
Grubosé¢ powtoki — grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.
Nominalna grubos¢ powioki — grubos¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu
malarskiego, zapewniajgca wymagana trwatosé.
Trwatosé systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wigkszej renowaciji.
Punkt rosy — temperatura, przy ktérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej
powierzchni.
Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji,
stuzgce do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje wiasciwo$ci takie jak zatozono
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oraz stanowigce wzorzec, na podstawie ktérego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wiasciwosci
powtok malarskich.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania
dotyczace robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne”, Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robét przeciwkorozyjnych

Dokumentacje robét przeciwkorozyjnych stanowia:
— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
03.07.2003 r. ,w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1133), dla przedmiotu zaméwienia dla kitérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na
budowe,— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikaciji
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.
z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),
— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robo6t (obligatoryjne w przypadku zamowien
publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w
sprawie szczegdétowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr
202, poz.2072),
— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz.
953 z pdzn. zmianami),
— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.
U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyroboéw lub zalecenia producentéw dotyczgce
stosowania wyrobodw,
— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robdét zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z
badan kontrolnych,
— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robét
Z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy
Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pOzniejszymi
zmianami).
Roboty antykorozyjne nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot przeciwkorozyjnych opracowanej dla konkretnego
przedmiotu zamowienia. Powinny one zawiera¢ miedzy innymi:
— zestawienie elementdéw konstrukcyjnych stalowych,
— wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem dopuszczalnych wad
i uszkodzen powtok malarskich lub metalowych i sposobami ich usuniecia,
— technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejno$¢ i miejsce wykonania (w wytwérni czy na
budowie),
— charakterystyke zabezpieczeh przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby i rodzajow
powtok i ich usytuowania w obiekcie,
— okreslenie liczby i wielkosci powierzchni referencyjnych,
— specyfikacje i charakterystyke materiatdw koniecznych do wykonania zabezpieczen
przeciwkorozyjnych, z powotaniem odpowiednich dokumentéw odniesienia (normy, aprobaty
techniczne) oraz podaniem petnych nazw i symboli handlowych wyrobow,
— dla robdt tego wymagajgcych plan ,bioz”, sporzgdzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120, poz. 1126),
— wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczen przeciwkorozyjnych,
— warunki uzytkowania i renowacji zabezpieczeh przeciwkorozyjnych.
Przyktadowe zawartosci dokumentacji projektowych dotyczacych inwestycyjnych i renowacyjnych prac
przeciwkorozyjnych za pomocg ochronnych systeméw malarskich podane sg w PN-EN ISO 12944-
8:2001.
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2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatdow, ich pozyskiwania podano w ST.00.00
~YWymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

2.1. Rodzaje materiatéw

Elementy stalowe konstrukcji nalezy zabezpieczy¢ poprzez malowanie ochronne, kategoria
korozyjnosci C3
- ilos¢ powtok:

1 warstwa podktadowa dwusktadnikowa epoksydowa z zawartoscig fosforanu cynku gr. 50um,

1 warstwa nawierzchniowa dwusktadnikowa poliuretanowa o gr. 70um.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-
7, pkt 3

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogoélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.1. Transport materialéw malarskich do robét przeciwkorozyjnych

Transport materialtdw do robét antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga
specjalnych urzadzenh i srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposéb wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen
mechanicznych. Wyroby lakierowe nalezy pakowaé¢, sktadowaé i transportowa¢ zgodnie
z wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”
oraz warunkami okreslonymi przez producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt
5

5.1. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczajg wspdlnie przedstawiciele wykonawcy,
inwestora i producenta farb wybierajgc rejony, w ktérych wystepujg narazenia korozyjne typowe dla
warunkow eksploatacji zabezpieczanego obiektu. Przygotowanie powierzchni i naktadanie powtok na
powierzchniach referencyjnych musi by¢ wykonywane w obecnosci wszystkich zainteresowanych
stron, zgodnie z zatwierdzong technologig. Protokoty z oceny parametrow jakosci powierzchni
i pokrycia na powierzchniach referencyjnych wraz z doktadnym opisem i schematem ich usytuowania
na obiekcie stanowig zatgczniki do dokumentacji powykonawcze;.

5.2. Wymagania dotyczace podiozy

Ogodlne wymagania dotyczgce przygotowania podtozy podane sg w PN-EN 1S012944-4:2001.
Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej
stanu poczgtkowego i kohcowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001.
Przygotowanie powierzchni powinno zostaé ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu
powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w PN-EN ISO 12944-4:2001.

5.2.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie moga by¢:
— zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, solami, kwasami, alkaliami
— pokryte zgorzeling walcowniczg, rdza, topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.
Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych wymagajg wiec przed malowaniem odpowiedniego
przygotowania.

Przygotowanie powierzchni obejmuje:
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— oczyszczenie wstepne, polegajgce na: wyréwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu zadzioréw,
zaokragleniu krawedzi, wyréwnaniu spoin i nierdwnosci po spawaniu

punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach fgczenia elementow,

— oczyszczenie wilasciwe majgce na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejow i smardw, produktow
spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podtozu odpowiedniej chropowatoSci.
— przygotowanie powierzchni poprzez obréobke strumieniowg SA1/2

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogoéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.1. Badania przed przystapieniem do robét przeciwkorozyjnych

Przed przystgpieniem do robot przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole i odbior
elementéow konstrukcji od dostawcy oraz badania materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do
wykonywania robét.

6.1.1. Kontrola i przyjecie na budowe elementéw i konstrukcji stalowych

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementéow i konstrukcji stalowych nalezy wykona¢ badania
i odbiér powtok ochronnych zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2 niniejszej specyfikacji. Wyniki
badan powinny byé odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy
i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.1.2. Badania materiatow

Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:
— zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentaciji,

— braku kozuszenia,

— braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentéw,

— braku trwatego, nie dajgcego sie wymiesza¢ osadu (pozostaty osad powinien da¢ sie tatwo
zredyspergowac),

— mozliwoéci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot przeciwkorozyjnych,

— terminow przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych roboét
przeciwkorozyjnych
z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng zabezpieczenia antykorozyjnego, opracowang
dla realizowanego przedmiotu zamodwienia, i kartami technicznymi wyrobow lub instrukcjami
producentow. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyc¢:
— kontroli procesu oczyszczania powierzchni,
— oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,
— kontroli warunkéw wykonywania powtok,
— kontroli procesu nakfadania powtok.

6.2.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jako$ci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:
— zapozna¢ sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego
podtoza
i zanieczyszczeh, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,
— kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,
— ewentualnie uzupetni¢ technologie o proces odtluszczania zatluszczen powstatych podczas
przygotowania powierzchni,
— dokona¢ odbioru powierzchni do malowania Ilub wykonania powloki metalizacyjnej,
z uwzglednieniem wymaganych wtasciwosci powierzchni wedtug dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej.

6.2.2. Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok
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Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie pdzniej niz w ciggu
1 godz. od zakonczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami nastepujgce
wtasciwosci powierzchni:
— wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:1996,
— stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podtoza z fotograficznymi
wzorcami wedtug PN-1SO 8501-1:1996,
— chropowato$é, okreslajgcg w umownej skali profil powierzchni, oceniang wediug
PN-EN I1SO 8503-2:1999,
— zapylenie okreslane wedtug PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢ wieksze niz na
wzorcu Nr 3 wedtug normy),
— w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym srodowisku ocene obecnos$ci
zatluszczen wedtug metody okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, —
obecnosé soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki) lub PN-EN 1SO 8502-
9:2002 (przewodno$¢ roztworu).
Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowa, zgodnie z PN-EN 1SO 8502-
2:2000 lub metodg Bresle’a podang w PN-EN ISO 8502-6:2000. Podany ogdlny zakres kontroli
dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na budowie do naktadania powtok
ochronnych, jak
i powierzchni miejsc potgczen elementéw konstrukcji, ktére dostarczono na budowe z powtokami
naniesionymi w wytworni. Szczegotowy zakres kontroli podany jest w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej. Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny byé odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.3. Kontrola warunkéw wykonywania powtok

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowacé okreslenie:
— temperatury powietrza,
— temperatury podioza,
— wilgotnosci wzglednej powietrza,
— temperatury punktu rosy.
Parametry te nalezy kontrolowa¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badanh nalezy zapisywac
w dzienniku budowy.

6.2.4. Kontrola procesu naktadania powtok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:
— sprawdzenie zgodnosci parametrow stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy,
ci$nienia zasilajgcego, z wymaganiami producenta farby,
— sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikow, przestrzegania czasu przydatnosci do
stosowania farb dwusktadnikowych,
— sprawdzenie przygotowania podioza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,
— sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementéw,
— zgodnosci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, normg
lub kartg techniczng wyrobu,
— ocene stanu wymalowania po nafozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu nawierzchniowym.
Stan powloki ocenia sie nieuzbrojonym okiem przy Swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtoéci 30-40 cm. Swiezo naniesiona lub nie wyschnieta powtoka malarska nie powinna
wykazywac wtrgcen ciat obcych, krateréw, zaciekow, niedomalowan,
— ocene grubosci poszczegdlnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za
mata grubosé powtok, duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania,
uktucia igta, itp.).
Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

6.3. Badania odbiorowe powtok
6.3.1. Badania odbiorowe powtoki malarskiej

Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdzaé na zgodno$é¢ z dokumentacjg projektowg
i specyfikacjg techniczna, w zakresie:
— wygladu powierzchni, poprzez ocene wzrokowg np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad
takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekania i
zacieki,
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— wilasciwosci powloki takich jak: grubos$¢, przyczepnosé i porowatosé, badanych przy uzyciu
przyrzadow

i metod podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami. Grubo$¢ powtoki
bada sie zwykle metodami nieniszczagcymi, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO
2178:1998.Przyczepnos¢ powtoki do podioza i przyczepnosé miedzywarstwowg ocenia sie metodami
niszczgcymi, zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.Porowatos$¢ kontroluje sie
zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodg nisko lub wysokonapieciowg, zgodnie z procedurg
badawczg okreslong w dokumentac;ji projektowej i specyfikacji technicznej. Wyniki badan powinny by¢
porbwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia, opisane
w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

6.3.2. Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie
Zakres badan jest nastepujacy:
A. Ocena wygladu zewnetrznego powtoki

Powioki nalezy oceni¢ na podstawie ogledzin powierzchni nieuzbrojonym okiem. Powierzchnia
powtoki natryskiwanej powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci i mie¢ jednolity wyglad.
Powioka nie powinna wykazywaé¢ widocznych wad, takich jak: rysy, pekniecia, pecherze, niezwigzane
czastki, uszkodzenia i miejsca nie pokryte, ktére mogg obnizy¢ trwatos¢ powtoki ochronnej
i ograniczy¢ jej przewidywane zastosowanie.

B. Ocena grubosci powtoki

Grubos¢ powiloki nalezy oceni¢ metodami podanymi w PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO
2808:2000, o ile w dokumentacji projektowej nie postanowiono inaczej (liczbe i rozmieszczenie
punktéw pomiarowych, w zaleznosci od wielkosci powierzchni pomiarowej, przyja¢ wediug PN-EN
22063:1996). Minimalne grubosci powitok w zaleznosci od roli powtoki w systemie ochronnym,
kategorii korozyjnosci $rodowiska i wymaganej trwatosci systemu podano w tablicy 2
PN-H-04684:1997.Dopuszczalne odchytki grubosci dla powtok natryskiwanych cieplnie na tatwo
dostepnych powierzchniach podano w tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu recznym
w miejscach trudno dostepnych i na powierzchniach o skomplikowanych ksztaftach dopuszcza sie
dwukrotne zwiekszenie odchytek w stosunku do podanych w tablicy 3 wyzej wymienionej normy.
W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powtoki dopuszcza sie jej uzupetnienie, pod
warunkiem, ze powioka nie ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu zakonczenia
natryskiwania nie uptyneto wigcej niz 48 godz.

C. Ocena przyczepnosci powloki

Ocene przyczepnosci przeprowadza sie wedtug PN-EN 22063:1996. Przy ocenie metoda

nacinania powtoki nalezy nacig¢ powtoke narzedziem skrawajgcym o twardym ostrzu az do podtoza
siatkg rys tak, aby powstaly kwadraty o okreslonej wielkosci (tablica 4). Przy badaniu nie moze
nastgpi¢ oddzielenie powtoki.
Gtebokosc¢ rysy nalezy dobra¢ tak, aby powloke przecigé az do podtoza. Po nacieciu siatki nalezy
naklei¢, za pomocg watka obcigzonego 5N, odpowiednig tasme klejacg. Tasme klejacg nalezy potem
oderwa¢ szybko jednym szarpnieciem, prostopadle do powierzchni powtoki. W przypadkach
niedostatecznej przyczepnosci powifoki, odstawania jej na krawedziach, wystepowania peknie¢ lub
pecherzy calg powtoke nalezy doktadnie usungé¢, a przedmiot po powtérnej obrébce strumieniowo-
Sciernej podda¢ ponownemu natryskiwaniu. Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia, opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.3.3. Badania odbiorowe powloki metalizacyjnej i malarskiego systemu powtokowego

Badania powfoki metalizacyjnej przeprowadza sie zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 6.4.2.
niniejszej ST. Powloke malarskg bada sie w zakresie oceny jej wygladu zewnetrznego, grubosci
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i przyczepnosci, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.1. Wyniki badan powinny byc¢
porébwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia, opisane
w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 7

7.1. Szczegotowe zasady obmiaru robét przeciwkorozyjnych

Powierzchnie oczyszczanych i zabezpieczanych powlokami ochronnymi konstrukcji oblicza sie
w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw. Jezeli powierzchnie petne
Scian konstrukcyjnych lub zbiornikdbw sg wzmocnione ksztattownikami, uchwytami, kréécami itp.,
ograniczajgcymi powierzchnie petne, wowczas nalezy stosowaé wspotczynniki uzaleznione od
stosunku rzutu powierzchni wzmocnien i elementéw ograniczajgcych do catej powierzchni sciany
konstrukcyjnej lub zbiornika, wyrazonego w procentach:
—do 20% — wspotczynnik 1,15,
—do 40% — wspotczynnik 1,30,
— ponad 40% — wspotczynnik 1,80.
Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociggoéw, ksztattownikow dla uproszczenia obliczen nalezy
postugiwac sie ich dtugosciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m
dtugosci, podanymi w tablicy 002 i 003 zatozen ogdéinych KNR 7-12.
Powierzchnie rurociggdéw oblicza sie jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociggu przez jego dtugosc
mierzong wzdtuz osi. Z dtugosci rurociggéw nie potrgca sie diugosci ksztattek, osprzetu i armatury
taczonej na gwint lub przez spawanie. Powierzchnie przewodéw (kanatow) wentylacyjnych oblicza sie
jako iloczyn obwodu i dtugosci przewoddéw, mierzong pomiedzy punktami przecie¢ osi kanatow
gtébwnych z osiami odgatezien. Powierzchnie blach falistych, zaluzji, krat, drabin, siatek
ogrodzeniowych i okien metalowych dla uproszczenia obmierza sie w metrach kwadratowych ich rzutu
na ptaszczyzne i przelicza na powierzchnie petne przez zastosowanie ponizszych wspétczynnikow:
— blachy faliste i zaluzje malowane jednostronnie — 1,5
— kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie — 0,6
— okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:
+do 0,25 m* - 0,55
« powyzej 0,25 m* - 0,25
— kraty podestowe malowane obustronnie — 2,00

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok przeciwkorozyjnych elementem ulegajgcym
zakryciu sg podtoza. Odbiér podtozy musi byé dokonany przed rozpoczeciem nakfadania powtok.
W pierwszej kolejnosci nalezy dokona¢ odbioru elementdéw i konstrukcji stalowych przyjmowanych od
dostawcy oraz odbioru powlok natozonych w wytwoérni na elementy i konstrukcje. W nastepnej
kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbiér powierzchni przygotowanych do naktadania powtok.

8.2. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robdét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych
usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbidr czesciowy robét
jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru
czesciowego jest podstawg do dokonania czes$ciowego rozliczenia robét, jezeli umowa takg forme
przewiduje.

8.3. Odbiér ostateczny (koncowy)
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Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbiér ostateczny przeprowadza
komisja powofana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania
powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przediozyé komisji nastepujgce
dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania roboét,—
szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robaét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow

i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru elementéw i konstrukcji stalowych, powtok wykonanych w wytworni oraz protokoty
odbioru przygotowanych powierzchni i powtok wykonywanych w krytycznych etapach,

— protokoty odbioréw czesciowych,

- karty techniczne wyrobow lub instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,
a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno byé
odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego z wymaganiami okreslonymi w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej
i przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego
Z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robét przeciwkorozyjnych, wykona¢ je ponownie i powtoérnie zgtosi¢
do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego
i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét przeciwkorozyjnych z zamdéwieniem.
Protokét odbioru kohicowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohicowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego
po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po uptywie okresu rekojmi
i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok zabezpieczajgcych przed korozja,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,Odbiér ostateczny (koncowy)’.Pozytywny wynik
odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢é wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia rob6t podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 9

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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10.1.Normy

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatbw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji
w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.
PN-EN 22063:1996 Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk,
aluminium i ich stopy.

PN-EN 1SO 1461:2000 Powioki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowag
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powtok. Metoda magnetyczna.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepno$ci.

PN-EN [ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw.

Badania stuzagce do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na
oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN [ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci
kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasma
samoprzylepng).

PN-EN [ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne
dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensaciji pary wodnej przed naktadaniem farby.
PN-ISO 8502-5:2002Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow.

Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Oznaczanie chlorkéw napowierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaznikowej).

PN-EN [ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja
rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.

PN-EN [ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 9: Terenowa
metodakonduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN [ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podiozy stalowych po
obrébce strumieniowo-$ciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po
obrébce strumieniowo-$ciernej. Sposéb postepowania z uzyciem wzorca.

PN-EN ISO 12944-1:2001Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesé 1: Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN 1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

PN-EN 1SO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 3: Zasady projektowania.

PN-EN 1SO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

PN-EN 1SO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czesé 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN 1SO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badan
wiasciwosci.

PN-EN ISO 12944-7:2001Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czesé¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.
PN-EN 1SO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczgcej
nowych prac i renowac;ji.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej specyfikacji technicznej
opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



70

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow.

Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania
i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania
i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem
farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania
i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej
pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powiok.
PN-H-04642:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow.

Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych
produktéw korozji zelaza.

PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozjg. Naktadanie powiok metalizacyjnych z cynku,
aluminium

i ich stopdw na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopow zelaza.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.

PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

PN-91/C-81700 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci cynku w farbach
przeciwkorozyjnych

cynkowych.

PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogdlnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozciehczalne do gruntowania, do
wielostrumieniowego polewania.

PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C-81907:2003 Wodorozciehczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81912:1997 Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikéw.

PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowtokowe.

PN-C-81917:2001 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.
PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne.

PN-C-81920:2002 Farby jednoskfadnikowe na powierzchnie ocynkowane.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-C-81930:1997 Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.

PN-C-81931:1997 Emalie epoksydowe biate do zbiornikdw na produkty spozywcze.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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e PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe.

e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

e  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |, czes¢ Arkady,
Warszawa 1990 r.

e  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ C:

e  Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa2004 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-B-06 WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH, Kod CPV 45260000,
POKRYCIE DACHU BLACHA OBROBKI BLACHARSKIE RYNNY | RURY
SPUSTOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami
spustowymi w ramach zadania pn. Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych wraz
z infrastrukturg towarzyszaca w ramach rozbudowy RIPOK Legnica, dz. nr 9,10,11/3, obr. 0034
Pawice, Legnica

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu robét zgodnie punktem 1.1

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie pokry¢ dachowych blachg wraz z obrobkami blacharskimi, rynnami i rurami
spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad dach budynku. Dodatkowo czynnosci obejmujg
wykonanie pokry¢ sciennych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST.00.00 ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano
w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania podano w ST.00.00 ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na

budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.
2.1.Rodzaje materiatéw

Hala sortowani odpadéw (ob. nr 1)

Dach

- z paneli systemowych typu LPR1000 powlekanych alucynkiem (kolor srebrny) z wetng gr. min. 200
mm

- kolor RAL 7044 szarym lub innym uzgodnionym z inwestorem
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- system zawiera wszystkie niezbedne elementy mocujgce i obrébki.

- wszystkie tgczniki dachu wykonane sg ze stali nierdzewnej, jakowkrety samonawiercajgce.

- kazde potagczenie dwoéch blach uszczelniane jest wulkanizujgcymi uszczelkami tasmowymi.
Systemowy dach z ociepleniem o danym wspotczynniku stanowi warunek réwnowaznosci.

Sciany zewnetrzne systemowe

- ptyta warstwowa o gr. 125 cm (modut na szerokosci panela 1000 mm)

- z wypetnieniem z welny mineralnej w systemie identycznym jak dla istniejgcej hali sortowni
- kolor RAL 9006 lub inny uzgodniony z Inwestorem

Wiata na surowce wtoérne (ob. nr 2)
- blacha trapezowa T35 gr. 0,5

Rynny i rury spustowe
2110 RS
Kolor RAL 7016, materiat — blacha ocynkowana
- wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna
- Grubos¢ 0,55mm
Rynny @250
oraz akcesoria do rynien kolor RAL 7016 — zgodnie z przyjetym systemem orynnowania np.:
- uchwyty do rynny stal ocynkowana
- haki
- obejmy
- czyszczaki
- rewizje
- zkaczki rynnowe
- leje spustowe

3. SPRZET

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3.

3.1. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.1.Transport materiatéw:

Do transportu materiatow i urzgdzenh stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu:
e samochdd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,
e samochéd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
e ciggnik kotowy z przyczepa.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz Srodka transportu.

Jezeli dlugos¢ elementéw z blachy dachowkowej jest wieksza niz dtugos¢ pojazdu, wielkosé nawisu
nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportu, ktére wptyng niekorzystnie na
jakosc¢ robdt i wiasciwosci przewozonych materiatow.
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Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7,
pkt 5.

Montaz calego obiektu musi byé wykonany wg dokumentacji i instrukcji montazu
dostarczonego przez producenta

5.1. Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowej)

Krycie blachg trapezowg moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym
w PN-B-02361:1999.

Arkusze blach trapezowych powinny byé utozone na potaci w ten sposoéb, aby szersze dno bruzdy
byto na spodzie.

Zaktady podituzne blach trapezowych mogg by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z kierunkiem
przewazajagcych wiatrow. Zaktad podwdjny nalezy stosowa¢ wyjatkowo, w miejscach narazonych na
sptyw dodatkowych ilosci wod opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie wiekszej niz
3m.

Uszczelki na stykach podituznych blach trapezowych nalezy stosowac przy pochyleniach mniejszych
niz 55%.

Szerokosé szczelin na zakladach podtuznych powinna byé minimalna. W przypadku braku mozliwosci
spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falisto$¢ krawedzi podtuznych blachy, zamiast
uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dtugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wieksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to
mozliwe, nalezy wykona¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad ptatwiami.
W przypadku pochylenia pofaci wiekszych lub réwnych 55% nie wymaga sie dodatkowego
uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w zaktadach poprzecznych
nalezy stosowac¢ uszczelki.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na pofaci dachowej do pfatwi mozna
mocowac tylko blachg gérna.

Dtugos$¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia
potaci wiekszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowaé tgczniki samogwintujgce (lub
Srube z nakretkg) z podkfadkg stalowg i podktadkg gumowa o odpowiedniej jakosci. tgczniki nalezy
mocowac¢ w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie —
w przypadku gdy blachy trapezowe majg stanowi¢ element usztywniajgcy ptatwie przed utratg
statecznosci gietno-skretnej. Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowa¢ do
ptatwi za pomocg tgcznikdw przechodzgcych przez grzbiety fatdy, z zastosowaniem dodatkowych
elementow podtrzymujgcych, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw fatdy.

tacznikami nalezy mocowaé kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich — co drugi
grzbiet.

5.2. Obroébki blacharskie

Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrdbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna
wykonywac¢ na oblodzonych podfozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylataciji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatac;ji.

5.3. Mocowanie rur spustowych
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W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przykrycia powinny byé osadzone uchwyty
rynnowe o wyregulowanym spadku podtuznym. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur
spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkos$ci odwadnianych powierzchni
dachu. Rury spustowe mocuje sie obejmami, a zmiane kierunku umozliwiajg kolana o réznym kacie
zatamania. Obejmy do rur spustowych umieszcza sie pod dolnym kolanem odsadzki i pod punktami
taczen rury (ztaczkami lub kielichami), w odstepach maks. 2 m.Pionowe ustawienie pierwszej obejmy
zalezy od odlegtosci pomiedzy $ciang a rynng. Wylot rury spustowej powinien by¢ zamontowany ok.
30 cm nad gruntem. Mozna przymocowaé go z obu stron do rury spustowej (np. nitami), aby nie zostat
uszkodzony przez zsuwajacy sie snieg lub lod. Gdy krawedz okapu jest znacznie oddalona od sciany,
miedzy kolana mocuje sie prosty odcinek rury.

Rynny powinny by¢ mocowane do deskowania uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych
niz 50 cm, spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem (nie mniej niz 0,5%),
zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢é usytuowany o 10 mm nizej w stosunku do brzegu
wewnetrznego, brzeg wewnetrzny w najwyzszym pofozeniu rynny powinien byé usytuowany o 25 mm
nizej w stosunku do linii stanowigcej przedtuzenie potaci, rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do
rur spustowych, najwieksza dtugos¢ rynny nie powinna by¢ wieksza niz 20 m liczagc odlegtos¢ miedzy
sgsiednimi rurami spustowymi.

Montaz systemu rynnowego moze by¢ prowadzony przy temperaturze otoczenia minimum 5 st. C.
podczas montazu nalezy korzysta¢ z instrukcji montazu producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogodlne”, Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.1. Kontrola wykonania pokryé
v' Kontrola wykonania pokryé polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:

v' Pokrycia z blachy

Kontrolg miedzyoperacyjng i kohcowg dotyczgca pokry¢é z blachy przeprowadza sie sprawdzajgc
zgodnos$¢ wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN
506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN
508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji
technicznej.

Uznaje sie, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

Rynny i rury spustowe:

- sprawdzenie rur spustowych i rynien tj. zgodnosci z normg potgczen w szwach pionowych i
poziomych, umocowan rur w uchwytach, braku odchyleh rur od prostopadtoéci i kierunku pionowego .
— sprawdzenie rynien tj. prawidtowosci spadkéw i szczelnosci potgczen rur spustowych nalezy
sprawdzi¢ poprzez nalanie wody do rynien

— sprawdzenie doktadnosci pokrycia farbg

- sprawdzenie zgodnosci z wtadciwg normg wykonania uchwytow, denek i wpustow rynnowych oraz
potgczen poszczegdlnych odcinkéw rynien. Nalezy takze stwierdzi¢, czy rynny nie majg dziur lub
pekniec.

R?er gpustowe— (pion z doktadnoscig do 5mm, odchylenie od pionu nie moze przekracza¢ 20mm/10m)
Rynny - usytuowanie zewnetrznej linii poziomej i linii stanowigcej przedtuzenie powierzchni przekrycia
brzeg zewnetrzny rynny powinien by¢ nizej o 10mm od brzegu wewnetrznego,

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7”, pkt 7

7.1 Jednostka obmiarowa robét jest:
— dla robot — Krycie dachu blachg i Obrébki blacharskie — m? pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie

potrgca sie urzgdzeh obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,
— dla robot — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
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llos¢ robot okredla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie
zgodnoséci ich wykonania z dokumentacjg projektowag i zatwierdzonymi zmianami podanymi
w dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbiér podktadu

Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé za pomocg taty kontrolnej
o diugosci 3 m lub za pomocag szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢é 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm
w kierunku rownolegtym do spadku.

8.3. Ogodlne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

Odbiér czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a) podkiadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,
c) dokfadnosci wykonania pokrycia,
d) dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czes$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania konncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.
Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

e) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

f) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,

0) zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

h) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, ktére powinny zawierac:

— zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koricowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzié
program utrzymania pokrycia.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich

i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych
zabezpieczen eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢
odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia,
obnizy¢ cene pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie
odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4. Odbiér pokrycia z blachy
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Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgbkéw lub zwojow
od linii prostej, ztacza sg prostopadte do okapu itp.).

Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek.

Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.

Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajgcych.

8.5. Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac¢:

Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindw, wietrznikéw, wtazow itp.
Sprawdzenie prawidlowosci spadkéw rynien.

Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
mogg by¢é montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawieraé:
— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.1. Pokrycie dachu blachag

Placi sie za ustalong ilos¢ m? krycia, ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,

— oczyszczenie podkiadu,

— pokrycie dachu blachg ptaskg tgczne z przygotowaniem tapek i zabek oraz obrobienie komindw,
kalenic, koszy, naroznikdw tgcznie z pokwitowaniem lub

— (pokrycie dachu blachg trapezowg i dachéwkowg lub piytami z tworzyw sztucznych tgcznie
z przycieciem piyt i obréobek na zgdany wymiar, umocowanie za pomocg wkretéw samogwintujgcych
ptyt dachowych, ggsiorow i obrébek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrobki blacharskie

Pofaci sie za ustalong ilos¢ m? obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Placi sie za ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

e PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

e PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

e PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku
do pokry¢ dachowych ukfadanych na ciggtym podtozu.
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e PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy miedzianej lub cynkowe;.

e PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

e PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw
ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym podtozu.

e PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

e PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesé 2:
Aluminium.

e PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesé 3: Stal
odporna na korozje.

e PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw
samonos$nych
z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

e PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw

samonosnych

z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania

i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje,

zeszyt 1. Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej specyfikacji technicznej
opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



79

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
POSADZKI PRZEMYStOWE
SST-B-07 POSADZKI Z ZYWIC EPOKSYDOWYCH
| POLIURETANOWYCH (Kod CPV 45432100-5)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
okreslenie wymagan dotyczgcych wykonania posadzek przemystowych z zywic epoksydowych w
ramach zadania pn. Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych wraz
z infrastrukturg towarzyszaca w ramach rozbudowy RIPOK Legnica, dz. nr 9,10,11/3, obr. 0034
Pawice, Legnica

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
posadzek przemystowych utwardzonych powierzchniowo

1.3. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym wykonana jest podtoga.
Posadzka — warstwa uzytkowa (wierzchnia) podtogi.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

1.6. Ogélne wymagania dotyczace robét posadzkowych i oktadzinowych

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne powszechnie stosowane

1.7. Dokumentacja robét posadzkowych i oktadzinowych

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykona¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz
podstawy prawne sporzadzenia podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7,pkt.
1.7

2. MATERIALY

Samorozlewny system posadzkowy epoksydowy przeznaczony do stosowania w obiektach
przemystowych i uzytecznosci publicznej narazonych na obcigzenia odpowiadajgce srednim i ciezkim
warunkom transportu kotowego oraz intensywny ruch pieszy. Odporny na uderzenia, nacisk i wstrzasy
typowe dla zatadunku $rednich i ciezkich towardw.

Elementy skltadowe systemu
- Warstwa gruntujgca — standard:
zywica epoksydowa
Gestosé ok.1,0 g/m®
Kolor bezbarwny, transparentny
- warstwa zasadnicza (2 sktadnikowe):
- pigmentowana zywica epoksydowa (system do 2mm)
- pigmentowana zywica epoksydowa z piaskiem kwarcowym 0,1-0,5 mm (system powyzej 2mm)
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Gestosé ok.1,45 g/m®
Kolor RAL 7001
Przyczepnosc¢ po 28 dniach powyzej 1,5N/mm?

Podtoze betonowe
C20/25 , min wytrzymato$é na zrywanie 1,5N/mm?

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla
srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych prace posadzkowe. Przy
doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatow.

Do wykonywania posadzek zywicznych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

— do przygotowania i oceny stanu podtoza — miotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane, szpachelki,
odkurzacze przemystowe, urzadzenia do czyszczenia powierzchni za pomocag szlifowania,
frezowania, wypalania, groszkowania, oczyszczenia hydrodynamicznego itp., termometry do
mierzenia temperatury podtoza i powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci podtoza,
przyrzady do badania wytrzymatosci taty, poziomnice,

— do _przygotowania kompozycji zywicznych — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,
wagi,

— do naktadania kompozycji zywicznych — pedzle, walki, rakle, szpachle, agregaty natryskowe.
Informacje o typach stosowanych agregatdéw natryskowych, mieszalnikach, o $rednicach i
dopuszczalnych dtugosciach wezéw jak rowniez typach dysz zawierajg zawsze SST stosowanego
materiatu.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogoélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

Wyroby stosowane do wykonania zywicznych posadzek przemystowych mogag by¢ przewozone
jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.

Zatadunek i wyladunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach ukfadanych luzem
wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Przewozone materiaty nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej powierzchni tadunkowej
$rodka transportu i zabezpieczaé przed mozliwo$cig przesuwania sie w trakcie przewozu. Srodki
transportu do przewozu wyrobow workowanych muszg umozliwia¢é zabezpieczenie tych wyrobdéw
przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty
ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chronié¢ przed przemarznigeciem, przegrzaniem i
Zniszczeniem mechanicznym.

4.1.Wymagania szczegotowe dotyczace srodkow transportu

Warunki transportu pozostatych wyrobéw i materiatéw powinny byé zgodne z wymaganiami norm
przedmiotowych dotyczgcych tych wyrobdw i wytycznymi (zaleceniami) producenta.
5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Przygotowanie podtoza
Podtoze betonowe musi by¢ stabilne i odpowiednio nosne pod docelowe obcigzenia statyczne
i dynamiczne — beton co najmniej klasy C20/25 o minimalnej wytrzymato$ci na zrywanie 1,5 N/mm?.
Dopuszczalna wilgotnos¢ podioza nie moze przekraczaé 4% wag.
Podtoze musie¢ szczelng izolacje pozioma, zabezpieczajgcg przed wilgocig podciggang kapilarnie.
Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powtokami epoksydowymi muszg by¢ czyste oraz
chtonne. Mleczko cementowe, wszelkiego rodzaju zabrudzenia oraz stare powtoki zabezpieczajgce
nalezy usungé mechanicznie poprzez szlifowanie, Srutowanie lub frezowanie.
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5.2.Warunki aplikacji

- temperatura podtoza - min. +10°C

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza - max. 75%

UWAGA : nalezy zwrdci¢ szczegoling uwage aby temperatura podtoza byta wyzsza o co najmniej 3°C
od temperatury punktu rosy.

Pomieszczenia objete pracami muszg by¢ wentylowane

5.5.1.Przygotowanie kompozycji zywicznej

Materiaty dwusktadnikowe (zywica i utwardzacz) sg najczesciej dostarczane w odpowiednich
proporcjach gotowych do uzycia. Jezeli sktadniki te dostarczane sg wiekszych opakowaniach (np.
beczki) nalezy je przemieszac przed aplikacjg w dodatkowym naczyniu, i sktadniki te, po rozwazeniu,
nalezy miesza¢ zawsze w proporcjach przewidzianych przez producenta. Nalezy zawsze wlewaé
utwardzacz do zywicy, odczekujac az utwardzacz do konca wyptynie z pojemnika. Mieszanie
przeprowadzaé odpowiednim urzgdzeniem przy 300 obr/min (np. wiertarka z mieszadtem). W celu
doktadnego rozprowadzenie utwardzacza nalezy doktadnie mieszaé przy $cianach i dnie pojemnika.
Operacje prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej, homogenicznej mieszaniny bez smug. Czas mieszania
nie powinien by¢ krotszy niz 3 minuty o ile wytyczne producenta systemu nie méwig inaczej. Tak
przygotowang kompozycje przelaé do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszac. Nigdy nie
naktadac na podioze korzystajgc z opakowania dostawczego. Istnieje niebezpieczenstwo, ze przy dnie
i Sciankach naczynia sktadniki nie zostaty wystarczajgco starannie przemieszane. Temperatura obu
sktadnikbw w czasie mieszania powinna wynosi¢ 10+20°C (zaréwno zalecan g temperature obrobki
jak i graniczne wartosci temperatury przygotowania i aplikacji materiatu podaje zawsze producent —
zwykle jest to przedziat temperatur od +5°C do +35° C).

Materiaty jednosktadnikowe nalezy starannie przemieszac przez przynajmniej 3 minuty.

Przy ewentualnym dodawaniu domieszek (np. piasku kwarcowego) — zawsze w iloci okreslone;j
przez SST zastosowanego systemu — nalezy zadbaé¢ by byly one suche i miaty zblizong do zywicy
temperature. Dodanie piasku kwarcowego nastepuje po przelaniu jednorodnej mieszanki zywicy i
utwardzacza do czystego naczynia. Nalezy uwazaé by skfadniki ptynne i state ulegly doktadnemu
wymieszaniu. Czas mieszania w takim przypadku nie powinien by¢ krétszy niz 5 minut.

5.5.2.Naktadanie kompozycji zywiczne;j.

Materiat do wykonywania posadzki zywicznej nanoszony moze by¢ recznie: za pomocg watka,
pedzla, szpachli lub mechanicznie, za pomocg agregatu natryskowego, zgodnie z wytycznymi
producenta.

Zywice nanoszone watkiem nalezy rozprowadzié réwnomiernie na podtozu np. za pomocg
specjalnej listwy a nastepnie przy pomocy watka z krétkim witosiem (jest to specjalny watek do zywic),
energicznymi ruchami w prostopadtych do siebie kierunkach wetrze¢ w podioze.

Materiat wylewany rozprowadzi¢ rownomiernie za pomoca kielni lub rakli warstwg o odpowiedniej
grubosci a nastepnie odpowietrzy¢ watkiem z kolcami.

Jezeli jest to wymagane, wykona¢ posypke z piasku kwarcowego lub kruszywa korundowego o
uziarnieniu podanym przez producenta systemu. Posypke takg wykonuje sie jako petnokryjaca,
natychmiast po natozeniu warstwy zywicy. Po zwigzaniu zywicy (zazwyczaj jest to czasokres 12+24
godziny) nadmiar kruszywa nalezy usungg.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-
7, pkt 6

6.1. Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki zywicznej nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci
i badania materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole przygotowania
podfoza.
Wszystkie materiaty — kompozycja gruntujgca, kompozycja podstawowa,
kompozycja

wykonczajgca, kruszywo, materiaty do przygotowania i naprawy poditoza, kity do wypetnien dylatac;ji
jak réowniez materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
6.2.1.Kontrola jakosci materiatéw
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Materiaty uzyte do wykonania przygotowania i naprawy podtoza oraz wykonania posadzki zywicznej

muszg odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

— w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw bedgcych
materiatami budowlanymi w mys$| Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16. kwietnia 2004 r. (Dz.
U. Nr 92 poz. 881),

— stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposdb przechowywania materiatow,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz ewentualnie
innych materiatéw uzytych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru
do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wybrane wczesniej wtasciwosci okreslone w SST
zastosowanych materiatéw.

6.2.2.Badania podiozy pod posadzki zywiczne
Sprawdzeniu podlega:

o Czysto$¢ podioza. Nalezy sprawdzié, czy na powierzchni nie wystepuje:

— stwardniaty cement i inne osady,

— wady, takie jak kieszenie piaskowe,

— wykwity,

— kredowanie i wykruszanie ziaren kruszywa,

— luzne elementy, takie jak pyt, luzne i niezwigzane czgstki, odtamki betonu, ciata obce itp.,

— zanieczyszczenia, takie jak olej, smar, nafta, ttuszcze itp.,
— $rodki antyadhezyjne, srodki do pielegnacji betonu lub pozostatosci starych powtok,
— odspojenia betonu lub zaprawy.

Obecnos$é pytu lub zanieczyszczen na powierzchni poditoza mozna wykry¢ wizualnie, przez
przetarcie, Scieranie, skrobanie Iub zadrapanie powierzchnie betonu. Tasma samoprzylepna
przytozona do powierzchni wykazuje obecno$¢ pylu po oderwaniu. Zanieczyszczenia usungc przez
oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie woda, odkurzenie odkurzaczem
przemystowym itp.

Obecnos¢ starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, tlustych zabrudzen, $rodkow
antyadhezyjnych itp. wykryé mozna poprzez ogledziny, probe zwilzenia wodg, itp.
W zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen usungé je mechanicznie, przez zmycie wodg
z dodatkiem detergentu lub stosujgc specjalistyczne srodki.

Wykrycie obszaréw odspojonych w konstrukcji betonowej lub niezwigzanych pojedynczych ziaren
kruszywa w powierzchniowej warstwie podtoza mozna przeprowadza¢ np. przez ostukiwanie lekkim
miotkiem lub innym przyrzadem.

Sprawdzenie podtoza pod katem wystepowania na powierzchni podtoza kawern i zagtebien,
mogacych powodowac przerwanie ciggtosci powtoki nalezy przeprowadzi¢ wizualnie.

Stwierdzone wykwity usungc¢ np. przez szczotkowanie lub metodami mechanicznymi.
rownos¢ podioza. Sprawdzenie réwnosci podkiadu, kidére przeprowadza sie przyktadajgc
w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa fate.

Spadek podioza. Sprawdzenie spadkéw podioza pod posadzke przeprowadza sie za pomocg
2-metrowej faty i poziomnicy. Sprawdzenia prawidtowosci wykonstruowania spadkéw nalezy dokonac
np. rozlewajagc wode i obserwujac kierunek jej sptywu, lub przy pomocy poziomnicy. Pomiary rownosci
i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm.

Temperatura powietrza i podtoza. Zaleca sie, aby pomiar temperatury powierzchni podtoza byt
dokonywany termometrem przeznaczonym do pomiaru temperatury powierzchniowej. Jesli zachodzi
potrzeba dokfadnego pomiaru temperatury podtoza, po zastosowaniu odpowiedniego materiatu
zapewniajgcego kontakt termiczny z podtozem mozna przeprowadzi¢ pomiar w nastepujgcy sposob.
Zaleca sie umieszczenie termometru w pozycji pomiarowej w $rodku materiatu izolacyjnego, takiego
jak ptyta styropianowa o wymiarach 0,5 metra kwadratowego i grubosci 70 mm. Zaleca sie
przeprowadzenie pomiaru przy ustabilizowanej temperaturze, tzn., kiedy zmiana temperatury z
uptywem czasu jest nizsza niz 1 stopien Celsjusza/5 minut.

Temperature otoczenia mierzy¢ termometrem, np. rteciowym lub cyfrowym. Zaleca sie, aby
doktadnos¢ odczytu wynosita co najmniej £1°C. Pomiary powinny by¢ wykonywane w bezposrednim
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sgsiedztwie miejsca prowadzenia prac. Czujnik temperatury (termometr) nie powinien byé poddawany
bezposredniemu dziataniu promieni stonecznych. Zaleca sie wykonywanie pomiaréw wystarczajgco
czesto, aby odnotowac¢ zmiany o 2°C i odnotowa ¢ tendencje obnizania lub wzrostu.

Wilgotnos¢ powietrza i podtoza. Wilgotnos¢ powietrza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich
przyrzadéw (higrometr).

Kompozycje zywiczne nie moga by¢é nakfadane, jesli temperatura otoczenia przekracza
temperature punktu rosy o mniej niz 3°C, dlatego konieczne jest oznaczenie temperatury punktu rosy
za pomocg tabel lub przy pomocy elektronicznych termohigrometrow.

Parametry wytrzymatosciowe podtoza. Powierzchniowg wytrzymatos¢ na rozcigganie mozna mierzyc
na placu budowy metodg ,pull-off”. Metode te mozna stosowaé bezposrednio na badanej powierzchni
lub w miejscu, gdzie powierzchnia zostata czesciowo nawiercona, jesli wymagany jest pomiar
wytrzymatosci na okreslonej gtebokosci pod powierzchnia.

Wytrzymato$¢ na Sciskanie mozna mierzy¢ np. metodami sklerometrycznymi.

Zaleca sie zwrdcenie uwagi na staranne przygotowanie powierzchni, a takze na liczbe i
umiejscowienie punktéw pomiarowych, tak aby byty one odpowiednio reprezentatywne.

e Sprawdzeniu podlega poprawno$¢ wykonania hydroizolacji i/lub paroizolacji konstrukciji podtogi.
Sprawdzenie polega na czes$ciowym odbiorze etapu robét zwigzanych z wykonaniem warstw
hydroizolacyjnych i/lub paroszczelnych. W przypadku braku czesciowego odbioru ww. robét prace
posadzkarskie nalezy przerwaé do momentu ustalenia sposobu usuniecia stwierdzonych
nieprawidtowosci.

Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodnos¢ przygotowania podioza z wymogami wynikajacymi z
dokumentac;ji projektowej i odpowiednich SST. Inne badania, jezeli sg niezbedne i wykonywane,
nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich dokumentach
odniesienia (normach, SST itp.). Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi
w dokumentaciji projektowej, SST lub kartach technicznych odpowiednich materiatéw, odnotowane
w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami producentow
zastosowanych wyrobow. W odniesieniu do posadzek naktadanych wielowarstwowo badania te
powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowaé
sprawdzenie:

— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac niniejszej ST,

— poprawnosci przygotowania podtozy oraz wykonania poszczegolnych warstw w sposob pozwalajgcy
na ich catkowite stwardnienie i zapewniajacy ich zespolenie.

Podczas naktadania kompozycji zywicznej kontrolowac¢ nalezy:

— temperature materiatow (jezeli istnieje uzasadnione podejrzenie, ze materiat mogt byé
przechowywany w nieodpowiednich warunkach),
wyglad zewnetrzny materiatow,
poprawnosc¢ przygotowania podtoza,
ilos¢ mieszanych skfadnikdéw, czas mieszania, czas aplikacji, zuzycie materiatu,
warunki cieplno wilgotnosciowe (temperatura powietrza, podtoza, wilgotno$¢ wzgledna powietrza,
punkt rosy),
grubos¢ naktadanej powloki. Kontrole nalezy przeprowadzaé na biezaco sprawdzajgc zuzycie
materiatu dla kazdego cyklu roboczego,
sposéb wykonania posypki z kruszywa (jezeli jest wykonywania) i usuniecie po zwigzaniu
kompozycji zywicznej nadmiaru kruszywa,
dtugos$c¢ przerw technologicznych,
wyglad natozonej kazdej warstwy powtoki. Powtoka powinna miec jednolita barwe i jednolity
wyglad,
— przed natozeniem kolejnej warstwy systemu poprzednia powinna by¢ zwigzana, niedopuszczalne
sg rysy, spekania i pofatdowania jak rowniez bez rys, spekan i pofatdowan, niedopuszczalne
sg biate przebarwienia i kleistos¢ powierzchni.
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W odniesieniu do materiatéw naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢
przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy.

Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania robét powinny byé odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanej posadzki zywicznej, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,
prawidtowosci przygotowania podtfoza,
prawidtowosci wykonania posadzki zywicznej,
prawidtowos$ci wykonania detali konstrukcyjnych (dylatacji, cokotow itp.).
Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robat.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

e czy zalgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt potwierdzaja, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do natozenia kompozycji zywicznej, a uzyte materiaty
spetniaty wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

e czy w okresie wykonywania robét spetnione byty warunki cieplno-wilgotnosciowe

e czy ukitad i grubos¢ warstw posadzki zywicznej odpowiada dokumentacji technicznej i wytycznym
producenta,

e czy przestrzegane byty dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegélnymi etapami robét.

6.4.2.0pis badan

Sprawdzenie wyglagdu powierzchni posadzki — stwardniata posadzka powinna by¢ réwna, o jednolitej
barwie, niedopuszczalne sa rysy, spekania i pofatdowania jak réwniez biate przebarwienia i kleistos¢
powierzchni.

Sprawdzenie stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni metalowym
przedmiotem; po naciskaniu nie powinny pozostawac¢ w posadzce trwate odksztatcenia.

Sprawdzenie przylegania i zwigzania posadzki z podktadem podiogowym poprzez opukiwanie jej
powierzchni drewnianym miotkiem; posadzka nie powinna wydawaé charakterystycznego gtuchego
odgtosu.

Sprawdzenie rownosci podtoza z doktadnos$cig do 1 mm poprzez przytozenie w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowej taty.

Sprawdzenie spadkéw podioza za pomocag 2-metrowej taty i poziomnicy. Pomiary spadkéw nalezy
wykonaé¢ z doktadnoscig do 1 mm. Sprawdzenia prawidtowosci wykonstruowania spadkéw nalezy
dokonac np. rozlewajgc wode i obserwujgc kierunek jej sptywu, lub przy pomocy poziomnicy.

Sprawdzenie prawidiowosci wykonania szczegotdw wykonczenia posadzki, np. osadzenia wpustu,
wykonania cokotu, metodg wizualna.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych metodg wizualng oraz poprzez
zmierzenie ich szerokosci w dowolnie wybranych trzech miejscach; szczeliny dylatacyjne powinny
mie¢ jednakowg szerokos$¢, a masa dylatacyjna powinna doktadnie wypeiniaé przestrzen pomiedzy
polami posadzki.

Dodatkowe badania wtasciwosci technicznych kompozycji zywicznych przed i po stwardnieniu, a
takze wykonanej posadzki.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU | PRZEDMIARU ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST.00.00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 7

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Ogodine zasady odbioru robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
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9.PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robé6t podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 9

10.1. Normy

e PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty —
Wiasciwosci i wymagania.

e PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, kontrola jakosci i ocena zgodnosci — Definicje.

e PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 2: Systemy ochrony
powierzchniowej betonu.

e PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 3: Naprawy
konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

e PN-EN 1504-10:2005, PN-EN 1504-10:2005/AC:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Czes¢ 10: Stosowanie wyrobdw i systemow na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac.

e PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN
206-1:2003/A2:2006 Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania préobek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betonu.

e PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

e PN-EN 1542:2000Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Pomiar przyczepnos$ci przez odrywanie.

¢ PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkow
— Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogieh.

e PN-EN ISO 11600:2004 Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i
wymagania dotyczgce kitdéw.

e PN-EN 26927:1998 Budownictwo — Wyroby do uszczelniania. Kity —Terminologia. 13. PN-EN
ISO 7389

e Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie powrotu elastycznego

kitow. 14. PN-EN ISO 7390:2004 Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania —
Okreslanie odpornosci na sptywanie.

e PN-EN ISO 8339:2005 (U) Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Kity —
Okreslanie wtasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu.

e PN-EN ISO 8340:2005 (U)

o Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Kity — Okreslanie wtasciwosci
mechanicznych kitéw przy statym rozcigganiu.

e PN-EN ISO 9046:2005

e Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania — Okreslanie wiasciwos$ci adhezji/kohezji
kitbw w statej temperaturze.

e PN-EN ISO 10590:2007

Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie wtasciwosci mechanicznych kitéw przy
rozcigganiu, przy statym wydtuzeniu, po dziataniu wody.

e PN-EN ISO 10591:2007
Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie wtasciwosci adhezji/kohezji kitéw po dziataniu
wody. PN-EN ISO 11431:2004 Konstrukcje budowlane — Wyroby do uszczelniania —
Okreslanie wtasciwosci adhezjilkohezji kitdw po dziataniu ciepta, wody i sztucznego Swiatta
dziatajgcego przez szkio.
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PN-EN 1SO 11432:2005 (U)Konstrukcje budowlane — Kity — Okreslanie odpornosci na
Sciskanie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-B-08 ROBOTY HYDROIZOLACYJNE(Kod CPV 45260000-7))
|IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWEI WODOCHRONNE CZESCI

PODZIEMNYCH | PRZYZIEMI BUDYNKOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych podziemnych czesci i przyziemi
budynkéw w ramach zadania pn Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych wraz
z infrastrukturg towarzyszaca w ramach rozbudowy RIPOK Legnica, dz. nr 9,10,11/3, obr. 0034
Pawice, Legnica

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres roboét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie izolacji i uszczelnien
powierzchni poziomych i pionowych usytuowanych w czesciach podziemnych i przyziemiach
budynkow.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robét hydroizolacyjnych, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz
wymagan dotyczacych wykonania i odbiorow izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST.00.00 ,Wymagania ogolne”™ Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4., a takze zdefiniowanymi
ponizej:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic
poziomow powierzchni podtoza.

Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca
przyczepno$¢ powtoki ochronne;j.

Izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnej i przyziemia budynku - hydroizolacje
wykonywane

w czesci podziemnej i przyziemiu budynku posadowionego powyzej zwierciadta wody gruntowej,
w gruntach przepuszczalnych.

1.6. Ogélne wymagania dotyczace robét hydroizolacyjnych

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.

1.7. Dokumentacja izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowej i Szczegdtowej
Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych. Wykaz i podstawy prawne
sporzgdzenia dokumentacji podano w ST.00.00 ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1,7.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLA SCIWOSCI MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotycz gce wiasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST.00.00 ,Wymagania ogdéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2.

2.1. Rodzaje materiatéw

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej specyfikacji technicznej
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Izolacje termiczne:

+ ocieplenie $cian zewnetrznych - ptyty z wetny mineralnej o grubosci min 12 cm;

+ ocieplenie $cian fundamentowych - ptyty styropianowe typu fundament, o gr. 10 cm;

+ ocieplenie dachu - ptyty z wetny mineralnej o grubosci min 20 cm;

Izolacje wodochronne :

+ izolacja na fundamentach - papa bitumiczna termozgrzewalna lub podobne;

+ izolacja wodoszczelna posadzki - folia PE gr. 2x 0,3 mm;

+ izolacja pionowa $cian fundamentowych - hydroizolacyjng masg asfaltowo-kauczukowg
np. dysperbit i/lub 2 x abizol: R+P.

2..3. Warunki przyjecia na budowe wyrobow do izolacji przeciwwilgociowych i
wodochronnych

Wyroby do robét hydroizolacyjnych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace

warunki:

e sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej
i niniejszej specyfikacji technicznej,

e sg wilasciwie opakowane, firmowo zamknigete (bez oznak naruszenia zamknigé) i
oznakowane
w sposob umozliwiajgcy ich peing identyfikacje (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa
handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

e spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

e producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

e niebezpieczne wyroby hydroizolacyjne i materiaty pomocnicze spetniajg wymagania Ustawy
o0 substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (tekst jednolity Dz. U. z
2009 r. Nr 152, poz. 1222 z p6zn. zmianami),

e opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane
w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych oraz niektorych preparatow
chemicznych (Dz. U. z 2009 r. Nr 53, poz. 439),

e spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakohczenia
rob6t hydroizolacyjnych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na
opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow)

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét hydroizolacyjnych czesci podziemnych i
przyziemi budynkéw materialéw izolacyjnych nieznane go pochodzenia.

Przyjecie materialdw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw do robét hydroizolacyjnych

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche
oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby hydroizolacyjne konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a poni zej +35°C. Wyroby pakowane w
worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie
wiekszej niz 10. Rolki papy powinny by¢ ustawione pionowo, a nie poziomo.

Przy sktadowaniu i przechowywaniu wyrobéw zawierajgcych fatwopalne rozpuszczalniki nalezy
zachowag przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody
w opakowaniach po s$rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano
materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
Ogdlne wymagania dotycz gce sprzetu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej specyfikacji technicznej
opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



89

3.1.Sprzet do wykonywania robét hydroizolacyjnych
Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta wyrobow
hydroizolacyjnych.

Do wykonywania robét hydroizolacyjnych nalezy stosowac¢ nastepujacy sprzet i narzedzia
pomocnicze:

e do przygotowania podfoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia
do mycia hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego,
termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania
wytrzymatos$ci podtoza,

e do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,

e do naktadania izolacji z mas powlokowych — pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie,
mechaniczne natryskiwacze materiatdw izolacyjnych,

e do ciecia tasm, wktadek zbrojgcych, materiatoéw rolowych i blach — nozyczki, nozyce, noze,
do zgrzewania — butle propan-butan z palnikiem,
do uktadania materiatéw rolowych — urzgdzenia stuzgce do odwijania materiatow izolacyjnych
z rolek.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogoélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4.

4.1. Wymagania szczego6towe dotyczace transportu materiatow hydroizolacyjnych
Wyroby do robét hydroizolacyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego lub innymi.

Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach oraz materiaty rolowe nalezy ustawia¢ réwnomiernie
obok siebie na catej powierzchni fadunkowej srodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie w trakcie przewozu.

Srodki transportu do przewozu wyroboéw izolacyjnych workowanych muszg umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem
mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed
przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robot, to wode nalezy dowozié
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po
Srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczeéniej przetrzymywano inne ptyny badz substancije
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatdbw hydroizolacyjnych i materiatbw wykorzystywanych w innych robotach
budowlanych nie moze odbywac sie po wczesniej wykonanej izolacji.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wyma gania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 5

4.1. Warunki przystapienia do robét hydroizolacyjnych

Do wykonywania robdét hydroizolacyjnych w cze$ci podziemnej i przyziemiu budynku mozna
przystgpi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robot budowlanych i robét mogacych stanowi¢ przyczyne
uszkodzenia warstw hydroizolacyjnych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod roboty izolacyjne
a takze kontroli materiatow.

4.2.Wymagania dotyczace podiozy pod hydroizolacje

4.2.1. Wymagania ogodlne dotyczace wykonania i przygotowania podtozy

Podtoza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i przyziemi budynkéw powinny spetniac

nastepujgce wymagania ogoélne:

e powinny byé nosne i nieodksztatcalne,

e powierzchnia powinna by¢ czysta, odtluszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka
cementowego, bez kawern, ubytkdéw, wypukiosci, peknie¢ (luzne czesci nalezy usunggé,
wypuktosci powyzej 2 mm zlikwidowac przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie, a
ubytki
i zagtebienia o gtebokosci powyzej 2 mm i rysy o szerokosci wiekszej niz 2 mm wypetnié
zaprawg haprawczg zalecang przez producenta wyrobdw hydroizolacyjnych),
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e potgczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mieé wykonane fasety
0 promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub powinny byé sfazowane pod katem 45° na szerokosci
i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi (sposéb ich wykonania powinien by¢ zgodny
z wymaganiami producenta podanymi w aprobacie technicznej lub karcie technicznej
przewidywanych do stosowania wyrobéw hydroizolacyjnych)

5.3.2. Wymagania szczegotowe dotyczace podiozy betonowych i zelbetowych

Podtoza betonowe i zelbetowe, w celu zapewnienia prawidtowej wspotpracy z hydroizolacja, powinny

by¢ wykonane z nastepujgcych klas betonu:

— C8/10 przy izolacji z materiatéw bitumicznych i izolacji z tworzyw sztucznych,

— C16/20 przy izolacji z laminatéw z tworzyw sztucznych, powtokach hydroizolacyjnych na bazie
cementu oraz w przypadku stosowania do izolacji preparatéw penetrujgcych.
Do gruntowania podtozy betonowych wykonanych na ptytach styropianowych nie wolno
stosowac roztworéw zawierajgcych rozpuszczalniki.

5.4. Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w
instrukcji producenta materiatéw izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczesciej temperatury
powietrza

i podioza w czasie uktadania izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5°C i nie wyzsze od +35°C.
Jednoczes$nie temperatury otoczenia i podtoza powinny byé co najmniej o 3°C wyzsze od panujgcej
temperatury punktu rosy.

Zabronione jest wykonywanie robot poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez
producenta stosowanych preparatéw, w czasie deszczu, mzawki, przy silnym nastonecznieniu i
wilgotnosci powietrza przekraczajgcej 85%. W przypadku koniecznosci wykonywania hydroizolacji w
czasie niesprzyjajgcych warunkoéw atmosferycznych takich jak za niska temperatura lub zbyt wysoka
wilgotnos¢ powietrza roboty nalezy przeprowadzac¢ pod namiotem, stosujgc elektryczne dmuchawy
powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej
powierzchni.

5. Wymagania dotyczace wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych
czesci podziemnych i przyziemi budynkéw

6.1 Wymagania ogélne

Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych” czes¢ C -

Zabezpieczenia

i izolacje, zeszyt 5 ,lzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkow”,

wydanie ITB, izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkow

powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania ogolne:

e stanowi¢ ciggty i szczelny uktad oddzielajgcy budynek lub jego cze$é od wody lub pary
wodnej (wystepowanie zluszczen, zaciekow, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp.
wad jest niedopuszczalne),

e Scisle przylega¢ do izolowanego podtoza — nie powinny pekac, a ich powierzchnia powinna
by¢ gtadka, bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen,

e izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposob ciagty, przechodzi¢ w izolacje pionowa,

e rodzaje, grubosci i ilosci zastosowanych warstw hydroizolacyjnych powinny wynikaé z
dokumentacji projektowej (dane te powinny by¢ zaprojektowane, przy uwzglednieniu
istniejgcych warunkéw gruntowo-wodnych panujgcych w miejscu posadowienia budynku oraz
jego poziomu posadowienia),

e przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nalezy na biezaco (w trakcie naktadania
kazdej warstwy izolacyjnej) kontrolowaé zuzycie materiatu tzn. aplikowa¢ jedno opakowanie
gotowego wyroby na wczesniej wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podtoza,

e izolacja pionowa powinna byé wyprowadzona na min. 50 cm powyzej poziomu okalajgcego
terenu i zakonnczona w sposéb uniemozliwiajgcy wnikanie wod opadowych pod izolacje,

e niedopuszczalne jest taczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobéw
oddziatujgcych na siebie w sposéb destrukcyjny,

e miejsca przebi¢ izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne powinny
by¢ uszczelnione w sposdb wykluczajacy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie,

e w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny by¢ zastosowane
odpowiednie zabezpieczenia np. specjalne tasmy lub wkladki dylatacyjne wbudowywane w
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trakcie betonowania (wktadki powinny by¢ wykonane z tego samego materialu i o
identycznym profilu na catej dtugosci szczeliny).

5.5.3. Wymagania szczegoétowe dotyczace izolacji wodochronnych
Pap asfaltowych

— szerokos¢ zaktadow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm;
nalezy je wykonywac¢ zgodnie z kierunkiem sptywu wody,

— zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zaktadéw warstwy
spodniej odpowiednio: przy izolacji dwuwarstwowej — o 1/2 szerokosci arkusza, przy izolacji
trzywarstwowej — o 1/3 szerokosci arkusza itd.,

— papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedng warstwe w wielowarstwowej (min.
trzywarstwowej) izolacji wodochronnej,

— temperatura lepiku asfaltowego stosowanego na gorgco w chwili uzycia powinna wynosi¢ od
160°C do 180°C,

— izolacje wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny by¢ dylatowane w tych
samych miejscach i ptaszczyznach, w ktérych wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub
dylatacje z sgsiednim budynkiem.

W przypadku wykonywania izolacji wodochronnych z pap asfaltowych termozgrzewalnych,
ktére sg przeznaczone do przyklejania do podtoza oraz sklejania miedzy sobg metoda zgrzewania,
tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika gazowego do momentu
nadtopienia masy powtokowej — nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

— palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposéb, aby jednoczesnie podgrzewat podioze i wstege
papy od strony przektadki antyadhezyjnej; jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni
ptyty warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza si¢ ogrzewania podtoza,

— dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien palnika
powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

— niedopuszczalne jest miejscowe przegrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu
masy asfaltowej lub jej zapalenia,

— fragment wstegi papy z nadtopiong powitokg asfaltowg nalezy natychmiast docisngé do
ogrzewanego podtoza watkiem, o dtugosci réwnej szerokosci pasma papy.

Przy wykonywaniu izolacji z pap samoprzylepnych nalezy dodatkowo przestrzegac
nastepujgcych zasad:

— powierzchnia podfoza powinna by¢ dostatecznie gtadka i zagruntowana, aby zapewni¢ dobre
doklejenie papy do podioza,

— korzystne jest wykonanie warstwy dociskowej bezposrednio po wykonaniu izolacji,

— mozliwe jest stosowanie pap samoprzylepnych w ukfadach wielowarstwowych z papami
klejonymi na gorgco (np. metodg zgrzewania); w takim przypadku zaleca sie, aby papa
samoprzylepna stanowita pierwszg (spodnig) warstwe hydroizolacyjng, gdyz wowczas istnieje
mozliwos¢ jej dodatkowego doklejenia w trakcie wydzielania ciepta stosowanego do klejenia
warstw wierzchnich.

Folii z tworzyw sztucznych i kauczuku

Materiaty rolowe z tworzyw sztucznych mogg by¢ mocowane do podtoza i fgczone metoda:

— klejenia lub wulkanizacji,

— zgrzewania,

— mocowania mechanicznego.

Sposdb mocowania i tgczenia materiatu izolacyjnego musi byé zgodny z wymaganiami
dokumentacji projektowej oraz zaleceniami okreslonymi przez producenta tego materiatu w
dokumencie odniesienia (aprobacie technicznej).

Do wykonania izolacji wodochronnych z materiatbw rolowych z tworzyw sztucznych
wykorzystuje sie:

— folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami, stanowigce dodatkowg warstwe drenazowsa,

— folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami potgczone z tekstyliami wodoprzepuszczalnymi
stanowigce dodatkowg warstwe drenazowo-filtrujgca,

— folie polietylenowe o grubosci 0,4 i 0,5 mm (folie polietylenowe o grubosci 0,3 mm mogg by¢
stosowane tylko w izolacjach przeciwwilgociowych), folie z PVC, membrany EPDM,

— folie PVC ze spodnig warstwg bitumo-odporng przeznaczone do ukladania bezposrednio na
izolacji papowe;j.

Zasady ktoérych nalezy przestrzegaé przy uktadaniu hydroizolacji z materiatoéw rolowych:

— zakltady z folii PVC nalezy taczy¢ za pomocg rozpuszczalnikow (cykloheksanolu lub
tetrahydrofuranu) albo specjalnych klejéw i dodatkowo wzdtuz krawedzi doszczelnia¢ tzw.
uptynniong folig; dopuszcza sie fgczenie folii na zaktadach metodag zgrzewania,
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— mocowanie mechaniczne w obrebie zaktadu polega na osadzeniu fgcznikéw mocujgcych w
spodniej czesci zakfadu, wzdtuz linii rownolegtej do krawedzi brzegowej, a nastepnie
dodatkowym doklejeniu warstwy wierzchniej zaktadu do warstwy spodniej, pomiedzy krawedzig
tacznikami mocujgcymi,

— poszczegdlne pasma rolowego materiatu hydroizolacyjnego EPDM nalezy tgczyé na zaktadach
metodg wulkanizacji lub za pomocg specjalnego kleju wskazanego przez producenta materiatu
hydroizolacyjnego (w SST nalezy podac rodzaj kleju).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogéine”™ Kod CPV
45000000-7, pkt 6

Badania przed przystgpieniem do robét hydroizolacyjnych podziemnych czesci i przyziemi
budynkéw

Przed przystgpieniem do robét hydroizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci materiatéw,
ktére bedg wykorzystywane do wykonywania rob6t oraz badania przygotowanego podtoza.

6.1.1. Kontrola jakosci materiatow

Materiaty hydroizolacyjne uzyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub wodochronnej powinny

odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikacji technicznej. Bezposrednio

przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— w protokole przyjecia materialtdbw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczace
0 dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Ilub jednostkowego zastosowania wyrobow
hydroizolacyjnych,

— stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposéb przechowywania materiatow,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

6.1.2. Badania podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku podtozy:

— betonowych — zgodnos$é wykonywania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi SST, w tym:
wytrzymatos¢ i réwnos¢ podktadow, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
dopuszczalna wilgotnos¢ i temperatura poditoza, zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych
elementéow metalowych,

— murdw z cegty, kamienia i bloczkéw betonowych — zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg projektowg
i odpowiednimi SST, w tym: wytrzymato$¢, doktadno$é wykonania z uwzglednieniem wymagan
SST, wypetnienie spoin, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien lub wymagane;j
przez producenta wyrobdw hydroizolacyjnych warstwy z zaprawy cementowej, dopuszczalna
wilgotnos¢ i temperatura muru, zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych elementow
metalowych,

Niezaleznie od rodzaju podfoza kontroli ponadto podlegaja:

— styki réznych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety
i sfazowania),

— dodatkowe wymagania dotyczgce przygotowania podtozy deklarowane przez producenta
materiatdéw hydroizolacyjnych, w tym dotyczgce gruntowania podtoza.

Wyglad powierzchni podioza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym
Swietle dziennym lub sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomocg
taty o dtugosci 2,0 m, przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m? podioza i przez
pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1 mm, na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w
pkt. 5.3. niniejszej ST. Wypuktosci i wgtebienia na powierzchni podktadu powinny by¢ nie wieksze niz
2 mm. Pekniecia na powierzchni o szerokosci powyzej 2 mm powinny by¢ wypetnione. Zapylenie
powierzchni nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni suchg, czystg reka.

Sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na odrywanie powinno by¢ wykonane zgodnie z
wymaganiami Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Wilgotno$¢ i temperature podtoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgdéw
(wilgotnosciomierz, termometr).

Sprawdzenie wielkosci promienia zaokraglenia lub wielkosci skoséw stykow réznych ptaszczyzn
podtozy nalezy przeprowadzi¢ za pomocg szablonu, na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w pkit.
5.3.

Pozostate badania nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich SST.
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Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej SST,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét hydroizolacyjnych z
dokumentacjg projektowg, niniejszg SST i instrukcjami producentéw wyrobéw stosowanych do
izolacji. W odniesieniu do zolacji wielowarstwowych badania te powinny by¢ przeprowadzane przy
wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowaé sprawdzenie:

— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac hydroizolacyjnych podanych w pkt. 5.4. niniejszej ST,

— poprawno$ci zagruntowania podtozy oraz wykonania poszczegélnych warstw w sposob
zapewniajgcy ich ciggtos¢ i szczelnose,

— poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku,

— poprawno$ci obrobienia przebi¢ i przejsé przewoddw, rur lub innych elementéw budowlanych przez
izolacje,

— na biezgco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilosci zuzywanych materiatéw izolacyjnych,

— przestrzegania pozostatych wymagan dotyczgcych wykonania robét hydroizolacyjnych podanych w
punkcie 5.5. niniejszej SST, w tym: wymagan dotyczgcych stosowanych materiatow, ilosci i
grubosci nanoszonych warstw, wielkosci zaktadow, doktadnosci sklejenia poszczegdélnych warstw
itp.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczgce wykonanych robot hydroizolacyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i niniejszg ST oraz zmianami naniesionymi w dokumentac;ji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych i
dociskowych,

— sposobu wykonania i uszczelnienia przebi¢ i przej$¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji i
zakohczen krawedzi izolacji oraz obrobek blacharskich hydroizolacj.

Przy badaniach w czasie odbioru robét niezbedne sg wyniki badah dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Badania izolacji powlokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac po ich catkowitym
wyschnigciu i utwardzeniu.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nieprzekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuje:

— sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebic i dylatacji oraz zakonczenh
krawedzi izolaciji),
sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,

sprawdzenie szczelnoéci izolaciji,

sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,
sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w pkt. 5.5. niniejszej ST.

Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg miotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde
10-20 m? powierzchni zaizolowanej lub metodg niszczgcg okreslong w PN-B-01814:1992.

Przy opukiwaniu miotkiem charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i
niezwigzaniu izolacji z podtozem.

Sprawdzenia grubosci powtok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych mozna dokonaé metodami
nieniszczgcymi w trakcie ich naktadania (20 punktéw kontrolnych na obiekt lub 100 m? izolowanej
powierzchni) lub niszczacymi (poprzez wyciecie prébek) po ich wyschnieciu, wykonujac co najmniej 1
pomiar na 25 m? powtoki lecz nie mniej niz 5 na jednym obiekcie.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt
-
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7.1 Szczegobtowe zasady obmiaru robét hydroizolacyjnych w podziemnej czesci i przyziemiu
budynku

Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne oblicza sie w metrach kwadratowych izolowanej

powierzchni w rozwinieciu. Wymiary powierzchni przyjmuje sie¢ w Swietle surowych muréw. Z

obliczonej powierzchni potrgca sie powierzchnie otwordw, stupéw, pilastréw itp. wieksze od 1 mZ.

Izolacje szczelin dylatacyjnych oraz wykonanie faset, o ile stanowig one odrebne pozycje

przedmiarowe, oblicza sie w metrach.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.1 Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych
elementami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza i poszczegdlne warstwy w izolacjach wielowarstwowych.
Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét hydroizolacyjnych, natomiast odbior
kazdej ulegajgcej zakryciu warstwy izolacji wielowarstwowej po jej wykonaniu, a przed utozeniem
kolejnej warstwy.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza lub poszczegdine
warstwy izolacji wielowarstwowych za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowag
oraz niniejszg SST i zezwoli¢ na przystgpienie do kolejnego etapu robot hydroizolacyjnych.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze lub kolejna warstwa izolaciji
wielowarstwowej nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje
materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidiowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego poditoza Iub nieprzyjetej warstwy
hydroizolaciji.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbiér czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

8.3. Odbiér ostateczny (koncowy)
8.3.1. Zasady przeprowadzania odbioru koncowego
Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz niniejszg Szczegdtowag
Specyfikacje Techniczna.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST ,Wymagani a ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 9

9.1 Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robdt hydroizolacyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow
czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawy rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres robét hydroizolacyjnych
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w podziemnej czesci i przyziemiu budynku.

Podstawy rozliczenia robét hydroizolacyjnych stanowig okreslone w dokumentach umownych

(ofercie) ceny jednostkowe i ilosci robot zaakceptowane przez zamawiajgcego, obmierzone

zgodnie z pkt. 7.2. niniejszej SST.
Ceny jednostkowe wykonania robét hydroizolacyjnych, obejmujgce izolacje przeciwwilgociowe i

wodochronne w podziemnej czesci i przyziemiu budynku, uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robét na wysokosci do 4,5 m, od poziomu ich ustawienia,

— zabezpieczenie elementéw nieprzeznaczonych do izolowania,

— przygotowanie materiatéw izolacyjnych i materiatéw pomocniczych,

— przygotowanie podtozy,

— demontaz przed robotami hydroizolacyjnymi i montaz po wykonaniu robét elementow, ktére
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac izolacyjnych,

— wykonanie prac hydroizolacyjnych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robdét,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— likwidacje stanowiska roboczego,

Podstawe rozliczania robét hydroizolacyjnych stanowi ustalona w umowie kwota ryczaltowa

za okreslony zakres robot obejmujacy wykonanie izolacji przeciwwilgociowych i

wodochronnych czesci podziemnych i przyziemnych budynkéw.

Kwota ryczattowa obejmujgca izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i

przyziemiu budynkéw uwzglednia koszty wykonania nastepujgcych prac hydroizolacyjnych oraz prac

Z nimi zwigzanych takich jak:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do
wykonania roboét hydroizolacyjnych, niezaleznie od wysokosci ich wykonania,

— zabezpieczenie elementéw nieprzeznaczonych do izolowania,

— przygotowanie podtozy,

— demontaz przed robotami hydroizolacyjnymi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktore
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac izolacyjnych,

— wykonanie prac hydroizolacyjnych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzenh powstatych w czasie wykonywania robét,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robat,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdbw w sposdb podany w niniejszej specyfikacii

technicznej

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i wymaganiami
podanymi w niniejszej specyfikacji technicznej

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
zmianami).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczagce w ocenie
zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z
2004 r. Nr 195, poz. 2011).
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Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 28 maja 2010 r. w sprawie informaciji o preparatach
niebezpiecznych, dla ktérych karta charakterystyki nie musi by¢ dostarczona (Dz. U. z 2010 r.
Nr 109, poz. 721).

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowanh
substancji niebezpiecznych i preparatdw niebezpiecznych oraz niektérych preparatéw
chemicznych (Dz. U. z 2009 r. Nr 53, poz. 439).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogélne Kod
CPV 45000000-7, wydanie 3, OWEOB Promocja — 2011 .

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ C — Zabezpieczenia i
izolacje, zeszyt 5 ,Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkow”,
wydanie ITB — 2011 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlano-montazowych, tom 1, czesc¢ 3,
wydanie Arkady — 1990 r.

Maciej Rokiel — ,Hydroizolacje w budownictwie”, wydanie 2, Dom Wydawniczy MEDIUM,
Warszawa 2009 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-B-09 ROBOTY MURARSKIE (Kod CPV 45262500-6)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét przy wznoszeniu konstrukcji
murowych w ramach zadania pn. Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych wraz z
infrastrukturg towarzyszaca w ramach rozbudowy RIPOK Legnica, dz. nr 9,10,11/3, obr. 0034
Pawice, Legnica

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych SST

Specyfikacja dotyczy wykonania konstrukcji murowych eksploatowanych w warunkach nie
narazonych na destrukcyjne dziatanie srodowiska korozyjnego i obejmuje wykonanie nastepujgcych
czynnosci:
— przygotowanie zapraw,
— spajanie elementéw murowych zaprawa.

Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robét murowych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbiorow konstrukcji
murowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Konstrukcja murowa — konstrukcja powstajgca na placu budowy w wyniku recznego spojenia
elementéw murowych zaprawg murarska.

Element murowy — drobno- lub sredniowymiarowy wyrdb budowlany przeznaczony do recznego
wznoszenia konstrukcji murowych.

Grupa elementéw murowych — elementy murowe o podobnej procentowej zawartosci otworéw oraz
ich kierunku odniesionym do utozenia elementu w murze.

Otwor — uksztattowana przestrzenh pusta, ktéra moze przechodzi¢ lub nie przez caty element murowy.
Zaprawa budowlana — mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych dodatkéw
technologicznych, jezeli sg wymagane. Zaprawy budowlane dzielg sie na: murarskie, tynkarskie i
specjalne np. zaroodporne, montazowe lub zalewowe.

Zaprawa murarska — zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych w jedng
konstrukcyjng catos¢ i wyréwnywania naprezen wystepujgcych w murach.

Wyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — réznego rodzaju
wyroby metalowe, zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako
elementy uzupetniajace tj. kotwy, taczniki, wsporniki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin.

Inne wyroby i materialy wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — materiaty i
wyroby do wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np. przeciwmrozowe.
powietrzno-suchym, ktérego zaréwno wysokos$¢ jak i mniejszy wymiar w kierunku poziomym wynosza
100 mm.

Zaprawa murarska wg projektu — =zaprawa, ktérej skiad i metoda wytwarzania zostaty
podporzgdkowane osiggnieciu wymaganych wiasciwosci (podejscia ze wzgledu na wiasciwosci
uzytkowe).

Czas korekty swiezo zarobionej zaprawy — mierzony w minutach czas, w ktérym 50% przylegajgcej
ptaszczyzny szescianu, umieszczonego na warstwie zaprawy rozprowadzonej na okre$lonym podtozu
stanowigcym element murowy i nastepnie uniesionego, jest pokryta przylegajgca zaprawa.

Spoina wsporna — pozioma warstwa zaprawy pomiedzy dwiema ptaszczyznami elementow
murowych.

Nadproze — belka przejmujgca obcigzenie z obszaru nad otworem w Scianie murowane;j.

Nadproze pojedyncze — nadproze pracujgce jako pojedyncza belka.

Nadproze ztozone — nadproze sktadajgce sie z dwdch lub wiecej elementdéw konstrukcyjnych, z
ktérych kazdy ma strefe Sciskang i rozciggana.
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Nadproze zespolone — nadproze zawierajgce czes¢ prefabrykowang oraz uzupetiajaca,
wykonywang na miejscu wbudowania.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacija
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie
stosowane wymagania dotyczgce robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robét murowych

Konstrukcje murowe nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy
prawne sporzgdzenia podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdine” Kod CPV 4500000-7, pkt. 1.6.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Ogdélne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatdéw, ich pozyskiwania podano w ST.00.00
~YWymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

2.1. Rodzaje materiatow

Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich:
— elementy murowe,

— zaprawy murarskie,

— wyroby dodatkowe,

— inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiadacé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2 Zastosowane materiaty
e Bloczki silikatowe
Sciany no$ne zewnetrzne i wewnetrzne:
Gr. 24cm, kl.20 z ociepleniem z welny mineralnej o gr. 14cm
Sciany wewnetrzne dziatowe
Gr. 8,12,15cm, kl.15 na zaprawie cementowo- wapiennej
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3.

3.1.Sprzet i narzedzia do wykonywania robét murarskich

Do wykonywania robot murarskich nalezy stosowac:

A. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn:

— pion murarski,

tate murarska,

tate wazona,

waz wodny,

poziomnice uniwersalng,

tate kierunkowa,

warstwomierz do wytyczenia pozioméw poszczegdlnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do
wyznaczania kierunku,

sznur murarski,

katownik murarski,

— wykrdj.

Do przechowywania materiatdéw budowlanych na stanowisku roboczym:

— kastre na zaprawe,

— szafel do zaprawy,
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— szkopek do wody,

— palety na elementy murowe,

— wiadra.

- Do obrdébki elementéw murowych:
— miotek murarski,

— kirke,

— oskard murarski,

— przecinak murarski,

— pucke murarska,

— drag murarski,

— specjalistyczne narzedzia do obrdbki kamieni naturalnych. D.
Do murowania:

— kielnie murarska,

czerpak,

topate do zaprawy,

rusztowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-
7, pkt 4

4.1. Transport i skladowanie materiatéw

Wyroby i materiaty do robot murowych moga by¢ przewozone jednostkami samochodowymi,
kolejowymi, wodnymi i innymi.

Zatadunek i wytadunek elementéw murowych pakowanych w jednostki fadunkowe nalezy
prowadzi¢ urzadzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy Ilub
chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek elementéw murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np. kleszcze,
chwytaki, wciggniki, wozki.

Warunki transportu elementdw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe Iub
przechowywanych luzem powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczacych
tych wyrobow oraz PN-B-12030.

Transport materiatdw do rob6t murowych w opakowaniach tez nie wymaga specjalnych urzadzen
i srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materialy w sposéb
wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen
mechanicznych.

Do transportu wyrobdw i materiatdw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywa¢ samochodéw zamknietych. Do przewozu wyrobow i materialdbw w innych
opakowaniach mozna wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami. Wapno gaszone w postaci
ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami
i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 5

5.1 Warunki przystgpienia do rob6t murowych

Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebraé roboty ziemne i fundamentowe
sprawdzajgc zgodnos¢ ich wykonania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi.

Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy
skrzyzowan scian fundamentowych.
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Ogodlne zasady wykonywania rob6t murowych

Roboty murowe nalezy wykonywaé¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg specyfikacjg
techniczng
oraz zgodnie z wytycznymi dostawcy materiatow

O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia
wyrobow murowych nie podano inaczej, to:

mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidlowego wigzania elementéw

murowych
i grubosci spoin tak, aby Sciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojgco,

spoiny poprzeczne i podtuzne w sgsiednich warstwach muru powinny by¢ usytuowane
mijankowo,

mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢é moczone, jezeli takie wymaganie
zawarto

w dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,

stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filarow, poza liczba
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

liczba elementéw murowych potéwkowych nie powinna przekraczac:

— w murach konstrukcyjnych zbrojonych — 10%,
— w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 15%,
— w $cianach wypetniajgcych, podokiennych i na poddaszu — 50%,

5.3.

5.3.1.

konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykte, mogag
by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe
mogg by¢ wykonywane przy minimalnej temperaturze okreslonej przez producenta zaprawy,
wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie przy
temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem stosowania srodkow umozliwiajgcych wigzanie i
twardnienie zaprawy, przewidzianych w specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem
dopuszczenia takiej mozliwosci przez producenta zaprawy,

w przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw  powinny byé zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych.

Organizacja rob6t murowych
Podstawowe zasady prawidtowej organizacji rob6t murowych:

— wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,
— praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci dostosowanej do rodzaju
budowy,

racjonalne urzgdzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatdw

budowlanych (najblizej muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami drogi
transportowe),

wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysokosci,
zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie uzasadnionych),
zaopatrzenie robotnikdw we wlasciwy sprzet murarski i ochronny,

— dostarczanie materiatéw budowlanych do stanowiska roboczego w sposdb wykluczajgcy przestoje,
— zorganizowanie robét systemem ruchu rownomiernego (podziat budowy na dziatki).

5.4. Rozwiagzania szczegé6towe

5.4.1. Szczegb6towe warunki wykonania robét murowych z cegly klinkierowej

Montaz zgodnie z wytycznymi wznoszenia danego producenta

Grubos$¢ spoin poziomych w murach z cegty powinny wynosi¢ 12mm, a grubo$¢ spoin pionowych
10mm. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosié¢: dla spoin poziomych +5mm i —2mm, a
dla spoin pionowych + 5mm.
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Zaprawa stosowana do murowania powinna mie¢ konsystencje gesto plastyczng w granicach
zagtebienia stozka pomiarowego 6-8cm.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murow z cegty petnej:
» zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw spoinowanych:
— nadtugosci 1m = 3mm,
— na catej powierzchni + 10mm odchylenia od pionu,
= odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
—  nawysokosci 1m + 3mm,
— na wysokosci 1 kondygnacji + 6mm,
— na wysokosci catej Sciany + 20mm,
— odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w projekcie na
dtugosci 1m + 3mm.

5.4.2. Szczegbtowe warunki wykonania rob6t murarskich z ceramiki poryzowanej
Montaz zgodnie z wytycznymi wznoszenia danego producenta
Grubos¢ spoin poziomych w murach z pustakéw ceramicznych powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢
spoin pionowych — 10mm. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych
+5mm i —2mm, a dla spoin pionowych = 5mm.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw z pustakdéw ceramicznych:
= zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw spoinowanych:
— nadlugosci 1m = 3mm,
— na catej powierzchni £ 10mm,
= odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
— nawysokosci 1m = 3mm,
— nawysokosci 1 kondygnacji = 6mm,
— na wysokosci catej Sciany + 20mm,
— odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w projekcie na
dtugosci 1m = 3mm.

5.4.3. Szczego6towe warunki wykonania robét murarskich z bloczkéw silikatowych
Montaz zgodnie z wytycznymi wznoszenia danego producenta
Grubos¢ spoin poziomych w murach z bloczkéw silikatowych powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢
spoin pionowych — 10mm. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosic: dla spoin poziomych
+5mm i —=2mm, a dla spoin pionowych + 5mm.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw z bloczkéw silikatowych:
= zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw spoinowanych:
— nadtugosci 1m + 3mm,
— na catej powierzchni £ 10mm,
= odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
— nawysokosci Tm + 3mm,
— nawysokosci 1 kondygnacji + 6mm,
— na wysokosci catej Sciany + 20mm,
— odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w projekcie na
dtugosci 1m + 3mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.1. Badania przed przystapieniem do robét murowych

Przed przystgpieniem do rob6t murowych nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe oraz
przeprowadzi¢ badania wyrobdéw i materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robét.
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6.1.1. Odbiodr robét poprzedzajgcych wykonanie rob6t murowych

Roboty ziemne i fundamentowe nalezy odebraé zgodnie z wymaganiami odpowiednich
szczegotowych specyfikaciji technicznych niniejszej specyfikacji wymiary oraz katy skrzyzowan scian
fundamentowych murowanych. Jezeli sciany fundamentowe sg zelbetowe, to sprawdzenia nalezy
dokonac zgodnie
z odpowiednig szczegodtowg specyfikacjg techniczna.

6.1.2. Badania materiatow

Badania nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych:

— deklaracji zgodnosci lub certyfikatow,

— zapisOw dziennika budowy, protokotéw przyjecia materiatéw na budowe,
— deklaracji producentow uzytych wyrobdw.

Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry techniczne
odpowiadajg wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji
technicznej.

Materiaty, ktorych jakos¢ budzi watpliwosci mogg by¢ zbadane na wniosek zamawiajgcego przez
niezalezne laboratorium, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

6.2. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét murowych z
dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw. Badania te
w szczegodlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia zbrojenia oraz wewnetrznych czesci muru
ulegajgcych zakryciu, a takze kontroli jakosci zapraw wykonywanych na budowie. Ponadto po
wykonaniu stanu surowego budynku i stanu wykonczeniowego, ale przed podigczeniem urzadzen
gazowych, trzonéw kuchennych, piecow, kominkéw nalezy sprawdzi¢ przewody kominowe.

6.3.1. Sprawdzenie zbrojenia powinno obejmowac kontrole:

— $rednic zbrojenia z dokfadnoscig do 0,5 mm,

— diugosci catkowitej i poszczegdlnych odcinkdw zbrojenia z doktadnoscig do 10 mm,
— rozstawienia i wtasciwego powigzania pretow z dokfadnoscig do 1 mm,

— otulenia zbrojenia z dokfadnoscig do 1 mm,

Sprawdzenie wewnetrznych czedci muru ulegajgcych zakryciu powinno w szczegodlnosci dotyczyé
prawidtowosci wigzania elementdw w murze, grubosci i wypetienia spoin, liczby uzytych wyrobéw
utamkowych. Badania te nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami okre$lonymi w pkt. 6.4.
niniejszej specyfikacji technicznej.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonania rob6t murowych, w szczegélnoéci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,
— prawidtowosci oceny robét poprzedzajgcych roboty murowe,
— jakosci wykonania robét murowych.
Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce
wykonanych robét.

Badania sprawdzajgce jakos¢ wykonania rob6t murowych, wedtug pkt. 4. Warunkdéw technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych, czesé A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 r.
oraz normy archiwalnej PN-68/B-10020:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja — powinno by¢ przeprowadzone
przez

poréwnanie wykonanych konstrukcji z dokumentacijg projektowg, specyfikacjg techniczng oraz ze

zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na

podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaréw; pomiar diugosci i wysokosci konstrukgji
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przeprowadza sie z doktadnoscig do 10 mm; pomiar grubosci murdéw i osciezy wykonuje sie z
doktadnoscig do 1 mm; za wynik nalezy przyjmowac $rednig arytmetyczng z pomiarow w trzech
réznych miejscach,
sprawdzenie prawidilowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach — nalezy
przeprowadzac przez ogledziny w trakcie rob6t na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5.
niniejszej specyfikaciji,
sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienia — nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny
zewnetrzne i pomiar; pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z doktadnoscig do 1 mm nalezy
zawsze wykonac¢ w przypadku muréw licowych, natomiast w przypadku muréw nielicowych — gdy
na podstawie ogledzin uznano, ze grubos¢ spoiny moze by¢ przekroczona; srednig grubosé spoin
poziomych nalezy obliczaé przez odjecie przecietnej grubosci elementu murowego od ilorazu
wysokosci zmierzonego odcinka muru (o wysokosci co najmniej 1 m) i liczby warstw murowych;
Srednig grubos$¢ spoiny poziomej nalezy okresla¢ identycznie, mierzgc poziomy odcinek muru; w
przypadku razgcych réznic grubosci poszczegdlnych spoin, sprawdzanie ich nalezy
przeprowadzac oddzielnie, z doktadnoscig do 1 mm, na scisle okreslonych odcinkach muru,
sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru koncowego — nalezy przeprowadza¢ posrednio na
podstawie protokotéw odbioru robét spisywanych w trakcie wykonywania robét (pkt 6.3. niniejszej
specyfikacji) i zapisow w dzienniku budowy; protokoty i zapisy powinny dotyczy¢:
— sprawdzenia srednic zbrojenia, ktére powinno by¢ wykonane suwmiarkg z doktadnos$cig do
0,5 mm,
— sprawdzenia dtugosci zbrojenia (catkowitej i poszczegdlnych odcinkéw), ktére powinno byé
wykonane tasmg stalowg z dokfadnoscig do 10 mm,
— sprawdzenia rozstawienia i wtasciwego powigzania pretoéw oraz grubosci ich otulenia, ktore
powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru
— nalezy przeprowadzacC przez przykfadanie w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach, w
dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, taty kontrolnej dtugosci 2 m, a
nastepnie przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm wielkosci przeswitu miedzy fatg a powierzchnig
lub krawedzig muru,

sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru - nalezy przeprowadzaé z
doktadnoscig do 1 mm; badanie mozna wykonaé pionem murarskim i przymiarem z podziatkg
milimetrowa,

sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadzaé przyrzadami

stosowanymi do takich pomiaréw np. poziomnicg murarskg i tatg kontrolng lub poziomnicg

wezowa, a przy budynkach o diugosci ponad 50 m niwelatorem,

sprawdzenie katéw pomiedzy przecinajacymi sie ptaszczyznami dwéch sasiednich muréw

— nalezy przeprowadza¢ mierzagc z doktadnoscig do 1 mm odchylenie (przesdwit) przecinajgcych

sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtosci

1 m od wierzchotka sprawdzanego kata; badanie mozna przeprowadza¢ stalowym kgtownikiem

murarskim, fatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowa, zmierzony przeswit nie powinien

przekracza¢ wartosci podanych w punkcie 5.4.niniejszej specyfikaciji,

sprawdzenie prawidlowosci wykonania scianek dzialowych, nadprozy, gzymséw, przerw

dylatacyjnych — nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnosé

z dokumentacjg projektowsg i niniejsza specyfikacjg techniczna,

sprawdzenie liczby uzytych wyrobéw utamkowych — nalezy przeprowadzaé w trakcie robot

przez ogledziny i stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej

specyfikacji technicznej,

k) sprawdzenie przewodéw kominowych — poprzez sprawdzenie wlotéw i wylotow przewodow
i prawidlowosci ciggu po podigczeniu urzadzen gazowych, trzonéw kuchennych, piecow
ogrzewczych oraz kominkdéw, a takze w miare potrzeby wykonanie pozostatych badan
wymienionych w pkt. 6.3.5. niniejszej specyfikacji technicznej.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji

technicznej i opisane w dzienniku budowy, protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) oraz wykonawcy.

6.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
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Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 7
7. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Ogodine zasady odbioru robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH I
PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogolne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 9

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

e PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

e PN-EN 197-1:2002/A1:2005jw.

e PN-EN 413-1:2005 Cement murarski — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

¢ PNEN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

e PN-EN 771-1:2006 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Czes¢ : Elementy murowe
ceramiczne.

e PN-EN 771-2:2006 Wymagania dotyczgce elementéw murowych — Czes$é 2: Elementy murowe
silikatowe.

¢ PN-EN 771-3:2005 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Cze$¢ 3: Elementy murowe
z betonu kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi).

e PN-EN 771-3:2005/A1:2006jw.

e PN-EN 771-4:2004 Wymagania dotyczgce elementow murowych — Czes$é 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komaérkowego.

e PN-EN 771-4:2004/A1:2006 jw.

e PN-EN 771-5:2005Wymagania dotyczgce elementdéw murowych — Czes$¢ 5: Elementy
murowe z kamienia sztucznego.
PN-EN 771-5:2005/A1:2006 jw.
PN-EN 771-6:2007 Wymagania dotyczace elementdw murowych — Czes¢ 6: Elementy
murowe z kamienia naturalnego.

e 14. PN-EN 845-1:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw — Czes$¢ 1: Kotwy,
listwy kotwigce, wieszaki i wsporniki.

e PN-EN 845-2:2004 Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw — Czes$¢é 2: Nadproza.

e PN-EN 845-2:2004/Ap1:2005 jw.

PN-EN 845-3:2004 Specyfikacja wyroboéw dodatkowych do muréw — Czes¢ 3: Stalowe

zbrojenie do spoin wspornych.

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw — Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska.

PN-EN 998-1:2004/AC:2006 jw.

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréow — Czes¢ 1: Zaprawa murarska.

PN-EN 1008:2004Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i

ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkc;ji

betonu.

e PN-EN 1015-2:2000Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek
zapraw do badan.

e PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(U) jw.

e PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).

e PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

e PN-EN 1015-2:2000/A2:2007(U) jw.

e PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie gestosci objetosciowej
Swiezej zaprawy.

e PN-EN 1015-6:2000/A1:2007(U) jw.
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PN-EN 1015-7:2000 metody badan zapraw do muréw — Okreslenie zawartosci powietrza w
Swiezej zaprawie.

PN-EN 1015-9:2001 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 9: Okreslenie czasu
zachowania wtasciwosci roboczych i czasu korekty Swiezej zaprawy.

PN-EN 1015-9:2001/A1:2007 (U)jw.

PN-EN 1015-10:2001 Metody badah zapraw do muréw — Czes$¢ 10: Okreslenie gestosci
wysuszonej stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-10:2001/A1:2007 (U)jw.

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci
na zginanie i $ciskanie stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-11:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-17:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 17: Okreslenie zawartosci
chlorkéw rozpuszczalnych w zaprawie.

PN-EN 1015-17:2002/A1:2005(U) jw.

PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 18: Okreslenie wspétczynnika
absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1052-3:2003 Metody badan muréw — Czes¢ 3: Okreslenie poczatkowej wytrzymatosci
muru na $cinanie.

PN-EN 1052-3:2004/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1443:2005 Kominy — Wymagania ogodlne.

PN-EN 1457-2003Kominy — Ceramiczne wewnetrzne przewody kominowe — Wymagania i
metody badan.

PN-EN 1457:2003/A1:2004 jw.

PN-EN 1457:2003/AC:2007jw.

PN-EN 1745:2004 Mury i wyroby murowe. Metody okreslania obliczeniowych wartosci
cieplnych.

PN-EN 1745:2004/Ap1:2006 jw.

PN-EN 1806:2006(U) Kominy — Gliniane / ceramiczne ksztaitki kanatdw spalinowych do
komindéw jednosciennych — Wymagania i metody badan.

PN-EN 1857:2005 Kominy — Czesci skladowe — Betonowe kanaty wewnetrzne.

PN-EN 1857:2005/AC:2007 jw.

PN-EN 1858:2005Kominy — Czesci sktadowe — Ksztaltki betonowe.

PN-EN 1996-1-1:2006(U)Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$¢ 1-1: Reguly
ogolne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych.

PN-EN 1996-1-2:2005(U)Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$¢ 1-2:
Reguty ogodlne — Projektowanie konstrukcji na wypadek pozaru.

PN-EN 1996-2:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes$¢ 2:
Uwarunkowania projektowe, dobdér materiatéw i wykonawstwo konstrukcji murowych.

PN-EN 1996-3:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes$¢ 3:
Uproszczone metody obliczania niezbrojonych konstrukcji murowych.

PN-EN 13055-1:2003 mKruszywa lekkie — Czes¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i
rzadkiej zaprawy. 56. PN-EN 13055-1:2003/AC:2004jw.

PN-EN 13063-1:2006(U) Kominy — System komindéw z glinianymi / ceramicznymi kanatami
spalinowymi — Czes$¢ 1: Wymagania i metody badan odpornosci na pozar sadzy.

PN-EN 13063-2:2005(U) Kominy — System komindéw z glinianymi / ceramicznymi kanatami
spalinowymi — Czeé¢ 2: Wymagania i metody badan w warunkach wilgotnych.

PN-EN 13069:2005(U) Kominy — Gliniane / ceramiczne obudowy systeméw kominowych —
Wymagania i metody badan.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. PN-EN 13139:2003/AC:2004jw.PN-EN
13229:2002

Wkiady kominkowe wraz z kominkami otwartymi na paliwa state — Wymagania i badania
PN-EN 13229:2002/A1:2005jw.

PN-EN 13229:2002/A2:2006jw.

PN-EN 13229:2002/AC:2007 jw.

PN-EN 13501-1:2007(U)Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i Elementéw budynkéw
— Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.
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e PN-84/B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa — Podziat i zastosowanie wedtug
wiasnosci fizyczno-mechanicznych

e PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone — Projektowanie i obliczanie.

e PN-B-03002:1999/Ap1:2001 jw.

e PN-B-03002:1999/Az1:2001 jw.

e PN-B-03002:1999/Az2:2002 jw.

e PN-88/B-03004 Kominy murowane i zelbetowe — Obliczenia statyczne i projektowanie.
Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone — Obliczenia statyczne i projektowanie.

e PN-B-03264:2002/Ap1:2004 jw.

e PN-B-03340:1999 Konstrukcje murowe zbrojone — Projektowanie i obliczanie.

e PN-B-03340:1999/Az1:2004 jw.

e PN-85/B-04500Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

e PN-B-10104:2005Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogoélnego przeznaczenia —

Zaprawy o okreslonej sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy.

e PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly -
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze.

¢ PN-B-11200:1996 Materiaty kamienne — Bloki, formaki, ptyty surowe.

¢ PN-B-11201:1996Materiaty kamienne — Elementy kamienne — Podokienniki zewnetrzne.

PN-B-11203:1997Materialty kamienne — Elementy kamienne, piyty do okfadzin pionowych

zewnetrznych i wewnetrznych.

PN-B-11204:1996 Materiaty kamienne — Elementy kamienne — Ptyty cokotowe zewnetrzne.

PN-B-11206:1996 Materiaty kamienne — Elementy kamienne, podokienniki wewnetrzne.

PN-B-11210:1996 Materiaty kamienne — Kamien tamany.

PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe — Pakowanie, przechowywanie

i transport.

PN-B-12030:1996/Az1:2002jw.

e PN-B-12067:1999 Wyroby budowlane ceramiczne — Elementy ogrodzeniowe.

e PN-B-19304:1997Prefabrykaty budowlane z nieautoklawizowanego betonu komérkowego —
Elementy drobnowymiarowe.

e PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania — Stal do zbrojenia betonu — Gatunki.

o PN-H-84023-6/A1:1996jw.

10.2.Ustawy

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).
e Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004
Nr 204, poz. 2087 z pézn. zmianami).
e Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001
Nr 11, poz. 84 z pdzn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego
zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

e Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
zmianami).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pézn. zmianami).

o Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
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zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z
2004 r. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z
pdzn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr
173, poz. 1679 z pdzn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ A — Roboty ziemne i

konstrukcyjne, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB — 2006 rok.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, tom 1, czes¢ 2, wydanie Arkady—
1990 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-B-10 MONTAZ OKNIEN, DRZWI, BRAM KOD CPV 45421100-5
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru stolarki i $lusarki budowlanej dla zadania pn. Budowa sortowni odpadoéw
komunalnych zmieszanych wraz z infrastrukturg towarzyszaca w ramach rozbudowy RIPOK
Legnica, dz. nr 9,10,11/3, obr. 0034 Pawice, Legnica

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegoétowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Specyfikacja dotyczy montazu drzwi, okien z PCV, bramy przemystowej obejmuje wykonanie
nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie osciezy do wbudowania drzwi, okien, bramy

— usytuowanie i mocowanie drzwi, okien, bramy w otworach,

— uszczelnienie i izolacje oraz osadzenie parapetow i obrébek.

Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odnosnie wilasciwosci materiatéw
wykorzystywanych do montazu okien i drzwi oraz wymagan dotyczacych wykonania
i odbioréw rob6t montazowych.

1.4. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami, w szczegolnosci PN-
B-91000, oraz okresleniami podanymi w ST.00.00,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt
1.4., a takze zdefiniowanymi ponizej:

Okno — ruchoma lub stata cze$¢ sSciany zewnetrznej zapewniajgca odpowiednig izolacyjnosc
i przepuszczalnos¢ swiatta. Okno sktada sie z oscieznicy i z jednego lub wiecej oszklonych skrzydet
lub z samej oszklonej oscieznicy.

Oscieznica — rama stuzgca do zamocowania skrzydet lub szyby i osadzenia wyrobu na state
w otworze budowlanym.

Skrzydto — ruchoma czes¢ okna (naswietla), drzwi lub wrét zamocowana w o$cieznicy, krosnie lub
bezposrednio w otworze budowlanym.

Skrzydto prawe — skrzydto, ktére w widoku od strony zawiaséw ma zawiasy z prawej strony a po
zamocowaniu w oscieznicy (krosnie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy
zamykaniu jest zgodny z ruchem wskazéwek zegara.

Skrzydto lewe — skrzydfo, ktére w widoku od strony zawiaséw ma zawiasy z lewej strony a po
zamocowaniu w oscieznicy (krosnie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy
zamykaniu jest przeciwny do ruchu wskazéwek zegar

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne powszechnie
stosowane wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt
1.5.

1.6. Dokumentacja montazu okien i bram

Montaz okien i bram nalezy wykonywac¢ na podstawie SST ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzadzenia podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 4500000-7, pkt. 1.6.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLA SCIWOSCI MATERIALOW
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Ogodlne wymagania dotycz gce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST.00.00
~YWymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Drzwi zewnetrzne:

DZ1, 110x207*, szt. 2L, 1P

* wymiar w swietle otworu (cm)

stalowe,

kolor Ral 9016 biaty lub w kolorze szarym

systemowe

wielko$¢ skrzydta dobrac tak aby po otwarciu szer. przejscia wynosita min. 90cm
zamek patent

Drzwi wewnetrzne
DwW1, 110x207* , szt. 1P
* wymiar w Swietle otworu (cm)
o stalowe, petne
o wielko$¢ skrzydta dobrac tak aby po otwarciu szer. przejscia wynosita min. 90cm
e zamek patent
DW2, 100x205* , szt. 2P
* wymiar w Swietle otworu (cm)
e stalowe
e wspotczynnik przenikalnosci cieplnej U =1,5 W/m*K
e z otworami wentylacyjnymi w dolne czeéci
DW3, 80x205*, szt. 3L
* wymiar w swietle otworu (cm)
e drzwi ptytowe z ptytg otworowang
e zamek fazienkowy
e 7 otworami wentylacyjnymi w dolne czesci

Slusarka okienna zewnetrzna
0Z1, 450x150* , szt. 22
* wymiar w Swietle otworu (cm)

- tworzywa sztuczne
- systemowe

Slusarka okienna w pomieszczeniu sterowni

01, 140x200* , szt. 2

* wymiar w swietle otworu (cm)

- aluminiowa

- uchylnorozwieralna,

- 0 wspotczynniku przenikalnosci cieplnej U = 1,3 W/m*K
- szklenie zespolone

- kolor RAL producenta — biaty lub szary.

W hali sortowni swietlik dachowy z poliweglanu o wym. min 2,5 x 55,0 m, na podstawie
systemowej (wg wybranego systemu).

Bramy sytemowe
B1, 250x400* , szt. 2
* wymiar w swietle otworu (cm)
e aluminiowa
e rolowana
e kolor RAL 9006
B2, 500x500* , szt. 6
* wymiar w swietle otworu (cm)
e aluminiowa
e rolowana
kolor RAL 9006
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B3, 480x500* , szt. 1
* wymiar w swietle otworu (cm)
e aluminiowa
e rolowana
e kolor RAL 9006
B4, 400x600* , szt. 2
* wymiar w swietle otworu (cm)
e aluminiowa
e rolowana
kolor RAL 9006

B5, 400x600* , szt. 2

* wymiar w Swietle otworu (cm)
e aluminiowa
e rolowana
e kolor RAL 9006

Otwory z Zzaluzjami w Scianach sortowni

e zespoty nawiewne wymiary 1020x1000mm

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.1. Sprzetinarzedzia do montazu okien i drzwi

Montaz okien, drzwi i bramy nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla
brygad roboczych wykonujgcych montaz okien, drzwi, bramy. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy
uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatéw i wyrobow.

Przy montazu okien, drzwi bram nalezy wykorzystywac¢ odpowiednie narzedzie, elektronarzedzia i
sprzet do:

* sprawdzania wymiaréw i ptaszczyzn,

* wiercenia otworéw oraz ustawienia i zamocowania okien, drzwi, bram w oSciezach,
» transportu technologicznego wyrobdw,

+ wykonywania montazu na wysokos$ci wymagajgcej uzycia rusztowan.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogoélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.1. Wymagania szczegétowe dotyczace srodkéw transportu
Wyroby i materiaty do montazu okien, drzwi, bram mogg by¢é przewozone jednostkami
samochodowymi, kolejowymi i wodnymi.

Wymagania dotyczgce srodkéw transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania okien i drzwi
w srodkach transportu powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz
z wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Warunki transportu pozostatych wyrobéw i materiatdbw powinny byé zgodne z wymaganiami norm
przedmiotowych dotyczacych tych wyrobow i wytycznymi (zaleceniami) producenta.

5.  WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt
5.

5.1.Warunki przystapienia do montazu okien i drzwi
Do montazu okien i drzwi mozna przystagpi¢ po ukornczeniu robét stanu surowego, przykryciu budynku
i zakonczeniu wiekszosci robot mokrych (tynki, wylewki).
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Osadzenie okien przed zakorczeniem robot mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu odpowiednich
warunkow cieplno-wilgotnosciowych w pomieszczeniach.

Przed przystgpieniem do montazu okien i/lub drzwi nalezy sprawdzic:

— prawidtowos$¢ wykonania Scian,

— rodzaj, stan wykonhczenia i prawidtowos¢ wykonania osciezy,

— zgodnos$¢ wymiaréw otwordw z wymiarami podanymi w dokumentaciji projektowe;,

— czy wymiary okien, drzwi, bram oraz otworéw umozliwiajg prawidtowe ustawienie i podparcie okien
z zachowaniem wiasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.

5.3. Ogolne zasady montazu okien i drzwi

5.3.1. Usytuowanie okna / drzwi w osciezu

a) Okno i/lub drzwi/brame nalezy sytuowaé w osciezu tak, aby nie powstaty mostki termiczne,
prowadzace do skraplania si¢ pary wodnej na wewnetrznej stronie oscieznicy lub powierzchni
oscieza.

Na wewnetrznych powierzchniach oscieza powinna sie utrzymywaé temperatura wyzsza o minimum

1°C od temperatury punktu rosy.

5.3.2. Zasady ustawienia okna/ drzwi /bramy w otworze

a) Ustawienie okien / drzwi/bramy powinno zapewniaé:

e |uz (szczeline) pomiedzy otworem w $cianie a wyrobem, pozwalajgcy na zmiany wymiaréw
okna / drzwi pod wptywem temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku
nieograniczajgce funkcjonalnosci okna / drzwi,

e miejsce dla klockow dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu oscieznicy okien / drzwi stosuje sie zgodnie z wytycznymi ich producenta
klocki lub belki drewniane (czasami elementy poszerzajgce, o ile takie sg przewidziane
w dokumentaciji producenta) oraz katowniki bgdz kotwy stalowe.

Do ustawienia okna w otworze stuzg klocki podporowe i dystansowe.

Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byta zapewniona mozliwosc
odksztatcania sie ksztattownikdw okien.

Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkéw rozporowych, srub lub kotew, bez
zastosowania klockéw podporowych, jest niewystarczajgce do przenoszenia obcigzenia.

Klocki dystansowe, stuzgce do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu oscieznicy
powinny by¢ usuniete, nie nalezy natomiast usuwac klockéw podporowych.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST.00.00 ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-
7, pkt7

7. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.1. Dokumenty do odbioru kocowego
Wykonawca robot obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
e Szczegotowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robét,

e dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,

e dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

e protokoty odbioru robot ulegajgcych zakryciu,

e protokoty odbioréw czesciowych,

e karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszace sie do zastosowanych materiatow,

o wyniki ewentualnych badah laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej ze

stron umowy.
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W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnaé je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz
dokonaé oceny wizualne;.

Montaz okien i/lub drzwi balkonowych powinien by¢é odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan sg
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny okna i/lub drzwi balkonowe nie powinny byé
przyjete W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych (np. wskaza¢ na koniecznos¢ regulacji

okuc¢), usungé niezgodnosci rob6ot montazowych z wymaganiami okreslonymi w dokumentac;ji

projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ okna i/lub drzwi
balkonowe ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg
funkcjonalnosci i trwatosci okien i drzwi balkonowych zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na
dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku
do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
demontazu wadliwie wbudowanych okien i/lub drzwi balkonowych, zamontowania ich ponownie
i powtérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego

i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania montazu okien i/lub drzwi balkonowych z

zamdwieniem.

Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohicowego pomiedzy

zamawiajagcym a wykonawca.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASO WYCH | PRAC

TOWARZYSZACYCH
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST.00.00 ,Wymagani a ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 9

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

e PN-EN 107:2002 Metody badan okien—Badania mechaniczne (oryg.).

e PN-EN 410:2001 Szkto w budownictwie— Okreslenie

e PN-EN 410:2001/Ap1:2003 Swietlnych i stonecznych witasciwosci oszklenia

e PN-EN 410:2001/Ap2:2003

e PN-ENISO 717-1:1999 Akustyka — Ocena izolacyjno$ci akustycznej w budynkach

e PN-ENISO 717-1:1999/A1:2008 i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych
— |zolacyjnos¢ od dzwiekdow powietrznych.

e PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi — Przepuszczalno$é powietrza — Metoda badania.
e PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelno$é — Metoda badania.
e PN-ENV 1187:2004/A1:2007 Metody badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.
e PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi — Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie
i zamykanie — Metoda badania.
e .PN-ENV 1627:2006 Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wtamanie —
Wymagania i klasyfikacja
e PN-ENISO 10077-1:2007 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji

e PN-ENISO 10077-1:2007/AC:2010 Obliczanie wspdtczynnika przenikania ciepta Czesé 1
Postanowienia ogolne
e PN-ENISO 10077-2:2005 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — obliczanie
PN-EN ISO 10077-:2005/AP1:2010 wspoétczynnika przenikania ciepta — Cze$¢ 2: Metoda
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komputerowa dla ram Okna i drzwi — Przepuszczalnos¢
powietrza

Okna i drzwi — Wodoszczelnosé — Klasyfikacja
Okna i drzwi — Odpornos$c¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja

Okna i drzwi — Odpornos$c¢ na obcigzenie wiatrem — Metoda
badania

Okna i drzwi — Trwato$¢ mechaniczna Wymagania i klasyfikacja
Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi okien, zaluzji Scian ostonowych — Cze$¢ 1: Wymagania
eksploatacyjne i klasyfikacja.

Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, Zzaluzji Scian ostonowych — Czes$¢ 2: Metoda
badania liniowej sity $ciskajgce;.

Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, Zzaluzji Scian ostonowych — Czes$¢ 3: Metoda
badania powrotu poodksztatceniowego.

Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi okien, Zzaluzji $cian ostonowych — Czes$¢ 4: Metoda
badania powrotu poodksztatceniowego po przyspieszonym
starzeniu

Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej —
Czesc¢ 1: Kompletne okna i drzwi (oryg.).

Cieplne wtasciwos$ci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej —
Czes¢ 2 Okna dachowe i inne okna wystajgce z ptaszczyzny.
Okna — Uderzenie ciatem migkkim i ciezkim — Metoda badania,
wymagania dotyczace bezpieczenstwa i klasyfikacja
Wentylacja budynkéw—Badanie wtasciwosci elementéw/wyrobéw
do wentylacji mieszkan — Czes¢ 1: Urzadzenia do przeptywu
powietrza, montowane w przegrodach zewnetrznych i
wewnetrznych

Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej

potgczone z oszkleniem - Obliczanie wspotczynnika
przenikania promieniowania stonecznego i Swiatta — Czes¢ 1:
Metoda uproszczona.

Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej powigzane z oszkleniem
— Obliczanie wspodfczynnika przenikania catkowitej energii
promieniowania stonecznego i Swiatta

Czeé¢ 2: Szczegobtowa metoda obliczania

Okna — Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami —
Metoda badania (oryg.)
Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw

budynkéw — Czesé 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji
na ogien.

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw
budynkéw — Czesé 5: Klasyfikacja na podstawie wynikow

badanh oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy
Okna—Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w ptaszczyznie
skrzydta.

Okna i drzwi — Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne —
Czes¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne bez wiasciwosci
dotyczgcych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci
Akustyka—Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych — Czes$é 1: Zasady Stosowania
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PN-EN ISO 10140-3:2011 dla okreslonych wyrobow

10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881
z pézniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2010
r. Nr 138, poz. 935).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych

(tekst jednolity Dz. U. z 2009 r. Nr 152, poz. 1222 z p6zniejszymi zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego
zakresu

i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072
z pézniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegétowego
zakresu

i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133 z pdzniejszymi zmianami).
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pézniejszymi
zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pézniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z
2004 r. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pézniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 28 maja 2010 r. w sprawie informaciji o preparatach
niebezpiecznych, dla ktérych karta charakterystyki nie musi by¢ dostarczona (Dz. U. Nr 109,
poz. 721).

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych oraz niektérych preparatéw
chemicznych (Dz. U. z 2009 r. Nr 53, poz. 439).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 6 ,MontaZz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2011 rok.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, czes¢ 4, wydanie Arkady
—1990 rok.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-B-11 ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW
BUDOWLANYCH ,KOD CPV 45400000-1
POKRYWANIE PODLOG | SCIAN(KOD CPV 45430000-0)
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UKLADANIE PLYTEK NA PODLOGACH | NA SCIANACH (KOD CPV
45431000-7)

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
okreslenie wymagan dotyczgcych wykonania oktadzin i wykonaniem ptytek ceramicznych przy uzyciu
kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie oraz dotyczacych wykonania
heterogenicznych wyktadzin podtogowych w ramach zadania pn. Budowa sortowni odpadoéw
komunalnych zmieszanych wraz z infrastrukturg towarzyszaca w ramach rozbudowy RIPOK
Legnica, dz. nr 9,10,11/3, obr. 0034 Pawice, Legnica

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegoétowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

— pokrycie podtdg ptytkami (posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme
architektoniczng oktadanych elementow.

— pokrycie podtdg wyktadzinami heterogenicznymi oraz dywanowymi

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.6. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

Podloze - element budynku, na powierzchni ktérego wykonane bedg roboty posadzkowe i
oktadzinowe

z ptytek.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic
poziomow powierzchni podtoza.

Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.
Warstwa gruntujaca — powloka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwigkszajgca
przyczepnos$é powtoki ochronnej.

Faseta — wyoblenie wykonane na potaczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

Wyktadzina heterogeniczna- to jednolita w swojej strukturze wyktadzina elastyczna, powstata na
bazie PVC, wielowarstwowa

1.6. Ogélne wymagania dotyczace robét posadzkowych i oktadzinowych

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie
stosowane

1.7. Dokumentacja robé6t posadzkowych i oktadzinowych

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykona¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz
podstawy prawne sporzgdzenia podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7,

pkt. 1.7

2. MATERIALY
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Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pethg dokumentacje dotyczgcg sktadanych na
budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych.

2.1. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych z ptytek powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Ptytki gresowe 300x300 mm, 300x600 lub inne- wymiary do ustalenia z Inwestorem
- odpornos¢ na Scieranie (PEI skala min.4)

- odpornos¢ na plamienie (klasa min. 4)

- nasigkliwos$¢ wodna E - 10%

- klasa Scieralnosci IV

- ptytki przeciwposlizgowe klasy min. R12 wg DIN 51130,

- wytrzymatosé na zginanie min 35 N/mm?

- ptytki zostang zaproponowane przez wykonawce i zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Plytki ceramiczne o wysokosci 10 cm - cokoét i 200x200 mm dla $cian , wymiary do ustalenia z
Inwestorem

—glazura PN-EN 177:1999, i PN- EN 178:1998

- barwa - wg wzorca producenta

- nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24 %

- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

- odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160 st C.

- ptytki zostang zaproponowane przez wykonawce i zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Klej do ptytek

- Elastyczna zaprawa klejowa o podwyzszonej przyczepnosci i elastycznosci, charakteryzuje sie dobrg
przyczepnoscig do podtoza i ptytek, stabilnoscig na powierzchniach pionowych (brak sptywu)

- Wyroéb zgodny z : PN-EN 12004

- Klasa wg EN 12004 C1T

- Przyczepnosé poczatkowa >0,5 N/mm2

Fuga elastyczna Cementowa, szybkowigzaca, elastyczna zaprawa fugowa, odporna ha wode i
zabrudzenia - zgodna z CG2 wg PN-EN 13888 ( kolorystyka taka sama jak ptytek )

2.1.1.Piyty i plytki

Ptytki powinny odpowiadaé nastepujgcej normie:

— PN-EN 14411:2005 - Piytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa.

Szczegodlnie dotyczy to plytek dla ktéorych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien
Scieralnosci, mrozoodpornos¢ i twardosé.

2.1.2.Kompozycje klejgce i zaprawy

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek muszag spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.1.3.Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— srodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okre$lone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.1.3.Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
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Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze byé stosowana
wodociggowa woda pitna.

2.3.Warunki przyjecia na budowe materiatbw i wyrobéw do robét posadzkowych
i okladzinowych z ptytek

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej (szczegdtowej), oraz zgodne z zatwierdzong przez Inwestora aranzacjg
oktadzin scian i posadzek

— sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknieé¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wla$ciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyroboéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot
pokrywczych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach termindow
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt posadzkowych i oktadzinowych z ptytek materiatéw
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4.Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych i oktadzinowych
Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjag
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte,

suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach
po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace
zmieni¢ sktad chemiczny wody.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3.

3.1.Do wykonywania robét posadzkowych i okladzinowych nalezy stosowac¢:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkdéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

— taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania roboét oktadzin heterogenicznych
- noze do ciecia wyktadziny z ostrzem hakowym i trapezowym

- liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikéw

- paca do nanoszenia kleju

- néz do Scinania spawow z blaszkg dystansowg
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- frezarka reczna lub automatyczna
- spawarka reczna lub automatyczna
- walec dociskowy

5.WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.2.Wymagania szczegoétowe dotyczace srodkow transportu

Warunki transportu pozostatych wyrobow i materiatow powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm
przedmiotowych dotyczgcych tych wyrobow i wytycznymi (zaleceniami) producenta.

4.2.Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatéw i wyrobéw do robét
posadzkowych i oktadzinowych
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.
Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie
tych wyrobdéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje
mogagce zmieni¢ sktad chemiczny wody.
Transport materiatdw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac¢ sie

po wczesniej wykonanych posadzkach.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-
7, pkt 5.

5.2.Warunki przystgpienia do robét

5.2.1.Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢

zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
5.2.2.Przystagpienie do tych robot powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

5.2.3.Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5 st.C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

5.2.4.Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni po utozeniu chronic

przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonywanie posadzek i oktadzin $cian ceramicznych.

5.3.. Warunki przystapienia do roboét oktadzinowych ceramicznych

Wewnatrz budynku roboty oktadzinowe mozna wykonywac po:

— zakonczeniu robdét tynkarskich,

— osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowaniu stolarki, ale przed zatozeniem
opasek, jesli nie sg one z kamienia,

— catkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych, ale przed zatozeniem ceramicznych i metalowych
urzgdzeh sanitarnych oraz armatury oswietleniowej,

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych Wykonawca wykona aranzacje oktadzin scian
i posadzek i przediozy je Inwestorowi do zatwierdzenia. Po uzyskaniu pozytywnej opinii
Inwestora Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania tych robét.
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Roboty oktadzinowe powinny byé wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C.
Montowane elementy ceramiczne powinny mieé temperature nie nizsza niz +5°C.

Okfadzine $cian wykonywaé¢ po zakonczeniu oktadziny ceramicznej posadzek. W pomieszczeniach,
w ktérych scian nie oktada sie na petha wysokos¢ pomieszczen ptytki oktadzinowe rozmierzy¢ tak, by
wszystkie rzedy poziome poczgwszy od najwyzszego mialy zachowany petny wymiar modularny
a docinaniu podlegat jedynie rzad najnizej potozony. Nie dopuszcza sie nieciggtych spoin pionowych
na scianach, tj. ukfadania ptytek z przesunieciem poziomym pomiedzy ich pozycja w poszczegdlnych
rzedach, tgcznie z najnizszym.

5.3.1.Podloza

Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢é wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum 50
mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalne grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

— podkiady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami
i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm
na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej
i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢
10 m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupdw
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow posadzek. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw
podtogowych, wielkosci
i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny
by¢ podane w dokumentacji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podkladéow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Ilub wzmocnienie podktadéw
cementowych wiéknem polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wykfadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cidle wedtug instrukcji producenta.

Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczedno$¢ kleju.

5.3.2.Ukladanie posadzek z ptytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowacé ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkoS¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowag
szerokos$¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga posadzka
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.
Wybdr kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podtodze.
Kompozycja (zaprawa) klejagca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”

sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé

natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podioza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozyciji klejgcej

sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zaleca sie stosowaé nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
—50x50 mm -3 mm
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—100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

—250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na
wykonanie wykfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek

i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwszg plytke nalezy jg lekko przesungc po podfozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej
pozycji

i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sagsiednich,
ocisng¢ i mikroruchami odsungé na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze plytki zaleca sie dobijaé
miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pokrywac cafg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggng¢ nakfadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych piytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

5.4 Warunki przystapienia do robét.
Przy podktadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygtadzajgcych (samopoziomujgcych)
przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne.
Wszelkie oznaczenia mogg by¢ dokonywane jedynie otéwkami grafitowymi.
Wyktadzine PCV nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujace warunki:
e temperatura otoczenia 17 —25C
e temperatura podtoza 15-22C
wzgledna wilgotnos¢ powietrza max 75%.
Wszystkie materiaty (wyktadzina, klej) powinny pozostac¢ przez 24 godz.
w pomieszczeniu, w ktérym panujg warunki opisane powyzej. Wyktadzine nalezy rozwingé w celu
doktadnego dopasowania celu do podtoza.
Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numeréw fabrycznych (zachowujgc
etykiety
fabryczne wszystkich rolek do chwili zakonczenia instalacji). W celu unikniecia réznicy w odcieniach,
do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wyktadzine pochodzgcg z tej samej serii produkcyjne;.
Zaleca sie rowniez uktadanie wyktadziny kolejno sgsiednimi numerami rolek.
5.4.2. Wiasciwe przygotowanie podtoza jest niezwykle wazne i ma kolosalny wptyw na trwatosc
instalowanej wykladziny oraz efekt estetyczny. Podtoze pod elastyczne wyktadziny podiogowe PCV
musi byé¢:
e wytrzymate i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtog,
e suche, maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ podktadu cementowego mierzona metodg CM
nie moze przekraczac 2,5 %,
e bezrys i spekan, wszystkie uszkodzenia muszg by¢é naprawione przed wykonaniem warstwy
wygtadzajacej,
e gtadkie, na powierzchni nie mogg wystepowaé zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna by¢
wygtadzona za pomocg masy wyréwnawczej,
e réwne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze przekracza¢ 1mm
na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m,
e czyste i niepylace, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczeh.

Dla zapewnienia w/w warunkéw nalezy wykonaé wylewki samopoziomujgce. Prace rozpoczynamy od
wyznaczenia pozioméw na scianach oraz w catym polu wylewania.

Zaprawe wylewamy recznie, rownolegtymi pasami o szer. ok. 50 cm. Wylewang mase nalezy wstepnie
rozprowadzi¢ i odpowietrzyé walcem siatkowym. Wylang powierzchnie chroni sie przed niekorzystnymi
warunkami (temperatura, wilgotno$c¢). Uzytkowanie wylewki mozna rozpoczaé po ok. 10 godzinach od
wykonania. Do przyklejania wyktadzin winylowych przystepujemy najwczesniej po uptywie 7 dni.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ptytki ceramiczne

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom
powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robét.
Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym
w dokumentaciji projektowe;.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:
— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie réwnosci podkfadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajagc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg tate,
— sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowe;j taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonaé¢ z doktadnoscig do 1 mm,
— sprawdzenie prawidiowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiarow szerokosci i prostoliniowosci,
— sprawdzenie wytrzymatosci podkiadu metodami nieniszczacymi.
- Spoiny miedzy ptytkami powinny mie¢ szerokos¢ umozliwiajgcg doktadne wypetnienie, f{j.
praktycznie 1,5-3 mm. szerokosc¢ spoin powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu.
Dopuszczalne odchyiki:
- od poziomu max. 2mm na 2m facie i nie wiecej niz 5mm na catej powierzchni

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST.00.00 ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7,
pkt 7

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia rob6t podano w ST.00.00 ,Wymagania ogolne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 9

10.1. Normy
o PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.

e PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

e PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie prébek i warunki odbioru.

e PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

e PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

e PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigce;.

e PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia
metodg pomiaru wspétczynnika odbicia.

e PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne
Scieranie plytek nieszkliwionych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-B-12 TYNKOWANIE (Kod CPV 45410000-4)
TYNKI ZWYKLE WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE (Kod CPV 45410000-4)

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w ramach zadania pn. Budowa
sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych wraz z infrastruktura towarzyszaca w ramach
rozbudowy RIPOK Legnica, dz. nr 9,10,11/3, obr. 0034 Pawice, Legnica

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych SST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach
kubaturowych i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:
— przygotowanie podtoza
— wykonanie warstwy wyréwnawcze;j,
— wykonanie tynkdw zwyktych jedno- i wielowarstwowych.
Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatéw
wykorzystywanych do robét tynkarskich, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz
wymagan dotyczgcych wykonania i odbiorow tynkow zwyktych.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST.00.00 ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze
podanymi ponizej:
Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.
Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni
podfoza.
Warstwa gruntujgca — powloka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca
przyczepno$¢ dolnej warstwy tynku.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét tynkarskich

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne powszechnie
stosowane wymagania dotyczgce rob6t podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja dla wykonania tynkéw zwyktych

Roboty tynkarskie nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy
prawne sporzadzenia podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdéine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.
2.WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
Ogdélne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatdéw, ich pozyskiwania podano w ST.00.00
~YWymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2
2.1. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Tynki wewnetrzne zwykte kat.min. lll — pomieszcznia suche z gtadzig gipsowag
Mokre cementowo- wapienne lub gipsowe

2.1.1.Woda
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Do przygotowania zapraw i skrapiania poditoza stosowaé mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz woéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.1.2.Piasek

Piasek powinien spetinia¢é wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw’,
a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich
— Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.1.3. Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwykiych

. Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykie” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegdtowej nalezy uscisli¢
wymagania).

. Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

. Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

. Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement wedtug normy

PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu
7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Wapno powinno
spetnia wymagania normy PN-EN-459. Skitad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobierac
dos$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.2. Warunki przyjecia na budowe materialéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robd6t tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:
— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),
— sg witasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknieé) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
— producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,
— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakohczenia robot
tynkarskich powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdéw).
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.

2.3. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich
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Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw opakowanych powinno byé
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem
i przed dziataniem promieni stonecznych.
Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a poni zej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny
by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.
Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania roboét, to wode nalezy przechowywaé
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w
opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdine” Kod CPV
45000000-7, pkt 3.

3.1. Sprzet do wykonywania tynkow zwyklych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta.
Do wykonywania robot tynkarskich nalezy stosowaé nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podfoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do
mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-Sciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

¢) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.
4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.1. Transport materiatow

— Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni
sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem;

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych;

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt
5

5.1. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakorniczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy, osadzone
o$cieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murdéw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastapi spadek ponizej 0°C.
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W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtoza

Podtoza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Spoiny w murach ceglanych
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania scian wypetnia¢ zaprawg
spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy

i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usungé¢ 10-proc. roztworem szarego mydta
lub wypalajac je lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.
Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podkiadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.
Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w spos6b
standardowy.
Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.
Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasoéw i listew kierunkowych.
Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy na-rzutu.
Do wykonania tynkéw nalezy stosowaC zaprawy cementowo-wapienne: tynkow
nienarazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-
7, pkt 6

6.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedag
wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podiozy.

6.1.1.Badania materiatow

Badanie materiatédw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysytce materiatéw
przez dostawce, potwierdzajagcych zgodnosé¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentaciji
projektowej
i niniejszej specyfikacji technicznej robét tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zaméwienia (szczegotowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

6.1.2.Badania przygotowania podiozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,
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d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,

f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wyglgdu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnos$¢ wykwitdw — poprzez ocene wygladu,

h) zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny byé poréwnane 2z wymaganiami a nastepnie odnotowane
w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
Prawidtowosci wykonania podktadow przez sprawdzenie:

—rownosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu
dwumetrowej taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitow wiekszych
niz 2mm.

Odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny przekracza¢ 2
mm diugosci taty i 5 mm na catej dlugosci lub szeroko szerokosci pomieszczenia

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;j.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynikaé z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.

Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robot tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidiowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pézniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia
robot tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt potwierdzaja, ze
przygotowane podifoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2
niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyklego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta
ponizej 0°C.

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadza¢ metodg podang
w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).
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Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzgdu
zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy
i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw przy badaniu po 7dniach od wykonania
tynkdéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem
Swiadczy

o dostatecznej przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzaé
mtotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej SST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie
Swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.
6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkdw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszgcej nie wiecej niz 5000 m? nalezy wycigé probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm
lub

o srednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete
podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢
wykonany przymiarem z dokfadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni
otynkowanej nalezy przyjmowac¢ warto$¢ srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m? nalezy na kazde rozpoczete 1000 m?
wycia¢ jeden dodatkowy otwoér.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos$¢ wykwitéw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku dtonia.
Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opaddéw atmosferycznych lub rozmywanie
podczas renowacyjnych robot malarskich nalezy sprawdza¢ w sposob nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢
prébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250
gramow; préba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikow).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy
przeprowadzi¢

wg PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu
powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej SST.

Dopuszczalne odchylenia dla tynkow zwykiych

. Odchylenie powierzchni Odchylenie
kattytlag:ria ﬁ:;]g‘:lz;;;?gagrﬁ:n?g i krawedzi od kierunku przecinajqcyzhksiq
nku . e . : : aszczyzn od kata
krawedzi od linii prostej pionowego poziomego wp:joku;nyentacii F?}Oi-
0
I nie podlegajg sprawdzeniu
la
Il <4mm na dlugosci faty z3mm na diugosci Tm | =4mm na thgO,éC.i :ln.-' =4mm na diugosci 1m
kontrolnej 2m i £10mm na dlugosci Sciany
=2mm na 1m i ogdtem
<3 i w liczbie <3 =4dmm w pomieszczeniach =3mm na diugosci Tm
1 dt mm '*W 'EZ Ile I '.-'g do 3,5m wysokosci oraz I ogdtem =6mm na =3mm na dtugosci 1Tm
ugosci taty kontrolne] 2m | g o pomieszczeniach powierzchni ciany
wyzszych
<1,5mm na 1m i cgéfem
v T <3mm w pomieszczeniach =2mm na diugosci Tm
h%i d{izcgg Iiav:yhlzsﬁll?;r?engm do 3,5m wysokosci oraz i ogdtem <3mm na <2mm na dtugosci 1m
Ve 9 g <4dmm w pomieszczeniach powierzchni ciany
wyZszych

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwu scienne powinny byé
zgodne z dokumentacjg projektowg. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wigksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej
niz 3 na catej ditugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — nie mogg by¢

wieksze niz 2mm na 1mb i ogdtem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
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— poziomego — nie moga by¢ wieksze niz 3mm na 1mb i ogdtem nie wiecej niz6mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.)

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST.00.00 ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 7

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST.00.00 ,Wymagania ogéine”
Kod CPV 45000000-7, pkt 9

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

e PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma
wycofana bez zastgpienia)

e PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastagpienia).

e PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek
zapraw do badan.

e PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

e PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystenciji swiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).
e PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

e PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie konsystencji $wiezej
zaprawy (za pomocg penetrometru).

e PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murédw — Czes¢ 12: OkreSlenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

e PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspotczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

e PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes$¢ 2: Ocena zgodnos$ci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i

ocena przydatnos$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw

produkcji betonu.

e PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes¢ 6: Pobieranie prébek,

kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087 z p6zn. zmianami).

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej specyfikacji technicznej
opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



129

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).
10.3. Rozporzadzenia

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego
zakresu

i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana

Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegétowego
zakresu
i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu

i rozbidérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
Zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pdzn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pézn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogdéine Kod
CPV 45000000-7

Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlanych, Cze$¢é B - Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady
— 1990 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-B-11 ROBOTY MALARSKIE (KOD CPV 45442100-8)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektéw budowlanych
nie narazonych na agresje chemiczng w ramach zadania pn. Budowa sortowni odpadoéw
komunalnych zmieszanych wraz z infrastrukturag towarzyszaca w ramach rozbudowy RIPOK
Legnica, dz. nr 9,10,11/3, obr. 0034 Pawice, Legnica

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres roboét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewngtrz pomieszczen) i zewnetrznego
(wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych) obiektéw budowlanych nie
narazonych na agresje chemiczng i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:
— przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),
— wykonanie powtok malarskich.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robét malarskich, wymagan i sposobéw oceny podtozy, wymagan dotyczacych
wykonania powtok malarskich wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni obiektéw oraz ich odbiorow.

1.4. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4., a takze zdefiniowanymi ponizej:
Podloze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka
malarska.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

Farba — ptynna lub pdtptynna zawiesina badZ mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktory tworzy powtoke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistg powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub
emaliom.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robé6t malarskich

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robdét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 4500000-7, pkt 1.5.

1.6. Dokumentacja robét malarskich

Roboty malarskie nalezy wykonywac na podstawie dokumentaciji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzgdzenia podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 4500000-7, pkt 1.6.

Dokumentacja powinna w szczegdlnosci zawieraé:

— rodzaje powtok malarskich oraz ich kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powtok malarskich,

— warunki uzytkowania powtok malarskich.
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
Ogdélne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatdéw, ich pozyskiwania podano w ST.00.00
~YWymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonywania roboét malarskich, bedgce w mysl Ustawy o wyrobach

budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z

pdzniejszymi zmianami), wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP,

powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
norma europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub
krajowg specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg Ilub aprobatg
techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia
i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz

daty produkciji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materialy do wykonania rob6t malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach technicznych itp.).

Materiaty do malowania wnetrz obiektéow budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow nalezy stosowac farby lateksowe lub farba
emulsyjna.
W pomieszczeniach mokrych stosowa¢ farby odporne na dziatanie wilgoci

Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasciwosci techniczne okre$lone przez producenta wyrobdw
malarskich i odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich dokumentéw odniesienia (PN badz
aprobat technicznych).

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogoélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3.

3.1.Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg

niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla

srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych roboty malarskie. Przy doborze

narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatéw i wyrobow.

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym witosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadla napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,
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— agregaty malarskie ze sprezarkami,
— drabiny i rusztowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogoélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4.

4.1.Wymagania szczegoétowe dotyczace transportu materiatow

Transport materiatdw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob
wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roziadunku urzadzen
mechanicznych.

Do transportu farb i innych materialtdbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywaé¢ samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywac¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt
5.

5.1 Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych
robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli
materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywacé po:

e catkowitym ukonhczeniu roboét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych (biaty
montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),
wykonaniu podtozy pod wykfadziny podtogowe,
utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

e catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywaé po:

e wykonaniu tzw. biatego montazu,

e utozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych)
z przybiciem listew przysciennych i cokotow,

e oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
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Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do
malowania

Najwigksza
wilgotnos¢
Lp. Rodzaj farby
podtoza, w %
masy
1 |Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg 4
2 | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 |Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6
modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych
wodg lub w postaci ciekfej
4 | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4
[ ]

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.2. Wymagania dotyczgce podiozy pod malowanie

Beton

Nowe podioza betonowe lub zelbetowe pod wzgledem dokfadnosci wykonania powinny odpowiadaé
wymaganiom okreslonym w szczegdtowej specyfikacji technicznej dla robdét betonowych i
zelbetowych.

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub
widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjna.
Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub
specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotno$¢ poditoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powloka malarska, nie moze przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu
powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykle

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w Szczegdtowej Specyfikacii

Technicznej dla robot tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez

wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkdéw powinna byc¢

pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu, wykwitéw solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw

oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac $ladéw starej

farby ani pytu po starej powtoce malarskie;j.

Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, zalecang przez producenta wyrobéw

malarskich.

- Wilgotno$¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac
wartosci podanych w tablicy 1.

- Woystajgce Iub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Podloza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze
starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byé zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty
ptyt powinny byé naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.3. Warunki prowadzenia robé6t malarskich
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5.3.1. Warunki ogdine prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddédw atmosferycznych (w przypadku robot malarskich
zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczac, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.2.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka
od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrodtem
pozaru.

Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.3.2.  Wykonanie robét malarskich zewnetrznych

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposob przygotowania farby do malowania,

sposob naktadania farby, w tym informacje o narzgdziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m”,

czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

zalecenia w zakresie bhp.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 8.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét malarskich

Przed przystgpieniem do robo6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatéw,
ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac w nastepujgcych

terminach:

e dla podtoza betonowego nie wczesdniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

e dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementow przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

e podiozy betonowych — doktadnos¢ i zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym oraz
szczego6towg specyfikacjg techniczng robdt betonowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw
i uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

o tynkéw zwyktych-zgodnos$c¢ z projektem, réownosc¢ i wyglad powierzchni
z uwzglednieniem wymagan okreslonych w szczegotowej specyfikacji technicznej robot tynkowych,
czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych,
wilgotnos¢ tynku,

e piyt gipsowo-kartonowych i witdknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni,

wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

e elementow metalowych — czystos¢ powierzchni.
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.Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym
Swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg rekga. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé
czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku
watpliwosci nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo-wagowa.

6.3. Kontrola jakosci materiatow

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
— czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,
— terminy przydatnos$ci do uzycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowic
jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac¢:
1. w przypadku farb ciektych:
skoagulowane spoiwo,
nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,
Slady plesni,
trwalty, nie dajgcy sie wymieszac osad,
nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
obce wtrgcenia,
zapach gnilny,
2. w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
Slady plesni,
zbrylenie,
obce wtrgcenia,
zapach gnilny.

6.4.Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robdt malarskich
z dokumentacjg projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb.
Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych robdt w
zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.5.Badania w czasie odbioru robot

6.5.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczgce wykonanych robot malarskich, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, Szczegolowg Specyfikacjg Techniczng wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robat.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wcze$niej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
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sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powioki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.5.2. Opis badan

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robdét:

e sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym
z odlegtosci okoto 0,5 m,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy
i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

e sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powioki. Powtoke
nalezy uznaé za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

e sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

o na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych — przez wykonanie skalpelem
siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a
nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powitoki; przyczepnos¢ powitoki nalezy uznaé
za dobrg, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,

o ha podifozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO
2409:2008,

e sprawdzenie odpornos$ci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej wodg za pomocg
miekkiego pedzla; powloke nalezy uznac¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana

powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. i opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-
7, pkt 7.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.
8.1 Odbiodr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okre$lonymi w
pkt. 5.3. niniejszej specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podifoza za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz SST i zezwoli¢ na przystgpienie do robdt
malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci
podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie
nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbior ostateczny (koncowy)
8.3.1. Zasady przeprowadzania odbioru koncowego

Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacje
techniczna.
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Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

8.3.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
¢ dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
e Szczegotowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

e dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

e dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

e protokoty odbioru podtozy,

¢ protokoty odbioréw czesciowych,

e instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

¢ wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz
dokonaé oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badah byt negatywny powtoka malarska nie powinna byé¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyjaé¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe nalezy ustalic zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci powioki
z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji
technicznej oraz przedstawi¢ powtoke ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymaganh nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i nie ograniczajg
trwatosci powtoki malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korncowego
z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych,

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robo6t malarskich, wykonania ich ponownie i powtérnego
zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i

wykonawcy. Protokdt powinien zawieraé:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikéw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zamdéwieniem.

Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korcowego pomiedzy
zamawiajagcym a wykonawca.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdét poprawkowych,
zwigzanych
z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
powtok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej a
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

9.PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH
| PRACTOWARZYSZACYCH
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Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.00.00 ,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2409:2008 Farby i lakiery — Badanie metoda siatki naciec¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powitokowe na
wewnetrzne sciany i sufity— Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

e PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane

e PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

e PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

e PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

e PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881
z pozniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2010
r. Nr 138, poz. 935).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2010 r. Nr 243, poz.
1623).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (tekst jednolity
Dz. U. 22009 r. Nr 152, poz. 1222 z pdzniejszymi zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego
zakresu

i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072
z pbézniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego
zakresu

i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133 z pdzniejszymi zmianami).
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu

i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z
2004 r. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).
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Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 28 maja 2010 r. w sprawie informaciji o preparatach
niebezpiecznych, dla ktérych karta charakterystyki nie musi by¢ dostarczona (Dz. U. Nr 109,
poz. 721).

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych oraz niektérych preparatow
chemicznych (Dz. U. z 2009 r. Nr 53, poz. 439).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2011
rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, czes¢ 4, wydanie Arkady
—1990 rok.
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