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Ogtoszenie nr 500146213-N-2018 z dnia 26-06-2018 r.

Legnickie Przedsi¢biorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z o.0.: '"Modernizacja istniejacego MBP w zakresie cze$ci do mechanicznego
przetwarzania odpadéw przy ul. Rzeszotarskiej w Legnicy"

OGLOSZENIE O UDZIELENIU ZAMOWIENIA - Roboty budowlane

Zamieszczanie ogloszenia:
obowiazkowe
Ogloszenie dotyczy:
zamOwienia publicznego
Zamoéwienie dotyczy projektu lub programu wspétfinansowanego ze srodkéw Unii Europejskiej
tak
Nazwa projektu lub programu
"Modernizacja istniejacego MBP w zakresie czg$ci do mechanicznego przetwarzania odpadoéw wraz z zapleczem przy ul. Rzeszotarskiej w
Legnicy"
Zaméwienie bylo przedmiotem ogloszenia w Biuletynie Zamoéwien Publicznych:
tak
Numer ogtoszenia: 561535-N-2018
Ogloszenie o zmianie ogloszenia zostalo zamieszczone w Biuletynie Zaméwien Publicznych:
tak
Numer ogloszenia: 500132089-N-2018

SEKCJA I: ZAMAWIAJACY

1.1) NAZWA I ADRES:
Legnickie Przedsigbiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0., Krajowy numer identyfikacyjny 39008153600000, ul. ul. Nowodworska 60,
59220 Legnica, woj. dolnos$laskie, panstwo Polska, tel. 76 8566350, e-mail m_muszynska@Ipgk.pl; b_pierzga@lpgk.pl; m_pietrak@lpgk.pl,
faks 76 8566355.
Adres strony internetowe;j (url): www.lpgk.pl

1.2) RODZAJ ZAMAWIAJACEGO:
Podmiot prawa publicznego

SEKCJA II: PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

I1.1) Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego:
"Modernizacja istniejacego MBP w zakresie cz¢$ci do mechanicznego przetwarzania odpadéw przy ul. Rzeszotarskiej w Legnicy”

Numer referencyjny(jezeli dotyczy):
NZP/RPOWD/7/2018

I1.2) Rodzaj zaméwienia:
Roboty budowlane

11.3) Krotki opis przedmiotu zamowienia (wielkos¢, zakres, rodzaj i ilos¢ dostaw, ustug lub robot budowlanych lub okreslenie zapotrzebowania

i wymagan ) a w przypadKku partnerstwa innowacyjnego - okreslenie zapotrzebowania na innowacyjny produkt, ustuge lub roboty

budowlane:
1.Wymagania zatrudnienia przez Wykonawce lub Podwykonawce na podstawie umowy o prace os6b wykonujacych wskazane przez
Zamawiajacego czynnosci w zakresie realizacji zaméwienia. 1) Zamawiajacy wymaga od Wykonawcy lub Podwykonawcy (art. 29 ust. 3a
ustawy Pzp) w zakresie realizacji zamdéwienia zatrudnienia na umowe o pracg oséb do wykonywania nastgpujacych czynnosci w zakresie
realizacji zaméwienia: a) prac murarskich i tynkarskich; b) zbrojenia konstrukcji; ¢) montazu instalacji; d) zarzadzania budowa w zakresie
organizacyjnym, administracyjnym, finansowym i prawnym. 2) Termin i okres zatrudnienia - w stosunku do 0s6b wykonujacych czynnosci w
trakcie realizacji prac nastapi nie pozniej niz w dacie rozpoczgcia rodzajow robét i powinien trwa¢ do momentu ich ukonczenia na obiekcie, -
w stosunku do Przedstawiciela Wykonawcy, ktéry bedzie wykonywat czynnoéci polegajace na zarzadzaniu budowa w zakresie
organizacyjnym, administracyjnym, finansowym i prawnym nastapi przed rozpoczg¢ciem robdt budowlanych. 3) W trakcie realizacji
zamOwienia Zamawiajacy uprawniony jest do wykonywania czynno$ci kontrolnych wobec Wykonawcy odno$nie spetniania przez
Wykonawce lub Podwykonawce wymogu zatrudnienia na podstawie umowy o pracg oséb wykonujacych wskazane w pkt 111.3.1) IDW
czynno$ci. Zamawiajacy uprawniony jest w szczegdlnosci do: a) zadania odwiadczen i dokumentéw w zakresie potwierdzenia spetniania ww.
wymogdw i dokonywania ich oceny, b) zadania wyja$nien w przypadku watpliwosci w zakresie potwierdzenia spelniania ww. wymogow, c)
przeprowadzania kontroli na miejscu wykonywania $wiadczenia. Na zadanie Zamawiajacego w terminie wskazanym w wezwaniu
‘Wykonawca zobowiazuje si¢ przedtozy¢ do wgladu potwierdzone za zgodno$¢ z oryginalem kserokopie uméw o prace zawartych z
pracownikami wykonujacym czynnosci, o ktérych mowa w pkt I11.3.1) IDW. Przedlozona przez Wykonawce kopia umowy o pracg winna by¢
zanonimizowana w sposob zapewniajacy ochron¢ danych osobowych pracownika, zgodnie z przepisami ustawy z dnia 29.08.1997r. o
ochronie danych osobowych (t.,j. Dz. U. z 2016r., poz. 922), tj. nalezy usuna¢ (np. przy uzyciu markera) w szczegdlnosci: numer PESEL
pracownika i jego adres zamieszkania. Imi¢ i nazwisko pracownika nie podlega anonimizacji. Informacje takie jak: data zawarcia umowy,
rodzaj umowy o pracg i wymiar etatu powinny by¢ mozliwe do zidentyfikowania. NieprzedtoZenie przez Wykonawceg kopii umowy o prace
zawartej z pracownikiem wykonujacym czynnosci, o ktérych mowa pkt I111.3.1) IDW bedzie traktowane jako niewypelienie obowigzku
zatrudnienia pracownika na umowg¢ o pracg oraz skutkowaé bedzie naliczeniem kary umownej. 2. Wszystkie osoby z personelu kluczowego
Wykonawcy winny biegle postugiwac si¢ jezykiem polskim. Jezeli osoby z personelu kluczowego nie postuguja si¢ biegle jezykiem polskim,
woéwczas Wykonawca na wlasny koszt zapewni ttumacza jezyka polskiego, ktéry zapewni state i bieglte ttumaczenie w kontaktach pomigdzy
Zamawiajacym a Wykonawca, a takze zapewni ttumaczenie na biezaco wszystkich dokumentéw zwigzanych z realizacja przedmiotowego
zamOwienia stworzonych zaréwno przez Wykonawcg, jak i dostarczonych przez Zamawiajacego. Wykonawca zatrudniajac ttumacza winien
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wzig¢ pod uwage, iz z uwagi na ztozony zakres przedmiotu zaméwienia ttumacz ten winien by¢ biegly w ttumaczeniu zagadnien
technicznych, ekonomicznych i prawnych. 3.Szczegétowy opis przedmiotu zaméwienia stanowi cz¢$¢ 111 SIWZ — Opis Przedmiotu
Zaméwienia — OPZ. CZESC IIT STWZ — OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ) w postepowaniu o udzielenie zaméwienia publicznego
na roboty budowlane pn. ,,MODERNIZACJA ISTNIEJACEGO MBP W ZAKRESIE CZESCI DO MECHANICZNEGO
PRZETWARZANIA ODPADOW PRZY UL. RZESZOTARSKIEJ W LEGNICY”. Wskazanie nazw zwyczajowych czy producentéw w
zamieszczonych w elementach opisu przedmiotu zamdéwienia (OPZ) stuzy wytacznie okresleniu standardu. Zamawiajacy dopuszcza
rozwigzania rownowazne opisywanym. Wykonawca, ktéry powotuje si¢ na rozwiagzania rownowazne opisywanym przez Zamawiajacego, jest
obowigzany wykaza¢, Ze oferowane przez niego dostawy spetniaja wymagania okre§lone przez Zamawiajacego. W takiej sytuacji
Zamawiajacy wymaga ztozenia stosownych dokumentdw, potwierdzajacych spelnienie wymagan. (1.p. Oznaczenie Cz¢$ci. Nazwa Czesci):
1.Czg$¢ 111/1 Opis ogdlny 2.Czes¢ 111/2 Projekt Budowlany 3Czes¢ 111/3 Projekt Wykonawczy 4Czgs¢ 111/4 STWIORB Czegs¢ 111/5 Opis
przedmiotu zaméwienia dla linii technologicznej 5Czgs¢ 111/6 Uzgodnienia, opinie, postanowienia i pozwolenia ktére stanowig zataczniki do
Projektu Budowlanego. 6Czgs¢ 111/7 Dodatkowe opracowania Cz¢$¢ 111/8 Obowiazki Wykonawcy w zakresie projektowania 7Czgs¢ 111/9
Dodatkowe obowiazki Wykonawcy 8Cz¢s¢ 111/10 Réwnowazno$¢ rozwigzan. Czegsé 111I/1 — Opis og6lny. 1.Informacje Podstawowe 1)Miejsce
realizacji przedmiotu zamdéwienia Miejsce realizacji: ul. Rzeszotarska (bez numeru); dziatki numer: - 66/1, 67/2 obreb Rzeszotary, 11/3 obreb
Pawice (budynek biurowo — socjalny); - 9, 10, 11/3, 11/4 obrgb Pawice (sortownia). 59-220 Legnica, wojewddztwo dolnoslaskie, Polska
2)Zamawiajacy. Podmiotem odpowiedzialnym za realizacj¢ i upowaznionym do zawarcia umowy z Wykonawca jest: Legnickie
Przedsigbiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. ul. Nowodworska 60, 59-220 Legnica. 3)Definicje. Przedmiot zaméwienia — oznacza
robote budowlana pn. ,,Modernizacja istniejacego MBP w zakresie czesci do mechanicznego przetwarzania odpadéw przy ul. Rzeszotarskiej
w Legnicy" Inzynier kontraktu — oznacza Podmiot, ktéry w imieniu Zamawiajacego pelnit b¢dzie nadzor nad realizacja robét budowlanych
bedacych przedmiotem zaméwienia (nadzoér inwestorski). Inzynier Kontraktu zostanie wyloniony przez Zamawiajacego w postgpowaniu o
udzielenie zaméwienia publicznego. Umowa/Kontrakt — oznacza umowe zawarta pomi¢dzy Zamawiajagcym a Wykonawca; Roboty
budowlane bedace przedmiotem niniejszej Umowy beda wykonane zgodnie z WARUNKAMI KONTRAKTOWYMI DLA BUDOWY dla
rob6t inzynieryjno-budowlanych projektowanych przez Zamawiajacego, czwarte wydanie angielsko-polskie niezmienione 2008 r.
(ttumaczenie pierwszego wydania w jezyku angielskim z 1999 r.), przygotowane i opublikowane przez Migdzynarodowa Federacje
Inzynieréw Konsultantéw (Fédération Internationale des Ingénieurs-Conseils - FIDIC), P.O. Box 311, CH-1215 Geneva 15, Szwajcaria,
dostepne pod adresem: SIDIR - siedziba, biuro: PL 00-074 Warszawa, ul. Tregbacka 4, lok. 334, III p., budynek KIG tel. nr (48 22) 826 16 72;
e-mail: biuro@sidir.pl Wykonawca — oznacza, w rozumieniu ustawy Pzp, osobe fizyczna, prawna albo jednostke organizacyjng nieposiadajaca
osobowosci prawnej, ktéra ubiegata si¢ o udzielenie zamdéwienia publicznego na roboty budowlane, ztozyta ofert¢ i zawarta umowg. PZP —
oznacza ustaw¢ z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo Zaméwien publicznych (Dz. U. z 2017r., poz. 1579 z p6zn. zm.) PB — oznacza ustawe z
dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (Dz. U. z 2017r., poz. 1332 z p6zn. zm.). KC — oznacza ustaw¢ z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks
cywilny (Dz. U. z 2017r., poz. 459 z p6zn. zm.) 2.0pis zaméwienia W ramach zamoéwienia planowana jest realizacja sortowni zlokalizowanej
w hali technologicznej wraz z infrastruktura towarzyszaca dla istniejacego MBP przy ul. Rzeszotarskiej w Legnicy; w tym: -budowa sortowni
(hali technologicznej wraz z dostawa, montazem i uruchomieniem linii technologicznej do przetwarzania odpadéw komunalnych
zmieszanych oraz opcjonalnie odpadéw surowcowych - segregacja i doczyszczanie), -budowa bokséw na odpady, -budowa wiaty do
magazynowania odpadéw surowcowych, -budowa placéw i drég technologicznych, -budowa sieci uzbrojenia terenu wraz z budowa stacji
transformatorowej SN/nn. Sortownia odpadéw zlokalizowana zostanie w hali stanowiacej obiekt budowlany. Hala sktada¢ si¢ bedzie z dwdch
zasadniczych czeéci: zasobni na odpady oraz wiasciwej linii segregacji odpadéw. Przewiduje si¢ wykonanie hali stalowej. Catkowita
powierzchnia hali wyniesie ok. 3 060 m2. W hali sortowni znajdowac si¢ beda m.in. nast¢pujace elementy linii technologicznej: -rozrywarka
workow, -stacja nadawcza odpadow — lej zasypowy, -kabina wstgpnej segregacji odpadéw, -sito bgbnowe o rozmiarze oczek 80(90) mm i 340
mm, -separatory metali zelaznych, -separatory metali niezelaznych, -kabina doczyszczania metali zelaznych i niezelaznych, -separatory
optopneumatyczne, -separator balistyczny, -kabiny sortownicze, -prasa do surowcéw wtérnych wraz z perforatorem, -kontenery do odbioru
odpadow, -uktad przeno$nikéw. Sortownia pracowaé bedzie na 2 zmiany (260 dni pracujacych w roku). Minimalna wydajnos$¢ sortowni
wynosi 25 000 Mg/rok na 1 zmiang robocza (min. 50 000 Mg/rok na 2 zmiany). Czgs¢ 111/2 — Projekt Budowlany Projekt Budowlany
sporzadzony zostat przez: proGEO sp. z 0.0.; 50-541 Wroctaw, al. Armii Krajowej 45 Decyzja pozwolenia na budowg nr 96/2018 z dnia
14.02.2018r. wydana przez Prezydenta Miasta Legnicy zatwierdzajaca projekt budowlany i udzielajaca pozwolenia na budowe dla
Legnickiego Przedsigbiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z o. o., adres: ul. Nowodworska 60, 59-220 Legnica. obejmujace: budowe
sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych wraz z infrastruktura towarzyszaca w ramach rozbudowy RIPOK Legnica, na dziatkach
oznaczonych numerami: 9, 10, 11/3 obrgb 0034 Pawice, w Legnicy przy ul. Rzeszotarskiej. Opracowanie zawiera: Czg$¢ opisowa:-Projekt
zagospodarowania terenu -Projekt architektoniczno-budowlany Czg¢$¢ rysunkowa: (Nr rysunku, Tytul, skala) 01Orientacja 1: 10 000,
02Projekt Zagospodarowania Terenu 1:500, 03Rzut parteru hali sortowni 1:100, 04Przekr6j A-A hali sortowni 1:100, 05Elewacje hali
sortowni 1:100, 06Wiata na surowce wtérne 1:100, 07Gtowny profil zewngtrznej instalacji kanalizacji $ciekéw deszczowych ,,brudnych”
1:100/500, 08G16wny profil zewngtrznej instalacji kanalizacji $ciekéw deszczowych ,,czystych” 1:100/500, 09Instalacje wewngtrzne
sanitarne hali sortowni 1:100, 10Instalacje wewngtrzne elektryczne hali sortowni 1:100, Cz¢s$¢ 111/3 — Projekt Wykonawczy Projekt
Wykonawczy sporzadzony zostat przez: Eco Pro Ochrona Srodowiska, Budownictwo Wodne mgr inz. Piotr Furtak; 58-200 Dzierzoniéw, ul.
Zeromskiego 21 Opracowanie zawiera: PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU. CZESC OPISOWA Opis techniczny CZESC
GRAFICZNA PZT-01 Elewacje (Projekt zagospodarowania terenu — plansza zbiorcza) 1:100 D-01 Przekroje nawierzchni 1:100 BRANZA
ARCHITEKTONICZNA CZESC OPISOWA Opis techniczny CZESC GRAFICZNA A-01 Elewacje 1:100 A-02 Elewacje 1:100 A-03 Rzut
przyziemia 1:100 A-04 Przekroje 1:50 A-05 Rzut dachu 1:100 A-06 Zestawienie bram i stolarki 1:100 A-07 Wiata na surowce wtérne 1:100
BRANZA KONSTRUKCYJNA CZESC OPISOWA Opis techniczny CZESC GRAFICZNA K-1 Rzut konstrukcji obudowy dachu 1:100 K-2
Konstrukcja ramy gtéwnej 1:100 K-3 Schemat obudowy $ciany w osi A 1:100 K-4 Schemat obudowy $ciany w osi 1 1:100 K-5 Sche at
obudowy $ciany w osi 5,9 1:100 K-6 Schemat obudowy $ciany w osi L,G 1:100 K-7 Stopa fundamentowa w osi A 1:25 K-8 Stopa
fundamentowa w osi A-9 1:25 K-9 Stopa fundamentowa w osi C 1:25 K-10 Stopa fundamentowa w osi 1,9,5 1:25 K-11 Polaczenie stupa z
Mol w osi L 1:25 K-12 Potaczenie stupa z Mo2 w osi 5 1:25 K-13 Mur oporowy Mol 1:25 K-14 Mur oporowy Mo2 1:25 K-15 Mur oporowy
Ms 1:25 K-16 Mur oporowy Mo3 1:25 K-17 Mur oporowy Mo4 1:25 K-18 Kanat technologiczny 1 1:25 K-19 Kanat technologiczny 2 1:25
K-20 Ptyta zewngtrzna pod kontener 1:50 K-21 Podwalina 1:25 K-22 Szczegdly posadzki 1:20 K-23 Detale cz.1 1:10 K-24 Detale cz.2 1:10
K-25 Detale cz.3 1:10 K-26 Detale potaczen obudowy cz.1 1:10 K-27 Detale potaczen obudowy cz.2 1:10 K-28 Detale potaczen swietlika
1:10 K-29 Konstrukcja zadaszenia nad kontenerem 1:10 K-30 Konstrukcja budynku serwerowni 1:50 K-31 Konstrukcja schodéw do
serwerowni 1:25 KW-1 Rzut konstrukeji dachu 1:100 KW-2 Rzut konstrukeji przyziemia 1:100 KW-3 Ptyta denna — zbrojenie 1:100 KW-4
Sciany — zbrojenie 1:100 BRANZA SANITARNA. CZESC OPISOWA Opis techniczny CZESC GRAFICZNA S-1 Profil instalacji
wodociggowej 1:100 S-2 Schemat wpigcia do wodociaggu. Wezet W3. - S-3 Profil kanalizacji sanitarnej 1:100/100 S-4 Profil kanalizacji
deszczowej — cz.1 1:100/100 S-5 Profil kanalizacji deszczowej — cz.2 1:100/100 S-6 Profil kanalizacji deszczowej — cz.3 1:100/100 S-7 Profil
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kanalizacji deszczowej — cz.4 1:100/100 S-8 Schemat studni betonowej - S-9 Schemat przepompowni $ciekdw sanitarnych - S-10 Schemat
zbiornika retencyjnego - S-11 Rzut instalacji doziemnych wewnatrz hali 1:100 S-12 Rzut instalacji wod.-kan. i grzewczej 1:100 S-13
Rozwinigcie instalacji wod.-kan. 1:100 S-14 Aksonometria instalacji p.poz. 1:100 S-15 Rzut instalacji wentylacji 1:100 BRANZA
ELEKTRYCZNA CZESC OPISOWA Opis techniczny CZESC GRAFICZNA E-1 Rzut parteru hali sortowni — plan instalacji elektrycznej
E-2 Rzut parteru hali sortowni — instalacja uziemiajaca i wyrOwnawcza, przebieg koryt kablowych E-3 Schemat ideowy zasilania E-4
Schemat rozliczeniowego uktadu pomiarowego w stacji Str2 E-5 Schemat kontrolnego uktadu pomiarowego w stacji Str2 E-6 Schemat
rozdzielnicy RG sortowni E-7 Schemat kontrolnego uktadu pomiarowego w rozdzielnicy RG sortowni E-8 Schemat rozdzielnicy R1 E-9
Schemat zestawu gniazdowego ZG01- ZG07. BRANZA ELEKTRYCZNA — NISKOPRADOWA — SAP CZESC OPISOWA Opis techniczny
CZESC GRAFICZNA SAP-1 Lokalizacja elementéw SSP w nowej hali Sortowni SAP-2 Petla SAP, istniejaca hala Sortowni. BRANZA
ELEKTRYCZNA — NISKOPRADOWA CZESC OPISOWA Opis techniczny CZESC GRAFICZNA T-1 Schemat monitoringu CCTV T-2
Plan monitoringu CCTV T-3 Schemat rozdzielnicy R-K (Sterownia) DODATKOWE INFORMACJE (WYMAGANIA DLA KAMER):
1)Wymagania dla kamery stacjonarnej: kamera IP z o§wietlaczem IR w obudowie IP66, dzief/noc, min. 2 Mpx, CMOS 1/3, min.
rozdzielczo$¢ 1920 x 1080 pikseli, do 30 kl/s, 0.031x (F1.4), Olx (IR wt.); obiektyw f=2.8~12mm, wyjscie analogowe wideo, wejscie audio,
kompresja H.264, sprzetowa detekcja ruchu, zapis alarmowy na serwerze FTP, e-mail z zalacznikiem , strefy prywatnosci, oprogramowanie
NMS 2) Wymagania dla kamery obrotowej: a) Obraz: -Przetwornik obrazu- Min. 2 MPX, min. matryca CMOS, 1/2.8, -Liczba efektywnych
pikseli- Min. 1920 (H) x 1080 (V), -Czuto$¢- Min. 0.05 1x/F1.6 - tryb kolorowy (DSS), 0.01 1x/F1.6 - tryb czarno-biaty (DSS), -Elektroniczna
migawka- automatyczna/manualna: 1/1 s ~ 1/10000 s, b) Obiektyw: Zoom optyczny- Min. 20x, Auto-focus- ciagly, po zmianie krotnosci
zoomu, przy przelaczaniu pomigdzy trybami dzien/noc, wyzwalany rgcznie, ¢) Dzien/noc: -Rodzaj przetaczania- mechaniczny filtr
podczerwieni, -Tryb przetaczania- automatyczny, manualny, czasowy, -Harmonogram przetaczania- tak, d) Sie¢: -Rozdzielczo$¢ strumienia
wideo- 1920 x 1080 (Full HD), 1280 x 1024 (SXGA), 1280 x 720 (HD), 1024 x 768 (XGA), 800 x 600 (SVGA), 720 x 576 (D1), 640 x 480
(VGA), 352 x 288 (CIF), -Predko$¢ przetwarzania- min. 30 kl/s dla wszystkich rozdzielczo$ci, -Tryb wielostrumieniowy- 4 strumienie,
-Kompresja wideo/audio- H.264, MJIPEG/G.711, G.726, -Liczba jednoczesnych potaczen- maks. 4, -Obstugiwane protokoty sieciowe- HTTP,
TCP/IP, IPv4/v6, UDP, HTTPS, Multicast, FTP, DHCP, DDNS, NTP, RTSP, RTP, UPnP, SNMP, QoS, PPPoE, -Wsparcie protokotu ONVIF-
Profile S (ONVIF 2.4), -Konfiguracja kamery z poziomu przegladarki internetowej (np. Internet Explorer), jezyki: polski, angielski i inne,
-Kompatybilne oprogramowanie- NMS, e) PTZ: -Presety- 256, -Patrole- 8 (do 64 presetow na patrol), -Zakres obrotu w pionie/poziomie- -10°
~ 190°/360° (obrét ciagty), -Predkos$¢ obrotu w pionie/poziomie- do 90°/s (proporcjonalna do zoom’u), -Predko$¢ pomigdzy presetami- do
400°/s, f) Pozostate funkcje: -Strefy prywatno$ci- Min. 16, -Detekcja ruchu- tak, -Obrdbka obrazu- obrét obrazu o 180°, wyostrzanie, odbicie
lustrzane, -Reakcja na zdarzenia alarmowe- e-mail z zatacznikiem, zapis na FTP, zapis na kartg SD, zapis na serwer NAS, aktywacja wyjécia
alarmowego, powiadomienie HTTP, PTZ, g) Interfejsy: -Wejscia/wyjscia audio- 1/1, -Wejscia/wyjscia alarmowe- 4 (NO/NC)/2 typu
przekaznik, -Interfejs sieciowy- 1 x Ethernet - zlacze RJ-45, 10/100 Mbit/s, -Gniazdo kart pamigci- microSD, -Klasa szczelno$ci- IP 66,
-Obudowa- aluminiowa/plastikowa, w kolorze biatym, klosz z poliwgglanu, w zestawie: obudowa zewne¢trzna (zintegrowana z kamera),
uchwyt §cienny -Temperatura pracy- -40°C ~ 50°C, -Wbudowana grzatka/wentylator- tak/tak. Cz¢$¢ 111/4 — Specyfikacje Techniczne
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB). SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH ST-00-00 WYMAGANIA OGOLNE (KOD CPV 45000000-7). BRANZA BUDOWLANA SST-B-01 ROBOTY W
ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE 1 ROBOTY ZIEMNE (KOD CPV 45111200) SST-B-02 BETONOWANIE
(KOD CPV 45262300-4) SST-B-03 ZBROJENIE (KOD CPV 45262310-7) SST-B-04 MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH (KOD
CPV 45223210-1) SST-B-05 ZABEZPIECZENIE PRZECIWKOROZYJNE ELEMENTOW I KONSTRUKCJI STALOW YCH (KOD CPV
45442200-9) SST-B-06 WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH (KOD CPV 45260000) POKRYCIE DACHU, OBROBKI
BLACHARSKIE RYNNY I RURY SPUSTOWE SST-B-07 POSADZKI PRZEMYSEOWE (KOD CPV 45432100-5) SST-B-08 ROBOTY
HYDROIZOLACYJNE (KODCPV 45260000-7) IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE I WODOCHRONNE CZESCI PODZIEMNYCH I
PRZYZIEMI BUDYNKOW SST-B-09 ROBOTY MURARSKIE (KOD CPV 45262500-6) SST-B-10 MONTAZ OKNIEN, DRZWI, BRAM
(KOD CPV 45421100-5) SST-B-11 ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH (KOD CPV
45400000-1) SST-B-12 TYNKOWANIE (KOD CPV 45410000-4) SST-B-13 ROBOTY MALARSKIE (KOD CPV 45442100-8) BRANZA
SANITARNA SST-S-01 ROBOTY MONTAZOWE ZEWNETRZNY CH INSTALACJI WODOCIAGOWYCH Z TWORZYW
SZTUCZNYCH (KOD CPV 45231300-8) SST-S-02 ROBOTY MONTAZOWE ZEWNETRZNYCH INSTALACJI KANALIZACYJNYCH
Z TWORZYW SZTUCZNYCH W SYSTEMIE KANALIZACJI GRAWITACYJNEJ (KOD CPV 45231300-8) SST-S-03 INSTALACIJE
WODOCIAGOWE Z TWORZYW SZTUCZNYCH (KOD CPV 45332200-5) SST-S-04 INSTALACJE KANALIZACYIJNE ZRUR Z
TWORZYW SZTUCZNYCH (KOD CPV 45332300-6) SST-S-05 INSTALACJE WENTYLACYJNE (KOD CPV 45331210-1). BRANZA
ELEKTRYCZNA SST-E-01 ROBOTY W ZAKRESIE OKABLOWANIA ELEKTRYCZNEGO (KOD CPV 45311100-1) SST-E-02
ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH (KOD CPV 45311200-2) SST-E-03 INSTALOWANIE
TRANSFORMATOROW ELEKTRYCZNYCH (KOD CPV 45317200-4) SST-E-04 ELEKTRYCZNE URZADZENIA ROZDZIELCZE
(KOD CPV 45317300-5) BRANZA DROGOWA SST-D-01 WYZNACZENIE TRASY I PUKTOW WYSOKOSCIOWYCH SST-D-02
ROBOTY ZIEMNE SST-D-03 PODLOZE STABILIZOWANE MIESZANKA HYDRAULICZNA SST-D-04 PODBUDOWA BETONOWA
SST-D-05 NAWIERZCHNIA Z BETONU CEMENTOWEGO SST-D-06 ELEMENTY ULIC. Cz¢$¢ 11I/5 —~Opis Przedmiotu Zaméwienia Dla
Linii Technologicznej (Linii sortowniczej). Szczegétowy Opis Przedmiotu Zamoéwienia Dla Linii Technologicznej (Linii sortowniczej)
sporzadzony zostat przez: Eco Pro Ochrona Srodowiska, Budownictwo Wodne mgr inz. Piotr Furtak; 58-200 Dzierzoni6w, ul. Zeromskiego
21. Opracowanie zawiera: Cz¢$¢ opisowa. Zataczniki: 1.Lokalizacja hali sortowni odpadéw na planie zagospodarowania terenu (wg projektu
budowlanego). 2.Projekt budowlany (opisany w pkt. Cze$¢ 111/2) i wykonawczy hali sortowni (opisany w pkt. Cze¢s¢ 111/3). 3.Rysunek z
oznaczeniem stref technologicznych hali sortowni: obszar przyjecia, boks frakcji drobnej. 4.Schemat przeptywéw strumienia odpadéw.
5.Rysunek technologiczny z proponowanym rozmieszczeniem maszyn i urzadzen (rys. T-1). 6.Morfologia odpadéw. Czgs¢ I11/6 —
Uzgodnienia, opinie, postanowienia i pozwolenia ktdre stanowia zalaczniki do Projektu Budowlanego. 1.Decyzja Prezydenta Miasta Legnicy
z dn. 02.07.2015r. o ustaleniu §rodowiskowych uwarunkowan przedsigwzigcia p.n. ,,Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych
oraz rozbudowa i modernizacja kompostowni odpadéw zlokalizowanych przy sktadowisku odpadéw w Legnicy”. 2.Postanowienie
Panstwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego nr 131 z dnia 29.10.2014r. o potrzebie przeprowadzenia oceny oddziatywania
przedsiewzigcia na srodowisko. 3.Postanowienie Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska we Wroctawiu nr W00$.4242.9.2015.AG.3 z
dnia 24.04.2015r. uzgadniajace realizacj¢ przedsiewzigcia pn. ,,Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych oraz rozbudowa i
modernizacja kompostowni odpadéw zlokalizowanych przy sktadowisku odpadéw w Legnicy” i okreslajace warunki. 4.Postanowienie
Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska we Wroctawiu nr WOOS.4240.596.2014.MN z dnia 30.10.2014r. o koniecznosci
przeprowadzenia oceny oddziatywania na srodowisko. 5.Postanowienie Prezydenta Miasta Legnicy z dn. 14.11.2014r. o potrzebie
przeprowadzenia oceny oddziatywania na srodowisko przedsigwzigcia pn.: ,,Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych oraz
rozbudowa i modernizacja kompostowni odpadéw zlokalizowanych przy sktadowisku odpadéw w Legnicy” oraz okreslajace zakres raportu o
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oddziatywaniu tego przedsigwzigcia na $Srodowisko. 6.Decyzja Prezydenta Miasta Legnicy z dn. 12.09.2016r. stwierdzajaca brak potrzeby
przeprowadzenia oddziatywania na $rodowisko przedsigwzigcia pn.: ,,Rozbudowa kompostowni odpadéw zlokalizowanej na dz. nr 9, 10,
11/1, 11/3 obrgb 0034 Pawice, przy sktadowisku odpadéw w Legnicy” — zmiana decyzji Prezydenta Miasta Legnicy, znak
OSR.6220.31.2014.VII z dn. 2.07.2015r. 7.0pinia Regionalnej Dyrekcji Ochrony Srodowiska we Wroctawiu znak
WO0O0S.42.40.601.2016.AG.2 z dn. 3.08.2016r. wyrazajaca opinig, ze dla przedsiewzigcia pn.: ,,Rozbudowa kompostowni odpadéw
zlokalizowanej na dz. nr 9, 10, 11/1, 11/3 obreb 0034 Pawice, przy sktadowisku odpadéw w Legnicy”, nie istnieje konieczno$¢
przeprowadzenia oceny oddzialywania na Srodowisko. 8.Postanowienie Panstwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego nr 95/16 z dnia
15.07.2016r. o braku potrzeby przeprowadzenia oceny oddziatywania przedsigwzigcia na srodowisko. 9.Postanowienie Prezydenta Miasta
Legnicy z dn. 17.08.2016r. stwierdzajace brak potrzeby przeprowadzenia oceny oddzialywania na $srodowisko przedsiewzigcia pn.:
,,Rozbudowa kompostowni odpadéw zlokalizowanej na dz. nr 9, 10, 11/1, 11/3 obreb 0034 Pawice, przy skladowisku odpadéw w Legnicy” —
zmiana decyzji z dn. 2.07.2015r. 10.Postanowienie Panstwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego nr 15/15 z dnia 18.02.2015r.
opiniujace pozytywnie Srodowiskowe uwarunkowania realizacji przedsigwzigcia, pod wzgledem wymagan higienicznych i zdrowotnych, pn.:
,Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych oraz rozbudowa i modernizacja kompostowni odpadéw zlokalizowanych przy
sktadowisku odpadéw w Legnicy”. 11.Decyzja Prezydenta Miasta Legnicy znak GOS.RS.6220.1.2017.XVII z dn. 4.04.2017r. stwierdzajaca
brak potrzeby przeprowadzenia oceny oddzialywania na srodowisko przedsigwzigcia pn.: ,,Budowa sortowni odpadéw komunalnych
zmieszanych oraz rozbudowa i modernizacja kompostowni odpadéw zlokalizowanych przy sktadowisku odpadéw w Legnicy” dla ktérego
ustalono $rodowiskowe uwarunkowania przedsiewziecia decyzja znak OSR.6220.31.2014.VII z dn. 2.07.2015r. z p6zn. zm. 12.Opinia
Regionalnej Dyrekcji Ochrony Srodowiska we Wroctawiu znak WOOS.4240.72.2017.AG z dn. 15.02.2017r. wyrazajaca opinie, ze dla
przedsigwzigcia pn.: ,,Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych oraz rozbudowa i modernizacja kompostowni odpadéw
zlokalizowanych przy sktadowisku odpadéw w Legnicy”, nie istnieje konieczno$¢ przeprowadzenia oceny oddziatywania na srodowisko.
13.Postanowienie Panstwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego nr 19/17 z dnia 16.02.2017r. o braku potrzeby przeprowadzenia oceny
oddziatywania przedsigwzigcia na Srodowisko dla przedsigwzigcia pn.: ,,Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych oraz
rozbudowa i modernizacja kompostowni odpadéw zlokalizowanych przy sktadowisku odpadéw w Legnicy”. 14.Postanowienie Prezydenta
Miasta Legnicy znak GOS.RS.6220.1.2017.XVII z dn. 28.02.2017r. stwierdzajace brak potrzeby przeprowadzenia oceny oddziatywania na
$rodowisko przedsiewzigcia pn.: ,,Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych oraz rozbudowa i modernizacja kompostowni
odpaddéw zlokalizowanych przy sktadowisku odpadéw w Legnicy” Czgs¢ 111/7 — Dodatkowe opracowania. . ROZBUDOWA
REGIONALNEJ INSTALACJT PRZETWARZANIA ODPADOW KOMUNALNYCH W LEGNICY - Suplement do Koncepcji
zagospodarowania przestrzennego oraz projektu technologicznego. 2.ROZBUDOWA REGIONALNE]J INSTALACJI PRZETWARZANIA
ODPADOW KOMUNALNYCH W LEGNICY - Suplement do zatacznikéw graficznych, skala 1:300. Czgs¢ 111/8 — Obowiazki Wykonawcy
w zakresie projektowania. I. Dokumentacja Wykonawcza oraz Warsztatowa Wykonawcy. a)Podstawa do prowadzenia rob6t budowlanych
moze by¢ wylacznie aktualna dokumentacja projektowa (projekt budowlany). W sytuacji, kiedy Wykonawca wnioskuje o rozwigzania
réwnowazne w tym rownowazne technologie wykonania robdt, we wszystkich tych przypadkach Wykonawca wykona rysunki warsztatowe
lub wykonawcze i przedstawi do akceptacji Inzyniera Kontraktu i Projektanta (dokumentacji tej nie nalezy myli¢ z dokumentacija
wykonawcza Projektanta), w takim terminie, aby decyzja Inzyniera nie mogta skutkowaé opdznieniem w sktadaniu zamoéwien i prowadzeniu
robét. Powyzsze opracowania winny by¢ przygotowane przez osoby posiadajace wymagane uprawnienia projektowe. b)Na Zadanie Inzyniera
Kontraktu, Projektanta lub w wypadku zaistnienia koniecznosci wykonania dodatkowych projektow i opracowan lub ekspertyz technicznych,
Wykonawca zobowigzany jest we wlasnym zakresie opracowaé wyzej wymienione opracowania, np.: rysunki warsztatowe, projekt
organizacji ruchu, projekty zabezpieczenia i odwodnienia wykopu w czasie prowadzenia rob6t. Powyzsze opracowania winny by¢
przygotowane przez osoby posiadajace wymagane uprawnienia projektowe; kompletne opracowania winny by¢ przedtozone do akceptacji
Inzyniera Kontraktu. Proces przygotowania powyzZszych opracowan nie moze mie¢ wptywu na harmonogram prowadzenia robot. 1.
Dokumentacja projektowa. Dokumentacja projektowa powinna by¢ opracowana zgodnie z wymaganiami obowigzujacej w Polsce ustawy
Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (Dz. U. z 2017r., poz. 1332 z p6zn. zm.), w zakresie uzyskania niezb¢dnych decyzji wymaganych ta
ustawa, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2012r., poz. 462 z p6zn. zm.), zgodnie z Rozdzialem 2 Rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego” (Dz. U. z 2013r., poz. 1129 z p6zn. zm.)
‘Wykonawca opracuje i zatwierdzi u Zamawiajacego kompletne dokumenty Wykonawcy obejmujace co najmniej: 1)projekt wielobranzowy
wykonawczy (warsztatowe) dla celow realizacji inwestycji w zakresie Linii technologicznej (sortowniczej). Projekty wykonawcze stanowic¢
beda uszczegétowienie OPZ dla Linii technologicznej i projektu budowlanego. Dokumentacja powinna by¢ opracowana z uwzglgdnieniem
warunkoéw zatwierdzenia Projektu Budowlanego oraz warunkéw zawartych w uzyskanych opiniach i uzgodnieniach, jak réwniez
szczegbtowych wytycznych Zamawiajacego w OPZ dla Linii technologicznej oraz OPZ czg$¢ 111 SIWZ — 1 oryginat + 4 kopie; 2)specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — 1 oryginat + 4 kopie; 3)plan Bezpieczefistwa i Ochrony Zdrowia — 1 oryginat + 1 kopia;
4)ekspertyzy, opinie, analizy wskazane w niniejszych wymaganiach — 1 oryginat + 1 kopia. Projekty wykonawcze nalezy sporzadzi¢ w
czytelnej technice graficznej oraz oprawi¢ w oktadke formatu A-4, w sposéb uniemozliwiajacy ich zdekompletowanie. Projekt nalezy
opracowac stosujac zasady wymiarowania oraz oznaczenia graficzne i literowe okreslone w normach lub inne objasnione w legendzie.
Dokumentacja winna posiada¢ wszystkie wymagane opinie, uzgodnienia i inne dokumenty wymagane przepisami szczegélnymi.
Dokumentacja ta podlega sprawdzeniu przez Zamawiajacego w terminie okre§lonym w umowie. Dokumentacje¢ nalezy opracowa¢ zgodnie z
wymogami ustaw, przepiséw (w tym techniczno-budowlanych), obowigzujagcymi normami i standardami oraz zasadami wspélczesnej wiedzy
technicznej, a takze przepisami i instrukcjami w OPZ dla Linii technologicznej i SIWZ cz. III OPZ. Dla Zamawiajacego nalezy przekazac¢
oprécz wersji drukowanej dokumentacji projektowej takze jej wersje elektroniczng w formacie zapisu na DVD lub CD w 4 egz.: 1)Pliki
tekstowe z rozszerzeniem .doc, .pdf; 2)Pliki arkusza kalkulacyjnego z rozszerzeniem .xls, .pdf; 3)Pliki graficzne z rozszerzeniem .dwg, .jpg,
.pdf/materialy skanowane i zdjecia/; 4)Dokumentacj¢ geodezyjno — kartograficzng z rozszerzeniem .dwg, .pdf. Pozostate opracowania do
wykonania przez wykonawc¢ w ramach przedmiotowego zadania wraz z wytycznymi i wymaganiami dotyczacymi opracowania
dokumentacji projektowej: 1)Podstawowymi zadaniami Wykonawcy umowy typu ,,projekt wykonawczy i budowa” jest obowiazek realizacji
prac projektowych i budowlanych w zakresie objetym umowa, uzyskanie wszystkich wymaganych pozwolen zgodnych z polskim prawem,
uzyskanie wymaganej dokumentacji projektowej zgodnie z aktualnymi polskimi regulacjami. Koszt tej dziatalno$ci ponosi Wykonawca ww.
prac. W ramach powyzszego Wykonawca ponosi koszty przygotowania calej dokumentacji wymienionej w OPZ dla Linii technologicznej, a
takze wszelkiej dokumentacji, ktora okaze si¢ niezbgdna do wykonania okreslonych w OPZ dla Linii technologicznej robét, nawet jezeli nie
zostata w OPZ dla Linii technologicznej przewidziana. 2)Wszelkie opracowania projektowe musza by¢ zgodne z OPZ dla Linii
technologicznej z koncepcja stanowiacg zatacznik do niniejszego OPZ dla Linii technologicznej, ewentualne zmiany mogag by¢ wprowadzane
wylaczenie za zgoda Zamawiajacego na zasadach i w zakresie okre§lonym w Kontrakcie. 3)Wszelkie opracowania projektowe nalezy

429 2018-06-26, 11:48



https://bzp.uzp.gov.pl/ZP403/Preview/7acd3944-24e1-41ac-8496-08b...

przedktada¢ do zaopiniowania Inzynierowi przed ostatecznym przestaniem do uzgodnienia lub zatwierdzenia przez Zamawiajacego. Terminy
uzgodnien zgodnie z warunkami Kontraktu. Dokumentacja przekazywana Zamawiajagcemu musi by¢ dostarczona w wersji papierowej i
elektronicznej. Projekty branzowe nalezy oprawi¢ w teczki, a kompletng dokumentacj¢ nalezy umiesci¢ w sztywnej oprawie. 4)Podstawa do
projektowania sa wymagania okre$lone w niniejszym OPZ, konsultacje z Zamawiajacym oraz warunki techniczne do projektowania.
5)Dokumentacja projektowa zawierajaca wymagane obowigzujacymi przepisami projekty wykonawcze wraz z opisami i rysunkami,
wytycznymi realizacyjnymi winna zapewnia¢ warunki do pelnej realizacji rob6t. 6)Projekty musza by¢ sporzadzone przez osoby posiadajace
stosowne uprawnienia budowlane do projektowania w odpowiednich specjalnosciach oraz bedace cztonkami odpowiednich izb samorzadu
zawodowego. 7)Autorzy projektow (projektanci) zobowiazani sa do opracowania projektéw wykonawczych (ewentualnie) warsztatowych
zgodnie z ustaleniami okre$lonymi w OPZ, lokalizacji inwestycji celu publicznego, MPZP, wymaganiami ustawy ,,Prawo Budowlane”,
przepisami i zasadami wiedzy technicznej oraz zapewni¢ sprawdzenie projektéw pod wzgledem zgodnosci z przepisami, w tym techniczno-
budowlanymi. 8)Dokumentacja projektowa powinna zawiera¢ wszystkie wystepujace branze budowlane planowanego zadania
inwestycyjnego, opracowane na poziomie projektow wykonawczych. 9)Wystepujace branze budowlane: a)architektoniczno-budowlana;
b)konstrukcyjna; c)sanitarna; d)elektryczna; e)teletechniczna; 10)Dokumentacja projektowa wymaga sprawdzen rozwiazan projektowych
oraz uzgodnien migdzy innymi: -Inzyniera Kontraktu; -innych instytucji i organéw, dla ktérych konieczno$¢ dokonania uzgodnien wystapi w
trakcie prac projektowych. 11)Wraz z dokumentacja Wykonawca zobowigzany bedzie przekaza¢ Zamawiajacemu o$wiadczenie, Ze:
-dokumentacja projektowa zostata wykonana zgodnie z umowa, obowiazujacymi przepisami i w stanie kompletnym, z punktu widzenia celu,
ktéremu ma stuzy¢; -Wykonawca przenosi na Zamawiajacego autorskie prawa majatkowe do zawartych w nich projektéw, obejmujace prawa
do rozporzadzania nimi. III. Prace przedprojektowe i opracowania uzupetniajace 1)Wykonawca opracuje wszelkie dokumenty
przedprojektowe (koncepcje) oraz przygotuje wszelkie niezbedne dokumenty i uzgodni je. Ponizej zestawiono prace przedprojektowe i
opracowania uzupetniajace. W przypadku zaistnienia konieczno$ci opracowania dodatkowych opracowan/dokumentéw koniecznych do
realizacji inwestycji, Wykonawca opracuje je i bedzie si¢ uwazato, ze ich koszt jest wliczony w cen¢ ofertowa: a)zgloszenie rozpoczgcia
roboét; b)projekty rozbidrek wraz z ewentualnym pozwoleniem na rozbidrke; c)inwentaryzacja obiektow w zakresie niezb¢ednym do
opracowania projektow; d)Wykonawca opracuje dokumentacj¢ geotechniczng w zakresie niezb¢dnym do opracowania projektow i realizacji
zadania; e)Badania geotechniczne i hydrologiczne. IV. Projekt wykonawczy i STWIORB. 1)Projekty wykonawcze beda stanowic¢
uszczegblowienie zatwierdzonego projektu budowlanego dla potrzeb wykonawstwa rob6t i musza by¢ zgodne z warunkami pozwolenia na
budowe OPZ. Powinny zawiera¢ szczegdly rozwigzan konstrukcyjnych, technologii rob6t, fazowania rob6t. 2)Dokumentacj¢ projektowa
wykonawcza nalezy opracowa¢ w uktadzie wspétrzednych X, Y, Z w formie graficznej. 3)Wszystkie opracowania projektowe przekazane
Zamawiajacemu po ich wykonaniu s3 jego wlasno$cig wraz z prawami autorskimi do nich — Ustawa z dnia 04 lutego 1994r., o prawie
autorskim i prawach pokrewnych z p6zniejszymi zmianami (t.j. Dz. U. z 2017r., poz. 880 z p6zn. zm.). 4)Projekt wykonawczy powinien
zawiera¢ co najmniej, ale nie tylko: a)czes$¢ opisowa z uzgodnieniami; b)czg$¢ rysunkowa, ktéra powinna zawiera¢ m. in.: -plan sytuacyjny
1:500; -plan sytuacyjno-wysokosciowy 1:250; -profil podtuzny 50/500; -przekrdj konstrukcyjny 1:25; -przekroje poprzeczne z uzbrojeniem
1:100; -przekroje poprzeczne w miejscach charakterystycznych z okre$leniem rzgdnych obiektow inzynieryjnych, poczatku, srodka i kofica
perondéw; -przekroje normalne 1:100; -lokalizacja urzadzen bezpieczenstwa. -rysunki szczegétowe i schematy; 2)Cze$¢ opisowa projektow
wykonawczych winna zawiera¢ poza podstawowymi informacjami m. in. szczegdtowy opis wszystkich kolizji z uzbrojeniem podziemnym i
naziemnym, wykaz uzbrojenia podziemnego i nadziemnego. 3)Wykonawca sporzadzi Szczegétowe Specyfikacje Techniczne zgodnie z
podziatem na rodzaje roboét wg. OPZ . Szczegétowe Specyfikacje Techniczne stanowig opracowania zawierajace w szczegolnosci zbiory
wymagan, ktére sa niezbedne do okre$lenia standardu i jako$ci wykonania robét, w zakresie sposobu wykonania poszczeg6lnych robét.
4)Wykonawca opracuje wszelkie niezbgdne analizy i ekspertyzy i uzgodni je. V. Nadzoér autorski. Wykonawca zobowigzuje si¢ do
zapewnienia w ramach ceny ofertowej, petnienia nadzoru autorskiego nad realizacja projektu w zakresie: a)stwierdzenia w toku realizacji
rob6t budowlanych zgodnosci ich realizacji (w szczegdlnosci rozwiazan technicznych i uzytych materiatéw), z dokumentacja projektowa i
obowiazujacymi przepisami (w szczeg6lnosci techniczno-budowlanymi) i normami; b)uzgadniania z Zamawiajacym mozliwosci
wprowadzania rozwigzan zamiennych w stosunku do rozwigzan, konstrukcji, materiatléw przewidzianych w dokumentacji projektowej;
c)udziatu w komisjach i naradach technicznych, uczestniczenie w odbiorze przedmiotu zamdéwienia i jego czgéci oraz w czynnosciach
majacych na celu doprowadzenie do osiagnigcia projektowych zdolnosci wykonawczych; d)nadzoru szczegétowych badan materialowych i
konstrukcyjnych w zakresie zgodnym z dokumentacja projektowa, wymaganiami normowymi i innymi obowigzujacymi przepisami;
e)udziatu, na zadanie Zamawiajacego, w naradach roboczych; f)innym, wymaganym przez Zamawiajacego, Inzyniera lub wynikajacym z
potrzeb Wykonawcy. VI. Harmonogram prac projektowych. 1)Wykonawca przedstawi w ciggu 14 dni od podpisania umowy (chyba, ze
Kontrakt stanowi inaczej) harmonogram realizacji zamdwienia obejmujacy m.in. harmonogram prac projektowych, ze wskazaniem okresu
wykonywania dla nast¢pujacych pozycji: a)opracowanie wnioskdw i uzyskanie wszelkich niezbednych warunkéw technicznych uzgodnien i
decyzji, w tym etapowanie prac; c)projekty wykonawcze i STWIORB; d)dokumentacja projektowa powykonawcza. 2)Harmonogram prac
projektowych powinien umozliwia¢ szybkie pozyskanie decyzji administracyjnych i rozpoczgcie robét budowlanych. VII. Zgodno$¢ robot z
dokumentacja projektowa 1)Dokumentacja projektowa opracowana przez Wykonawcg oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy
przez Zamawiajacego stanowig cz¢s¢ umowy realizacyjnej, a wymagania wyszczegdlnione choéby w jednym z nich, sa obowigzujace dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji. 2)Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub uproszczen w dokumentach
umowy, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego lub dziatajacego w jego imieniu InZyniera, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek. 3)Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty musza by¢ zgodne z OPZ i uzgodniong z
Zamawiajacym Dokumentacja Projektowa. 4)Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej sa uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i
wykazywac bliska zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
5)Jezeli zostata okreslona warto$§¢ minimalna lub maksymalna tolerancji albo obie te warto$ci, to roboty powinny by¢ prowadzone w taki
sposob, aby cechy tych materiatéw lub elementéw budowli nie znajdowaty si¢ w przewazajacej mierze w poblizu warto$ci granicznych. 6)W
przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pelni zgodne z Dokumentacja Projektowa, ale osiagnigta zostanie mozliwa do
zaakceptowania jako$¢ elementu budowli, to Inzynier moze zaakceptowac takie roboty i zgodzi¢ si¢ na ich pozostawienie, jednak stosuje
odpowiednie potracenia od ceny kontraktowej zgodnie z ustaleniami szczegétowymi kontraktu. W przypadku, gdy jako$¢ jest
niezadowalajaca to takie materialty muszg by¢ zastgpione innymi, a dany element budowli rozebrany i wykonany ponownie na koszt
Wykonawcy. VIII. Opracowania geodezyjno-kartograficzne do realizacji zadania inwestycyjnego. Wszystkie opracowania i czynnosci
geodezyjne powinny by¢ zgodne z obowiazujacymi przepisami prawa geodezyjno-kartograficznego, wytycznymi zawartymi w niniejszym
OPZ, prawa budowlanego oraz Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w sprawie rodzaju
i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujacych w budownictwie (Dz.U. 1995 nr 25 poz.
133). Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania na swoj koszt map i innych wymaganych sktadnikéw dokumentacji geodezyjno-
kartograficznej do celéw realizacji zadania. Wykonawca zobowiazany jest do uzyskania swoimi staraniami i naktadami opinii w ramach
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narady koordynacyjnej w razie uzgodnien usytuowania projektowanych sieci uzbrojenia terenu — zgodnie z wymaganiami Ustawy z dnia 5
czerwca 2014 r. o zmianie ustawy — Prawo geodezyjne i kartograficzne oraz ustawy o postgpowaniu egzekucyjnym w administracji (Dz.U.
2014 poz. 897). Czg$¢ 111/9 — Dodatkowe obowiazki Wykonawcy. 1.Wykonawca jest zobowigzany zorganizowa¢ Zaplecze Budowy w okolicy
Terenu Budowy. Zaplecze powinno by¢ umeblowane, wyposazone w wodg i kanalizacjg, ogrzewanie, linie telefoniczne, faks, dostgp do
internetu i instalacj¢ elektryczng. Zaplecze ma posiada¢ sal¢ konferencyjna na min. 15 os6b. Wykonawca ma obowiazek urzadzenia,
eksploatacji i likwidacji Zaplecza Budowy. 2.Wszystkie urzadzenia dostarczone w ramach przedmiotu zamdéwienia winne by¢ fabrycznie
nowe, wolne od wad fizycznych i objete gwarancja producenta. 3.Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu dokumenty gwarancyjne, instrukcje
obstugi, schematy w jezyku polskim i inne dokumenty, ktére otrzyma od producenta urzadzen, dla zapewnienia Zamawiajacemu prawidlowej
eksploatacji i zabezpieczenia go przed roszczeniami ze strony os6b trzecich z tytulu naruszenia praw autorskich, patentowych, znaku
towarowego, licencji lub innych. 4.Dostarczone urzadzenia winne posiada¢ aktualne badanie techniczne, w tym min. wymagany przeglad,
jezeli obowiazek ten wynika z obowigzujacych przepiséw prawa. 5.Wykonawca na potrzeby przeprowadzenia odbioru przedmiotu
zamoOwienia zapewni niezbgdng ilo$¢ paliwa w odniesieniu do cz¢$ci przedmiotu zaméwienia ktére beda potrzebowaly paliwa do
uruchomienia i przetestowania. 6.Wykonawca przeszkoli wskazany przez Zamawiajacego personel w ilosci minimalnej 8 oséb, w zakresie
obstugi i konserwacji wszystkich urzadzen przedmiotu zaméwienia. Przeprowadzone szkolenia zostang potwierdzone protokotem
podpisanym przez strony. 7.Wykonawca w ramach Ceny ofertowej zobowigzany jest do: -Prowadzenia obstugi geodezyjna inwestycji;
-Wykonania wszelkich rob6t tymczasowych niezbednych do wykonania inwestycji; -utylizacji odpadéw powstajacych w trakcie prowadzenia
rob6t; -wykonania rob6t porzadkowych (w tym przywrdcenia terendw zielonych do nalezytego stanu wraz z uporzadkowaniem terenéw
przylegtych); -naprawy szkéd spowodowanych w trakcie prowadzenia robdt; -wykonania wszystkich obowiazkéw wynikajacych ze Wzoru
umowy (Czg¢s¢ II SIWZ). 8.Do odbioru ostatecznego Wykonawca musi przekaza¢ Zamawiajacemu dokumentacj¢ powykonawcza
oprogramowania, ktéra winna zawiera¢: -wszystkie kody Zrédtowe oprogramowania wraz z komentarzami, -przeniesienie praw autorskich
wszystkich elementéw zastosowanych w programach i bibliotekach—kontrolkach oprogramowania stworzonych do realizacji zadania, -spis
wszystkich parametréw urzadzen oraz hasta dostepu z loginami umozliwiajacymi pelna rekonfiguracje, -cata powykonawcza dokumentacja
elektryczna w wersji elektronicznej PDF z mozliwoscia wyszukiwania we wszystkich plikach, nie zablokowane. 9.Wykonawca dostarczy
wersja oprogramowania, ktére zostalo uzyte do stworzenia kodéw Zrédlowych. Oprogramowanie zostanie zaktualizowane do wersji
aktualnych na 14 dni przed odbiorem koncowym catego zadania (na 30 dni przed podpisaniem ostatecznego protokotu odbiorowego catego
zadania), na komputerach na ktérych jest zainstalowana wizualizacja SCADA oraz na stacji inzynierskiej, ktéra stuzy Zamawiajacemu do
pelnego serwisu z pelnym dostgpem i obstugi catego stworzonego oprogramowania (kodéw zrédtowych). Wykonawca przekaze licencje na
oprogramowanie Zamawiajacemu, poprzez protokot przekazania licencji. 10.Zamawiajacy po zakonczeniu zadania, musi mie¢ petny dostgp
do stworzonego oprogramowania (kodéw zrédtowych), musi mie¢ petny serwis i obstuge kazdego urzadzenia dostarczonego w ramach
realizacji zadania, mozliwos¢ zmian wszystkich parametréw wszystkich dostarczonych urzadzen poprzez dostarczone przejscidwki z
zasilaczami, kable, wy$wietlacze, piloty, itp. Zamawiajacy musi mie¢ pelng kontrolg nad wizualizacja SCADA, wszystkimi sterownikami,
radiomodemami i przetacznikami przy pomocy posiadanego oprogramowania, lub dostarczy¢ oprogramowanie, badz aktualizacji.
11.Wykonawca po zakonczeniu prac zwigzanych z wykonaniem instalacji elektrycznej i AKPiA musi wykona¢ i dostarczy¢ instrukcje
eksploatacji dostarczonych rozdzielnic oraz dla rozbudowanego systemu sterowania, zawierajacg m.in. instrukcje obstugi systemu SCADA.
Czg$¢ 11I/10 — Rownowazno$¢ rozwigzan. Wskazanie nazw zwyczajowych czy producentéw w zamieszczonych elementach opisu przedmiotu
zamoéwienia (OPZ) stuzy wylacznie okresleniu standardu. Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania rownowazne opisywanym (nie znaczy, ze
identyczne opisywanym), a wigc przyktadowo takie, ktére spetniaja te same funkcje przy zastosowaniu innej technologii. Wykonawca, ktéry
powotluje si¢ na rozwigzania rOwnowazne jest obowigzany wykazaé, ze oferowane przez niego dostawy, ustugi lub roboty budowlane
spetniaja wymagania okre$lone przez Zamawiajacego. W takiej sytuacji w celu wykazania réwnowazno$ci Zamawiajacy wymaga ztoZenia
stosownych dokumentéw takich jak deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty, karty techniczne, projekty warsztatowe czy
wykonawcze itp. lub innych dokumentéw potwierdzajacych spetnienie wymagan wskazanych w Dokumentacji Projektowej w szczegdlnosci
w ,,Projekcie Technologicznym hali sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych”, ktérych wybdr lezy po stronie Wykonawcy.
Dopuszczenie w SIWZ rozwigzania réwnowaznego nie oznacza, iZ inne zaproponowane w ramach tej rownowaznosci roboty, czy urzadzenie,
ma spetnia¢ wszystkie parametry konkretnego urzadzenia, okreslonego producenta, przyjete przez projektanta. Wykazanie réwnowaznosci nie
polega réwniez na dowodzeniu, ze zaoferowany produkt jest lepszy, lub Ze nie jest gorszy niz ten, ktérego wymaga zamawiajacy, ale ze
umozliwia uzyskanie efektu zatozonego przez Zamawiajacego za pomocg innych rozwigzan technicznych. W przypadku uzycia w SIWZ lub
zatacznikach odniesien do norm, europejskich ocen technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systeméw referencji technicznych, o
ktérych mowa w art. 30 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 ustawy Pzp, Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania rownowazne opisywanym. Wykonawca
analizujac dokumentacje¢ projektowa powinien zatozy¢, ze kazdemu odniesieniu o ktérym mowa w art. 30 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 ustawy Pzp
uzytemu w dokumentacji projektowej towarzyszy wyraz ,,Jub rownowazne". W przypadku, gdy w SIWZ lub zatacznikach zostaly uzyte znaki
towarowe, oznacza to, ze sa podane przyktadowo i okreslaja jedynie minimalne oczekiwane parametry jako$ciowe oraz wymagany standard.
‘Wykonawca moze zastosowa¢ materialy lub urzadzenia réwnowazne, lecz o parametrach technicznych i jakosciowych podobnych lub
lepszych, ktérych zastosowanie w zaden sposéb nie wptynie negatywnie na prawidtowe funkcjonowanie rozwigzan przyjetych w
dokumentacji projektowej. Wykonawca, ktdry zastosuje urzadzenia lub materiatly rownowazne bedzie obowiazany wykaza¢ w Ofercie
(zalacznik nr 6) i w trakcie realizacji zamdéwienia, Ze zastosowane przez niego urzadzenia i materialy spetniaja wymagania okreslone przez
Zamawiajacego. Uzycie w SIWZ lub zalacznikach oznakowania w rozumieniu art. 2 pkt 16 ustawy Pzp oznacza, Ze Zamawiajacy akceptuje
takze wszystkie inne oznakowania potwierdzajace, ze dane roboty budowlane, dostawy lub ustugi spetniaja rownowazne wymagania. W
przypadku, gdy Wykonawca z przyczyn od niego niezaleznych nie moze uzyskac¢ okreslonego przez Zamawiajacego oznakowania lub
oznakowania potwierdzajacego, ze dane roboty budowlane, dostawy lub ustugi spetniajg réwnowazne wymagania, Zamawiajacy w terminie
przez siebie wyznaczonym akceptuje inne odpowiednie $rodki dowodowe, w szczegdlnosci dokumentacje techniczng producenta, o ile dany
Wykonawca udowodni, ze roboty budowlane, dostawy lub ustugi, ktére maja zosta¢ przez niego wykonane, spetniaja wymagania okreslonego
oznakowania lub okre§lone wymagania wskazane przez Zamawiajacego. Uzycie w SIWZ lub zatacznikach wymogu posiadania certyfikatu
wydanego przez jednostke oceniajaca zgodno$¢ lub sprawozdania z badan przeprowadzonych przez t¢ jednostke jako srodka dowodowego
potwierdzajacego zgodnos$¢ z wymaganiami lub cechami okreslonymi w opisie przedmiotu zaméwienia, kryteriach oceny ofert lub warunkach
realizacji zaméwienia oznacza, ze Zamawiajacy akceptuje rowniez certyfikaty wydane przez inne rownowazne jednostki oceniajace
zgodno$¢. Zamawiajacy akceptuje takze inne odpowiednie $rodki dowodowe, w szczegdlnosci dokumentacj¢ techniczng producenta, w
przypadku gdy dany Wykonawca nie ma ani dostgpu do certyfikatow lub sprawozdan z badan, ani mozliwosci ich uzyskania w odpowiednim
terminie, o ile ten brak dostgpu nie moze by¢ przypisany danemu Wykonawcy, oraz pod warunkiem Ze dany Wykonawca udowodni, ze
wykonywane przez niego roboty budowlane, dostawy lub ustugi spetniajag wymogi lub kryteria okre§lone w opisie przedmiotu zamdéwienia,
kryteriach oceny ofert lub warunkach realizacji zaméwienia. Szczegétowy Opis Przedmiotu Zaméwienia Dla Czgéci Technologicznej (Linii
sortowniczej). Rozbudowa istniejacej linii sortowniczej odpadéw o system mechanicznego przetwarzania odpadéw, polegajaca na
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przebudowie Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw w Legnicy przy ul. Rzeszotarskiej- wykonanie, dostawa i montaz linii technologicznej do
sortowania odpadéw komunalnych. 1.PODSTAWOWE INFORMACIE O PRZEDMIOCIE ZAMOWIENIA I WYMAGANIA
1.1.PODSTAWOWE ZALOZENIA Podstawa realizacji niniejszego przedsigwzigcia jest zmiana uwarunkowan prawnych i wymagan w
odniesieniu do sposobu zbierania odpadéw, wzrostu pozioméw recyklingu z 20% w roku 2018 do 50% w roku 2020, jak rowniez
planowanego podwyzszenia wysokosci oplat za korzystanie ze srodowiska, do 170 PLN/Mg w roku 2018, 220 PLN/Mg w roku 2019 i 270
PLN/Mg w roku 2020, za sktadowanie okreslonych grup i rodzajow odpadéw komunalnych. Powyzsze wymagania wymuszaja podjgcie
dziatan zwiazanych ze zwigkszeniem skutecznosci i efektywnosci proceséw sortowania celem zwigkszenia iloéci kierowanych do recyklingu
frakcji materiatowych oraz znaczacego zmniejszania odpadéw przeznaczonych do odzysku energetycznego oraz sktadowania. Elementem
decydujacym o uzyskiwanych efektach ekologicznych oraz ekonomicznych stanowigcych rezultat proceséw sortowania, jest technologia
sortowania odpadéw, ktdra stanowi przedmiot niniejszego opisu przedmiotu zamoéwienia. Przedmiotem niniejszego zamdowienia jest
zaprojektowanie i wykonanie linii technologicznej sortowania odpadéw komunalnych zmieszanych oraz pochodzacych z selektywnej zbiérki.
Projektowana moc przerobowa realizowanej linii sortowniczej winna by¢ dostosowana do biezacych potrzeb i wynosi¢ 50.000 Mg/rok
zmieszanych odpadéw komunalnych. Istniejgca sortownia odpadéw ze zbidrki selektywnej pracuje obecnie z wydajnoscia 10.000 Mg/rok.
Linia technologiczna bedzie przeznaczona gtéwnie do sortowania odpadéw komunalnych zmieszanych, aczkolwiek moze réwniez by¢
wykorzystywana incydentalnie do odpadéw zbieranych selektywnie w réznych systemach zbiorki, tj. zar6wno odpadéw opakowaniowych
tworzywowych, mieszaniny odpadéw opakowaniowych (tworzyw sztucznych, papieru i metali) oraz odpadéw selektywnie zbieranego
papieru — w przypadku awarii lub technologicznego wytaczenia istniejacej linii dla odpadéw selektywnie zbieranych, a takze celem
zwiekszenia mozliwosci uzyskania wickszej iloéci surowcéw do recyklingu, poprzez elastyczno$é instalacji i technologii. 1.2.WYDAJINOSC
LINII TECHNOLOGICZNE] Zamawiajacy wymaga nastepujacych parametréw wydajnosciowych dla linii sortowniczej: Rodzaj odpadéw
dostarczanych na lini¢: -strumien gtéwny — zmieszane odpady komunalne (odpady komunalne o wysokim, tj. >50% poziomie zanieczyszczen
frakcja drobng), Okresowo — incydentalnie: -selektywnie zbierane odpady — mieszanina tworzyw sztucznych, papieru i metali, -selektywnie
zbierane odpady tworzywowe, -selektywnie zbierany papier. Przepustowos¢ (w zalezno$ci od rodzaju strumienia odpadéw podawanych do
przetwarzania): -min. 15 Mg/h dla zmieszanych odpadéw komunalnych o gestosci ok. 250 kg/m3, o wysokim, tj. >50% poziomie zawarto$ci
frakcji drobnej. Czas pracy: -260 dni/rok, 2 zmiany, min. 6,5 h efektywnej pracy na zmiang. W zalezno$ci od potrzeb linia technologiczna
bedzie pracowaé na jedna lub dwie zmiany robocze, 5 lub 6 dni w tygodniu. Przepustowo$¢ roczna (2 zmiany), w zaleznosci od rodzaju
strumienia odpadéw podawanych do przetwarzania: -min. 50.000 Mg/rok dla zmieszanych odpadéw komunalnych (odpadéw komunalnych o
wysokim, tj. >50% poziomie zanieczyszczen frakcja drobna) 1.3.ETAPY REALIZACIJI Z uwagi na zmieniajace si¢ uwarunkowania
inwestycyjne oraz funkcjonowania zaktadéw unieszkodliwiania odpaddéw, kierujac si¢ zasadg efektywnosci wydatkowania srodkéw
publicznych nalezy zaprojektowa¢ lini¢ sortownicza z uwzglednieniem dwdch nastgpujacych etapéw (opcji) inwestycyjnych: Etap 1
(podstawowy) — z zastosowaniem rozrywarki workdw, 2 modutéw separacji metali zelaznych i niezelaznych, separatora balistycznego, 2 szt.
separatordw optycznych: do sortowania frakcji 3D, tzw odpadéw toczacych si¢, wydzielanie frakcji surowcowych, z mozliwoscia
modyfikowania wybieranych rodzajéw surowcéw, Etap 11 (docelowy) — z zastosowanie sita 0-30 do ,,odsiania” frakcji drobnej w postaci
popiotéw, pytéw i zuzli w oraz zastosowaniem 2 szt. kolejnych separatoréw optycznych do zastosowania na strumieniu 80 — 340 mm na
frakcjach plaskich, pozytwyne wydzielanie frakcji zawierajacych tworzywa sztuczne, typu folie kolora i transparentne, LDPE, PP i inne
tworzywa, negatywnie pozostang frakcje organiczne, papier, karton, gazeta, tetrapaki, materiaty widkniste, oraz czwarty separator
optopneumatyczny do zautomatyzowanie sortowania na frakcji3D, z opcja podzielonego przenosnika przyspieszajacego, jedna strona
wydzieli¢ ma z pozostatego strumienia PET, odpad o kolorze niebieskim, druga strony separarora rozdziela¢ ma opakowania typu PS od PP.
Takie zamontowanie urzadzen bedzie umozliwiaé ich pelne wykorzystanie, oraz modyfikowanie rodzajéw surowcow, ktére maja by¢ przez
nie pozytywnie wydzielane. co do ktérych nalezy przewidzie¢ mozliwo$¢ instalacji w przysztoéci (miejsca w systemie). Zamawiajacy przyjat,
ze przedmiotem zaméwienia w zakresie dostaw, montazu i rozruchu bgdzie Etap I (podstawowy). Przedmiot zaméwienia nalezy jednakze
zaprojektowaé w sposdb umozliwiajacy w przysztosci doposazenie linii technologicznej zgodnie z Etapem II (docelowym). Zakres dostaw
wynikajacy z Etapu II (docelowego) nie stanowi przedmiotu zamdwienia, a jedynie wymaga zaprojektowania w projekcie technologicznym w
ramach niniejszego przedmiotu zaméwienia. 1.4.CEL REALIZACJI PRZEDSIEWZIECIA Wzrastajace wymagania dotyczace koniecznych
do osiagnigcia pozioméw recyklingu z jednej strony oraz aspekty ekonomiczne z drugiej, wymagaja podejmowania dziatan zwigzanych z
budowa instalacji do sortowania bazujacej na automatycznym sortowaniu z uzupetnionym systemem r¢cznego doczyszcezania lub rozdzielania
frakcji surowcowych. Strumienie odpadéw komunalnych, ktére trafiaja do instalacji charakteryzuje rézna jako$¢, tzn. sktad morfologiczny i
poziom wtracen (odpadéw niepozadanych). Morfologia odpadéw jest zalacznikiem SIWZ. Dlatego tez, podstawowym celem realizacji
przedsigwzigcia jest zapewnienie elastycznosci, funkcjonalnosci oraz skutecznosci sortowania odpadéw zmieszanych, jak réwniez zbieranych
selektywnie, tak, aby mozliwe byto maksymalizowanie ilosci kierowanych do recyklingu frakcji materiatowych, a co za tym idzie -
ograniczenie ilo$ci sktadowanych badZz poddawanych termicznemu przetwarzaniu odpadéw komunalnych. Dla osiagnigcia tego celu instalacja
technologiczna do sortowania winna umozIliwia¢: -poddawanie sortowaniu odpadow zmieszanych oraz selektywnie zbieranych o r6znym
sktadzie morfologicznym oraz udziale odpadéw niepozadanych, -wydzielenie frakcji drobnej zawartej w odpadach komunalnych oraz
skierowanie tej frakcji do boksu na zewnatrz hali, z zapewnieniem uprzedniego wydzielenia metali zelaznych i niezelaznych oraz mozliwosci
wydzielenia np. szkla i tworzyw sztucznych w kabinie sortowniczej, -wydzielenie z odpadéw komunalnych surowcéw wtérnych nadajacych
si¢ do recyklingu; poziom wydzielenia poszczegdlnych frakcji materiatowych powinien ksztattowac si¢ na poziomie co najmniej 80% ich
zawarto$ci w strumieniu odpadéw podawanych w obszar dziatania poszczegélnych separatoréw: optycznych, metali Zelaznych oraz
niezelaznych (szczegétowe wymagania w tym zakresie dla poszczegdlnych separatoréw optycznych i separatoréw metali zelaznych i
niezelaznych okreslono w dalszej czgséci niniejszego dokumentu), -wydzielenie frakcji wysokokalorycznej pozostatej po procesie sortowania i
skierowanie jej do boksu magazynowego, kontenera lub prasy belujacej. Zaproponowana przez Wykonawce technologia sortowania odpadéw
musi zawiera¢ wytacznie rozwiazania technologiczne oraz maszyny i urzadzenia sprawdzone w eksploatacji i musi odpowiada¢ najlepszym
dostepnym technologiom. Dostarczane maszyny i urzadzenia musza by¢ fabrycznie nowe i wykonane w wysokim standardzie. Celem
niniejszego przedsigwzigcia jest automatyzacja procesOw odzysku wybranych frakcji materialowych przeznaczonych do recyklingu,
zapewnienie wysokiego poziomu efektywnosci procesu sortowania odpadéw komunalnych zmieszanych i zbieranych selektywnie. Frakcje
materiatowe (surowcowe) wymagane przez Zamawiajacego do uzyskania w wyniku procesu sortowania odpadéw komunalnych to: -Szkto —
wydzielane manualnie w kabinie wstepnego sortowania, ktdre nalezy skierowa¢ do kontenera o poj. min. 30 m3, -Karton i/lub folia PE —
wydzielany/a w kabinie wstepnego sortowania, ktory/a nalezy skierowa¢ do kontenera o poj. min. 30 m3, -Papier mieszany — wydzielany
manualnie z frakcji >340 mm i rozdziale frakcji 80-340 mm na plaskie (2D) i toczace si¢ (3D), a nastgpnie pozytywnie sortowany na linii w
kabinie sortowniczej. Papier mieszany nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, -Karton — wydzielany manualnie w kabinie frakcji >340 mm
oraz manualnie z papieru frakcji 80-340 mm. Karton nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, -Folia PE mix — wybierana manualnie w
kabinie frakcji >340 mm oraz po rozdziale na separatorze balistycznym wydzielana z frakcji 2D a nastg¢pnie poddana doczyszczaniu w kabinie
sortowniczej, ktdry nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego. Foli¢ PE mix nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, Uwaga: w ramach
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etapu [ dostaw stanowiacego przedmiot zamdéwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne folii PE mix w kabinie sortowniczej z frakcji
80-340 mm tworzyw sztucznych 2D wydzielonych przez separator balistyczny, -Folia PE transparentna — wydzielana manualnie w kabinie
frakcji >340 mm oraz wydzielana przez separator balistyczny ze strumienia 2D a nast¢pnie wydzielana manualnie z folii PE mix w kabinie
sortowniczej, Foli¢ PE transparentng nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, Uwaga: w ramach etapu I dostaw stanowiacego przedmiot
zamOwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne folii PE transparentnej kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm tworzyw sztucznych
2D wydzielonych przez separator balistyczny, -PET transparentny — wydzielany przez separator optyczny tworzyw 3D z frakcji 80-340 mm
ze strumienia tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny i separator optyczny tworzyw, a nastgpnie poddany
doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. PET transparentny nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, Uwaga: w ramach etapu I dostaw
stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne PET transparentnego w kabinie sortowniczej z frakcji 80-340
mm tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny i dwa optyczne, -PET zielony — wydzielany separatprem
optopneumatycznym po zawrdceniu na podzielona taSme¢ w/w urzadzenia, manualnie doczyszcznay z mieszaniny PET oraz HDPE/PET
zielony wysortowanej przez separator balistyczny, strumien 3D i dwa separatory optyczne z frakcji 80-340 mm, a nastgpnie poddany
doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. PET zielony nalezy skierowaé do boksu surowcowego, Uwaga: w ramach etapu I dostaw
stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne PET zielonego w kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 tworzyw
sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny i dwa optyczne, -PET niebieski — wydzielany przez separator balistyczny i dwa
optyczne z frakcji 80-340 ze strumienia tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny i dwa optyczne, a nastgpnie
poddany doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. PET niebieski nalezy skierowaé¢ do boksu surowcowego, Uwaga: w ramach etapu I dostaw
stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne PET niebieskiego w kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm
tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny i dwa optyczne, -HDPE — opakowania twarde z tworzyw sztucznych tzw
chemia gospodarcza, wydzielane pozytywnie z frakcji 3D, poprzez pierwszy separator optopneumatyczny wraz ze strumieniem PET i
kierowana na drugi separator optyczny, nastgpnie pozyskiwana ma by¢ manualnie na kabinie sortowniczej. -PE — wydzielany przez separator
optyczny tworzyw 3D z frakcji 80-340 mm ze strumienia tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator optyczny tworzyw oraz
wczesniej separator balistyczny tworzyw, a nastepnie poddany doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. PE nalezy skierowa¢ do boksu
surowcowego, Uwaga: w ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne PE/PP w
kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balitycznyoraz separator optyczny, -PP —
wydzielany przez separator optyczny tworzyw 3D z frakcji 80-340 mm ze strumienia tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator
balistyczny i optyczny, a nastgpnie poddany doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. PP nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, Uwaga: w
ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne PE/PP w kabinie sortowniczej z frakcji
80-340 mm tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny tworzyw oraz separator optyczny, -PS lub opakowania
wielomaterialowe np. kartony po zywnosci ptynnej — wydzielane po separatorze balistycznym, negatywnie przez separator optyczny 3D z
frakcji 80-340 mm a nastgpnie poddane doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. Wydzielona frakcje¢ nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego,
Uwaga: w ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne kartonikéw po Zywnosci
plynnej w kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny i optyczny, -Metale
zelazne frakcji 0-80 mm — wydzielane przez separator metali zelaznych z frakcji 0 — 80 mm i kierowane do kabiny doczyszczania metali
zelaznych a nastgpnie do kontenera o poj. min. 1,2 m3. -Metale niezelazne— wydzielane przez separator metali niezelaznych z frakcji 0 — 80
mm po uprzednim wydzieleniu metali Zelaznych, a nast¢pnie kierowane do kabiny doczyszczania metali niezelaznych. Nalezy umozliwi¢
manualne wydzielenie ze strumienia frakcji aluminium, oraz skierowac¢ je do odrgbnego kontenera. Metale niezelazne nalezy skierowa¢ do
boksu surowcowego, a jesli nie jest to mozlwie do kontenera, -Metale zelazne frakcji 80-340 mm — wydzielane przez elektromagnetyczny
separator metali Zelaznych z frakcji 80-340 mm i kierowane do kabiny doczyszczania metali Zelaznych a nastgpnie do kontenera o poj. min.
1,2 m3, Metale niezelazne— wydzielane przez separator metali niezelaznych z frakcji 80-340 mm po uprzednim wydzieleniu metali Zelaznych,
tworzyw sztucznych i papieru, a nastepnie kierowane do kabiny doczyszczania metali niezelaznych. Nalezy umoztiwi¢ wydzielanie
manaulane frakcji aluminium i skierowanie do odrgbnego kontenera. Metale niezelazne nalezy skierowaé do boksu surowcowego, a jesli nie
jest to mozlwie do kontenera, Uwaga: w ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zamdéwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie
automatyczne za pomoca separatorow metali niezelaznych a nastgpnie skierowanie wydzielonych metali po podczyszczeniu i rozdziale do do
kontenera. Zamawiajacy posiada dwa separotory metali Zelaznych, ktére nalezy wykorzysta¢ w projekcie. -Frakcja surowcowa PE lub PP —
wydzielana manualnie w kabinie > 340 mm. PE i PP nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, -Frakcja wysokokaloryczna wydzielona przez
separatory optyczne frakcji 80 — 340 mm wysokokalorycznej, pozostata po sortowaniu tworzyw przez uklad separatoréw optycznych tworzyw
3D, pozostata po sortowaniu frakcji >340 mm, wydzielona jako zanieczyszczenia w kabinach doczyszczania frakcji surowcowych — winna
by¢ skierowana do urzadzen/urzadzenia magazynujacego frakcje wysokokaloryczna, Wszystkie frakcje surowcowe wydzielone w wyniku
procesu sortowania, nalezy skierowa¢ do miejsc czasowego magazynowania a nastgpnie umozliwi¢ zatadunek do prasy belujacej (za
wyjatkiem frakcji surowcowych wydzielonych w kabinie wstgpnej oraz metali zelaznych i niezelaznych, ktére nalezy wydzieli¢ do
konteneréw). Nalezy zapewni¢ rowniez bypass do zatadunku na $rodki transportu bez konieczno$ci prasowania surowcéw i odpadéow. W
ramach etapu I stanowigcego przedmiot niniejszego zaméwienia nalezy wykona¢ pelny uktad kabin sortowniczych oraz bokséw
surowcowych, jak i urzadzen magazynujacych przewidzianych dla etapu II docelowego. Instalacja winna by¢ wyposazona w szereg
rozwiazan technologicznych zwigkszajacych elastyczno$¢ sortowania oraz pozwalajacych na optymalizacj¢ procesu sortowania w przypadku
odpadéw zbieranych selektywnie. Do takich naleza m.in.: 1.Zapewnienie optymalnej i elastycznej pracy linii technologicznej poprzez
stworzenie takich wariantéw pracy, aby frakcja 3D trafiajaca do wezla separacji optopneumatczynej umozliwiala modyfikowanie rodzajow
surowcOw wybieranych pozytywnie i zarazem negatywnie na urzadzeniach separujacych. Separatory optyczne muszg mie¢ mozliwo$¢
elastycznego programowania rodzajéw surowcéw i modyfikowania tych nastawien przez uzytkowanika. Nalezy umozliwi¢ wybieranie
pozytywne na urzadzeniach w zaleznosci do potrzeb i zawartosci w strumieniu, np. PET, HDPE, PP, PE, LDPE, PS, z podzialem na kolory,
papier, karton, materialy widkniste. Oferowane rozwigzanie nalezy przedstawi¢ na wstgpnym, osobnym rysunku w ofercie technicznej i
opisa¢. Oferowane rozwigzania w zakresie optycznego sortowania tworzyw sztucznych i sortowania papieru nalezy przedstawi¢ na osobnym
rysunku w ofercie technicznej i opisa¢. Wykonawca winien przedstawi¢ w ofercie technicznej osobny rysunek przedstawiajacy uktad kabin
sortowniczych oraz uktad i oznaczenie boksow, lokalizacj¢ boksu frakcji drobnej, przeno$nikéw bunkrowych oraz konteneréw do
buforowania wysortowanych frakcji surowcowych, frakcji wysokokalorycznej oraz lokalizacj¢ automatycznej stacji zatadunku konteneréw
balastu (pozostalosci po procesie sortowania). Wykonawca winien przedstawi¢ w ofercie technicznej osobny rysunek przedstawiajacy sposob
odbioru kazdej wydzielonej frakcji surowcowej z hali sortowni wraz ze sposobem kierowania do uktadu prasowania poszczegélnych frakcji
surowcowych zgodnie z wymaganiami OPZ. 1.5.CELE EKOLOGICZNE ODZYSKU MATERIALOWEGO Cele ekologiczne dla zakresu
stanowigcego przedmiot dostaw: -odzysk na poziomie min. 80% mieszaniny tworzyw sztucznych zawartych we frakcji 3D w strumieniu
80-340 mm podawanej do separatora optycznego tworzyw sztucznych, ktéry zostanie potwierdzony pomiarami skuteczno$ci pracy separatora
optycznego tworzyw sztucznych, -potwierdzenie skutecznoséci rozdziatu PETa i HDPE ze strumienia tworzyw sztucznych, na drugim
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separatorze optopneumatycznym — wymagana skuteczno$¢ 80 %, -odzysk metali zelaznych z frakcji 0-340 mm na poziomie min. 80%, ktéry
zostanie potwierdzony pomiarami skutecznosci pracy separatordw metali Fe dla frakcji 0-80 mm oraz 80 — 340 mm, -odzysk na poziomie
min. 80% metali niezelaznych zawartych we frakcji 0 — 80 mm i 80-340 mm podawanej do separatoréw metali niezelaznych, ktdry zostanie
potwierdzony pomiarami skutecznosci pracy w/w separatoréw metali niezelaznych. Wymagana skuteczno$¢ sortowania i czysto$¢
wydzielanych frakcji zostanie okreslona dla poszczegdlnych urzadzen wg szczegétowego opisu wymagan. Szczegdtowy opis przedmiotu
zamOwienia zawiera czg¢$¢ III SIWZ - Opis przedmiotu zaméwienia wraz ze Szczegétowym Opisem Przedmiotu Zaméwienia dla Czesci
Technologicznej (Linii sortowniczej).

11.4) Informacja o cze¢Sciach zaméwienia:

Zamoéwienie bylo podzielone na czesci:
nie

11.5) Gtéwny Kod CPV: 45000000-7

Dodatkowe kody CPV: 45100000-8, 45200000-9, 45210000-2, 45233220-7, 45310000-3, 45315300-1, 45330000-9, 45331000-6,
45351000-2, 45400000-1, 71320000-7, 42000000-6, 51500000-7

SEKCJA III: PROCEDURA

IIL.1) TRYB UDZIELENIA ZAMOWIENIA
Przetarg nieograniczony
I11.2) Ogloszenie dotyczy zakonczenia dynamicznego systemu zakupéw
nie
I11.3) Informacje dodatkowe:
Ogloszenie o zmianie ogtoszenia zostato zamieszczone w Biuletynie Zaméwien Publicznych w dniu: 1) 28.05.2018r. pod nr 500119224-
N-2018, 2) 05.06.2018r. pod nr 500125811-N-2018, 3) 06.06.2018r. pod nr 500127115-N-2018, 4) 12.06.2018r. pod nr 500132089-N-2018.

SEKCJA 1V: UDZIELENIE ZAMOWIENIA

Postgpowanie / cz¢$¢ zostato uniewaznione

tak

Nalezy poda¢ podstawg i przyczyne uniewaznienia postgpowania:

Przedmiotowe postgpowanie o udzielenie zaméwienia publicznego zostato uniewaznione na podstawie art. 93 ust. 1 pkt 4) ustawy Pzp, zgodnie
z ponizszym uzasadnieniem. Zgodnie z art. 93 ust. 1 pkt 4) ustawy Pzp: ,,Zamawiajacy uniewaznia postgpowanie o udzielenie zaméwienia,
jezeli cena najkorzystniejszej oferty lub oferta z najnizsza ceng przewyzsza kwotg, ktéra zamawiajacy zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie
zamOwienia, chyba ze zamawiajacy moze zwigkszy¢ t¢ kwote do ceny najkorzystniejszej oferty”. W przedmiotowym postgpowaniu
najkorzystniejsza oferte ztozyl Wykonawca BUDIMEX S.A. z siedziba w Warszawie (01-040) przy ul. Stawki 40 (oferta nr 1), ktéry zaoferowat
wykonanie przedmiotowego zaméwienia za kwotg 33.758.706,69 zt brutto. Natomiast kwota jaka Zamawiajacy zamierza przeznaczy¢ na
realizacj¢ zamdwienia wynosi 20.440.201,50 zt brutto. W zwiazku z faktem, Ze cena najkorzystniejszej oferty przewyzsza kwote, jaka
Zamawiajacy zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamdéwienia w dniu 21.06.2018r. Przewodniczacy Komisji Przetargowej zwrdcit si¢ do
Kierownika Zamawiajacego z ,,Wnioskiem o zwigkszenie kwoty, ktéra Zamawiajacy zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamoéwienia”.
Kierownik Zamawiajacego nie wyrazit zgody na zwigkszenie w/w kwoty do wysokosci odpowiadajacej cenie najkorzystniejszej oferty, co
stanowi przestanke do uniewaznienia postepowania o udzielenie zaméwienia wskazang w art. 93 ust. 1 pkt 4) ustawy Pzp.

IV.9) UZASADNIENIE UDZIELENIA ZAMOWIENIA W TRYBIE NEGOCJACJI BEZ OGLOSZENIA, ZAMOWIENIA Z WOLNEJ
REKI ALBO ZAPYTANIA O CENE

1V.9.1) Podstawa prawna
Postgpowanie prowadzone jest w trybie na podstawie art. ustawy Pzp.
1V.9.2) Uzasadnienie wyboru trybu
Nalezy poda¢ uzasadnienie faktyczne i prawne wyboru trybu oraz wyjasni¢, dlaczego udzielenie zaméwienia jest zgodne z przepisami.
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