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SEKCJA II: ZMIANY W OGLOSZENIU

11.1) Tekst, ktory nalezy zmieni¢:
Miejsce, w ktorym znajduje si¢ zmieniany tekst:
Numer sekcji: II.
Punkt: 4)
W ogloszeniu jest: Czes¢ I11/3 — Projekt Wykonawczy Projekt Wykonawczy sporzadzony zostat przez: Eco Pro Ochrona Srodowiska,
Budownictwo Wodne mgr inZ. Piotr Furtak; 58-200 Dzierzoniéw, ul. Zeromskiego 21. Opracowanie zawiera: PROJEKT
ZAGOSPODAROWANIA TERENU CZESC OPISOWA Opis techniczny. CZESC GRAFICZNA PZT-01Elewacje (Projekt
zagospodarowania terenu — plansza zbiorcza) 1:100 D-01Przekroje nawierzchni 1:100 BRANZA ARCHITEKTONICZNA. CZESC
OPISOWA Opis techniczny. CZESC GRAFICZNA A-01Elewacje 1:100 A-02Elewacje 1:100 A-03Rzut przyziemia 1:100 A-04Przekroje
1:50 A-05Rzut dachu 1:100 A-06Zestawienie bram i stolarki 1:100 A-07Wiata na surowce wtérne 1:100. BRANZA KONSTRUKCYINA.
CZESC OPISOWA Opis techniczny. CZESC GRAFICZNA K-1Rzut konstrukcji obudowy dachu 1:100 K-2Konstrukcja ramy gtéwnej 1:100
K-3Schemat obudowy $ciany w osi A 1:100 K-4Schemat obudowy §ciany w osi 1 1:100 K-5Schemat obudowy $ciany w osi 5,9 1:100
K-6Schemat obudowy $ciany w osi L,G 1:100 K-7Stopa fundamentowa w osi A 1:25 K-8Stopa fundamentowa w osi A-9 1:25 K-9Stopa
fundamentowa w osi C 1:25 K-10Stopa fundamentowa w osi 1,9,5 1:25 K-11Potaczenie stupa z Mol w osi L 1:25 K-12Potaczenie stupa z
Mo2 w osi 5 1:25 K-13Mur oporowy Mol 1:25 K-14Mur oporowy Mo2 1:25 K-15Mur oporowy Ms 1:25 K-16Mur oporowy Mo3 1:25
K-17Mur oporowy Mo4 1:25 K-18Kanat technologiczny 1 1:25 K-19Kanat technologiczny 2 1:25 K-20Plyta zewnetrzna pod kontener 1:50
K-21Podwalina 1:25 K-22Szczegéty posadzki 1:20 K-23Detale cz.1 1:10 K-24Detale cz.2 1:10 K-25Detale cz.3 1:10 K-26Detale pofaczen
obudowy cz.1 1:10 K-27Detale potaczen obudowy cz.2 1:10 K-28Detale potaczen swietlika 1:10 K-29Konstrukcja zadaszenia nad
kontenerem 1:10 K-30Konstrukcja budynku serwerowni 1:50 K-31Konstrukcja schodéw do serwerowni 1:25 KW-1Rzut konstrukcji dachu
1:100 KW-2Rzut konstrukcji przyziemia 1:100 KW-3Phyta denna — zbrojenie 1:100 KW-4Sciany — zbrojenie 1:100 BRANZA SANITARNA.
CZESC OPISOWA Opis techniczny. CZESC GRAFICZNA S-1Profil instalacji wodociggowej 1:100 S-2Schemat wpiecia do wodociagu.
Wezet W3. - S-3Profil kanalizacji sanitarnej 1:100/100 S-4Profil kanalizacji deszczowej — cz.1 1:100/100 S-5 Profil kanalizacji deszczowej —
cz.2 1:100/100 S-6 Profil kanalizacji deszczowej — cz.3 1:100/100 S-7 Profil kanalizacji deszczowej — cz.4 1:100/100 S-8Schemat studni
betonowej - S-9Schemat przepompowni $ciekéw sanitarnych - S-10Schemat zbiornika retencyjnego - S-11Rzut instalacji doziemnych
wewnatrz hali 1:100 S-12Rzut instalacji wod.-kan. i grzewczej 1:100 S-13Rozwinigcie instalacji wod.-kan. 1:100 S-14Aksonometria
instalacji p.poz. 1:100 S-15Rzut instalacji wentylacji 1:100 BRANZA ELEKTRYCZNA. CZESC OPISOWA Opis techniczny. CZESC
GRAFICZNA E-1Rzut parteru hali sortowni — plan instalacji elektrycznej E-2Rzut parteru hali sortowni — instalacja uziemiajaca i

wyréwnawcza, przebieg koryt kablowych E-3Schemat ideowy zasilania E-4Schemat rozliczeniowego uktadu pomiarowego w stacji Str2
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E-5Schemat kontrolnego uktadu pomiarowego w stacji Str2 E-6Schemat rozdzielnicy RG sortowni E-7Schemat kontrolnego uktadu
pomiarowego w rozdzielnicy RG sortowni E-8Schemat rozdzielnicy R1 E-9Schemat zestawu gniazdowego ZGO01- ZG07

W ogloszeniu powinno by¢: Czgsé¢ 111/3 — Projekt Wykonawczy Projekt Wykonawczy sporzadzony zostal przez: Eco Pro Ochrona
Srodowiska, Budownictwo Wodne mgr inz. Piotr Furtak; 58-200 Dzierzoniéw, ul. Zeromskiego 21. Opracowanie zawiera: PROJEKT
ZAGOSPODAROWANIA TERENU CZESC OPISOWA Opis techniczny. CZESC GRAFICZNA PZT-01Elewacje (Projekt
zagospodarowania terenu — plansza zbiorcza) 1:100 D-01Przekroje nawierzchni 1:100 BRANZA ARCHITEKTONICZNA. CZESC
OPISOWA Opis techniczny. CZESC GRAFICZNA A-01Elewacje 1:100 A-02Elewacje 1:100 A-03Rzut przyziemia 1:100 A-04Przekroje
1:50 A-05Rzut dachu 1:100 A-06Zestawienie bram i stolarki 1:100 A-07Wiata na surowce wtérne 1:100. BRANZA KONSTRUKCYINA.
CZESC OPISOWA Opis techniczny. CZESC GRAFICZNA K-1Rzut konstrukcji obudowy dachu 1:100 K-2Konstrukcja ramy gtéwnej
1:100 K-3Schemat obudowy $ciany w osi A 1:100 K-4Schemat obudowy $ciany w osi 1 1:100 K-5Schemat obudowy §ciany w osi 5,9
1:100 K-6Schemat obudowy $ciany w osi L,G 1:100 K-7Stopa fundamentowa w osi A 1:25 K-8Stopa fundamentowa w osi A-9 1:25
K-9Stopa fundamentowa w osi C 1:25 K-10Stopa fundamentowa w osi 1,9,5 1:25 K-11Potaczenie stupa z Mol w osi L 1:25
K-12Potaczenie stupa z Mo2 w osi 5 1:25 K-13Mur oporowy Mol 1:25 K-14Mur oporowy Mo2 1:25 K-15Mur oporowy Ms 1:25
K-16Mur oporowy Mo3 1:25 K-17Mur oporowy Mo4 1:25 K-18Kanat technologiczny 1 1:25 K-19Kanat technologiczny 2 1:25 K-20Ptyta
zewngtrzna pod kontener 1:50 K-21Podwalina 1:25 K-22Szczegéty posadzki 1:20 K-23Detale cz.1 1:10 K-24Detale cz.2 1:10 K-25Detale
cz.3 1:10 K-26Detale potaczen obudowy cz.1 1:10 K-27Detale potaczen obudowy cz.2 1:10 K-28Detale potaczen $wietlika 1:10
K-29Konstrukcja zadaszenia nad kontenerem 1:10 K-30Konstrukcja budynku serwerowni 1:50 K-31Konstrukcja schodéw do serwerowni
1:25 KW-1Rzut konstrukcji dachu 1:100 KW-2Rzut konstrukcji przyziemia 1:100 KW-3Ptyta denna — zbrojenie 1:100 KW-4Sciany —
zbrojenie 1:100 BRANZA SANITARNA. CZESC OPISOWA Opis techniczny. CZESC GRAFICZNA S-1Profil instalacji wodociagowej
1:100 S-2Schemat wpigcia do wodociagu. Wezet W3. - S-3Profil kanalizacji sanitarnej 1:100/100 S-4Profil kanalizacji deszczowej — cz.1
1:100/100 S-5 Profil kanalizacji deszczowej — cz.2 1:100/100 S-6 Profil kanalizacji deszczowej — cz.3 1:100/100 S-7 Profil kanalizacji
deszczowej — cz.4 1:100/100 S-8Schemat studni betonowej - S-9Schemat przepompowni $ciekéw sanitarnych - S-10Schemat zbiornika
retencyjnego - S-11Rzut instalacji doziemnych wewnatrz hali 1:100 S-12Rzut instalacji wod.-kan. i grzewczej 1:100 S-13Rozwinigcie
instalacji wod.-kan. 1:100 S-14Aksonometria instalacji p.poz. 1:100 S-15Rzut instalacji wentylacji 1:100 BRANZA ELEKTRYCZNA.
CZESC OPISOWA Opis techniczny. CZESC GRAFICZNA E-1Rzut parteru hali sortowni — plan instalacji elektrycznej E-2Rzut parteru
hali sortowni — instalacja uziemiajgca i wyrdwnawcza, przebieg koryt kablowych E-3Schemat ideowy zasilania E-4Schemat
rozliczeniowego uktadu pomiarowego w stacji Str2 E-5Schemat kontrolnego uktadu pomiarowego w stacji Str2 E-6Schemat rozdzielnicy
RG sortowni E-7Schemat kontrolnego uktadu pomiarowego w rozdzielnicy RG sortowni E-8Schemat rozdzielnicy R1 E-9Schemat zestawu
gniazdowego ZG01- ZG07. BRANZA ELEKTRYCZNA — NISKOPRADOWA — SAP. CZESC OPISOWA Opis techniczny. CZESC
GRAFICZNA SAP-1 Lokalizacja elementéw SSP w nowe;j hali Sortowni SAP-2 Petla SAP, istniejaca hala Sortowni BRANZA
ELEKTRYCZNA — NISKOPRADOWA. CZESC OPISOWA Opis techniczny. CZESC GRAFICZNA T-1 Schemat monitoringu CCTV T-2
Plan monitoringu CCTV T-3 Schemat rozdzielnicy R-K (Sterownia). DODATKOWE INFORMACIJE (WYMAGANIA DLA KAMER):
1)Wymagania dla kamery stacjonarnej: kamera IP z o§wietlaczem IR w obudowie IP66, dzien/noc, min. 2 Mpx, CMOS 1/3, min.
rozdzielczo$¢ 1920 x 1080 pikseli, do 30 kl/s, 0.031x (F1.4), Olx (IR wt.); obiektyw f=2.8~12mm, wyjscie analogowe wideo, wejscie audio,
kompresja H.264, sprzgtowa detekcja ruchu, zapis alarmowy na serwerze FTP, e-mail z zatacznikiem , strefy prywatnosci, oprogramowanie
NMS. 2) Wymagania dla kamery obrotowej: a)Obraz: -Przetwornik obrazu- Min. 2 MPX, min. matryca CMOS, 1/2.8, -Liczba efektywnych
pikseli- Min. 1920 (H) x 1080 (V), -Czuto$¢- Min. 0.05 1x/F1.6 - tryb kolorowy (DSS), 0.01 1x/F1.6 - tryb czarno-biaty (DSS),
-Elektroniczna migawka- automatyczna/manualna: 1/1 s ~ 1/10000 s, b)Obiektyw: Zoom optyczny- Min. 20x, Auto-focus- ciagty, po
zmianie krotno$ci zoomu, przy przetaczaniu pomigdzy trybami dziefi/noc, wyzwalany recznie, ¢)Dzien/noc: -Rodzaj przetaczania-
mechaniczny filtr podczerwieni, -Tryb przefaczania- automatyczny, manualny, czasowy, -Harmonogram przetaczania- tak, d)Sie¢:
-Rozdzielczo$¢ strumienia wideo- 1920 x 1080 (Full HD), 1280 x 1024 (SXGA), 1280 x 720 (HD), 1024 x 768 (XGA), 800 x 600 (SVGA),
720 x 576 (D1), 640 x 480 (VGA), 352 x 288 (CIF), -Predkos¢ przetwarzania- min. 30 kl/s dla wszystkich rozdzielczosci,-Tryb
wielostrumieniowy- 4 strumienie,-Kompresja wideo/audio- H.264, MJPEG/G.711, G.726,-Liczba jednoczesnych potaczen- maks. 4,
-Obstugiwane protokoty sieciowe- HTTP, TCP/IP, IPv4/v6, UDP, HTTPS, Multicast, FTP, DHCP, DDNS, NTP, RTSP, RTP, UPnP, SNMP,
QoS, PPPoE, -Wsparcie protokotu ONVIF- Profile S (ONVIF 2.4), -Konfiguracja kamery z poziomu przegladarki internetowej (np.
Internet Explorer), jezyki: polski, angielski i inne, -Kompatybilne oprogramowanie- NMS, e)PTZ: -Presety- 256, -Patrole- 8 (do 64

presetdw na patrol), -Zakres obrotu w pionie/poziomie- -10° ~ 190°/360° (obroét ciagly), -Predko$¢ obrotu w pionie/poziomie- do 90°/s
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(proporcjonalna do zoom’u), -Predko$¢ pomigdzy presetami- do 400°/s, f)Pozostate funkcje: -Strefy prywatnosci- Min. 16, -Detekcja
ruchu- tak, -Obrdbka obrazu- obrét obrazu o 180°, wyostrzanie, odbicie lustrzane, -Reakcja na zdarzenia alarmowe- e-mail z
zatacznikiem, zapis na FTP, zapis na kart¢ SD, zapis na serwer NAS, aktywacja wyjécia alarmowego, powiadomienie HTTP, PTZ,
g)Interfejsy: -Wejscia/wyjscia audio- 1/1, -Wejscia/wyjscia alarmowe- 4 (NO/NC)/2 typu przekaznik, -Interfejs sieciowy- 1 x Ethernet -
ztacze RJ-45, 10/100 Mbit/s, -Gniazdo kart pamigci- microSD, -Klasa szczelnosci- IP 66, -Obudowa- aluminiowa/plastikowa, w kolorze
biatym, klosz z poliwgglanu, w zestawie: obudowa zewne¢trzna (zintegrowana z kamera), uchwyt écienny -Temperatura pracy- -40°C ~

50°C, -Wbudowana grzatka/wentylator- tak/tak.

Miejsce, w ktorym znajduje si¢ zmieniany tekst:

Numer sekcji: II.

Punkt: 4)

W ogloszeniu jest: 3.3.6. URZADZENIE DO ROZRY WANIA WORKOW Zamawiajacy oczekuje zabudowy urzadzenia do otwierania
workéw, wyposazonego w wolnoobrotowy beben rozrywajacy. Urzadzenie powinno zapewnia¢ mozliwo$¢ automatycznego
dopasowania swoich parametréw pracy do wielkosci workéw, stopnia ich zapetnienia oraz wielko$ci nadawy. Urzadzenie do otwierania
workdw bedzie potaczone ze stacja nadawcza wykonang jako bunkier zasypowy z przenos$nikiem fancuchowym lub ruchoma podioga.
Caty zesp6t bedzie umieszczony na stabilnej konstrukcji no$nej zakotwionej do posadzki hali. Urzadzenie ma by¢ przeznaczone do pracy
przy zmieszanych odpadach komunalnych. Nie dopuszcza si¢ stosowania wersji dedykowanych jedynie dla odpadéw z selektywne;j
zbidrki. Maszyna winna zosta¢ wykonana w stabilnej ramie z konstrukcji z blachy gietej i wyposazona z kazdej ze stron w ostony,
charakteryzowac si¢ duza wytrzymato$cia na zabrudzenia, zapchania i owijania materiatu oraz przystosowana do pracy w cigzkich
warunkach. Beben rozrywajacy winien sktada¢ si¢ z jednoczg$ciowego korpusu z systemem nozy otwierajacych worki lub rowniowazny.
Begben wyposazony w mocne i ze wszystkich stron szczelne tozyska toczne. By uzyska¢ optymalng skuteczno$¢ otwierania i
wyprézniania workow przeptyw materiatu winien przebiega¢ i dostosowywac si¢ automatycznie do réznego stopnia wypetnienia
workdw, masywne i objeto§ciowe ciala obce i zmiennego strumienia materiatu. Zasobnik nadawy wykonany w stabilnej ramie z profili
stalowych. Sciany zasobnika winny zostaé wykonane z blachy stalowej o gruboéci min. 4 mm z odpowiednimi wzmocnieniami.
Wypelnienie zasobnika rozrywarki za pomocg tadowarki mozliwie az do gérnej krawedzi $cian bocznych zasobnika. Zamawiajacy
oczekuje dostawy urzadzenia do rozrywania ze sterowaniem gwarantujagcym dopasowanie predkosci podawania przeno$nika
tancuchowego lub ruchomej podtogi do wydajnosci bgbna rozrywajacego. Materiat transportowany z obszaru pracy rozrywarki workéw,
a dalej przez elementy rozrywajace do otworu kanatowego. Mechanizm otwierajacy winien zosta¢ wyposazony w noze rozrywajace
worki tworzywowe lub palce rozrywajace. Worki winny zosta¢ rozerwane i mozliwie opréznione, a nastgpnie podawane w formie
réwnomiernego strumienia materialu do kabiny. Odbior materiatu odbywa si¢ za pomocg przenosnika odbierajacego z rozrywarki
workdw i podajacego dalej na lini¢ technologiczng sortowania odpadéw. Skuteczno$¢ otwierania powinna wynosi¢ min. 95% przy
zakladanej przepustowosci. Worek uznaje si¢ za otwarty jesli ten w sicie bgbnowym zostaje oprézniony lub posiada minimum jedno
cigcie lub rozerwanie, przez ktére powstaje otwor, ktéry odpowiada wielko$cia otworowi zaladunku worka. Zaktada si¢, ze odpady
wielkogabarytowe (np. typu rama roweru, dywany, materace, betonowe bloki, duze kartony) zostang usunigte ze strumienia przed
podaniem odpadéw do zasobnika rozrywarki. Obudowa urzadzenia powinna by¢ tak skonstruowana aby umozIliwic¢ tatwy dostgp obstugi
do wszystkich elementdw wymagajacych czyszczenia i konserwacji. Poza tym instalacja elektryczna rozrywarki powinna by¢
wyniesiona i ostonigta na zewnatrz urzadzenia w celu ograniczenia do maksimum mozliwos¢ uszkodzenia przewodéw elektrycznych.
Podstawowe parametry techniczne i wymagania(Parametr Wymaganie techniczne) Opis funkcji urzadzenia-rozrywanie workow
foliowych z odpadami komunalnymi i rozktadanie ich zawarto$ci rOwnomierng warstwa na przenos$niku odbierajacym. Wydajno$¢: -min.
20 t/h przy gestoéci nasypowej materiatu ok. 250 kg/m3, min. 10 t/h przy gestoéci nasypowej materiatu 100 kg/m3. Pojemno$¢
zasobnika:- min. 15 m3. Dlugo$¢ wew. zasobnika: -min. 4.000 mm. Sposéb podawania w zasobniku nadawy -za pomoca przenos$nika
tancuchowego zamontowanego w stalowej zasobni, lub tzw. ruchomej podtogi -zasobnik wyposazony w przedniej czesci (w poblizu
rotora) w drzwi dostgpowe z systemem uniemozliwiajagcym ich otwarcie podczas pracy maszyny. Szeroko$¢ robocza-min. 1900 mm.
Naped:-naped rotora rozrywajacego za posrednictwem motoreduktora o mocy ok. 15-20 kW ze sprzggtem bezpieczenstwa, -predkosc
obrotowa rotora, nie wigksza niz 20 obr./min, -pozadane wyposazenie w procedure zabezpieczajaca przed uszkodzeniem elementéw
roboczych przez ciala obce poprzez automatyczne cofnigcie materiatu w zasobniku i chwilowa zmiang kierunku obrotéw rotora, -naped

przenosnika w zasobniku za posrednictwem motoreduktora z ptynng regulacja predkosci za pomoca falownika. Wyposazenie:-pozadane
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wyposazenie w procedur¢ zabezpieczajaca przed uszkodzeniem elementéw roboczych przez ciata obce poprzez automatyczne
cofnigcie materiatu w zasobniku i chwilowa zmiang kierunku obrotdéw rotora. Narzedzia robocze: -narzedzia robocze (noze) szybko
wymienne, mocowane za pomocg potaczen srubowych. Zamawiajacy nie dopuszcza regeneracji elementéw roboczych rotora poprzez
spawanie / napawanie w obrebie nadawy odpaddéw 3.3.7. SITO BEBNOWE Istniejace sito bgbnowe winno by¢ zamontowane na
spawanej, nowej lub istniejacej przebudowanej stabilnej podstawie ramowej, wykonanej ze stali i wyposazone w przetoczone
pierscienie oraz wymienne blachy sitowe o wielkosci otworédw okragtych odpowiednio: 80mm i 340 mm. Grubo$¢ blach sitowych
winna wynosi¢ min. 10 mm. Blachy sitowe wyposazone w zewngtrzne kotnierze. Wielkosci otwordw i ich rozstaw musza by¢ dobrane
w sposob zapewniajacy maksymalne odsiewanie poszczegdlnych frakcji. Rozktad otworéw winien by¢ dobrany przez Wykonawce i
zapewnia¢ uzyskanie najwigkszej otwartej powierzchni przesiewania oraz optymalny proces sortownia. Podawanie odpadéw do sita
bebnowego winno nastgpi¢ poprzez przenosnik doprowadzajacy usytuowany wzdtuznie do osi sita bgbnowego - istniejacy z kabiny
wstepnego sortowania. W celu dostosowania sita do zmieniajacych wymagan nalezy je zaopatrzy¢ w nowe, przykrgcane Srubami
blachy perforowane oraz uktad regulacji predkosci obrotowej. Dostep do wngtrza sita musi by¢ zapewniony poprzez opuszczany
wzglednie podnoszony mechanicznie sktadany pomost serwisowy W przedniej czgsci sita przy wejsciu przenos$nika do sita nalezy
zastosowac uszczelnienie sita. Przesypy pod sitem ukierunkowujace odsiane frakcje na przeno$niki nalezy wykonac z blachy stalowej
wylozonej guma. Korpus istniejacego sita bgbnowego winien by¢ zabudowany na spawanej (nowej lub przebudowanej) ramie nosnej,
do ktérej nadto montowane winny by¢: -rynna wlotowa materialu wyposazona w specjalne uszczelnienia labiryntowe, -rynna
wylotowa pozostatosci materiatu z sita wraz z drzwiami obstugowymi, uchylnym pomostem do prowadzenia prac serwisowych,
instalacja o$wietleniowa i wylacznikiem bezpieczenstwa, -rynna materialu odsianego (wzdtuz bgbna) wraz z zabudowa, ochrona
przeciw $cieraniu oraz z drzwiami obstugowymi, -obudowa ochronna przeciwpylowa i dzwigkoizolacyjna. Nie dopuszcza si¢
traktowania obudowy stalowej, jako dzwigkoizolacyjnej bez dodatkowego wygluszenia odpowiednimi materiatami izolacyjnymi.
Punkty smarowania tozysk istniejacego sita winny posiada¢ odpowiedni technologiczny dostgp, aby smarowanie przebiegato sprawnie
i nie wymagalo demontazu urzadzenia oraz umozliwiaty prace ciagta urzadzenia bez koniecznodci wylaczenia i przestoju linii
technologicznej. Wykonawca winien zapewni¢: -zabudowe elementéw konstrukcyjnych minimalizujacg zabrudzenie urzadzenia i
otoczenia, -dla frakcji §redniej - wykonanie rozwigzan, ktére zminimalizuja zatykanie si¢ oczek sit, owijanie si¢ na sicie np. linek,
kabli, wyrobéw ponczoszniczych i odziezowych, taSm video i magnetofonowych, poprzez zabudowanie odpowiedniego kotnierza
otwordw o wysokosci kazdego min. 130 mm wylacznie dla otworéw frakcji 340mm, -mobilne sito 0-90 mm o wydajnos$ci min. 15
Mg/h, dostarczone przez Wykonace na czas przebudowy istniejacej linii technologicznej. Optymalna efektywnos$¢ odsiewania winna
by¢ zapewniona poprzez odpowiednie elementy konstrukcyjne oraz regulacj¢ predkosci obrotéw sita bebnowego. Dla umozliwienia
prowadzenia prac serwisowych nalezy zachowa¢ istniejace pomosty i schody serwisowe z kazdej strony sita. Ponadto w obudowie —
nalezy pozostawi¢ klapy pozwalajace na czyszczenie bebna sita od zewnatrz. Kazda klapa winna zosta¢ zabezpieczona poprzez
czujniki otwarcia i by¢ potaczona z systemem sterowania i awaryjnego wytaczenia linii. Regulacja predkosci obrotowej bebna —
ptynna bezstopniowa, sterowana elektronicznie z szafy sterujacej przemiennikiem czgstotliwo$ci. Naped winien stanowi¢ silnik
elektryczny z hamulcem zblokowany z przektadnia ptaska. Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych
niezabezpieczonych antykorozyjnie w inny sposéb (np. ocynkowane), poza wyspecyfikowanymi inaczej, winny by¢ oczyszczone i
przygotowane, a nastgpnie malowane warstwa farby podktadowo nawierzchniowej o grubosci tacznej min. 80-100 um dla
zapewnienia klasy korozyjnosci C2 (DIN EN-ISO 12944-5). Kolor poza elementami ocynkowanymi do wyboru Zamawiajacego.
3.3.8. SEPARACJA MAGNETYCZNA METALI ZELAZNYCH Separacja odpadéw Zelaznych z frakcji do 340 mm winna by¢
realizowana poprzez zastosowanie taSmowych separatorow elektromagnetycznych umieszczonych wzdtuznie nad przesypami w
stosunku do przeno$nikéw doprowadzajacych do tych separatoréw metali zelaznych. Wykonawca winien dokona¢ doboru parametréw
separatora w zalezno$ci od rodzaju materiatu, cigzaru, wielko$ci, wysokosci wciagania i przepustowosci. Separator winien
charakteryzowac¢ si¢ wysoka niezawodno$cia. Szerokos¢ taSmy winna by¢ skorelowana z szeroko$cia przenosnika doprowadzajacego.
Ta$ma winna posiada¢ wzmocnienia z niemagnetycznymi progami. Dla optymalizacji dzialania separatoréw, ich mocowanie winno
umozliwia¢ przestawianie w kierunku poziomym, pionowym oraz zmiang kata nachylenia. Nalezy zapewni¢ regulacj¢ predkosci
przenos$nika doprowadzajacego. Wysokos$¢ usytuowania separator6w nad ta$ma nie powinna by¢ mniejsza niz 40 cm. Geometria rynny
zrzutowej winna by¢ dopasowana do mozliwosci przemieszczania separatoréw i wykonana ze stali niemagnetycznej w obszarze
dziatania pola magnetycznego. Drgania towarzyszace pracy separatoréw nie moga by¢ przenoszone na konstrukcje no$ng. Separator

winien mie¢ mozliwos$¢ wylaczenia niezaleznego od pracy ciagu instalacji technologicznej sortowania w przypadku segregacji
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odpadéw nie zawierajacych frakcji ferromagnetykéw lub w przypadku awarii urzadzenia. Wykonawca dla zapewnienia
obustronnego dostgpu dla obstugi, napraw i czyszczenia winien zbudowa¢ podesty obstugowe oraz drabiny lub schody. Separatory
musza by¢ tak dobrane i zamontowane, aby mozna bylo usuwa¢ co najmniej 80% metali zelaznych zawartych w strumieniu
odpadéw podawanym do danego separatora metali zelaznych. Elementy w stefie bezposredniego dziatania separatora nalezy
wykonaé ze stali niemagnetycznej. 3.3.9. SEPARACJA METALI NIEZELAZNY CH Separacja odpadéw niezelaznych z frakcji
0-80 mm i 80-340 mm winna by¢ realizowana poprzez zastosowanie separatora metali niezelaznych umieszczonego na ciagu
technologicznym za separatorem metali zelaznych,. Wykonawca winien dokona¢ doboru parametréw separatora w zalezno$ci od
rodzaju materiatu, cigzaru, wielkosci, wysokosci wciagania i przepustowosci. Separator winien charakteryzowac si¢ wysoka
niezawodnos$cia. Szerokos$¢ tasmy winna by¢ skorelowana z szeroko$cia przeno$nika doprowadzajacego. Drgania towarzyszace
pracy separatora nie powinny by¢ przenoszone na konstrukcje no$na. Separator winien mie¢ mozliwo$¢ wylaczenia niezaleznego od
pracy ciagu instalacji technologicznej sortowania w przypadku segregacji odpadéw nie zawierajacych frakcji metali niezelaznych
lub awarii tego urzadzenia. Separator musi by¢ tak dobrany i zamontowany, aby mozna bylo wydziela¢ co najmniej 80% metali
niezelaznych zawartych w strumieniu odpadéw podawanym do separatora metali niezelaznych. 3.3.10. SEPARATOR
BALISTYCZNY Separator wykorzystujacy wlasciwosci materiatléw (cigzar wlasciwy i ksztatt) do ich rozdziatu. Separator
balistyczny winien umozliwi¢ podziat podawanego strumienia odpadéw na frakcje cigzka-twarda-toczaca si¢ (np. butelki PET, PE,
opakowania wielomaterialowe) i lekka-migkka-ptaska (tj. gléwnie folia, papier, materiaty wtdkniste itp.). Poszczegdlne frakcje
winny nastepnie trafi¢ na dalszy cigg sortowania automatycznego poszczeg6lnych frakcji materialowych. Separator ten winien
umozliwi¢ odsiewanie frakcji drobnej tj. ok. 30 — 40 mm, stanowigcej zanieczyszczenia kierowane nastepnie do frakcji 0-80 mm.
Separator powinien zosta¢ wyposazony w kilka, tj. min. 7 przesunigtych wzgledem siebie rotujacych mimo$rodowo perforowanych
paneli stalowych, ktérych predkos$¢ obrotowa napgdu bedzie regulowana w zakresie co najmniej od 120 do 250 obrotéw na minutg.
Dopuszcza si¢ zastosowanie innych rozwigzan, nie zaleca si¢ stosowania rozwigzan prototypowych. Zastosowane urzadzenie winno
skutecznie separowac frakcje cigzka-twarda-toczacy si¢ od lekkiej-migkkiej-ptaskiej. Otwory w panelach powinny mie¢ wielkos$¢
od 30 do 40 mm. Urzadzenie nalezy wykona¢ z wytrzymatej konstrukcji blachownicowej skrecanej, ktéra umozliwi w przysztosci
wymiang cze¢sci tej konstrukcji na nowa w przypadku fragmentarycznego jej uszkodzenia bez konieczno$ci wymiany calego
korpusu badz obszernego fragmentu urzadzenia. Kat nachylenia separatora balistycznego musi by¢ regulowany w zakresie co
najmniej od 10 do 28 stopni. Przedmiotem zamdwienia jest dostawa fabrycznie nowego separatora balistycznego. Zamawiajacy nie
dopuszcza dostawy separatora w wersji prototypowe;j. (Lp. Parametr Wymaganie techniczne) 1Wykonanie-urzadzenie stacjonarne
wraz z konstrukcjg wsporcza oraz pomostami obstugowymi wokdt urzadzenia. 2Wydajno$¢-minimum 80m3/h. 3Naped-
motoreduktor elektryczny,-moc 7 - 15 kW. 4Wat korbowy-min. 1 wat korbowy — napgdowy lub réwnowazny, -min. 1 wal korbowy
— bierny lub réwnowazny, -bloki smarownicze dla tozysk watu korbowego, -smarowniczki chemiczne dla tozysk korbowodéw
(wymiana min. co 8 tygodni). SElementy przesiewajace-listwy przesiewajace wyposazone w wymienne naktadki sitowe z otworami
o $rednicy 30 — 40 mm, -ilo$¢ listew przesiewajacych — min. 7 szt. lub réwnowazne -catkowita powierzchnia przesiewania min. 14
m2, -dlugos¢ listwy min. 5 000 mm. 6Regulacja kata nachylenia-9° + 15°,-za posrednictwem mechanicznego podno$nika
.TWyposazenie-lej zasypowy separatora,-klapy dostepowe do komory roboczej urzadzenia,-zabezpieczenie przed nadmiernym
pyleniem,-oddzielny przesyp dla kazdej odsianej frakcji,-zestaw narzg¢dzi ze sprawdzianami ustawczymi,-szafa sterownicza,-
urzadzenie przystosowane do integracji z systemem sterowania linii technologicznej.8Wyposazenie dodatkowe-konstrukcje
Wsporcze,-rynny zsypowe,-pomosty serwisowe i schody. 9Symbole i oznaczenia -opisy - w jezyku polskim lub graficzne wedlug
standardowych oznaczen UE. 10Lakierowanie-wszystkie wewnetrzne i zewngtrzne powierzchnie metalowe i powierzchnie
zamknigte majg by¢ przygotowane i wykonczone zgodnie z technologia producenta zabezpieczen antykorozyjnych i powlok
malarskich, -kolor standardowy RAL, zgodny z kolorystyka Zamawiajacego. 11 Wymagane dokumenty -§wiadectwo zgodnosci CE,-
katalog cze¢$ci zamiennych,-karta gwarancyjna,-instrukcja obstugi (DTR). Wykonawca bedzie odpowiedzialny za optymalne
ustawienie kata pracy i predkosci obrotowej napedu separatora podczas rozruchéw. Mechanizm regulacji kata nachylenia separatora
balistycznego winien umozliwia¢ jego bezpieczng obstuge przez uzytkownika. Regulacja kata nachylanie winna by¢ realizowana
poprzez mechanizm hydrauliczny lub inny, z napedem rgcznym lub automatycznym oraz wybranej pozycji ustawienia separatora.
Separator winien posiada¢ obudowe¢ uniemozliwiajaca wydostawanie si¢ segregowanych odpadéw z przestrzeni pracy rotujacych
paneli od najwyzszego potozenia roboczego tych paneli. Zarowno wat czynny jak i wat bierny powinny by¢ wieloczgsciowe,

sktadajace si¢ z tatwodemontowalnych elementéw umozliwiajacych szybka obstuge i wymiang tozysk i przynaleznych do nich
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fragmentéw watu. Separator nalezy wyposazy¢ w klapy serwisowe z napgedem recznym i zabezpieczeniem poprzez czujniki
otwarcia, ktore nalezy zintegrowac z systemem sterowania i awaryjnego wyltaczenia linii w przypadku otwarcia klapy. Klapy
serwisowe wykonane w sposob umozliwiajacy dostgp serwisowy do watu czynnego i biernego. Powierzchnia robocza
separowania (szerokos$¢ robocza dostgpna x dtugos¢ robocza dostepna paneli): min. 14 m2. 3.3.11. KABINY SORTOWNICZE
Przewiduje si¢ zastosowanie dwoch nowych kabin sortowniczych, metali zelaznych i niezelaznych oraz gléwnej sortowniczej.
Konstrukcja stalowa winna by¢ wykonana z profili hutniczych, na ktérej nadbudowana jest nowa kabina sortownicza. Kabiny
sortownicze winny spetnia¢ przepisy i wytyczne dotyczace miejsc stanowisk pracy zgodnie z polskim prawem. Wysoko$§¢ w
kabinie sortowniczej musi wynosi¢ min. 3,3 m (odleglo$¢ pomigdzy wewngtrzng strong podlogi i wewnegtrzng strong dachu).
Sciany i dach winny by¢ wykonane jako warstwowe elementy z blachy stalowej powlekanej w kolorze biatym z wypekieniem
termoizolujagcym o grubo$ci min. 100 mm. Stolarka okienna i drzwiowa winna by¢ wykonana z profili PCV, szyby zespolone co
najmniej podwdjne. Podtoga winna by¢ termoizolujaca z wyktadzing przeciwposlizgowa. Opér cieplny podlogi nie moze by¢
nizszy od oporu cieplnego $cian. Wejscie do i wyjscie z kabin maja zapewnia¢ drzwi oraz prowadzace do nich schody gtéwne i
awaryjne oraz podesty z kazdej strony. Schody i podesty wejsciowe oraz drabinki ewakuacyjne nalezy wykonac¢ z blach
stalowych, materialéw hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych. Kabiny sortownicze winny zosta¢ wyposazone w instalacje
o$wietleniowa, niezalezny system wentylacji, chtodzenia i ogrzewania (nalezy przewidzie¢ elektryczne ogrzewanie kabin
sortowniczych). Zamawiajacy oczekuje dostawy i realizacji centrali/central wentylacyjnych wyposazonych w wentylatory
nawiewne i wyciagowe, filtry powietrza, nagrzewnice¢ wodna, chtodnicg, wymiennik krzyzowy odzysku ciepta i chtodu, agregat
zigbniczy oraz automatyke sterujaca instalacja wentylacji/ogrzewania/chtodzenia zamontowana w kazdej z kabin oraz systemem
monitoringu w pomieszczeniu sterowni Instalacja grzewcza i wentylacyjna kabin sortowniczych winna spetnia¢ nastgpujace
wymagania: -posiada¢ system wentylacji mechanicznej nawiewno-wywiewnej, -100% powietrza $wiezego zasysanego z
zewnatrz hali, czerpnia powietrza doprowadzanego winna by¢ tak usytuowana aby zapewni¢ doprowadzenie powietrza §wiezego,
-wylot powietrza zanieczyszczonego na halg sortowni lub poza nia, -wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowac lekkie
nadci$nienie w stosunku do ci$nienia panujagcego w otaczajacej ja hali, -ilo§¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wigksza od
ilo$ci powietrza odsysanego, -minimalna wymagana 15-krotna wymiang powietrza na godzing, -ogrzewanie/chtodzenie
nawiewne zsynchronizowane z wentylacja, -rozprowadzenia §wiezego powietrza cieptego/chtodnego przewodami z blachy
ocynkowanej, -ogrzewanie kabin zapewniajace temperatur¢ minimalng wewnatrz kabin w okresie zimowym wynoszaca +18°C,
za pomoca nagrzewnicy elektrycznej, -chtodzenie kabin zapewniajace temperatur¢ maksymalng wewnatrz kabin w okresie letnim
wynoszaca +24°C, -czyste powietrze powinno by¢ podawane ponad gtowami personelu zatrudnionego przy segregacji odpadéw -
kazde stanowisko pracy sortowaczy winno by¢ wentylowane oddzielnie za pomocg anemostatéw sufitowych z mozliwoscia
indywidualnej regulacji i wylaczenia wentylacji dla danego stanowiska, -nalezy zapewni¢ odpowiednig i optymalng dla
indywidualnego stanowiska pracy predkos¢ przeptywu powietrza, -nad przeno$nikami sortowniczymi winny zosta¢ wykonane
odciagi, Kabiny sortownicze powinny by¢ wyposazone w leje zsypowe zamykane w systemie mechanicznomanualnym bez
recznie zdejmowanych pokryw. Zrzuty winny by¢ zamykane w systemie mechanicznym (np. noznym) od dotu. Dostep do
urzadzen wentylacyjnych i klimatyzacyjnych powinien by¢ z pomostu. Obstuga nie moze odbywac si¢ z drabin. Urzadzenia nie
moga by¢ montowane na dachu kabiny, chyba ze zostang wykonane stosowne zabezpieczenia (np. stale barierki). Wymagane
natezenie o$wietlenia w polu zadania min. 300 lux, wspétczynnik réwnomierno$ci w polu zadania min. 0,4, wspétczynnik
oddawania barw Ra > 80. Oprawy w wykonaniu przemystowym, o stopniu ochrony min. IP65. W kabinie sortowniczej nalezy
zapewni¢ o$wietlenie ewakuacyjne zgodnie z wymaganiami PN. Czas podtrzymania bateryjnego min. 1h.

W ogloszeniu powinno by¢: 3.3.6. URZADZENIE DO ROZRYWANIA WORKOW Zamawiajacy oczekuje zabudowy
urzadzenia do otwierania workow, wyposazonego w wolnoobrotowy bgben rozrywajacy. Urzadzenie powinno zapewniac
mozliwo$¢ automatycznego dopasowania swoich parametréw pracy do wielkosci workdw, stopnia ich zapelnienia oraz wielkos$ci
nadawy. Urzadzenie do otwierania workéw bedzie polaczone ze stacja nadawczg wykonang jako bunkier zasypowy z
przenosnikiem fancuchowym lub ruchoma podtoga. Caty zespot bedzie umieszczony na stabilnej konstrukcji no$nej zakotwionej
do posadzki hali. Urzadzenie ma by¢ przeznaczone do pracy przy zmieszanych odpadach komunalnych. Nie dopuszcza si¢
stosowania wersji dedykowanych jedynie dla odpadéw z selektywnej zbidrki. Maszyna winna zosta¢ wykonana w stabilnej ramie
z konstrukcji z blachy gigtej i wyposazona z kazdej ze stron w ostony, charakteryzowac si¢ duza wytrzymatoscia na zabrudzenia,

zapchania i owijania materiatu oraz przystosowana do pracy w ciezkich warunkach. Beben rozrywajacy winien sktadac si¢ z
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jednoczgsciowego korpusu z systemem nozy otwierajacych worki lub réwniowazny. Beben wyposazony w mocne i ze
wszystkich stron szczelne tozyska toczne. By uzyska¢ optymalng skuteczno$¢ otwierania i wyprézniania workOw przeptyw
materiatu winien przebiegac i dostosowywac si¢ automatycznie do réznego stopnia wypetnienia workow, masywne i
objetosciowe ciala obce i zmiennego strumienia materiatu. Zasobnik nadawy wykonany w stabilnej ramie z profili stalowych.
Sciany zasobnika winny zosta¢ wykonane z blachy stalowej o grubo$ci min. 4 mm z odpowiednimi wzmocnieniami.
Wypehienie zasobnika rozrywarki za pomocg fadowarki mozliwie az do gérnej krawedzi $cian bocznych zasobnika.
Zamawiajacy oczekuje dostawy urzadzenia do rozrywania ze sterowaniem gwarantujagcym dopasowanie predkosci podawania
przenosnika tancuchowego lub ruchomej podtogi do wydajnosci bgbna rozrywajacego. Material transportowany z obszaru
pracy rozrywarki workow, a dalej przez elementy rozrywajace do otworu kanatowego. Mechanizm otwierajacy winien zostaé¢
wyposazony w noze rozrywajace worki tworzywowe lub palce rozrywajace. Worki winny zosta¢ rozerwane i mozliwie
opréznione, a nastgpnie podawane w formie réwnomiernego strumienia materiatu do kabiny. Odbiér materiatu odbywa si¢ za
pomoca przenosnika odbierajacego z rozrywarki workéw 1 podajacego dalej na lini¢ technologiczng sortowania odpadow.
Skuteczno$¢ otwierania powinna wynosi¢ min. 95% przy zakladanej przepustowo$ci. Worek uznaje si¢ za otwarty jesli ten w
sicie bgbnowym zostaje oprézniony lub posiada minimum jedno cigcie lub rozerwanie, przez ktére powstaje otwor, ktory
odpowiada wielkoscia otworowi zatadunku worka. Zaktada sig, ze odpady wielkogabarytowe (np. typu rama roweru, dywany,
materace, betonowe bloki, duze kartony) zostang usunigte ze strumienia przed podaniem odpadéw do zasobnika rozrywarki.
Obudowa urzadzenia powinna by¢ tak skonstruowana aby umozliwi¢ tatwy dostep obstugi do wszystkich elementéw
wymagajacych czyszczenia i konserwacji. Poza tym instalacja elektryczna rozrywarki powinna by¢ wyniesiona i ostonigta na
zewnatrz urzadzenia w celu ograniczenia do maksimum mozliwo$¢ uszkodzenia przewoddéw elektrycznych. Podstawowe
parametry techniczne i wymagania(Parametr Wymaganie techniczne) Opis funkcji urzadzenia-rozrywanie workéw foliowych z
odpadami komunalnymi i rozktadanie ich zawarto$ci réwnomierng warstwa na przeno$niku odbierajacym. Wydajno$¢: -min.
20 t/h przy gestoéci nasypowej materiatu ok. 250 kg/m3, min. 10 t/h przy gestoéci nasypowej materiatu 100 kg/m3. Pojemno$¢
zasobnika:- min. 15 m3. Dlugo$¢ wew. zasobnika: -min. 4.000 mm. Sposéb podawania w zasobniku nadawy -za pomoca
przenosnika tancuchowego zamontowanego w stalowej zasobni, lub tzw. ruchomej podtogi -zasobnik wyposazony w przedniej
czgscei (w poblizu rotora) w drzwi dostgpowe z systemem uniemozliwiajacym ich otwarcie podczas pracy maszyny. Szerokos$¢
robocza-min. 1900 mm (dopuszcza si¢ szeroko$§¢ robocza rozrywarki do workdw- min. 1550 mm pod warunkiem, ze zmiana ta
nie spowoduje spadku wydajnosci urzadzenia). Naped:-naped rotora rozrywajacego za posrednictwem motoreduktora o mocy
ok. 15-20 kW ze sprzggtem bezpieczenstwa, -predkos$¢ obrotowa rotora, nie wigksza niz 20 obr./min, -pozadane wyposazenie
w procedurg zabezpieczajaca przed uszkodzeniem elementéw roboczych przez ciata obce poprzez automatyczne cofnigcie
materiatu w zasobniku i chwilowg zmiang kierunku obrotéw rotora, -naped przenos$nika w zasobniku za posrednictwem
motoreduktora z plynna regulacja predkosci za pomoca falownika. Wyposazenie:-pozadane wyposazenie w procedure
zabezpieczajaca przed uszkodzeniem elementdw roboczych przez ciata obce poprzez automatyczne cofnigcie materiatu w
zasobniku i chwilowa zmiang kierunku obrotdw rotora. Narzedzia robocze: -narze¢dzia robocze (noze) szybko wymienne,
mocowane za pomocg polaczen srubowych. Zamawiajacy nie dopuszcza regeneracji elementéw roboczych rotora poprzez
spawanie / napawanie w obregbie nadawy odpadéw 3.3.7. SITO BEBNOWE Istniejace sito begbnowe winno by¢ zamontowane
na spawanej, nowej lub istniejacej przebudowanej stabilnej podstawie ramowej, wykonanej ze stali i wyposazone w
przetoczone pierscienie oraz wymienne blachy sitowe o wielkosci otworédw okragtych odpowiednio: 80mm i 340 mm. Grubo$¢
blach sitowych winna wynosi¢ min. 10 mm. Blachy sitowe wyposazone w zewngtrzne kotnierze. Wielko$ci otworéw i ich
rozstaw muszg by¢ dobrane w sposéb zapewniajacy maksymalne odsiewanie poszczegdlnych frakcji. Rozktad otworéw winien
by¢ dobrany przez Wykonawceg i zapewnia¢ uzyskanie najwigkszej otwartej powierzchni przesiewania oraz optymalny proces
sortownia. Podawanie odpadéw do sita bebnowego winno nastapi¢ poprzez przenos$nik doprowadzajacy usytuowany wzdtuznie
do osi sita begbnowego - istniejacy z kabiny wstgpnego sortowania. W celu dostosowania sita do zmieniajacych wymagan
nalezy je zaopatrzy¢ w nowe, przykrecane $rubami blachy perforowane oraz uklad regulacji predkosci obrotowej. Dostep do
wnetrza sita musi by¢ zapewniony poprzez opuszczany wzglednie podnoszony mechanicznie sktadany pomost serwisowy W
przedniej czgsci sita przy wejsciu przeno$nika do sita nalezy zastosowac uszczelnienie sita. Przesypy pod sitem
ukierunkowujace odsiane frakcje na przeno$niki nalezy wykona¢ z blachy stalowej wylozonej guma. Korpus istniejacego sita

bebnowego winien by¢ zabudowany na spawanej (nowej lub przebudowanej) ramie no$nej, do ktérej nadto montowane winny
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by¢: -rynna wlotowa materialu wyposazona w specjalne uszczelnienia labiryntowe, -rynna wylotowa pozostato$ci materiatu
z sita wraz z drzwiami obstugowymi, uchylnym pomostem do prowadzenia prac serwisowych, instalacja o$wietleniowg i
wylacznikiem bezpieczenstwa, -rynna materiatu odsianego (wzdtuz bgbna) wraz z zabudowa, ochrong przeciw $cieraniu
oraz z drzwiami obstugowymi, -obudowa ochronna przeciwpylowa i dzwigkoizolacyjna. Nie dopuszcza si¢ traktowania
obudowy stalowej, jako dzwigkoizolacyjnej bez dodatkowego wygtuszenia odpowiednimi materiatami izolacyjnymi. Punkty
smarowania tozysk istniejacego sita winny posiada¢ odpowiedni technologiczny dostep, aby smarowanie przebiegato
sprawnie i nie wymagato demontazu urzadzenia oraz umozliwialy prace ciagla urzadzenia bez konieczno$ci wytaczenia i
przestoju linii technologicznej. Wykonawca winien zapewni¢: -zabudowg elementéw konstrukcyjnych minimalizujaca
zabrudzenie urzadzenia i otoczenia, -dla frakcji $redniej - wykonanie rozwigzan, ktére zminimalizujg zatykanie si¢ oczek sit,
owijanie si¢ na sicie np. linek, kabli, wyroboéw ponczoszniczych i odziezowych, tasm video i magnetofonowych, poprzez
zabudowanie odpowiedniego kotnierza otworéw o wysokosci kazdego min. 130 mm wytacznie dla otworéw frakcji 340mm,
-mobilne sito 0-90 mm o wydajno$ci min. 15 Mg/h, dostarczone przez Wykonacg na czas przebudowy istniejace;j linii
technologicznej. Optymalna efektywnos¢ odsiewania winna by¢ zapewniona poprzez odpowiednie elementy konstrukcyjne
oraz regulacje¢ predkosci obrotow sita bgbnowego. Dla umozliwienia prowadzenia prac serwisowych nalezy zachowac
istniejagce pomosty i schody serwisowe z kazdej strony sita. Ponadto w obudowie — nalezy pozostawi¢ klapy pozwalajace na
czyszczenie begbna sita od zewnatrz. Kazda klapa winna zosta¢ zabezpieczona poprzez czujniki otwarcia i by¢ potaczona z
systemem sterowania i awaryjnego wylaczenia linii. Regulacja predkosci obrotowej bebna — ptynna bezstopniowa,
sterowana elektronicznie z szafy sterujacej przemiennikiem czestotliwosci. Naped winien stanowic¢ silnik elektryczny z
hamulcem zblokowany z przektadnia ptaska. Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych
niezabezpieczonych antykorozyjnie w inny sposéb (np. ocynkowane), poza wyspecyfikowanymi inaczej, winny by¢
oczyszczone i przygotowane, a nastgpnie malowane warstwa farby podktadowo nawierzchniowej o grubosci facznej min.
80-100 pum dla zapewnienia klasy korozyjnosci C2 (DIN EN-ISO 12944-5). Kolor poza elementami ocynkowanymi do
wyboru Zamawiajacego. 3.3.8. SEPARACTA MAGNETYCZNA METALI ZELAZNYCH Separacja odpadéw zelaznych z
frakcji do 340 mm winna by¢ realizowana poprzez zastosowanie taSmowych separatoréw elektromagnetycznych
umieszczonych wzdtuznie nad przesypami w stosunku do przeno$nikéw doprowadzajacych do tych separatoréw metali
zelaznych. Wykonawca winien dokona¢ doboru parametréw separatora w zaleznosci od rodzaju materiatu, ci¢zaru,
wielkosci, wysokosci wciagania i przepustowosci. Separator winien charakteryzowa¢ si¢ wysoka niezawodnoscia.
Szeroko$¢ tasmy winna by¢ skorelowana z szerokoscig przenos$nika doprowadzajacego. Tasma winna posiada¢ wzmocnienia
z niemagnetycznymi progami. Dla optymalizacji dziatania separatoréw, ich mocowanie winno umozliwia¢ przestawianie w
kierunku poziomym, pionowym oraz zmiang kata nachylenia. Nalezy zapewni¢ regulacje¢ predkosci przenosnika
doprowadzajacego. Wysokos$¢ usytuowania separatorOw nad ta$ma nie powinna by¢ mniejsza niz 40 cm. Geometria rynny
zrzutowej winna by¢ dopasowana do mozliwosci przemieszczania separatoréw i wykonana ze stali niemagnetycznej w
obszarze dziatania pola magnetycznego. Drgania towarzyszace pracy separatordw nie mogg by¢ przenoszone na konstrukcje
no$ng. Separator winien mie¢ mozliwo$¢ wylaczenia niezaleznego od pracy ciagu instalacji technologicznej sortowania w
przypadku segregacji odpaddw nie zawierajacych frakcji ferromagnetykéw lub w przypadku awarii urzadzenia. Wykonawca
dla zapewnienia obustronnego dostgpu dla obstugi, napraw i czyszczenia winien zbudowaé podesty obstugowe oraz drabiny
lub schody. Separatory musza by¢ tak dobrane i zamontowane, aby mozna byto usuwa¢ co najmniej 80% metali Zelaznych
zawartych w strumieniu odpadéw podawanym do danego separatora metali zelaznych. Elementy w stefie bezpo$redniego
dziatania separatora nalezy wykona¢ ze stali niemagnetycznej. 3.3.9. SEPARACJA METALI NIEZELAZNYCH Separacja
odpadéw niezelaznych z frakcji 0-80 mm i 80-340 mm winna by¢ realizowana poprzez zastosowanie separatora metali
niezelaznych umieszczonego na ciggu technologicznym za separatorem metali Zelaznych,. Wykonawca winien dokona¢
doboru parametréw separatora w zaleznos$ci od rodzaju materiatu, cigzaru, wielko$ci, wysokos$ci wciggania i
przepustowosci. Separator winien charakteryzowac si¢ wysoka niezawodno$cia. Szerokos$¢ taSmy winna by¢ skorelowana z
szerokoscig przeno$nika doprowadzajacego. Drgania towarzyszace pracy separatora nie powinny by¢ przenoszone na
konstrukcje no$na. Separator winien mie¢ mozliwo$¢ wyltaczenia niezaleznego od pracy ciggu instalacji technologicznej
sortowania w przypadku segregacji odpadéw nie zawierajacych frakcji metali niezelaznych lub awarii tego urzadzenia.

Separator musi by¢ tak dobrany i zamontowany, aby mozna byto wydziela¢ co najmniej 80% metali niezelaznych zawartych
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w strumieniu odpadéw podawanym do separatora metali niezelaznych. 3.3.10. SEPARATOR BALISTYCZNY Separator
wykorzystujacy wlasciwos$ci materiatéw (cigzar wlasciwy i ksztatt) do ich rozdziatu. Separator balistyczny winien
umozliwi¢ podziat podawanego strumienia odpadéw na frakcje¢ cigzka-twarda-toczaca si¢ (np. butelki PET, PE,
opakowania wielomateriatlowe) i lekka-migkka-ptaska (tj. gtéwnie folia, papier, materialy wtdkniste itp.). Poszczeg6lne
frakcje winny nastgpnie trafi¢ na dalszy ciag sortowania automatycznego poszczegélnych frakcji materialowych.
Separator ten winien umozliwi¢ odsiewanie frakcji drobnej tj. ok. 30 — 40 mm, stanowigcej zanieczyszczenia kierowane
nastepnie do frakcji 0-80 mm. Separator powinien zosta¢ wyposazony w kilka, tj. min. 7 przesunig¢tych wzglgdem siebie
rotujacych mimosrodowo perforowanych paneli stalowych (dopuszcza si¢ wyposazenie separatora balistycznego w min. 6
sztuk perforowanych paneli stalowych rotujacych mimosrodowo wzglgdem siebie, pod warunkiem, ze zmiana ta nie
spowoduje spadku wydajnosci urzadzenia), ktérych predkos¢ obrotowa napedu bedzie regulowana w zakresie co najmniej
od 120 do 250 obrotéw na minutg¢. Dopuszcza si¢ zastosowanie innych rozwigzan, nie zaleca si¢ stosowania rozwigzan
prototypowych. Zastosowane urzadzenie winno skutecznie separowac frakcje cigzka-twarda-toczaca si¢ od lekkiej-
migkkiej-ptaskiej. Otwory w panelach powinny mie¢ wielko$¢ od 30 do 40 mm. Urzadzenie nalezy wykona¢ z
wytrzymatej konstrukcji blachownicowej skrgcanej, ktéra umozliwi w przyszlo$ci wymiang czgsci tej konstrukcji na
nowg w przypadku fragmentarycznego jej uszkodzenia bez konieczno$ci wymiany catego korpusu badz obszernego
fragmentu urzadzenia. Kat nachylenia separatora balistycznego musi by¢ regulowany w zakresie co najmniej od 9 do 15
stopni. Przedmiotem zaméwienia jest dostawa fabrycznie nowego separatora balistycznego. Zamawiajacy nie dopuszcza
dostawy separatora w wersji prototypowej. (Lp. Parametr Wymaganie techniczne) 1 Wykonanie-urzadzenie stacjonarne
wraz z konstrukcjg wsporcza oraz pomostami obstugowymi wokot urzadzenia. 2Wydajno$¢-minimum 80m3/h. 3Naped-
motoreduktor elektryczny,-moc 7 - 15 kW (dopuszcza si¢ naped separatora balistycznego o mocy od 5,5 kW, pod
warunkiem, Ze zmiana ta nie spowoduje spadku wydajnosci urzadzenia). 4Watl korbowy-min. 1 wat korbowy — napedowy
lub réwnowazny, -min. 1 watl korbowy — bierny lub réwnowazny, -bloki smarownicze dla tozysk watu korbowego,
-smarowniczki chemiczne dla tozysk korbowodéw (wymiana min. co 8 tygodni). SElementy przesiewajace-listwy
przesiewajace wyposazone w wymienne naktadki sitowe z otworami o $rednicy 30 — 40 mm, -ilos¢ listew
przesiewajacych — min. 7 szt. lub rownowazne -catkowita powierzchnia przesiewania min. 14 m2, -dtugo$¢ listwy min. 5
000 mm. 6Regulacja kata nachylenia-9° - 15°,-za posrednictwem mechanicznego podno$nika .7Wyposazenie-lej
zasypowy separatora,-klapy dostgpowe do komory roboczej urzadzenia,-zabezpieczenie przed nadmiernym pyleniem,-
oddzielny przesyp dla kazdej odsianej frakcji,-zestaw narzgdzi ze sprawdzianami ustawczymi,-szafa sterownicza,-
urzadzenie przystosowane do integracji z systemem sterowania linii technologicznej.8 Wyposazenie dodatkowe-
konstrukcje wsporcze,-rynny zsypowe,-pomosty serwisowe i schody. 9Symbole i oznaczenia -opisy - w jezyku polskim
lub graficzne wedlug standardowych oznaczen UE. 10Lakierowanie-wszystkie wewnetrzne i zewngtrzne powierzchnie
metalowe i powierzchnie zamknigte maja by¢ przygotowane i wykonczone zgodnie z technologia producenta
zabezpieczen antykorozyjnych i powtok malarskich, -kolor standardowy RAL, zgodny z kolorystyka Zamawiajacego.
11Wymagane dokumenty -$wiadectwo zgodnos$ci CE,-katalog cze$ci zamiennych,-karta gwarancyjna,-instrukcja obstugi
(DTR). Wykonawca bedzie odpowiedzialny za optymalne ustawienie kata pracy i prgdkosci obrotowej napedu separatora
podczas rozruchéw. Mechanizm regulacji kata nachylenia separatora balistycznego winien umozliwia¢ jego bezpieczng
obstuge przez uzytkownika. Regulacja kata nachylanie winna by¢ realizowana poprzez mechanizm hydrauliczny lub inny,
z napgdem re¢cznym lub automatycznym oraz wybranej pozycji ustawienia separatora. Separator winien posiadac
obudowe uniemozliwiajaca wydostawanie si¢ segregowanych odpadéw z przestrzeni pracy rotujacych paneli od
najwyzszego potozenia roboczego tych paneli. Zaréwno wat czynny jak i wat bierny powinny by¢ wieloczgsciowe,
sktadajace si¢ z tatwodemontowalnych elementéw umozliwiajacych szybka obstuge i wymiang tozysk i przynaleznych do
nich fragmentéw watu. Separator nalezy wyposazy¢ w klapy serwisowe z napedem r¢cznym i zabezpieczeniem poprzez
czujniki otwarcia, ktére nalezy zintegrowac z systemem sterowania i awaryjnego wylaczenia linii w przypadku otwarcia
klapy. Klapy serwisowe wykonane w spos6b umozliwiajacy dostep serwisowy do watu czynnego i biernego.
Powierzchnia robocza separowania (szerokos$¢ robocza dostgpna x dlugos¢ robocza dostgpna paneli): min. 14 m2. 3.3.11.
KABINY SORTOWNICZE Przewiduje si¢ zastosowanie dwéch nowych kabin sortowniczych, metali zelaznych i

niezelaznych oraz gtéwnej sortowniczej. Konstrukcja stalowa winna by¢ wykonana z profili hutniczych, na ktérej
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nadbudowana jest nowa kabina sortownicza. Kabiny sortownicze winny spetnia¢ przepisy i wytyczne dotyczace miejsc
stanowisk pracy zgodnie z polskim prawem. Wysoko$¢ w kabinie sortowniczej musi wynosi¢ min. 3,3 m (odlegto$¢
pomigdzy wewnetrzna strong podtogi i wewnetrzng strong dachu). Sciany i dach winny byé wykonane jako warstwowe
elementy z blachy stalowej powlekanej w kolorze biatym z wypetieniem termoizolujagcym o grubosci min. 100 mm.
Stolarka okienna i drzwiowa winna by¢ wykonana z profili PCV, szyby zespolone co najmniej podwdjne. Podtoga
winna by¢ termoizolujaca z wyktadzing przeciwposlizgowa. Opér cieplny podlogi nie moze by¢ nizszy od oporu
cieplnego $cian. Wejscie do i wyjscie z kabin majg zapewnia¢ drzwi oraz prowadzace do nich schody giéwne i
awaryjne oraz podesty z kazdej strony. Schody i podesty wejsciowe oraz drabinki ewakuacyjne nalezy wykonac¢ z blach
stalowych, materialéw hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych. Kabiny sortownicze winny zosta¢ wyposazone w
instalacje o$wietleniowa, niezalezny system wentylacji, chtodzenia i ogrzewania (nalezy przewidzie¢ elektryczne
ogrzewanie kabin sortowniczych). Zamawiajacy oczekuje dostawy i realizacji centrali/central wentylacyjnych
wyposazonych w wentylatory nawiewne i wyciagowe, filtry powietrza, nagrzewnic¢ wodng, chtodnice, wymiennik
krzyzowy odzysku ciepta i chtodu, agregat zigbniczy oraz automatyke sterujaca instalacja wentylacji/ogrzewania
/chlodzenia zamontowana w kazdej z kabin oraz systemem monitoringu w pomieszczeniu sterowni Instalacja grzewcza
i wentylacyjna kabin sortowniczych winna spetnia¢ nast¢pujace wymagania: -posiada¢ system wentylacji mechanicznej
nawiewno-wywiewnej, -100% powietrza §wiezego zasysanego z zewnatrz hali, czerpnia powietrza doprowadzanego
winna by¢ tak usytuowana aby zapewni¢ doprowadzenie powietrza $wiezego, -wylot powietrza zanieczyszczonego na
hale¢ sortowni lub poza nia, -wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowac¢ lekkie nadci$nienie w stosunku do ci$nienia
panujacego w otaczajacej ja hali, -ilo§¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wigksza od iloéci powietrza odsysanego,
-minimalna wymagana 15-krotna wymian¢ powietrza na godzing, -ogrzewanie/chtodzenie nawiewne
zsynchronizowane z wentylacja, -rozprowadzenia §wiezego powietrza cieptego/chtodnego przewodami z blachy
ocynkowanej, -ogrzewanie kabin zapewniajace temperatur¢ minimalng wewnatrz kabin w okresie zimowym wynoszaca
+18°C, za pomoca nagrzewnicy elektrycznej, -chtodzenie kabin zapewniajace temperatur¢ maksymalng wewnatrz
kabin w okresie letnim wynoszaca +24°C, -czyste powietrze powinno by¢ podawane ponad gtowami personelu
zatrudnionego przy segregacji odpadéw - kazde stanowisko pracy sortowaczy winno by¢ wentylowane oddzielnie za
pomoca anemostatow sufitowych z mozliwoscia indywidualnej regulacji i wylaczenia wentylacji dla danego
stanowiska, -nalezy zapewni¢ odpowiednig i optymalng dla indywidualnego stanowiska pracy predkos$¢ przeptywu
powietrza, -nad przenosnikami sortowniczymi winny zosta¢ wykonane odciagi, Kabiny sortownicze powinny by¢
wyposazone w leje zsypowe zamykane w systemie mechanicznomanualnym bez r¢cznie zdejmowanych pokryw.
Zrzuty winny by¢ zamykane w systemie mechanicznym (np. noznym) od dotu. Dostep do urzadzen wentylacyjnych i
klimatyzacyjnych powinien by¢ z pomostu. Obstuga nie moze odbywac si¢ z drabin. Urzadzenia nie mogg by¢
montowane na dachu kabiny, chyba ze zostang wykonane stosowne zabezpieczenia (np. state barierki). Wymagane
natezenie o$wietlenia w polu zadania min. 300 lux, wspotczynnik rdwnomiernosci w polu zadania min. 0,4,
wsp6tczynnik oddawania barw Ra > 80. Oprawy w wykonaniu przemystowym, o stopniu ochrony min. IP65. W
kabinie sortowniczej nalezy zapewni¢ o$wietlenie ewakuacyjne zgodnie z wymaganiami PN. Czas podtrzymania

bateryjnego min. 1h.

Miejsce, w ktorym znajduje si¢ zmieniany tekst:

Numer sekcji: II.

Punkt: 4)

W ogloszeniu jest: 3.3.12. SEPARATORY OPTYCZNE 3.3.12.1. WYMAGANIA TECHNICZNE DLA
WSZYSTKICH SEPARATOROW OPTYCZNYCH Gtéwne czesci sktadowe Automatyczny separator sortujacy danej
frakcji materiatowej sktada si¢ z: -czujnika (skanera) z systemem lamp i komputerem, -listwy z dyszami z regulatorem
sprezonego powietrza, -wymagane jest by na jedng dysze przypadat jeden elektrozawor -armatury sprezonego
powietrza, potaczeniami pomigdzy poszczegdlnymi elementami separatora, -przeno$nik przyspieszajacy z konstrukcja
wsporcza czujnika, -komora separacyjna, -stacji kompresoréw dla wszystkich separatoréw optycznych wraz z

doprowadzeniem i przytaczem sprezonego powietrza do armatury. Podawanie odpadéw Odpady winny by¢ podawane
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do separatora poprzez przenosnik badz zespot przenosnikéw wraz z niezbednymi przesypami, zapewniajacymi
réwnomierne, jednowarstwowe roztozenie odpadéw na tasmie do sortowania przeno$nika przyspieszajacego tak, aby
mozliwie wykluczy¢ naktadanie si¢ na siebie poszczegélnych obiektéw (materiatéw). Wykonawca winien zapewni¢
wyposazenie niezb¢dne dla prawidtowego funkcjonowania systemu sortujacego. Predkos¢ przenosnika
przyspieszajacego do 4,0 m/s. Szeroko$¢ taSmy Szeroko$¢ taSmy przeno$nika przyspieszajacego i wydajno$é
separatora musi by¢ dostosowana do iloci segregowanych odpadéw. Podane przez Zamawiajacego parametry nalezy
traktowac, jako minimalne. Szeroko$¢ czynna (szeroko$¢ tasmy po odliczeniu czgéci taSmy zakrytej przez burty
boczne czy uszczelnienie) taSmy winna odpowiada¢ (mniej wigcej by¢ réwna) szerokosci czujnika. Zamawiajacy
preferuje urzadzenia o szerosko$ci tasmy ok 2800 mm z mozliwoscia dzielenia stotu i komoér rozdzielajacych.
Konstrukcje wsporcze, przesypy, podesty Czujnik winien zosta¢ zabudowany na konstrukcji wsporczej nad
przenosnikiem przyspieszajacym. Komora separacyjna winna posiada¢: -przegrod¢ wyposazona w obracajacg si¢
rolke i mozliwoscig regulacji — ustawiania odpowiedniego dla danego rodzaju materialu potozenia - przesuwania i
ustawiania w pionie i poziomie. Zakres przesuwania przegrody dostosowany do materiatu i umozliwiajacy
optymalizacj¢ sortowania w zakresie min. +/- 200 mm od nominalnego potozenia, -otwierane klapy rewizyjne
umozliwiajace czyszczenie, -odpowiednig regulowang (do ustawienia) konstrukcj¢ eliminujaca niekontrolowane
odbijanie si¢ wydzielanych materialéw i wpadanie do miejsca przeznaczenia (np. mieszanie surowca z balastem),
Pozostate wyposazenie Separator musi by¢ urzadzeniem kompletnym, wkomponowanym w lini¢ sortowania. Nalezy
przewidzie¢ mozliwo$¢ regulacji separatora i wyposazenia niezbednego dla prawidtowej pracy separatora oraz
optymalizacji jego pracy w zaleznosci od rodzaju wydzielonych frakcji, materiatow. Konserwacja, serwis Celem
zapewnienia mozliwosci przeprowadzania biezacej konserwacji, kalibracji i analizy pracy separatoréw nalezy
zapewni¢ mozliwo$¢ dojscia do separatoréw poprzez ukltad schodow i drabin, a w obszarze separatoréw — komory
separacyjnej, separatora, pulpitu sterowniczego - podestdw. Cel Zadaniem separatora jest automatyczne wydzielenie
ze strumienia odpad6w, danej frakcji, okreslonego rodzaju materiatu. Wymagania techniczne dla kazdego z
oferowanych separatoréw -Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajace na analiz¢ sktadu strumienia
wydzielonej przez separator frakcji zar6wno na panelu separatora, jak i w systemie wizualizacji. Dane winny zosta¢
pobierane w okresach maksimum co 5 minut. -Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajace na analize¢ sktadu
strumienia odpadéw podawanego do sortowania przez separator po uptywie znacznego czasu (np. po 6 miesigcach
pracy). -Separatory musza mie¢ mozliwo$¢ dzielenie przenosnika przyspieszajacego oraz urzadzen skanujacych i
rozdzielajacych, tak by mozliwe bylo dwudrozne wydzielanie surowcoéw, poprzez zawrdcenie i podanie raz jeszcze
na wydzielony fragment separatora odrgbnych frakcji surowcowych i ich skuteczny rozdziat, w trybie normalnej
pracy. -System wizualizacji winien obejmowac¢ roéwniez wizualizacjg¢, kontrolg. Nalezy zapewnié: weryfikacj¢ statusu
separatora, ustawienie, badz zmiang¢ parametréw, wglad w sktad podawanej do sortowania frakcji, transfer danych,
statystyk do arkusza Excel. -Komputer, czujnik, jednostka detektujaca: Zdolno$¢ przetwarzania / wydajnos$¢ czujnika
musi zosta¢ tak dobrana, aby réwniez przy duzych predkosciach przenos$nika przyspieszajacego, zapewnione byto
skanowanie catkowitej powierzchni przeno$nika bez wystgpowania luk. Celem tego jest zapewnienie uchwycenia
wszystkich obiektéw znajdujacych si¢ na przenosniku. Celem zapewnienia rozpoznania réwniez najmniejszych
obiektow w ramach danej wielkosci frakcji, wielko$¢ powierzchni kazdego punktu pomiarowego moze wynie$¢ max.
45% powierzchni najmniejszego zaktadanego obiektu w danej frakcji jednakze nie wigksza niz 15 x 15 mm. W
zwigzku z tym, ze czujniki separatoréw optycznych stuza identyfikacji zar6wno rodzaju materiatu, jak i koloru,
pomiar winien nastapi¢ w tym samym miejscu i na tej samej osi. W ten sposéb winna zosta¢ zapewniona
maksymalna precyzja rozpoznania, jak rowniez winno nastgpi¢ wykluczenie wystgpowania przesuni¢¢ relatywnych
obiektow przy identyfikacji koloru i rodzaju materiatu. Celem przygotowania si¢ do zwigkszenia parametrow
jakos$ciowych sortowanych materiatéw, w przypadku wszystkich separatoréw, nalezy zapewni¢ identyfikacj¢ oprécz
rodzaju materiatu réwniez koloru. W przypadku sortowania papieru, mozliwo$¢ rozpoznania i oddzielenia papieru
bialego od brazowego (kartonu) jest niezbgdna. Papier mocno zabrudzony wzglednie zagnity (w fazie rozktadu)
winien zosta¢ uwzgledniony podczas sortowania i pozostawiony w frakcji balastu. W przypadku separatoréw, ktore

maja réwniez sortowa¢ PET nalezy umozliwi¢ wydzielenie pozytywne lub negatywne m.in. nastepujacych kolorow
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PET: przezroczysty, zielony, niebieski, brazowy. Wraz z danym rodzajem wydzielanego PET o danym kolorze, w
zalezno$ci od biezacych potrzeb nalezy umozliwi¢ wydzielenie dodatkowej frakcji materiatowej PE lub PP.
Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ ciaglego i automatycznego dostosowywania si¢ parametrow pracy separatora do
ewentualnych zmian prgdkosci przenos$nika przyspieszajacego. -Bezpieczenstwo pracy, redundancja: Celem
zapewnienia bezpieczenstwa pracy instalacji na wysokim poziomie, w zwiazku tym, ze instalacja do sortowania
zostanie w przyszto$ci wyposazona w wigkszg ilo$¢ separatoréw do sortowania automatycznego, nalezy
zagwarantowa¢ mozliwos¢ uzytkowania poszczegdlnych systemdéw przeznaczonych do wydzielania innych frakcji
materiatowych niezaleznie od siebie. System o$wietleniowy nalezy tak zaprojektowa¢, aby nawet w przypadku
awarii 50% zrédet Swiatta (zar6wek) i utracie nawet do 50% natgzenia Swiatla, system sortowania automatycznego
mogl bezpiecznie pracowaé do nastepnej przerwy (konca zmiany) bez negatywnego wplywu na parametry pracy
separatora. Nalezy zapewni¢, odpowiednig ilo$¢ Zrodet §wiatta (Zarowek) na metr szeroko$ci przeno$nika. Nalezy
zapewni¢ mozliwo$¢ tatwego czyszczenia zrodet §wiatla (Zaréwek), dobrej dostgpnosci i ich wymiany bez
konieczno$ci uzycia specjalistycznych narzedzi. Nalezy zapewni¢ funkcjonalng ciagla kontrolg systemu
o$wietlenia (zrodet §wiatta/ Zaréwek). Informacja o zmianach (awarii, spadku natgzenia ponizej okreslonego
poziomu) winna by¢ wyswietlana na ekranie dotykowym szafy sterowniczej separatora optycznego. Nat¢zenie
zrédet $wiatta (zaréwek) musi by¢ w catym okresie ich Zywotnos$ci automatycznie nadzorowane a ewentualne
zmiany odpowiednio uwzglednianie podczas identyfikacji materiatéw, tak aby zapewni¢ prac¢ z zachowaniem
zatozonych parametroéw pracy. System oswietlenia (zrodta §wiatta/ Zaréwki) nalezy tak zabudowac tak, aby
zapewni¢ bezkolizyjnos$¢ z poddawanym sortowaniu strumieniem odpadéw i wykluczy¢ mozliwos$¢ kontaktu czy
zaczepienia si¢ materiatow. Celem uniknigcia uszkodzenia separatora odlegtos¢ pomiedzy skanerem, a tasma
przenosnika winna wynosi¢ co najmniej 500 mm. Separator winien pracowac z zachowaniem wymaganych
parametréw pracy w zakresie temperatur otoczenia w hali sortowni (ujemne/dodatnie): -10°C do +40°C Nalezy
zapewni¢ mozliwo$¢ ciggtego i automatycznego dostosowywania si¢ parametrow pracy separatora do
ewentualnych zmian predkosci przenosnika przyspieszajacego. Celem zapewnienia fatwosci czyszczenia, zespot z
zaworami winien zosta¢ wyposazony w system automatycznie ustawianego potozenia zespotu/listwy z dyszami.
-Bezpieczenstwo instalacji, zagrozenie pozarem: Koniecznie nalezy wykluczy¢ podczas eksploatacji instalacji,
nadmierne przenoszenie ciepta na materiat wejSciowy i taSme separatora i zwigzane z tym niebezpieczefnstwo
pozaru. Podczas zatrzymania instalacji — przenos$nika przyspieszajacego — winno zosta¢ bezzwtocznie, jednakze
nie pdzniej niz po 5 sekundach od zatrzymania, wylaczone o§wietlenie materiatu. -Elastyczno$¢, optymalizacja
parametréw, mozliwo$¢ wykorzystania systemu dla innych zadan: Celem zapewnienia duzej funkcjonalnosci i
mozliwos$ci wykorzystania poszczegdlnych separator6w sortujacych dla innych zadan w przysziosci, nalezy
odpowiednio zaprojektowa¢ efektywno$¢ i mozliwosci kazdego z czujnikéw tzn. tak, aby zapewni¢ mozliwo$¢
realizacji rdznych zadan w zakresie sortowania rowniez w przyszlosci. Procz zdefiniowanych i wymaganych
indywidualnych dla kazdego separatora kryteridw sortownia na etapie biezacej realizacji podanych ponizej w
wymaganiach szczegbétowych, kazdy z systeméw sortujacych winien posiada¢ mozliwos¢ realizacji innych
typowych zadan sortowania. Realizacja dodatkowych zadah winna by¢ mozliwa po zastosowaniu dodatkowego
odpowiedniego oprogramowania, ktdre bedzie mogt naby¢ Zamawiajacy w przysztosci i nie moze wiazaé si¢ z
konieczno$cig doposazenia czy wymiany komputera, czgsci lub catosci czujnika itp. Celem zapewnienia
odpowiedniej obstugi serwisowej, obnizenia kosztow zwiazanych z zapewnieniem serwisu, wszystkie separatory
optyczne winny zosta¢ wykonane przez jednego producenta. Dla optymalizacji dziatan w obszarze serwisowania
nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ zdalnego ustawiania i optymalizacji parametrOw pracy separatora optycznego przez
serwis producenta z jego siedziby lub siedziby oddziatu/ spétki zaleznej zajmujacej si¢ profesjonalnie obstuga
serwisowa. Do tego celu nalezy wykona¢ tacze zapewniajace efektywna i mozliwie szybka transmisj¢ danych przy
zachowaniu duzego bezpieczenstwa za pomocg szyfrowanego potaczenia VPN. Ponadto nalezy zapewni¢ kontakt
z osoba ze wsparcia serwisowego, profesjonalnie przygotowana do tego typu reakcji serwisowych
porozumiewajaca si¢ w jezyku polskim. 3.3.12.2. SEPARATOR OPTYCZNY NIR 1- WYMAGANIA
SZCZEGOL.OWE DLA DANEGO SEPARATORA Frakcja, material wejsciowy Frakcja 80-340 mm odsiana na
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sicie bgbnowym, pozbawiona metali zelaznych, podawana poprzez ciag przeno$nikéw posrednich na przenos$nik
przyspieszajacy. Predko$¢ przenosnika Przeno$nik przyspieszajacy z mozliwoscia regulacji predkosci w
zakresie min. 2,0 — 4,0 m/s. Cel, kryteria sortowania -wariant 1 (odpady komunalne zmieszane): pozytywnie:
zdefiniowane tworzywa sztuczne (np. HDPE, PET, PE, PP, PS) oraz opakowania wielomaterialowe np. kartony
po zywnosci ptynnej, papier, karton, gazeta, itp., rozdziat surowcéw na kolory, -wariant 2 (odpady komunalne
zbierane selektywnie): pozytywnie lub negatywnie: zdefiniowane tworzywa sztuczne (np. PET, PE, PP, PS) za
wyjatkiem PCV oraz opakowania wielomaterialowe np. kartony po zywnosci ptynnej w przypadku
opakowan/tworzyw sztucznych zbieranych w zéttym pojemniku , negatywnie: papier mieszany lub papier bez
kartony brazowego w przypadku makulatury zbieranej w niebieskim pojemniku. Sg to podstawowe warianty
pracy. Oczekuje si¢ mozliwosci tworzenia dodatkowych innych konfiguracji (zadan) wydzielenia danych
rodzajéw tworzyw sztucznych lub papieru, czy ich koloréw, w fazie eksploatacji instalacji. Rodzaj sortowania
Pozytywnie lub negatywnie Przepustowo$¢ Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilo$ci strumienia
kierowanego w obszar dziatania czujnikéw, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min. 8-10 Mg/h przy cigzarze
nasypowym ponad 100-200kg/m3. Szeroko$¢ dziatania winna wynosi¢ min. 2800 mm. Parametry pracy -
efektywnos$¢ Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80% zdefiniowanego rodzaju materiatu trafiajacego
w obszar dziatania separatora przy czysto$ci min. 80%. W ocenie zostang pominigte obiekty czarne. Podesty W
obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy wykonaé podesty
obstugowe. Dodatkowe wyposazenie W zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowa¢ odpowiedni
zespot zawordw. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. cigzar powierzchniowy wydzielanych materiatlow),
jak i odstgpu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy separator optyczny tworzyw sztucznych przeno$nik
przyspieszajacy nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zesp6t zaworéw), przy czym odlegtosé
pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wigksza niz 31 mm i zapewnia¢ mozliwo$¢ wydzielenia obiektéw o
cigzarze powierzchniowym min. 150 g/dm?2. 3.3.12.3. SEPARATOR OPTYCZNY NIR 2 - WYMAGANIA
SZCZEGOLOWE DLA DANEGO SEPARATORA Frakcja, materiat wejéciowy Frakcja cigzka pozostata z
frakcji 80-340 mm odsianej na sicie bebnowym, poddanej dziataniu separatora optycznego tworzyw sztucznych
i podziatlowi na separatorze balistycznym. Frakcja cigzka winna zosta¢ podawana poprzez przeno$nik lub ciag
przenosnikow posrednich na przeno$nik przyspieszajacy separatora PET1 oraz PP. Pregdkos¢ przenosnika
Przeno$nik przyspieszajacy z mozliwoscia regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 4,0 m/s. Cel, kryteria
sortowania -wariant 1 (odpady komunalne zmieszane/ opakowania Z6tty pojemnik zbierane selektywnie): PET
transparentny lub PET niebieski wraz z PET zielony lub PE - czg§¢ (obszar) 1; krok 1 PET niebieski lub PET
transparentny lub PP lub PE lub PE/PP - czg¢$¢ (obszar) 2; krok 2 -wariant 2 (makulatura zbierana selektywnie):
papier mieszany lub karton - czg$¢ (obszar) 1; krok 1 kartonik po napojach lub PET transparentny lub PET
niebieski wraz z PET zielony - czg$¢ (obszar) 2; krok 2 Oczekuje si¢ mozliwosci tworzenia dodatkowych
innych konfiguracji (zadan) wydzielenia danych rodzajéw tworzyw sztucznych, czy ich koloréw, w fazie
eksploatacji instalacji. Przeno$nik przyspieszajacy, nad ktorym zabudowany zostanie separator optyczny winien
zosta¢ mechanicznie podzielony na dwie cze¢sci tworzac dwa obszary sortowania w dwéch krokach ré6znych
frakcji materialowych: -czg$¢ (obszar) 1 o szerokosci min. 1200 mm z mozliwoscia regulacji min. +/- 100 mm
-czg$¢ (obszar) 2 o szerokoséci min. 800 mm z mozliwos$cig regulacji min. +/- 100 mm Skaner separatora
optycznego oraz zastosowane oprogramowanie winny zosta¢ tak skonfigurowane, aby umozliwialy sortowania
réznych frakcji materiatowych w kazdej z czgéci (obszaréw). Rodzaj sortowania Pozytywnie Przepustowo$¢
Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilo$ci strumienia kierowanego w obszar dziatania czujnika, jednakze
winien zosta¢ dobrany dla przepustowosci tacznej dla czgéci 1 oraz czesci 2 (calej szerokosci separatora) nawet
do 4-5 Mg/h przy cigzarze nasypowym okoto 50 — 80 kg/m3. Nad przeno$nikiem przyspieszajacym (o
szerokosci 2800 mm) nalezy zastosowac skaner oraz zesp6t zaworéw o szeroko$ci dziatania min. 2 800 mm.
Efektywno$¢ pracy Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu przy
czysto$ci min. 85%. W ocenie zostang pominigte obiekty czarne. Dodatkowe wyposazenie W zaleznosci od

przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowaé¢ odpowiedni zespdt zaworéw. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu
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(min. cigzar powierzchniowy wydzielanych materialéw), jak i odstgpu pomigdzy zaworami/dyszami.
Niniejszy separator optyczny tworzyw sztucznych przeno$nik przyspieszajacy nalezy wyposazy¢ w
odpowiednig listwe¢ z dyszami (zesp6t zaworow), przy czym odlegto$¢ pomigdzy dyszami (0$-08) nie
powinna by¢ wigksza niz 31 mm i zapewnia¢ mozliwo§¢ wydzielenia obiektéw o cigzarze powierzchniowym
min. 150 g/dm2. 3.3.12.4. SEPARATOR OPTYCZNY NIR 3 FRAKCIJI 2D - WYMAGANIA
SZCZEGOLOWE DLA DANEGO SEPARATORA Uwaga: dodatkowy separator optyczny frakcji 2D nie
stanowi przedmiotu niniejszego zamdéwienia, jednakze jego parametry nalezy uwzgledni¢ w koncepcji
docelowej linii sortowniczej, ktdra oferent winien przedstawi¢ w ofercie technicznej w postaci rysunkowe;j
przy uwzglednieniu pozostalych wymagan dotyczacych linii w wersji podstawowej stanowiacej przedmiot
zamOwienia, jak rowniez przy uwzglednieniu wymagan dla uktadu docelowego linii. Frakcja, materiat
wejsciowy Frakcja 2D poddana dziataniu separatora optycznego styzy¢ ma do rozdziatu tworzyw sztucznych
i papieru, podawana przeno$nikiem lub poprzez ciag przeno$nikow posrednich na przeno$nik przyspieszajacy
separatora optycznego frakcji 2D. Predko$¢ przeno$nika Przeno$nik przyspieszajacy z mozliwoscia regulacji
predkosci w zakresie min. 2,0 — 4,0 m/s. Cel, kryteria sortowania -wariant 1 (odpady komunalne zmieszane/
odpady zbierane selektywnie): o zdefiniowane tworzywa sztuczne (np. PET, PE, PP, PS, LDPE, HDPE inne),
o wydzielony papier, karton, wi6kniste materiaty Rodzaj sortowania Pozytywnie Przepustowos¢ Separator
nalezy dobra¢ do zaktadanej iloéci strumienia kierowanego do separatora, jednakze winien on zosta¢ dobrany
dla min. 4-5 Mg/h przy cigzarze nasypowym ok. 150-200 kg/m3. Szeroko$¢ dziatania separatora winna
wynosi¢, optymalnie 2800 Efektywno$¢ pracy Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80%
zdefiniowanego rodzaju materiatu przy czystosci min. 80%. W ocenie zostana pomini¢te obiekty czarne.
Dodatkowe wyposazenie W zaleznos$ci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowa¢ odpowiedni zesp6t
zaworéw. Dotyczy to zar6wno sity wydmuchu (min. cigzar powierzchniowy wydzielanych materiatéw), jak i
odstepu pomigdzy zaworami/dyszami. Niniejszy separator optyczny frakcji 2D (przeno$nik przyspieszajacy)
nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespdt zaworéw), przy czym odlegto$¢ pomiedzy
dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wigksza niz 31 mm i zapewnia¢ mozliwo$¢ wydzielenia obiektow o
cigzarze powierzchniowym min. 200 g/dm?2 . Funkcjonalno$¢ Zamawiajacy wymaga, aby separator optyczny
frakcji 2D w zakresie wymaganych kryteriow umozliwiat skierowanie wydzielonej frakcji do dalsze;j
separacji w kabinie sortowniczej i dalej do prasy belujacej. W osobnym dodatkowym i wymaganym
wariancie pracy nalezy uwzglednic i zaprojektowa¢ funkcjonalno$¢ linii technologicznej w taki sposéb, aby
wydzielone przez separator optyczny 2D tworzywa sztuczne zostaly potaczone z tworzywami sztucznymi
wydzielonymi przez separator optyczny tworzyw i jako wspdlny strumien zostaty skierowane kabiny
sortowniczej. Sposob oraz proponowane rozwiazania technologiczne w tym zakresie nalezy przedstawi¢ na
rysunkach (rzut i przekréj) wraz z opisem potwierdzajacym zapewnienie wymaganej funkcjonalnosci.
3.3.12.5. SEPARATOR NIR 4 NA FRAKCII 3D - WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA DANEGO
SEPARATORA Uwaga: dodatkowy separator optyczny frakcji 3D nie stanowi przedmiotu niniejszego
zamOwienia, jednakze jego parametry nalezy uwzgledni¢ w koncepcji docelowe;j linii sortowniczej, ktora
oferent winien przedstawi¢ w ofercie technicznej w postaci rysunkowej przy uwzglednieniu pozostatych
wymagan dotyczacych linii w wersji podstawowej stanowigcej przedmiot zaméwienia, jak rowniez przy
uwzglednieniu wymagan dla uktadu docelowego linii. Frakcja, materiat wejSciowy Frakcja 3D pozostata po
separacji balistycznej. Frakcja podana poprzez przeno$nik lub ciag przeno$nikéw posrednich na przeno$nik
przyspieszajacy separatora optycznego 3D. Predko$¢ przenosnika Przeno$nik przyspieszajacy z mozliwoscia
regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 4,0 m/s. Cel, kryteria sortowania opakowania z tworzyw sztucznych
PP, PS, LDPE, HDPE, PET itp., Rodzaj sortowania -wariant 1 (odpady komunalne zmieszane/ opakowania,
tworzywa sztuczne, selektywnie zbierane): folia PP lub inne rodzaje tworzyw, -wariant 2: rozdziat PET na
kolory szczegbtowo, Opcje potaczone z podzialem stotu sortowniczego Przepustowo$¢ Separator nalezy
dobra¢ do zakladanej iloéci strumienia kierowanego do separatora, jednakZe winien on zosta¢ dobrany dla

min. 1,8 Mg/h przy cigzarze nasypowym ok. 20-30 kg/m3. Szerokos$¢ dziatania separatora winna wynosi¢
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min. 2800 mm. Efektywno$¢ pracy Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80% zdefiniowanego
rodzaju materiatu przy czysto$ci min. 80 %. W ocenie zostang pominigte obiekty czarne. Dodatkowe
wyposazenie W zalezno$ci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowa¢ odpowiedni zesp6t zaworow.
Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ci¢zar powierzchniowy wydzielanych materialéw), jak i odstepu
pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy separator optyczny tworzyw sztucznych przenos$nik
przyspieszajacy nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zesp6t zaworéw), przy czym
odlegtos¢ pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wigksza niz 31 mm i zapewnia¢ mozliwo$¢
wydzielenia obiektéw o cigzarze powierzchniowym min. 150 g/dm2. 3.3.13. STACJA KOMPRESOROW
Dla potrzeb wszystkich separatoréw optycznych nalezy przewidzie¢ stacj¢ kompresorowa zlokalizowana w
zamknigtym kontenerze lub kontenerach lub pomieszczeniu, przystosowang do pracy w warunkach
zimowych (ujemne temperatury). Stacja kompresorowa winna przygotowac powietrze o parametrach
wymaganych dla zapewnienia prawidlowej pracy separatordw optycznych, rowniez w przypadku
wystgpowania ujemnych temperatur. Nalezy dostosowa¢ do potrzeb i zapewni¢ odpowiednig ilo§¢
powietrza doprowadzonego do separator6w optycznych stanowiacych przedmiot zaméwienia, jednakze nie
mniejszg niz 10 000 dm3/min powietrza. Spr¢zone powietrze doprowadzone do separatoréw musi spetniac
normy jakosci co najmniej klasy 3.2.3. wg standardu ISO 8573-1. Dla zapewnienia wymaganej jakosci
sprezonego powietrza kontenerowa stacje¢ nalezy wyposazy¢ co najmniej w: sprezarke srubowa min. 8 bar,
cyklonowy automatyczny (elektroniczny) spust kondensatu, osuszacz adsorpcyjny regenerowany na zimno
z uktadem filtracji wstegpnej i doktadnej, uktad wentylacji nawiewnej i wywiewnej kontenera z petna
automatyka, nagrzewnice umozliwiajacg utrzymanie temperatury min. 5 st. C (sterowang automatyczne),
potaczenia pneumatyczne wewnatrz kontenera/6w czy pomieszczenia, instalacj¢ elektryczng zasilania
urzadzen z szafka przytaczeniowa, wewngtrzne o§wietlenie kontenera/6w czy pomieszczenia. 3.3.14.
KONSTRUKCIJE WSPORCZE Wszystkie wyzej polozone punkty pracy, ktére wymagaja regularnej
obstugi, dozoru i czynnosci ekipy Zamawiajacego winny by¢ dostgpne dla obstugi poprzez system przejs¢,
podestéw oraz schodéw. Tam gdzie bgdzie to mozliwe Wykonawca winien zastosowaé schody, w
przeciwnym wypadku Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie drabin montowanych na state lecz nie w
komunikacji podstawowego ciggu technologicznego maszyn i urzadzen tj. kluczowego/gtéwnego
wyposazenia, pomi¢dzy ktérym to powinna by¢ zapewniona komunikacja z zastosowaniem schodéw.
Podesty winny by¢ wytoZone blachg ,.tezkowa” lub ocynkowanymi kratami pomostowymi. Stopnie
schodéw winny by¢ wykonane z ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie drabin winny by¢ wykonane
w wersji przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny by¢ z profili stalowych skrecanych. Tam gdzie
begdzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrgcanej Zamawiajacy dopuszcza spawanie profili stalowych
konstrukcji. Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych niezabezpieczonych
antykorozyjnie w inny spos6b (np. ocynkowane), poza wyspecyfikowanymi inaczej, winny by¢
oczyszczone i przygotowane, a nastgpnie malowane warstwa farby podktadowo nawierzchniowej o
grubosci facznej min. 80-100 um dla zapewnienia klasy korozyjnosci C2 (DIN EN-ISO 12944-5). Kolor
poza elementami ocynkowanymi do wyboru Zamawiajacego. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ dojscia do
wszystkich kabin sortowniczych, wszystkich separatoréw optycznych, separatora balistycznego, za
pomoca schodéw i podestow. Nalezy rowniez zapewni¢ przejscia pomiedzy podstawowym wyposazeniem
takim jak: kabina wstgpnej segregacji oraz pomi¢dzy wszystkimi separatorami optycznymi, separatorem
balistycznym za pomoca schodéw i podestéw. Drabiny mozna stosowa¢ wytacznie, jako droga
ewakuacyjna. Wstepna rysunkowg koncepcje przejsé, podestow i schodéw spetniajaca wymagania
okreslone w niniejszym punkcie nalezy zalaczy¢ do oferty technicznej. 3.3.15. AUTOMATYCZNA
KANALOWA PRASA BELUJACA Z PERFORATOREM Prasa winna pracowa¢ w uktadzie sterowania
automatycznego i rgcznego. Prasa musi by¢ wyposazona w perforator butelek PET i HDPE, zamontowany
nad lejem zasypowym belownicy, w taki sposob, aby byla mozliwo$¢ wykorzystania prasy bez uzywania

perforatora. Wydajnos¢ min. 40 000 butelek na godzing. Materiatem wsadowym do prasy beda: -folie,
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-papier i tektura, -opakowania po napojach, -tworzywa sztuczne, -zmieszana frakcja energetyczna.
Nalezy przewidzie¢ prowadnice dla min. 4 beli. Prasa powinna posiada¢ nastepujace wyposazenie:
-zsuw do beli - winien by¢ wykonany z materiatu o niskim tarciu i wytrzymato$ci mechanicznej,
-uchwyt na drut dla szpuli o wadze min. 500 kg (rozwijacze, stojaki, prowadnice), -lej zasypowy z klapa
inspekcyjna lub réwnowazny, -boczne duze drzwi komory prasowniczej umozliwiajace wykonywanie
prac konserwacyjnych i porzadkowych -system sterowania ze sterownikiem PLC, -zapewniona zdolno$¢
diagnozy w przypadku ewentualnych uszkodzen przez ciagta kontrole catosci zainstalowanej sensoryki
prasy, -wszystkie wtyczki do kabli w petni wodoodporne, -kompletna jednostke sterujaca do jednego
przenosnika zatadowczego, -wylacznik bezpieczenstwa poziomu oleju, -przymocowanie nozy za
pomoca $rub przelotowych umozliwiajace tatwa i bezpieczna wymiang nozy, -podgrzewacz oleju,
-licznik ilodci beli, -miernik dlugos¢ beli, -licznik czasu pracy, -duzy wy$wietlacz cyfrowy,
-hydrauliczne ustawianie kanatu prasy stuzace do dopasowania ci$nien do prasowanego materiatu,
-automatyczny wybijak materiatu, lub réwnowazny system -automatyczne minimum 4-krotne wigzanie z
automatycznym podajnikiem drutu, -centralny punkt smarujacy rolki ptyty prasujacej. Prasa winna by¢
dostosowana do zastosowania drutu o $rednicy od 3,1 do 4,1 mm. Cykl wigzania drutu nie powinien by¢
dhuzszy niz ok. 8 sek. Bele z prasy beda odbierane wézkiem widlowym. Wykonawca w ramach
wyposazenia prasy winien dostarczy¢ odpowiedni olej hydrauliczny w wymaganej dla prasy ilosci
poczatkowej. Wymagania technologiczne dla prasy okresla ponizsza tabela: Wydajnos¢ obj. przy
gestosci materiatu 100 kg/m3-Min. 20 Mg/h Sita nacisku-Min. 75 Mg Wymiary kanatu zasypowego
prasy-Min. 1400 x 1000 mm Wymiary beli-Ok 70-80 cm x 100-110 cm x do ustawienia Ci¢zar beli w
zaleznosci od rodzaju materiatu-ok. 250 - 550 kg

W ogloszeniu powinno by¢: 3.3.12. SEPARATORY OPTYCZNE 3.3.12.1. WYMAGANIA
TECHNICZNE DLA WSZYSTKICH SEPARATOROW OPTYCZNYCH Gléwne czgéci sktadowe
Automatyczny separator sortujacy danej frakcji materiatowej sklada si¢ z: -czujnika (skanera) z
systemem lamp i komputerem, -listwy z dyszami z regulatorem spr¢gzonego powietrza, -wymagane jest
by na jedna dyszg¢ przypadat jeden elektrozawodr -armatury spr¢zonego powietrza, potaczeniami
pomiedzy poszczegdlnymi elementami separatora, -przenosnik przyspieszajacy z konstrukcja wsporcza
czujnika, -komora separacyjna, -stacji kompresoréw dla wszystkich separatoréw optycznych wraz z
doprowadzeniem i przytaczem sprgzonego powietrza do armatury. Podawanie odpadéw Odpady winny
by¢ podawane do separatora poprzez przeno$nik badz zesp6t przenosnikow wraz z niezbednymi
przesypami, zapewniajacymi rownomierne, jednowarstwowe roztozenie odpadéw na ta§mie do
sortowania przenosnika przyspieszajacego tak, aby mozliwie wykluczy¢ naktadanie si¢ na siebie
poszczegblnych obiektéw (materiatéw). Wykonawca winien zapewni¢ wyposazenie niezb¢dne dla
prawidlowego funkcjonowania systemu sortujacego. Predkos¢ przenosnika przyspieszajacego do 4,0
m/s. Szeroko$¢ tasmy Szerokos¢ taSmy przenosnika przyspieszajacego i wydajnos¢ separatora musi by¢
dostosowana do ilosci segregowanych odpadéw. Podane przez Zamawiajacego parametry nalezy
traktowac, jako minimalne. Szerokos$¢ czynna (szeroko$¢ taSmy po odliczeniu czgsci taSmy zakrytej
przez burty boczne czy uszczelnienie) taSmy winna odpowiada¢ (mniej wigcej by¢ réwna) szerokosci
czujnika. Zamawiajacy preferuje urzadzenia o szeroskosci tasmy ok 2800 mm z mozliwo$cig dzielenia
stotu i komoér rozdzielajacych. Konstrukcje wsporcze, przesypy, podesty Czujnik winien zosta¢
zabudowany na konstrukcji wsporczej nad przenos$nikiem przyspieszajacym. Komora separacyjna winna
posiada¢: -przegrod¢ wyposazong w obracajaca si¢ rolke i mozliwo$cia regulacji — ustawiania
odpowiedniego dla danego rodzaju materiatu potozenia - przesuwania i ustawiania w pionie i poziomie.
Zakres przesuwania przegrody dostosowany do materiatu i umozliwiajacy optymalizacj¢ sortowania w
zakresie min. +/- 200 mm od nominalnego polozenia, -otwierane klapy rewizyjne umozliwiajace
czyszczenie, -odpowiednia regulowana (do ustawienia) konstrukcj¢ eliminujaca niekontrolowane

odbijanie si¢ wydzielanych materialéw i wpadanie do miejsca przeznaczenia (np. mieszanie surowca z
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balastem), Pozostale wyposazenie Separator musi by¢ urzadzeniem kompletnym, wkomponowanym
w lini¢ sortowania. Nalezy przewidzie¢ mozliwo$¢ regulacji separatora i wyposazenia niezbednego
dla prawidlowej pracy separatora oraz optymalizacji jego pracy w zaleznosci od rodzaju
wydzielonych frakcji, materiatéw. Konserwacja, serwis Celem zapewnienia mozliwosci
przeprowadzania biezacej konserwacji, kalibracji i analizy pracy separatorow nalezy zapewnic¢
mozliwo$¢ dojscia do separatoréw poprzez uklad schodéw i drabin, a w obszarze separatoréw —
komory separacyjnej, separatora, pulpitu sterowniczego - podestow. Cel Zadaniem separatora jest
automatyczne wydzielenie ze strumienia odpadéw, danej frakcji, okreslonego rodzaju materiatu.
‘Wymagania techniczne dla kazdego z oferowanych separatoréw -Separator nalezy wyposazy¢ w
funkcje pozwalajace na analiz¢ sktadu strumienia wydzielonej przez separator frakcji zaré6wno na
panelu separatora, jak i w systemie wizualizacji. Dane winny zosta¢ pobierane w okresach maksimum
co 5 minut. -Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajace na analiz¢ sktadu strumienia
odpadéw podawanego do sortowania przez separator po uptywie znacznego czasu (np. po 6
miesigcach pracy). -Separatory musza mie¢ mozliwo$¢ dzielenie przenos$nika przyspieszajacego oraz
urzadzen skanujacych i rozdzielajacych, tak by mozliwe byto dwudrozne wydzielanie surowcéow,
poprzez zawrdcenie i podanie raz jeszcze na wydzielony fragment separatora odrgbnych frakcji
surowcowych i ich skuteczny rozdzial, w trybie normalnej pracy. -System wizualizacji winien
obejmowac¢ rdwniez wizualizacje, kontrole. Nalezy zapewni¢: weryfikacje statusu separatora,
ustawienie, badz zmiang¢ parametréw, wglad w sktad podawanej do sortowania frakcji, transfer
danych, statystyk do arkusza Excel. -Komputer, czujnik, jednostka detektujaca: Zdolnos¢
przetwarzania / wydajno$¢ czujnika musi zostac tak dobrana, aby réwniez przy duzych predkosciach
przenosnika przyspieszajacego, zapewnione byto skanowanie catkowitej powierzchni przenosnika bez
wystgpowania luk. Celem tego jest zapewnienie uchwycenia wszystkich obiektéw znajdujacych si¢ na
przenosniku. Celem zapewnienia rozpoznania rowniez najmniejszych obiektéw w ramach danej
wielkosci frakcji, wielko$¢ powierzchni kazdego punktu pomiarowego moze wynie$¢ max. 45%
powierzchni najmniejszego zaktadanego obiektu w danej frakcji jednakze nie wigksza niz 15 x 15
mm. W zwigzku z tym, ze czujniki separatoréw optycznych stuza identyfikacji zar6wno rodzaju
materiatu, jak i koloru, pomiar winien nastgpi¢ w tym samym miejscu i na tej samej osi. W ten sposéb
winna zosta¢ zapewniona maksymalna precyzja rozpoznania, jak rowniez winno nastapi¢ wykluczenie
wystgpowania przesunig¢ relatywnych obiektow przy identyfikacji koloru i rodzaju materiatu. Celem
przygotowania si¢ do zwigkszenia parametrow jakosciowych sortowanych materiatéw, w przypadku
wszystkich separatoréw, nalezy zapewni¢ identyfikacje oprécz rodzaju materiatu réwniez koloru. W
przypadku sortowania papieru, mozliwo$¢ rozpoznania i oddzielenia papieru biatego od brazowego
(kartonu) jest niezbgdna. Papier mocno zabrudzony wzglednie zagnity (w fazie rozktadu) winien
zosta¢ uwzgledniony podczas sortowania i pozostawiony w frakcji balastu. W przypadku separatoréw,
ktére majg réwniez sortowaé PET nalezy umozliwi¢ wydzielenie pozytywne lub negatywne m.in.
nastgpujacych koloréw PET: przezroczysty, zielony, niebieski, brazowy. Wraz z danym rodzajem
wydzielanego PET o danym kolorze, w zalezno$ci od biezacych potrzeb nalezy umozliwi¢
wydzielenie dodatkowej frakcji materiatowej PE lub PP. Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ ciaglego i
automatycznego dostosowywania si¢ parametréw pracy separatora do ewentualnych zmian predkosci
przenos$nika przyspieszajacego. -Bezpieczenstwo pracy, redundancja: Celem zapewnienia
bezpieczenstwa pracy instalacji na wysokim poziomie, w zwigzku tym, ze instalacja do sortowania
zostanie w przyszto$ci wyposazona w wigksza ilo$¢ separatoréw do sortowania automatycznego,
nalezy zagwarantowa¢ mozliwos$¢ uzytkowania poszczegdlnych systemow przeznaczonych do
wydzielania innych frakcji materialowych niezaleznie od siebie. System o$wietleniowy nalezy tak
zaprojektowac, aby nawet w przypadku awarii 50% zrodet $wiatla (Zaréwek) i utracie nawet do 50%

nat¢zenia $wiatla, system sortowania automatycznego mogt bezpiecznie pracowaé¢ do nastgpnej
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przerwy (konca zmiany) bez negatywnego wplywu na parametry pracy separatora. Nalezy
zapewni¢, odpowiednig ilo§¢ zrodet §wiatta (zardwek) na metr szerokosci przenosnika. Nalezy
zapewni¢ mozliwo$¢ fatwego czyszczenia zrodet $wiatla (zardwek), dobrej dostgpnodci i ich
wymiany bez koniecznos$ci uzycia specjalistycznych narzgdzi. Nalezy zapewni¢ funkcjonalng
ciagla kontrolg systemu o§wietlenia (zrodet $wiatta/ Zaréwek). Informacja o zmianach (awarii,
spadku natgzenia ponizej okreslonego poziomu) winna by¢ wys$wietlana na ekranie dotykowym
szafy sterowniczej separatora optycznego. Natezenie zrodet §wiatta (zaréwek) musi by¢ w calym
okresie ich Zywotno$ci automatycznie nadzorowane a ewentualne zmiany odpowiednio
uwzglednianie podczas identyfikacji materialdéw, tak aby zapewni¢ prace z zachowaniem
zatozonych parametroéw pracy. System oswietlenia (zrodta §wiatta/ Zaréwki) nalezy tak zabudowac
tak, aby zapewni¢ bezkolizyjnos$¢ z poddawanym sortowaniu strumieniem odpadéw i wykluczy¢
mozliwo$¢ kontaktu czy zaczepienia si¢ materialéw. Celem uniknigcia uszkodzenia separatora
zalecane jest aby odlegto$¢ pomigdzy skanerem, a taSma przeno$nika wynosita co najmniej 500
mm (dopuszcza si¢ mozliwo$¢ zmniejszenia odlegto$ci pomigdzy skanerem, a taSma przeno$nika
przyspieszajacego z 500 mm do 300 mm, pod warunkiem, Ze zmiana ta nie wplynie na efektywnos¢
sortowania surowcow przez urzadzenie oraz nie bedzie miata wptywu na ewentualne uszkodzenia
mechaniczne skanera). Separator winien pracowa¢ z zachowaniem wymaganych parametréw pracy
w zakresie temperatur otoczenia w hali sortowni (ujemne/dodatnie): -10°C do +40°C Nalezy
zapewni¢ mozliwos¢ cigglego i automatycznego dostosowywania si¢ parametréw pracy separatora
do ewentualnych zmian predko$ci przeno$nika przyspieszajacego. Celem zapewnienia tatwosci
czyszczenia, zespdt z zaworami winien zosta¢ wyposazony w system automatycznie ustawianego
potozenia zespotu/listwy z dyszami. -Bezpieczenstwo instalacji, zagrozenie pozarem: Koniecznie
nalezy wykluczy¢ podczas eksploatacji instalacji, nadmierne przenoszenie ciepta na materiat
wejsciowy i taSme separatora i zwigzane z tym niebezpieczenstwo pozaru. Podczas zatrzymania
instalacji — przeno$nika przyspieszajacego — winno zosta¢ bezzwlocznie, jednakze nie p6zniej niz
po 5 sekundach od zatrzymania, wylaczone o$wietlenie materiatu. -Elastyczno$¢, optymalizacja
parametréw, mozliwo$¢ wykorzystania systemu dla innych zadan: Celem zapewnienia duzej
funkcjonalno$ci i mozliwo$ci wykorzystania poszczegélnych separatordw sortujacych dla innych
zadan w przysziosci, nalezy odpowiednio zaprojektowa¢ efektywnos¢ i mozliwosci kazdego z
czujnikéw tzn. tak, aby zapewni¢ mozliwo$¢ realizacji roznych zadan w zakresie sortowania
réwniez w przysztosci. Procz zdefiniowanych i wymaganych indywidualnych dla kazdego
separatora kryteriow sortownia na etapie biezacej realizacji podanych ponizej w wymaganiach
szczegbtowych, kazdy z systemOw sortujacych winien posiada¢ mozliwo$¢ realizacji innych
typowych zadan sortowania. Realizacja dodatkowych zadan winna by¢ mozliwa po zastosowaniu
dodatkowego odpowiedniego oprogramowania, ktére bedzie mégt naby¢ Zamawiajacy w
przysztosci i nie moze wigzac si¢ z konieczno$cia doposazenia czy wymiany komputera, czesci lub
cato$ci czujnika itp. Celem zapewnienia odpowiedniej obstugi serwisowej, obnizenia kosztow
zwigzanych z zapewnieniem serwisu, wszystkie separatory optyczne winny zosta¢ wykonane przez
jednego producenta. Dla optymalizacji dziatan w obszarze serwisowania nalezy zapewnic¢
mozliwo$¢ zdalnego ustawiania i optymalizacji parametrow pracy separatora optycznego przez
serwis producenta z jego siedziby lub siedziby oddziatu/ spéiki zaleznej zajmujace;j si¢
profesjonalnie obstuga serwisowa. Do tego celu nalezy wykona¢ tacze zapewniajace efektywna i
mozliwie szybka transmisj¢ danych przy zachowaniu duzego bezpieczenstwa za pomoca
szyfrowanego potaczenia VPN. Ponadto nalezy zapewni¢ kontakt z osobg ze wsparcia
serwisowego, profesjonalnie przygotowana do tego typu reakcji serwisowych porozumiewajaca si¢
w jezyku polskim. 3.3.12.2. SEPARATOR OPTYCZNY NIR 1- WYMAGANIA
SZCZEGOLOWE DLA DANEGO SEPARATORA Frakcja, materiat wejsciowy Frakcja 80-340
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mm odsiana na sicie bgbnowym, pozbawiona metali zelaznych, podawana poprzez ciag
przeno$nikéw posrednich na przenos$nik przyspieszajacy. Predko$¢ przeno$nika Przeno$nik
przyspieszajacy z mozliwoscia regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 4,0 m/s. Cel, kryteria
sortowania -wariant 1 (odpady komunalne zmieszane): pozytywnie: zdefiniowane tworzywa
sztuczne (np. HDPE, PET, PE, PP, PS) oraz opakowania wielomaterialowe np. kartony po
zywnosci ptynnej, papier, karton, gazeta, itp., rozdziat surowcéw na kolory, -wariant 2 (odpady
komunalne zbierane selektywnie): pozytywnie lub negatywnie: zdefiniowane tworzywa sztuczne
(np. PET, PE, PP, PS) za wyjatkiem PCV oraz opakowania wielomateriatowe np. kartony po
zywnosci ptynnej w przypadku opakowan/tworzyw sztucznych zbieranych w z6ttym pojemniku ,
negatywnie: papier mieszany lub papier bez kartony bragzowego w przypadku makulatury
zbieranej w niebieskim pojemniku. Sg to podstawowe warianty pracy. Oczekuje si¢ mozliwosci
tworzenia dodatkowych innych konfiguracji (zadan) wydzielenia danych rodzajéw tworzyw
sztucznych lub papieru, czy ich koloréw, w fazie eksploatacji instalacji. Rodzaj sortowania
Pozytywnie lub negatywnie Przepustowos¢ Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilo$ci
strumienia kierowanego w obszar dziatania czujnikéw, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min.
8-10 Mg/h przy cigzarze nasypowym ponad 100-200kg/m3. Szerokos$¢ dziatania winna wynosi¢
min. 2800 mm (dopuszcza si¢ zmniejszenie szerokosci czynnej powierzchni dziatania z 2800 mm
do 2700 mm, pod warunkiem, ze zmiana ta nie wplynie na efektywno$¢ sortowania surowcoéw
przez urzadzenie). Parametry pracy - efektywno$¢ Separator winien zapewni¢ wydzielenie min.
80% zdefiniowanego rodzaju materiatu trafiajagcego w obszar dziatania separatora przy czystosci
min. 80%. W ocenie zostang pominigte obiekty czarne. Podesty W obszarze komory
separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy wykona¢ podesty obstugowe.
Dodatkowe wyposazenie W zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowa¢ odpowiedni
zespot zawordw. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. cigzar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstgpu pomigdzy zaworami/dyszami. Niniejszy separator
optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajacy nalezy wyposazy¢ w odpowiednig
listwe z dyszami (zespot zaworéw), przy czym odlegto$¢ pomigdzy dyszami (0$-0$) nie powinna
by¢ wigksza niz 31 mm i zapewnia¢ mozliwos$¢ wydzielenia obiektéw o cigzarze
powierzchniowym min. 150 g/dm2 (dopuszcza si¢ mozliwo$¢ zwigkszenia odlegto$ci pomigdzy
dyszami z 31 mm do 40 mm, pod warunkiem, Ze zmiana ta nie wptynie na efektywno$¢
sortowania surowcOw przez urzadzenie). 3.3.12.3. SEPARATOR OPTYCZNY NIR 2 -
WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA DANEGO SEPARATORA Frakcja, materiat wejéciowy
Frakcja cigzka pozostata z frakcji 80-340 mm odsianej na sicie bgbnowym, poddanej dziataniu
separatora optycznego tworzyw sztucznych i podzialowi na separatorze balistycznym. Frakcja
cigzka winna zosta¢ podawana poprzez przenos$nik lub ciag przenosnikow posrednich na
przenos$nik przyspieszajacy separatora PET1 oraz PP. Predkos¢ przenos$nika Przeno$nik
przyspieszajacy z mozliwoscia regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 4,0 m/s. Cel, kryteria
sortowania -wariant 1 (odpady komunalne zmieszane/ opakowania Z6tty pojemnik zbierane
selektywnie): PET transparentny lub PET niebieski wraz z PET zielony lub PE - cz¢§¢ (obszar)
1; krok 1 PET niebieski lub PET transparentny lub PP lub PE lub PE/PP - czg$¢ (obszar) 2; krok
2 -wariant 2 (makulatura zbierana selektywnie): papier mieszany lub karton - cze$¢ (obszar) 1;
krok 1 kartonik po napojach lub PET transparentny lub PET niebieski wraz z PET zielony - cze$¢
(obszar) 2; krok 2 Oczekuje si¢ mozliwosci tworzenia dodatkowych innych konfiguracji (zadan)
wydzielenia danych rodzajéw tworzyw sztucznych, czy ich koloréw, w fazie eksploatacji
instalacji. Przeno$nik przyspieszajacy, nad ktérym zabudowany zostanie separator optyczny
winien zosta¢ mechanicznie podzielony na dwie czgéci tworzac dwa obszary sortowania w

dwdch krokach réznych frakcji materialowych: -czg$¢ (obszar) 1 o szerokosci min. 1200 mm z
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mozliwoscig regulacji min. +/- 100 mm -czg$¢ (obszar) 2 o szerokosci min. 800 mm z
mozliwoscig regulacji min. +/- 100 mm Skaner separatora optycznego oraz zastosowane
oprogramowanie winny zosta¢ tak skonfigurowane, aby umozliwiaty sortowania réznych
frakcji materialowych w kazdej z cze$ci (obszaréw). Rodzaj sortowania Pozytywnie
Przepustowo$¢ Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej iloéci strumienia kierowanego w obszar
dzialania czujnika, jednakze winien zosta¢ dobrany dla przepustowosci tacznej dla czedci 1
oraz czg$ci 2 (calej szerokosci separatora) nawet do 4-5 Mg/h przy ci¢zarze nasypowym okoto
50 — 80 kg/m3. Nad przeno$nikiem przyspieszajacym (o szerokosci 2800 mm) nalezy
zastosowac skaner oraz zesp6t zawordéw o szerokosci dziatania min. 2 800 mm (dopuszcza si¢
zmniejszenie szerokos$ci czynnej powierzchni dziatania z 2800 mm do 2700 mm, pod
warunkiem, Ze zmiana ta nie wptynie na efektywno$¢ sortowania surowcow przez urzadzenie).
Efektywnos¢ pracy Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju
materiatu przy czystosci min. 85%. W ocenie zostang pominigte obiekty czarne. Dodatkowe
wyposazenie W zalezno$ci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowa¢ odpowiedni zesp6t
zaworéw. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ci¢zar powierzchniowy wydzielanych
materiatléw), jak i odstgpu pomigdzy zaworami/dyszami. Niniejszy separator optyczny
tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajacy nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe z
dyszami (zespot zaworéw), przy czym odlegto$¢ pomigdzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢
wieksza niz 31 mm i zapewnia¢ mozliwo$¢ wydzielenia obiektéw o cigzarze
powierzchniowym min. 150 g/dm?2 (dopuszcza si¢ mozliwo$¢ zwigkszenia odlegtosci
pomiedzy dyszami z 31 mm do 40 mm, pod warunkiem, Ze zmiana ta nie wptynie na
efektywnos¢ sortowania surowcow przez urzadzenie). 3.3.12.4. SEPARATOR OPTYCZNY
NIR 3 FRAKCJI 2D - WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA DANEGO SEPARATORA
Uwaga: dodatkowy separator optyczny frakcji 2D nie stanowi przedmiotu niniejszego
zamOwienia, jednakze jego parametry nalezy uwzgledni¢ w koncepcji docelowe;j linii
sortowniczej, ktora oferent winien przedstawi¢ w ofercie technicznej w postaci rysunkowe;j
przy uwzglednieniu pozostalych wymagan dotyczacych linii w wersji podstawowej
stanowigcej przedmiot zaméwienia, jak réwniez przy uwzglednieniu wymagan dla uktadu
docelowego linii. Frakcja, material wejsciowy Frakcja 2D poddana dziataniu separatora
optycznego styzy¢ ma do rozdziatu tworzyw sztucznych i papieru, podawana przeno$nikiem
lub poprzez ciag przeno$nikdw posrednich na przeno$nik przyspieszajacy separatora
optycznego frakcji 2D. Predko$¢ przeno$nika Przenosnik przyspieszajacy z mozliwoscia
regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 4,0 m/s. Cel, kryteria sortowania -wariant 1 (odpady
komunalne zmieszane/ odpady zbierane selektywnie): o zdefiniowane tworzywa sztuczne (np.
PET, PE, PP, PS, LDPE, HDPE inne), o wydzielony papier, karton, wtkniste materialy Rodzaj
sortowania Pozytywnie Przepustowo$§¢ Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilo$ci
strumienia kierowanego do separatora, jednakze winien on zosta¢ dobrany dla min. 4-5 Mg/h
przy cigzarze nasypowym ok. 150-200 kg/m3. Szerokos¢ dziatania separatora winna wynosic,
optymalnie 2800 mm (dopuszcza si¢ zmniejszenie szeroko$ci czynnej powierzchni dziatania z
2800 mm do 2700 mm, pod warunkiem, Ze zmiana ta nie wptynie na efektywnos$¢ sortowania
surowcOw przez urzadzenie). Efektywno$¢ pracy Separator winien zapewni¢ wydzielenie min.
80% zdefiniowanego rodzaju materiatu przy czystosci min. 80%. W ocenie zostana pomini¢te
obiekty czarne. Dodatkowe wyposazenie W zaleznos$ci od przeznaczenia i funkcji nalezy
zastosowa¢ odpowiedni zespot zaworéw. Dotyczy to zardwno sity wydmuchu (min. cigzar
powierzchniowy wydzielanych materiatléw), jak i odstgpu pomigdzy zaworami/dyszami.
Niniejszy separator optyczny frakcji 2D (przeno$nik przyspieszajacy) nalezy wyposazy¢ w

odpowiednig listwe z dyszami (zespot zawordw), przy czym odleglos¢ pomiedzy dyszami (0$-
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0$) nie powinna by¢ wigksza niz 31 mm i zapewnia¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektow o
cigzarze powierzchniowym min. 200 g/dm?2 (dopuszcza si¢ mozliwo$¢ zwigkszenia
odlegtosci pomigdzy dyszami z 31 mm do 40 mm, pod warunkiem, Ze zmiana ta nie
wplynie na efektywno$¢ sortowania surowcoéw przez urzadzenie). Funkcjonalnos$é
Zamawiajacy wymaga, aby separator optyczny frakcji 2D w zakresie wymaganych
kryteriow umozliwiat skierowanie wydzielonej frakcji do dalszej separacji w kabinie
sortowniczej i dalej do prasy belujacej. W osobnym dodatkowym i wymaganym wariancie
pracy nalezy uwzgledni¢ i zaprojektowac¢ funkcjonalno$¢ linii technologicznej w taki
sposob, aby wydzielone przez separator optyczny 2D tworzywa sztuczne zostaly potaczone
z tworzywami sztucznymi wydzielonymi przez separator optyczny tworzyw i jako wspdlny
strumien zostaly skierowane kabiny sortowniczej. Sposéb oraz proponowane rozwigzania
technologiczne w tym zakresie nalezy przedstawi¢ na rysunkach (rzut i przekr6j) wraz z
opisem potwierdzajacym zapewnienie wymaganej funkcjonalnosci. 3.3.12.5. SEPARATOR
NIR 4 NA FRAKCIJI 3D - WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA DANEGO
SEPARATORA Uwaga: dodatkowy separator optyczny frakcji 3D nie stanowi przedmiotu
niniejszego zamdéwienia, jednakze jego parametry nalezy uwzgledni¢ w koncepcji
docelowej linii sortowniczej, ktorg oferent winien przedstawi¢ w ofercie technicznej w
postaci rysunkowej przy uwzglednieniu pozostatych wymagan dotyczacych linii w wersji
podstawowej stanowiacej przedmiot zamdowienia, jak réwniez przy uwzglgdnieniu
wymagan dla uktadu docelowego linii. Frakcja, materiat wejsciowy Frakcja 3D pozostata po
separacji balistycznej. Frakcja podana poprzez przeno$nik lub ciag przeno$nikéw
posrednich na przeno$nik przyspieszajacy separatora optycznego 3D. Predkos¢ przeno$nika
Przeno$nik przyspieszajacy z mozliwoscia regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 4,0
m/s. Cel, kryteria sortowania opakowania z tworzyw sztucznych PP, PS, LDPE, HDPE, PET
itp., Rodzaj sortowania -wariant 1 (odpady komunalne zmieszane/ opakowania, tworzywa
sztuczne, selektywnie zbierane): folia PP lub inne rodzaje tworzyw, -wariant 2: rozdziat
PET na kolory szczegétowo, Opcje potaczone z podziatem stotu sortowniczego
Przepustowo$¢ Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilo$ci strumienia kierowanego do
separatora, jednakze winien on zosta¢ dobrany dla min. 1,8 Mg/h przy cigzarze nasypowym
ok. 20-30 kg/m3. Szeroko$¢ dziatania separatora winna wynosi¢ min. 2800 mm (dopuszcza
si¢ zmniejszenie szeroko$ci czynnej powierzchni dziatania z 2800 mm do 2700 mm, pod
warunkiem, Ze zmiana ta nie wptynie na efektywno$¢ sortowania surowcow przez
urzadzenie). Efektywno$¢ pracy Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80%
zdefiniowanego rodzaju materiatu przy czystosci min. 80 %. W ocenie zostang pominig¢te
obiekty czarne. Dodatkowe wyposazenie W zaleznos$ci od przeznaczenia i funkcji nalezy
zastosowa¢ odpowiedni zespot zaworéw. Dotyczy to zardwno sity wydmuchu (min. cigzar
powierzchniowy wydzielanych materiatléw), jak i odstgpu pomigdzy zaworami/dyszami.
Niniejszy separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajacy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespot zawordw), przy czym odlegtosé
pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wigksza niz 31 mm i zapewnia¢ mozliwos¢
wydzielenia obiektéw o ci¢zarze powierzchniowym min. 150 g/dm?2 (dopuszcza si¢
mozliwo$¢ zwigkszenia odlegtos$ci pomiedzy dyszami z 31 mm do 40 mm, pod warunkiem,
Ze zmiana ta nie wplynie na efektywno$¢ sortowania surowcéw przez urzadzenie). 3.3.13.
STACJA KOMPRESOROW Dla potrzeb wszystkich separatoréw optycznych nalezy
przewidzie¢ stacj¢ kompresorowa zlokalizowang w zamknigtym kontenerze lub kontenerach
lub pomieszczeniu, przystosowang do pracy w warunkach zimowych (ujemne temperatury).

Stacja kompresorowa winna przygotowa¢ powietrze o parametrach wymaganych dla
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zapewnienia prawidlowej pracy separatoréw optycznych, réwniez w przypadku
wystgpowania ujemnych temperatur. Nalezy dostosowac do potrzeb i zapewnié¢
odpowiednig ilo§¢ powietrza doprowadzonego do separatoréw optycznych stanowigcych
przedmiot zaméwienia, jednakze nie mniejszg niz 10 000 dm3/min powietrza. Spr¢zone
powietrze doprowadzone do separatoréw musi spetnia¢ normy jakosci co najmniej klasy
3.2.3. wg standardu ISO 8573-1. Dla zapewnienia wymaganej jakosci sprgzonego
powietrza kontenerowa stacj¢ nalezy wyposazy¢ co najmniej w: sprezarke srubowa min.
8 bar, cyklonowy automatyczny (elektroniczny) spust kondensatu, osuszacz adsorpcyjny
regenerowany na zimno z uktadem filtracji wstepnej i doktadnej, uktad wentylacji
nawiewnej i wywiewnej kontenera z pelng automatyka, nagrzewnice¢ umozliwiajaca
utrzymanie temperatury min. 5 st. C (sterowang automatyczne), pofaczenia pneumatyczne
wewnatrz kontenera/0w czy pomieszczenia, instalacje elektryczng zasilania urzadzen z
szafkq przylaczeniows, wewnetrzne o$wietlenie kontenera/6w czy pomieszczenia. 3.3.14.
KONSTRUKCIJE WSPORCZE Wszystkie wyzej potoZzone punkty pracy, ktére wymagaja
regularnej obstugi, dozoru i czynnosci ekipy Zamawiajacego winny by¢ dostepne dla
obstugi poprzez system przejs¢, podestow oraz schodéw. Tam gdzie bedzie to mozliwe
Wykonawca winien zastosowa¢ schody, w przeciwnym wypadku Zamawiajacy
dopuszcza zastosowanie drabin montowanych na state lecz nie w komunikacji
podstawowego ciagu technologicznego maszyn i urzadzen tj. kluczowego/gtéwnego
wyposazenia, pomi¢dzy ktérym to powinna by¢ zapewniona komunikacja z
zastosowaniem schodéw. Podesty winny by¢ wyloZone blachg ,.tezkowa” lub
ocynkowanymi kratami pomostowymi. Stopnie schodéw winny by¢ wykonane z
ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie drabin winny by¢ wykonane w wersji
przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny by¢ z profili stalowych skrgcanych. Tam
gdzie bedzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrecanej Zamawiajacy dopuszcza
spawanie profili stalowych konstrukcji. Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i
profili stalowych niezabezpieczonych antykorozyjnie w inny sposéb (np. ocynkowane),
poza wyspecyfikowanymi inaczej, winny by¢ oczyszczone i przygotowane, a nast¢pnie
malowane warstwa farby podktadowo nawierzchniowej o grubosci tacznej min. 80-100
um dla zapewnienia klasy korozyjnosci C2 (DIN EN-ISO 12944-5). Kolor poza
elementami ocynkowanymi do wyboru Zamawiajacego. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢
dojscia do wszystkich kabin sortowniczych, wszystkich separatoréw optycznych,
separatora balistycznego, za pomoca schod6éw i podestdw. Nalezy rowniez zapewni¢
przejscia pomigdzy podstawowym wyposazeniem takim jak: kabina wstepnej segregacji
oraz pomigdzy wszystkimi separatorami optycznymi, separatorem balistycznym za
pomoca schodéw i podestow. Drabiny mozna stosowac wylacznie, jako droga
ewakuacyjna. Wstepna rysunkowa koncepcje przejs¢, podestow i schodéw spetniajaca
wymagania okre$lone w niniejszym punkcie nalezy zataczy¢ do oferty techniczne;j.
3.3.15. AUTOMATYCZNA KANALOWA PRASA BELUJACA Z PERFORATOREM
Prasa winna pracowa¢ w ukladzie sterowania automatycznego i rgcznego. Prasa musi by¢
wyposazona w perforator butelek PET i HDPE, zamontowany nad lejem zasypowym
belownicy, w taki sposob, aby byta mozliwo$¢ wykorzystania prasy bez uzywania
perforatora. Wydajno$¢ min. 40 000 butelek na godzing. Materialem wsadowym do prasy
beda: -folie, -papier i tektura, -opakowania po napojach, -tworzywa sztuczne, -zmieszana
frakcja energetyczna. Nalezy przewidzie¢ prowadnicg dla min. 4 beli. Prasa powinna
posiada¢ nastgpujace wyposazenie: -zsuw do beli - winien by¢ wykonany z materiatu o

niskim tarciu i wytrzymato$ci mechanicznej, -uchwyt na drut dla szpuli o wadze min. 500
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kg (rozwijacze, stojaki, prowadnice), -lej zasypowy z klapa inspekcyjng lub
rownowazny (dopuszcza si¢ mozliwo$¢ umiejscowienia klapy inspekcyjnej w komorze
zgniotu, pod warunkiem, Ze zmiana ta nie spowoduje spadku wydajnosci urzadzenia),
-boczne duze drzwi komory prasowniczej umozliwiajace wykonywanie prac
konserwacyjnych i porzadkowych -system sterowania ze sterownikiem PLC,
-zapewniona zdolno$¢ diagnozy w przypadku ewentualnych uszkodzen przez ciagta
kontrolg cato$ci zainstalowanej sensoryki prasy, -wszystkie wtyczki do kabli w pelni
wodoodporne, -kompletng jednostke sterujaca do jednego przenosnika zatadowczego,
-wylacznik bezpieczenstwa poziomu oleju, -przymocowanie nozy za pomocg $rub
przelotowych umozliwiajace tatwa i bezpieczng wymiang nozy, -podgrzewacz oleju,
-licznik ilodci beli, -miernik dhugos¢ beli, -licznik czasu pracy, -duzy wy$wietlacz
cyfrowy, -hydrauliczne ustawianie kanatu prasy stuzace do dopasowania cisnien do
prasowanego materiatu, -automatyczny wybijak materiatu, lub rownowazny system
(dopuszcza sig¢ zastosowanie klapy wstgpnego zgniotu, ktéra zastapi funkcje wybijaka
materiatu pod warunkiem, ze zmiana ta nie spowoduje spadku wydajnosci urzadzenia),
-automatyczne minimum 4-krotne wigzanie z automatycznym podajnikiem drutu,
-centralny punkt smarujacy rolki plyty prasujacej. Prasa winna by¢ dostosowana do
zastosowania drutu o $rednicy od 3,1 do 4,1 mm. Cykl wigzania drutu nie powinien
by¢ dtuzszy niz ok. 8 sek. Bele z prasy beda odbierane wézkiem widtowym.
Wykonawca w ramach wyposazenia prasy winien dostarczy¢ odpowiedni olej
hydrauliczny w wymaganej dla prasy ilo$ci poczatkowej. Wymagania technologiczne
dla prasy okresla ponizsza tabela: Wydajnos¢ obj. przy gestosci materiatu 100 kg/m3-
Min. 20 Mg/h Sita nacisku-Min. 75 Mg Wymiary kanatu zasypowego prasy-Min. 1400
x 1000 mm Wymiary beli-Ok 70-80 cm x 100-110 cm x do ustawienia Cigzar beli w

zalezno$ci od rodzaju materiatu-ok. 250 - 550 kg

Miejsce, w ktorym znajduje si¢ zmieniany tekst:

Numer sekcji: I11.

Punkt: 1.3)

W ogloszeniu jest: 111.1.3) Zdolno$¢ techniczna lub zawodowa Okreslenie warunkow:
Wykonawca w celu potwierdzenia spetniania warunku dotyczacego zdolnosci
zawodowej musi wykazac, ze: A)wykonat nalezycie, w szczegélnosci zgodnie z
przepisami prawa budowlanego oraz prawidlowo ukonczyt w okresie ostatnich pigciu
lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnos$ci jest
krotszy- w tym okresie dwie roboty budowlane polegajace na budowie (w rozumieniu
art. 3 pkt 6 ustawy z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane, Dz. U. z 2017r., poz. 1332 z
pézn. zm., zwanej dalej ,,ustawa Prawo budowlane”) lub przebudowie (w rozumieniu
art. 3 pkt 7a ustawy Prawo budowlane) Hali sortowni odpadow wraz z dostawa,
montazem i uruchomieniem linii technologicznej przetwarzania odpadéw
komunalnych zmieszanych o wydajnosci przerobowej co najmniej 25 000 Mg
odpadéw komunalnych rocznie i wartosci kazdego zadania co najmniej 10.000.000,00
zt brutto. Za wykonane roboty budowlane Zamawiajacy uwaza roboty, w ktérych
obiekt budowlany zostal ukonczony w taki sposob, ze stanowi on cato$¢ techniczno-
uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami oraz dla ktérych wystawiono Swiadectwo
Przejecia lub Protok6t Odbioru Korficowego lub Pozwolenie na Uzytkowanie. W
przypadku wspdlnego ubiegania si¢ o udzielenie niniejszego zaméwienia przez dwéch

lub wigcej Wykonawcé6w w/w warunek moze by¢ spetniony tacznie. Przez faczne
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spelnienie warunku nalezy rozumie¢ sytuacje, w ktérej co najmniej jeden z
Wykonawcéw wspdlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zamdwienia spetnia w/w
warunek w catodci, tj. wykaze, iz nalezycie wykonat obie wymagane przez
Zamawiajacego roboty. Zamawiajacy nie dopuszcza ,,sumowania” do$wiadczenia
zawodowego kilku Wykonawcéw wspdlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamoOwienia w celu wykazania spetniania w/w warunku udziatu w postgpowaniu.
B)dysponuje odpowiednio wykwalifikowanym personelem w celu obsadzenia
nastgpujacych stanowisk: a)Przedstawiciel Wykonawcy - Osoba posiadajaca
do$wiadczenie zawodowe(*1) w petnieniu funkcji Kierownika Kontraktu/
Kierownika Projektu/ Inzyniera Rezydenta/ Przedstawiciela Wykonawcy w ramach
zarzadzania budowa w zakresie organizacyjnym, administracyjnym, finansowym i
prawnym na min. 1 inwestycji budowlanej: -polegajacej na budowie, przebudowie
lub rozbudowie Hali sortowni odpadéw wraz z dostawa, montazem i uruchomieniem
linii technologicznej przetwarzania odpadéw komunalnych zmieszanych lub
surowcowych o wydajnosci przerobowej co najmniej 25 000 Mg odpadéw
komunalnych rocznie oraz -realizowanej w oparciu o Warunki Kontraktowe FIDIC
lub réwnowazne. Przez warunki kontraktowe réwnowazne do FIDIC rozumie si¢
wszelkie tozsame ogdlne warunki i zasady dotyczace prowadzenia procesOw
inwestycyjnych majace odzwierciedlenie w prawie mi¢dzynarodowym, na
podstawie ktdérych sporzadzona zostata umowa na roboty budowlane np.: Warunki
Kontraktowe UAV, UAV-GC (Holandia), FABI-KVV (Belgia), VOB (Niemcy), JTC
lub GMP (Wielka Brytania), PRAG (Polska). b)Kierownik Budowy - Osoba
posiadajaca: -uprawnienia budowlane(*2) do kierowania robotami budowlanymi bez
ograniczefn w specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej oraz wpis na list¢ cztonkéw
izby samorzadu zawodowego zgodnie z zapisami Rozdziatu 2 ustawy Prawo
budowlane i ubezpieczenie od odpowiedzialno$ci cywilnej za szkody, ktére moga
wynikna¢ w zwigzku z wykonywaniem w/w funkcji. -co najmniej 5 lat
dos$wiadczenia zawodowego(*1) na stanowisku kierownika budowy lub kierownika
rob6t w wyzej wskazanej specjalnosci, w tym przy minimum jednej robocie
budowlanej polegajacej na budowie, przebudowie lub rozbudowie Hali sortowni
odpadéw wraz z dostawg, montazem i uruchomieniem linii technologicznej
przetwarzania odpadéw komunalnych zmieszanych lub surowcowych. c)Kierownik
rob6t sanitarnych - Osoba posiadajaca: -uprawnienia budowlane(*2) do kierowania
robotami budowlanymi bez ograniczen w specjalnosci instalacyjnej w zakresie sieci,
instalacji i urzadzen: cieplnych, wentylacyjnych, gazowych, wodociagowych i
kanalizacyjnych oraz wpis na list¢ cztonkéw izby samorzadu zawodowego zgodnie z
zapisami Rozdziatu 2 ustawy Prawo budowlane i ubezpieczenie od
odpowiedzialnosci cywilnej za szkody, ktére moga wynikna¢ w zwigzku z
wykonywaniem w/w funkcji. -minimum 5 lat do§wiadczenia zawodowego(*1) na
stanowisku co najmniej kierownika robot w wyzej wskazanej specjalnosci, w tym
przy minimum jednej robocie budowlanej polegajacej na budowie, przebudowie lub
rozbudowie Hali sortowni odpadéw wraz z dostawg, montazem i uruchomieniem
linii technologicznej przetwarzania odpadéw komunalnych zmieszanych lub
surowcowych. d)Kierownik robét elektrycznych - Osoba posiadajaca: -uprawnienia
budowlane(*¥2) do kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen w specjalnosci
instalacyjnej w zakresie sieci, instalacji i urzadzen elektrycznych i

elektroenergetycznych oraz wpis na list¢ cztonkéw izby samorzadu zawodowego

2018-06-05, 16:09



25z 31

https://bzp.uzp.gov.pl/ZP406/Preview/606d2aad-68ba-4ad1-afdb-71d...

zgodnie z zapisami Rozdziatu 2 ustawy Prawo budowlane i ubezpieczenie od
odpowiedzialno$ci cywilnej za szkody, ktére moga wynikna¢ w zwigzku z
wykonywaniem w/w funkcji. -minimum 5 lat do§wiadczenia zawodowego(*1) na
stanowisku co najmniej kierownika rob6t w wyzej wskazanej specjalnosci, w tym
przy minimum jednej robocie budowlanej polegajacej na budowie, przebudowie
lub rozbudowie Hali sortowni odpadéw wraz z dostawa, montazem i
uruchomieniem linii technologicznej przetwarzania odpadéw komunalnych
zmieszanych lub surowcowych oraz minimum na jednej robocie budowlanej
polegajacej na wykonaniu kontenerowej stacji transformatorowej SN/nn.
e)Specjalista ds. rozliczen — Osoba posiadajaca: -wyksztatcenie wyzsze
techniczne, -do§wiadczenie zawodowe na stanowisku zwigzanym z rozliczaniem
rob6t budowlano-montazowych, w tym rozliczenie co najmniej dwdch kontraktéw
realizowanych w oparciu o Warunki Kontraktowe FIDIC lub réwnowazne z
zastosowaniem systemu informatycznego, ktory umozliwiat tworzenie i
weryfikacje kart obmiaru oraz automatyczne generowanie dokumentow
rozliczeniowych (bez r¢cznej edycji dokumentéw przez cztowieka). Przez
warunki kontraktowe rdéwnowazne do FIDIC rozumie si¢ wszelkie tozsame
og6lne warunki i zasady dotyczace prowadzenia proceséw inwestycyjnych majace
odzwierciedlenie w prawie mi¢dzynarodowym, na podstawie ktérych sporzadzona
zostala umowa na roboty budowlane np.: Warunki Kontraktowe UAV, UAV-GC
(Holandia), FABI-KVV (Belgia), VOB (Niemcy), JTC lub GMP (Wielka
Brytania), PRAG (Polska). f)Kierownik montazu linii technologicznej sortowni —
Osoba posiadajaca: -wyksztalcenie wyzsze techniczne, -doswiadczenie zawodowe
w kierowaniu montazem minimum jednej instalacji do przetwarzania odpadéw
komunalnych o wydajno$ci przerobowej nie mniejszej niz 25.000 Mg odpadow
komunalnych rocznie, ktéra byta wyposazona co najmniej w urzadzenie do
rozrywania work6w, uktad separatoréw optycznych, separator balistyczny oraz
pras¢ kanalowa. g)Projektant technologii dla linii technologicznej sortowni —
Osoba posiadajaca: -wyksztatcenie wyzsze techniczne, -uprawnienia
budowlane(*2) do projektowania bez ograniczen w specjalnosci instalacyjnej w
zakresie sieci, instalacji i urzadzen: cieplnych, wentylacyjnych, gazowych,
wodociggowych i kanalizacyjnych. -do§wiadczenie zawodowe w zaprojektowaniu
minimum jednej instalacji do przetwarzania odpadéw komunalnych o wydajnosci
przerobowej nie mniejszej niz 25.000 Mg odpadéw komunalnych rocznie, ktéra
byta wyposazona co najmniej w urzadzenie do rozrywania workéw, uktad
separatordw optycznych, separator balistyczny oraz pras¢ kanatowa. (*1) Przez
doswiadczenie zawodowe, zgodnie z art. 2 ust. 1 pkt 9a ustawy z dnia 20 kwietnia
2004r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy (Dz. U. z 2017r., poz.
1065 z pézn. zm.), nalezy rozumie¢ doswiadczenie zawodowe uzyskane w
trakcie: -zatrudnienia, -wykonywania innej pracy zarobkowej, -prowadzenia
dzialalnosci gospodarczej przez okres co najmniej 6 miesigcy. Oznacza to, ze
do$wiadczenie zawodowe uzyskuje si¢ m. in. poprzez lata pracy zarobkowej w
trakcie zatrudnienia, wykonywania innej pracy zarobkowej lub prowadzenia
dzialalno$ci gospodarczej prowadzonej co najmniej 6 miesigcy. Warunek
doswiadczenia zawodowego zawiera takze do$wiadczenie praktyczne tj. wymog
nabycia, w trakcie tego doswiadczenia zawodowego, okreslonych umiejgtnosci

praktycznych do wykonywania pracy przez wykonywanie zadan o okres§lonym
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stopniu ztozonosci. W przypadku oséb od ktérych wymagane jest posiadanie
uprawnien budowlanych, do§wiadczenie zawodowe nalezy liczy¢ od daty
uzyskania stosownych uprawnief do daty ztoZenia oferty. (*2) Ilekro¢
Zamawiajacy wymaga okre§lonych uprawnien budowlanych na podstawie
aktualnie obowigzujacej ustawy z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz.
U. z2017r., poz. 1332 z pézn. zm., dalej ,,ustawa PB”), rozumie przez to
réwniez odpowiadajace im wazne uprawnienia budowlane, wydane na
podstawie uprzednio obowiazujacych przepiséw prawa lub odpowiednich
przepiséw prawa panstw cztonkowskich Unii Europejskiej, Konfederacji
Szwajcarskiej lub panstw cztonkowskich Europejskiego Porozumienia o
Wolnym Handlu (EFTA) - stron umowy o Europejskim Obszarze
Gospodarczym, ktérzy nabyli prawo do wykonywania okreslonych zawodéw
regulowanych lub okre$lonych dziatalnosci, jezeli te kwalifikacje zostaly
uznane na zasadach przewidzianych w ustawie z dnia 22 grudnia 2015r. o
zasadach uznawania kwalifikacji zawodowych nabytych w panstwach
cztonkowskich Unii Europejskiej (Dz. U. z 2016r., poz. 65 z pézn. zm., dalej
,ustawa o uznawaniu kwalifikacji”’). UWAGA: Zamawiajacy dopuszcza
sytuacje, aby jedna Osoba pelnita wigcej niz jedna wskazang powyzej funkcje,
jezeli Osoba ta spetni wszystkie wymogi okre$lone przez Zamawiajacego dla
poszczegblnych funkcji (np. jedna Osoba, ktéra posiada do§wiadczenie
zawodowe okresdlone przez Zamawiajacego oraz uprawnienia budowlane do
kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen w specjalno$ci
konstrukcyjno-budowlanej i uprawnienia budowlane do kierowania robotami
budowlanymi bez ograniczen w specjalnosci instalacyjnej w zakresie sieci,
instalacji i urzadzen cieplnych, wentylacyjnych, gazowych, wodociaggowych i
kanalizacyjnych moze jednoczes$nie petni¢ funkcje Kierownika budowy i
Kierownika robdt sanitarnych). W przypadku wspélnego ubiegania si¢ o
udzielenie niniejszego zamdéwienia przez dwdch lub wigcej Wykonawcow w/w
warunek moze by¢ spetniony acznie. Zamawiajacy wymaga od wykonawcow
wskazania w ofercie lub we wniosku o dopuszczenie do udziatu w
postepowaniu imion i nazwisk os6b wykonujacych czynnos$ci przy realizacji
zaméwienia wraz z informacja o kwalifikacjach zawodowych lub
do$wiadczeniu tych osob: Tak Informacje dodatkowe: 1)Zgodnie z art. 22a ust.
1 ustawy Pzp Wykonawca moze w celu potwierdzenia spetniania warunkéw
udziatu w postgpowaniu, w stosownych sytuacjach oraz w odniesieniu do
konkretnego zaméwienia, lub jego czgsci, polega¢ na sytuacji ekonomicznej lub
finansowej i/lub zdolno$ciach technicznych lub zawodowych innych
podmiotéw, niezaleznie od charakteru prawnego taczacych go z nim stosunkow
prawnych. W takim przypadku Wykonawca musi udowodni¢ Zamawiajacemu,
ze realizujac zamoéwienie, bedzie dysponowal niezbgdnymi zasobami tych
podmiotéw, w szczegdlnosci przedstawiajac zobowigzanie tych podmiotéw do
oddania mu do dyspozycji niezbednych zasobéw na potrzeby realizacji
zamoéwienia wedlug Zataczniku nr 3 do IDW. 2)Zgodnie z art. 22a ust. 4 ustawy
Pzp Wykonawca moze polega¢ na zdolno$ciach innych podmiotéw w zakresie
warunkéw, o ktorych mowa w art. 22 ust. 1b pkt 3 (zdolnosci techniczne lub
zawodowe) dotyczacych wyksztalcenia, kwalifikacji zawodowych lub

do$wiadczenia, jezeli podmioty te zrealizuja roboty budowlane lub ustugi, do
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realizacji ktorych te zdolno$ci s3 wymagane.

W ogloszeniu powinno by¢: I11.1.3) Zdolnos¢ techniczna lub zawodowa
Okreslenie warunkéw: Wykonawca w celu potwierdzenia spetniania
warunku dotyczacego zdolnosci zawodowej musi wykazaé, ze: A)wykonat
nalezycie, w szczeg6lnosci zgodnie z przepisami prawa budowlanego oraz
prawidlowo ukonczyt w okresie ostatnich pigciu lat przed uptywem terminu
sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krdtszy- w tym
okresie dwie roboty budowlane polegajace na budowie (w rozumieniu art. 3
pkt 6 ustawy z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane, Dz. U. z 2017r., poz.
1332 z pézn. zm., zwanej dalej ,,ustawa Prawo budowlane”) lub przebudowie
(w rozumieniu art. 3 pkt 7a ustawy Prawo budowlane) Hali sortowni
odpadéw wraz z dostawg, montazem i uruchomieniem linii technologicznej
przetwarzania odpadéw komunalnych zmieszanych o wydajnosci
przerobowej co najmniej 25 000 Mg odpadéw komunalnych rocznie i
wartos$ci kazdego zadania co najmniej 10.000.000,00 zt brutto. Za wykonane
roboty budowlane Zamawiajacy uwaza roboty, w ktérych obiekt budowlany
zostal ukonczony w taki sposob, ze stanowi on catos¢ techniczno-uzytkowa
wraz z instalacjami i urzadzeniami oraz dla ktérych wystawiono Swiadectwo
Przejecia lub Protok6t Odbioru Koficowego lub Pozwolenie na Uzytkowanie.
W przypadku wspélnego ubiegania si¢ o udzielenie niniejszego zaméwienia
przez dwoéch lub wigcej Wykonawcéw w/w warunek moze by¢ spetniony
tacznie. Przez taczne spetnienie warunku nalezy rozumie¢ sytuacjg, w ktorej
co najmniej jeden z Wykonawcodw wspodlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamoOwienia spetnia w/w warunek w catodci, tj. wykaze, iz nalezycie
wykonal obie wymagane przez Zamawiajacego roboty. Zamawiajacy nie
dopuszcza ,,sumowania” do$wiadczenia zawodowego kilku Wykonawcoéw
wspélnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zaméwienia w celu wykazania
spetniania w/w warunku udziatu w postgpowaniu. B)dysponuje odpowiednio
wykwalifikowanym personelem w celu obsadzenia nastgpujacych stanowisk:
a)Przedstawiciel Wykonawcy - Osoba posiadajaca doswiadczenie
zawodowe(*1) w petnieniu funkcji Kierownika Kontraktu/ Kierownika
Projektu/ Inzyniera Rezydenta/ Przedstawiciela Wykonawcy w ramach
zarzadzania budowa w zakresie organizacyjnym, administracyjnym,
finansowym i prawnym na min. 1 inwestycji budowlanej: -polegajacej na
budowie, przebudowie lub rozbudowie Hali sortowni odpadéw wraz z
dostawa, montazem i uruchomieniem linii technologicznej przetwarzania
odpadéw komunalnych zmieszanych lub surowcowych o wydajnosci
przerobowej co najmniej 25 000 Mg odpadéw komunalnych rocznie oraz
-realizowanej w oparciu o Warunki Kontraktowe FIDIC lub réwnowazne.
Przez warunki kontraktowe réwnowazne do FIDIC rozumie si¢ wszelkie
tozsame og6lne warunki i zasady dotyczace prowadzenia procesdw
inwestycyjnych majace odzwierciedlenie w prawie migdzynarodowym, na
podstawie ktérych sporzadzona zostata umowa na roboty budowlane np.:
Warunki Kontraktowe UAV, UAV-GC (Holandia), FABI-KVYV (Belgia),
VOB (Niemcy), JTC lub GMP (Wielka Brytania), PRAG (Polska).
b)Kierownik Budowy - Osoba posiadajaca: -uprawnienia budowlane(*2) do

kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen w specjalno$ci
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konstrukcyjno-budowlanej oraz wpis na list¢ cztonkéw izby samorzadu
zawodowego zgodnie z zapisami Rozdziatu 2 ustawy Prawo budowlane i
ubezpieczenie od odpowiedzialno$ci cywilnej za szkody, ktére moga
wynikna¢ w zwigzku z wykonywaniem w/w funkcji. -co najmniej 5 lat
doswiadczenia zawodowego(*1) na stanowisku kierownika budowy lub
kierownika robot w wyzej wskazanej specjalno$ci, w tym przy minimum
jednej robocie budowlanej polegajacej na budowie, przebudowie lub
rozbudowie Hali sortowni odpadéw wraz z dostawa, montazem i
uruchomieniem linii technologicznej przetwarzania odpadéw
komunalnych zmieszanych lub surowcowych. c)Kierownik robot
sanitarnych - Osoba posiadajaca: -uprawnienia budowlane(*2) do
kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen w specjalno$ci
instalacyjnej w zakresie sieci, instalacji i urzadzen: cieplnych,
wentylacyjnych, gazowych, wodociagowych i kanalizacyjnych oraz wpis
na list¢ cztlonkéw izby samorzadu zawodowego zgodnie z zapisami
Rozdziatu 2 ustawy Prawo budowlane i ubezpieczenie od
odpowiedzialno$ci cywilnej za szkody, ktére moga wynikna¢ w zwigzku z
wykonywaniem w/w funkcji. -minimum 5 lat do§wiadczenia
zawodowego(*1) na stanowisku co najmniej kierownika rob6t w wyzej
wskazanej specjalnosci, w tym przy minimum jednej robocie budowlane;j
polegajacej na budowie, przebudowie lub rozbudowie Hali sortowni
odpadéw wraz z dostawg, montazem i uruchomieniem linii
technologicznej przetwarzania odpadéw komunalnych zmieszanych lub
surowcowych. d)Kierownik robdt elektrycznych - Osoba posiadajaca:
-uprawnienia budowlane(*2) do kierowania robotami budowlanymi bez
ograniczen w specjalnosci instalacyjnej w zakresie sieci, instalacji i
urzadzen elektrycznych i elektroenergetycznych oraz wpis na listg
cztonkéw izby samorzadu zawodowego zgodnie z zapisami Rozdziatu 2
ustawy Prawo budowlane i ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej
za szkody, ktére moga wynikna¢ w zwigzku z wykonywaniem w/w
funkcji. -minimum 5 lat do§wiadczenia zawodowego(*1) na stanowisku co
najmniej kierownika rob6t w wyzej wskazanej specjalnosci, w tym przy
minimum jednej robocie budowlanej polegajacej na budowie,
przebudowie lub rozbudowie Hali sortowni odpadéw wraz z dostawa,
montazem i uruchomieniem linii technologicznej przetwarzania odpadéw
komunalnych zmieszanych lub surowcowych oraz minimum na jednej
robocie budowlanej polegajacej na wykonaniu kontenerowej stacji
transformatorowej SN/nn. e)Specjalista ds. rozliczen — Osoba posiadajaca:
-wyksztalcenie wyzsze techniczne, -do§wiadczenie zawodowe na
stanowisku zwigzanym z rozliczaniem robdt budowlano-montazowych, w
tym rozliczenie co najmniej dwoch kontraktow realizowanych w oparciu o
‘Warunki Kontraktowe FIDIC lub rownowazne z zastosowaniem systemu
informatycznego, ktéry umozliwiat tworzenie i weryfikacj¢ kart obmiaru
oraz automatyczne generowanie dokumentéw rozliczeniowych (bez
recznej edycji dokumentéw przez cztowieka). Przez warunki kontraktowe
réwnowazne do FIDIC rozumie si¢ wszelkie tozsame ogdlne warunki i

zasady dotyczace prowadzenia proceséw inwestycyjnych majace
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odzwierciedlenie w prawie mi¢dzynarodowym, na podstawie ktérych
sporzadzona zostata umowa na roboty budowlane np.: Warunki
Kontraktowe UAV, UAV-GC (Holandia), FABI-KVV (Belgia), VOB
(Niemcy), JTC lub GMP (Wielka Brytania), PRAG (Polska).
f)Kierownik montazu linii technologicznej sortowni — Osoba
posiadajaca: -wyksztalcenie wyzZsze techniczne, -do§wiadczenie
zawodowe w kierowaniu montazem minimum jednej instalacji do
przetwarzania odpadow komunalnych o wydajnosci przerobowej nie
mniejszej niz 25.000 Mg odpadéw komunalnych rocznie, ktéra byta
wyposazona co najmniej w urzadzenie do rozrywania workéw, uktad
separatorow optycznych, separator balistyczny oraz pras¢ kanalowa.
g)Projektant technologii dla linii technologicznej sortowni — Osoba
posiadajaca: -wyksztatcenie wyzsze techniczne, -uprawnienia
budowlane(*¥2) do projektowania bez ograniczen w specjalnosci
instalacyjnej w zakresie sieci, instalacji i urzadzen: cieplnych,
wentylacyjnych, gazowych, wodociggowych i kanalizacyjnych.
-doswiadczenie zawodowe w zaprojektowaniu minimum jedne;j
instalacji do przetwarzania odpadéw komunalnych o wydajnos$ci
przerobowej nie mniejszej niz 25.000 Mg odpadéw komunalnych
rocznie, ktdra byla wyposazona co najmniej w urzadzenie do
rozrywania workéw, uktad separatoréw optycznych oraz prasg
kanatowa. (*1) Przez do$wiadczenie zawodowe, zgodnie z art. 2 ust. 1
pkt 9a ustawy z dnia 20 kwietnia 2004r. o promocji zatrudnienia i
instytucjach rynku pracy (Dz. U. z 2017r., poz. 1065 z pézn. zm.),
nalezy rozumie¢ do§wiadczenie zawodowe uzyskane w trakcie:
-zatrudnienia, -wykonywania innej pracy zarobkowej, -prowadzenia
dzialalno$ci gospodarczej przez okres co najmniej 6 miesigcy. Oznacza
to, ze doswiadczenie zawodowe uzyskuje si¢ m. in. poprzez lata pracy
zarobkowej w trakcie zatrudnienia, wykonywania innej pracy
zarobkowej lub prowadzenia dziatalnoéci gospodarczej prowadzonej co
najmniej 6 miesigcy. Warunek doswiadczenia zawodowego zawiera
takze do$wiadczenie praktyczne tj. wymog nabycia, w trakcie tego
do$wiadczenia zawodowego, okreslonych umiejetnosci praktycznych do
wykonywania pracy przez wykonywanie zadan o okre§lonym stopniu
ztozonosci. W przypadku oséb od ktérych wymagane jest posiadanie
uprawnien budowlanych, do§wiadczenie zawodowe nalezy liczy¢ od
daty uzyskania stosownych uprawnien do daty ztozenia oferty. (*2)
Ilekro¢ Zamawiajacy wymaga okre$lonych uprawnien budowlanych na
podstawie aktualnie obowigzujacej ustawy z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo
budowlane (Dz. U. z 2017r., poz. 1332 z p6zn. zm., dalej ,,ustawa PB”),
rozumie przez to rdwniez odpowiadajace im wazne uprawnienia
budowlane, wydane na podstawie uprzednio obowiazujacych przepisow
prawa lub odpowiednich przepiséw prawa panstw cztonkowskich Unii
Europejskiej, Konfederacji Szwajcarskiej lub panstw cztonkowskich
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) - stron umowy
o Europejskim Obszarze Gospodarczym, ktorzy nabyli prawo do

wykonywania okreslonych zawodéw regulowanych lub okreslonych
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dzialalno$ci, jezeli te kwalifikacje zostaty uznane na zasadach
przewidzianych w ustawie z dnia 22 grudnia 2015r. o zasadach
uznawania kwalifikacji zawodowych nabytych w panstwach
cztonkowskich Unii Europejskiej (Dz. U. z 2016r., poz. 65 z pdzn.
zm., dalej ,,ustawa o uznawaniu kwalifikacji”’). UWAGA:
Zamawiajacy dopuszcza sytuacje, aby jedna Osoba petnita wigcej niz
jedna wskazana powyzej funkcje, jezeli Osoba ta spetni wszystkie
wymogi okreslone przez Zamawiajacego dla poszczegdlnych funkcji
(np. jedna Osoba, ktéra posiada doswiadczenie zawodowe okreslone
przez Zamawiajacego oraz uprawnienia budowlane do kierowania
robotami budowlanymi bez ograniczen w specjalnosci konstrukcyjno-
budowlanej i uprawnienia budowlane do kierowania robotami
budowlanymi bez ograniczen w specjalnosci instalacyjnej w zakresie
sieci, instalacji i urzadzen cieplnych, wentylacyjnych, gazowych,
wodociggowych i kanalizacyjnych moze jednocze$nie petni¢ funkcje
Kierownika budowy i Kierownika robét sanitarnych). W przypadku
wspolnego ubiegania si¢ o udzielenie niniejszego zamdéwienia przez
dwdch lub wigcej Wykonawcodw w/w warunek moze by¢ spetniony
tacznie. Zamawiajacy wymaga od wykonawcoéw wskazania w ofercie
lub we wniosku o dopuszczenie do udziatu w postegpowaniu imion i
nazwisk osob wykonujacych czynnosci przy realizacji zaméwienia
wraz z informacjg o kwalifikacjach zawodowych lub do§wiadczeniu
tych os6b: Tak Informacje dodatkowe: 1)Zgodnie z art. 22a ust. 1
ustawy Pzp Wykonawca moze w celu potwierdzenia spetniania
warunkéw udziatu w postgpowaniu, w stosownych sytuacjach oraz w
odniesieniu do konkretnego zaméwienia, lub jego cze¢sci, polegaé na
sytuacji ekonomicznej lub finansowej i/lub zdolnos$ciach
technicznych lub zawodowych innych podmiotéw, niezaleznie od
charakteru prawnego laczacych go z nim stosunkéw prawnych. W
takim przypadku Wykonawca musi udowodni¢ Zamawiajacemu, ze
realizujgc zamowienie, bedzie dysponowal niezbednymi zasobami
tych podmiotow, w szczegdlnosci przedstawiajac zobowigzanie tych
podmiotéw do oddania mu do dyspozycji niezbednych zasobdw na
potrzeby realizacji zaméwienia wedtug Zataczniku nr 3 do IDW.
2)Zgodnie z art. 22a ust. 4 ustawy Pzp Wykonawca moze polega¢ na
zdolnosciach innych podmiotéw w zakresie warunkéw, o ktérych
mowa w art. 22 ust. 1b pkt 3 (zdolnosci techniczne lub zawodowe)
dotyczacych wyksztalcenia, kwalifikacji zawodowych lub
do$wiadczenia, jezeli podmioty te zrealizuja roboty budowlane lub

ustugi, do realizacji ktérych te zdolno$ci sa wymagane.

Miejsce, w ktorym znajduje si¢ zmieniany tekst:

Numer sekcji: IV.

Punkt: 6.2)

W ogloszeniu jest: 1V.6.2) Termin sktadania ofert lub wnioskéw o
dopuszczenie do udziatu w postgpowaniu: Data: 2018-06-11,

godzina: 09:00, Skrécenie terminu sktadania wnioskéw, ze wzgledu

https://bzp.uzp.gov.pl/ZP406/Preview/606d2aad-68ba-4ad1-afdb-71d...
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na pilng potrzebe¢ udzielenia zamdwienia (przetarg nieograniczony,
przetarg ograniczony, negocjacje z ogloszeniem): Nie Wskaza¢
powody: Jezyk lub jezyki, w jakich moga by¢ sporzadzane oferty
lub wnioski o dopuszczenie do udzialu w postgpowaniu > jezyk
polski

W ogloszeniu powinno by¢: IV.6.2) Termin sktadania ofert lub
wnioskoéw o dopuszczenie do udziatu w postgpowaniu: Data:
2018-06-18, godzina: 14:00, Skrécenie terminu sktadania
wnioskow, ze wzgledu na pilng potrzebe udzielenia zamdéwienia
(przetarg nieograniczony, przetarg ograniczony, negocjacje z
ogloszeniem): Nie Wskaza¢ powody: Jezyk lub jezyki, w jakich
moga by¢ sporzadzane oferty lub wnioski o dopuszczenie do

udzialu w postgpowaniu > jezyk polski
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