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Ogloszenie nr 561535-N-2018 z dnia 2018-05-21 r.

Legnickie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z o.0.: ""Modernizacja istniejacego MBP w zakresie
czesci do mechanicznego przetwarzania odpadéw przy ul. Rzeszotarskiej w Legnicy'

OGLOSZENIE O ZAMOWIENIU - Roboty budowlane

Zamieszczanie ogloszenia: Zamieszczanie obowigzkowe
Ogloszenie dotyczy: Zamowienia publicznego
Zamoéwienie dotyczy projektu lub programu wspotfinansowanego ze sSrodkéw Unii Europejskiej

Tak

Nazwa projektu lub programu

"Modernizacja istniejacego MBP w zakresie cze¢sci do mechanicznego przetwarzania odpadéw wraz z zapleczem przy ul.
Rzeszotarskiej w Legnicy"”

O zaméwienie mogg ubiega¢ si¢ wylgcznie zaklady pracy chronionej oraz wykonawcy, ktérych dziatalnosé, lub
dzialalno$¢ ich wyodrebnionych organizacyjnie jednostek, ktore beda realizowaly zaméwienie, obejmuje
spoleczng i zawodowg integracje oséb bedacych cztonkami grup spotecznie marginalizowanych

Nie

Nalezy poda¢ minimalny procentowy wskaznik zatrudnienia os6b nalezacych do jednej lub wigcej kategorii, o ktérych
mowa w art. 22 ust. 2 ustawy Pzp, nie mniejszy niz 30%, os6b zatrudnionych przez zaktady pracy chronionej lub

wykonawcdw albo ich jednostki (w %)

SEKCJA I: ZAMAWIAJACY

Postepowanie przeprowadza centralny zamawiajacy

Nie
Postepowanie przeprowadza podmiot, ktéremu zamawiajacy powierzyl/powierzyli przeprowadzenie
postepowania

Nie
Informacje na temat podmiotu ktoremu zamawiajacy powierzyl/powierzyli prowadzenie postepowania:
Postepowanie jest przeprowadzane wspélnie przez zamawiajacych

Nie

Jezeli tak, nalezy wymieni¢ zamawiajacych, ktérzy wspdlnie przeprowadzaja postgpowanie oraz podaé¢ adresy ich

siedzib, krajowe numery identyfikacyjne oraz osoby do kontaktéw wraz z danymi do kontaktow:

Postepowanie jest przeprowadzane wspolnie z zamawiajacymi z innych panstw cztonkowskich Unii

Europejskiej
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Nie
W przypadku przeprowadzania postepowania wspélnie z zamawiajacymi z innych panstw czlonkowskich Unii
Europejskiej — majace zastosowanie krajowe prawo zamoéwien publicznych:
Informacje dodatkowe:
1. 1) NAZWA I ADRES: Legnickie Przedsigbiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0., krajowy numer
identyfikacyjny 39008153600000, ul. ul. Nowodworska 60, 59220 Legnica, woj. dolnoslaskie, panstwo Polska, tel.
76 8566350, e-mail m_muszynska@lpgk.pl; b_pierzga@lpgk.pl; m_pietrak@lpgk.pl, faks 76 8566355.
Adres strony internetowej (URL): www.lpgk.pl
Adres profilu nabywcy:
Adres strony internetowej pod ktérym mozna uzyskac dostep do narzedzi i urzadzen lub formatéw plikéw, ktére nie
sg ogoblnie dostepne
1. 2) RODZAJ ZAMAWIAJACEGO: Podmiot prawa publicznego
1.3) WSPOLNE UDZIELANIE ZAMOWIENIA (jezeli dotyczy):
Podziat obowigzkéw migdzy zamawiajacymi w przypadku wspdlnego przeprowadzania postgpowania, w tym w
przypadku wspdlnego przeprowadzania postepowania z zamawiajacymi z innych panstw cztonkowskich Unii
Europejskiej (ktéry z zamawiajacych jest odpowiedzialny za przeprowadzenie postgpowania, czy i w jakim
zakresie za przeprowadzenie postgpowania odpowiadaja pozostali zamawiajacy, czy zamowienie bedzie udzielane
przez kazdego z zamawiajgcych indywidualnie, czy zamdwienie zostanie udzielone w imieniu i na rzecz
pozostatych zamawiajacych):
1.4) KOMUNIKACIJA:
Nieograniczony, pelny i bezposredni dostep do dokumentéw z postepowania mozna uzyskaé pod adresem
(URL)
Nie

Adres strony internetowej, na ktorej zamieszczona bedzie specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia
Tak
www.lpgk.pl

Dostep do dokumentéw z postepowania jest ograniczony - wiecej informacji mozna uzyska¢ pod adresem

Nie

Oferty lub wnioski o dopuszczenie do udzialu w postepowaniu nalezy przesylac:
Elektronicznie
Nie

adres
Dopuszczone jest przestanie ofert lub wnioskéw o dopuszczenie do udzialu w postepowaniu w inny sposéb:

Nie

Inny sposéb:
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Wymagane jest przestanie ofert lub wnioskéw o dopuszczenie do udzialu w postepowaniu w inny sposob:
Tak

Inny sposéb:

Oferte nalezy ztozy¢ w formie pisemnej w siedzibie Zamawiajacego (sekretariat, I pigtro) mieszczacej si¢ pod
wskazanym nizej adresem

Adres:

ul. Nowodworska 60, 59-220 Legnica

Komunikacja elektroniczna wymaga korzystania z narzedzi i urzadzen lub formatéw plikéw, ktére nie sa
ogolnie dostepne
Nie

Nieograniczony, petny, bezposredni i bezptatny dostep do tych narzedzi mozna uzyskaé pod adresem: (URL)

SEKCJA II: PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

11.1) Nazwa nadana zamodwieniu przez zamawiajgcego: "Modernizacja istniejagcego MBP w zakresie czesci do
mechanicznego przetwarzania odpadéw przy ul. Rzeszotarskiej w Legnicy”

Numer referencyjny: NZP/RPOWD/7/2018

Przed wszczeciem postepowania o udzielenie zaméwienia przeprowadzono dialog techniczny

Nie

11.2) Rodzaj zaméwienia: Roboty budowlane
11.3) Informacja o mozliwosci sktadania ofert czesciowych
Zamodwienie podzielone jest na czgsci:

Nie

Oferty lub wnioski o dopuszczenie do udzialu w postepowaniu mozna skladaé¢ w odniesieniu do:
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do udzielenia Iacznie nastepujacych czesci lub grup czesci:

Maksymalna liczba czeSci zamdowienia, na ktére moze zosta¢ udzielone zaméwienie jednemu wykonawcy:

11.4) Krétki opis przedmiotu zamowienia (wielkos¢, zakres, rodzaj i ilos¢ dostaw, ustug lub robot budowlanych lub
okreslenie zapotrzebowania i wymagan ) a w przypadku partnerstwa innowacyjnego - okres$lenie
zapotrzebowania na innowacyjny produkt, ustuge lub roboty budowlane: 1.Wymagania zatrudnienia przez
Wykonawce lub Podwykonawcg na podstawie umowy o pracg os6b wykonujacych wskazane przez Zamawiajacego
czynnos$ci w zakresie realizacji zaméwienia. 1) Zamawiajacy wymaga od Wykonawcy lub Podwykonawcy (art. 29

ust. 3a ustawy Pzp) w zakresie realizacji zamdwienia zatrudnienia na umowg o prace oséb do wykonywania
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nastepujacych czynno$ci w zakresie realizacji zamoéwienia: a) prac murarskich i tynkarskich; b) zbrojenia konstrukcji;
¢) montazu instalacji; d) zarzagdzania budowa w zakresie organizacyjnym, administracyjnym, finansowym i prawnym.
2) Termin i okres zatrudnienia - w stosunku do 0s6éb wykonujgcych czynnosci w trakcie realizacji prac nastgpi nie
p6zniej niz w dacie rozpoczecia rodzajow robot i powinien trwa¢ do momentu ich ukonczenia na obiekcie, - w
stosunku do Przedstawiciela Wykonawcy, ktéry bedzie wykonywat czynnosci polegajace na zarzadzaniu budowa w
zakresie organizacyjnym, administracyjnym, finansowym i prawnym nastgpi przed rozpoczgciem rob6t budowlanych.
3) W trakcie realizacji zamowienia Zamawiajacy uprawniony jest do wykonywania czynnosci kontrolnych wobec
Wykonawcy odnosnie spetniania przez Wykonawcg lub Podwykonawce wymogu zatrudnienia na podstawie umowy o
prace osdb wykonujgcych wskazane w pkt I11.3.1) IDW czynno$ci. Zamawiajacy uprawniony jest w szczeg6lnosci
do: a) zadania o§wiadczen i dokumentéw w zakresie potwierdzenia spelniania ww. wymogéw i dokonywania ich
oceny, b) zadania wyjasnien w przypadku watpliwosci w zakresie potwierdzenia spetniania ww. wymogow, c)
przeprowadzania kontroli na miejscu wykonywania §wiadczenia. Na zadanie Zamawiajacego w terminie wskazanym
w wezwaniu Wykonawca zobowigzuje si¢ przedtozy¢ do wgladu potwierdzone za zgodnos¢ z oryginatem kserokopie
uméw o prace zawartych z pracownikami wykonujacym czynnosci, o ktéorych mowa w pkt 111.3.1) IDW. Przedlozona
przez Wykonawce kopia umowy o prace winna by¢ zanonimizowana w sposob zapewniajgcy ochrong danych
osobowych pracownika, zgodnie z przepisami ustawy z dnia 29.08.1997r. o ochronie danych osobowych (t.j. Dz. U. z
2016r., poz. 922), tj. nalezy usung¢ (np. przy uzyciu markera) w szczeg6lnosci: numer PESEL pracownika i jego
adres zamieszkania. Imi¢ i nazwisko pracownika nie podlega anonimizacji. Informacje takie jak: data zawarcia
umowy, rodzaj umowy o prac¢ i wymiar etatu powinny by¢ mozliwe do zidentyfikowania. Nieprzedtozenie przez
Wykonawce kopii umowy o prace zawartej z pracownikiem wykonujacym czynnosci, o ktérych mowa pkt I11.3.1)
IDW bedzie traktowane jako niewypetnienie obowigzku zatrudnienia pracownika na umowe o prace¢ oraz skutkowac
bedzie naliczeniem kary umowne;j. 2. Wszystkie osoby z personelu kluczowego Wykonawcy winny biegle
postugiwac si¢ jezykiem polskim. Jezeli osoby z personelu kluczowego nie postuguja si¢ biegle jezykiem polskim,
wowczas Wykonawca na wlasny koszt zapewni ttumacza jezyka polskiego, ktory zapewni state i biegle ttumaczenie
w kontaktach pomi¢dzy Zamawiajacym a Wykonawcg, a takze zapewni thumaczenie na biezaco wszystkich
dokumentéw zwigzanych z realizacjg przedmiotowego zamdwienia stworzonych zardwno przez Wykonawce, jak i
dostarczonych przez Zamawiajacego. Wykonawca zatrudniajac thumacza winien wzigé pod uwage, iz z uwagi na
ztozony zakres przedmiotu zamdéwienia ttumacz ten winien by¢ bieglty w ttumaczeniu zagadnien technicznych,
ekonomicznych i prawnych. 3.Szczegbtowy opis przedmiotu zaméwienia stanowi cze$¢ III SIWZ — Opis Przedmiotu
Zaméwienia — OPZ. CZESC III SIWZ - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ) w postegpowaniu o udzielenie
zamOwienia publicznego na roboty budowlane pn. ,, MODERNIZACJA ISTNIEJACEGO MBP W ZAKRESIE
CZESCI DO MECHANICZNEGO PRZETWARZANIA ODPADOW PRZY UL. RZESZOTARSKIE] W
LEGNICY” Wskazanie nazw zwyczajowych czy producentéw w zamieszczonych w elementach opisu przedmiotu
zamowienia (OPZ) stuzy wylacznie okresleniu standardu. Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rtOwnowazne
opisywanym. Wykonawca, ktéry powotuje si¢ na rozwigzania rtownowazne opisywanym przez Zamawiajacego, jest
obowiazany wykazac, ze oferowane przez niego dostawy spetniajag wymagania okreslone przez Zamawiajacego. W
takiej sytuacji Zamawiajagcy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw, potwierdzajacych spetnienie wymagan. (1.p.
Oznaczenie Czgéci. Nazwa Czesci): 1.Czgs¢ III/1 Opis ogdlny 2.Cze$¢ 111/2 Projekt Budowlany 3Czgs¢ I11/3 Projekt
Wykonawczy 4Cz¢s¢ 111/4 STWIORB Czg¢sc¢ I11/5 Opis przedmiotu zamdwienia dla linii technologicznej SCzes¢ 111/6

Uzgodnienia, opinie, postanowienia i pozwolenia ktére stanowig zatgczniki do Projektu Budowlanego. 6Czes¢ 111/7
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Dodatkowe opracowania Czgs¢ III/8 Obowigzki Wykonawcy w zakresie projektowania 7Czes¢ I11/9 Dodatkowe
obowiazki Wykonawcy 8Czes¢ I1I/10 Réwnowazno$¢ rozwigzan. Czes$¢ I11/1 — Opis ogdlny 1. Informacje
Podstawowe 1) Miejsce realizacji przedmiotu zaméwienia Miejsce realizacji: ul. Rzeszotarska (bez numeru); dziatki
numer: - 66/1, 67/2 obreb Rzeszotary, 11/3 obrgb Pawice (budynek biurowo — socjalny); - 9, 10, 11/3, 11/4 obreb
Pawice (sortownia). 59-220 Legnica, wojewddztwo dolnoslaskie, Polska 2) Zamawiajacy Podmiotem
odpowiedzialnym za realizacj¢ i upowaznionym do zawarcia umowy z Wykonawcg jest: Legnickie Przedsigbiorstwo
Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. ul. Nowodworska 60, 59-220 Legnica 3) Definicje Przedmiot zaméwienia —
oznacza robot¢ budowlang pn. ,,Modernizacja istniejagcego MBP w zakresie cz¢$ci do mechanicznego przetwarzania
odpadéw przy ul. Rzeszotarskiej w Legnicy" Inzynier kontraktu — oznacza Podmiot, ktéry w imieniu Zamawiajacego
petnit bedzie nadzér nad realizacja rob6t budowlanych bedacych przedmiotem zaméwienia (nadzor inwestorski).
Inzynier Kontraktu zostanie wytoniony przez Zamawiajacego w postepowaniu o udzielenie zamdéwienia publicznego.
Umowa/Kontrakt — oznacza umowg zawartg pomi¢dzy Zamawiajacym a Wykonawcg; Roboty budowlane bedace
przedmiotem niniejszej Umowy beda wykonane zgodnie z WARUNKAMI KONTRAKTOWYMI DLA BUDOWY
dla rob6t inzynieryjno-budowlanych projektowanych przez Zamawiajgcego, czwarte wydanie angielsko-polskie
niezmienione 2008 r. (ttumaczenie pierwszego wydania w jezyku angielskim z 1999 r.), przygotowane i
opublikowane przez Migdzynarodowg Federacj¢ Inzynieréw Konsultantéw (Fédération Internationale des Ingénieurs-
Conseils - FIDIC), P.O. Box 311, CH-1215 Geneva 15, Szwajcaria, dost¢gpne pod adresem: SIDIR - siedziba, biuro:
PL 00-074 Warszawa, ul. Trebacka 4, lok. 334, III p., budynek KIG tel. nr (48 22) 826 16 72; e-mail: biuro@sidir.pl
Wykonawca — oznacza, w rozumieniu ustawy Pzp, osobg fizyczng, prawng albo jednostke organizacyjng
nieposiadajacg osobowosci prawnej, ktdra ubiegata si¢ o udzielenie zamdwienia publicznego na roboty budowlane,
ztozyta ofertg i zawarla umowe. PZP — oznacza ustawe z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo Zamoéwien publicznych
(Dz. U. z 2017r., poz. 1579 z p6zn. zm.) PB — oznacza ustawg z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (Dz. U. z
2017r., poz. 1332 z p6zn. zm.). KC — oznacza ustawe z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks cywilny (Dz. U. z 2017r.,
poz. 459 z p6zn. zm.) 2. Opis zamdéwienia W ramach zaméwienia planowana jest realizacja sortowni zlokalizowane;j
w hali technologicznej wraz z infrastrukturg towarzyszaca dla istniejacego MBP przy ul. Rzeszotarskiej w Legnicy; w
tym: -budowa sortowni (hali technologicznej wraz z dostawg, montazem i uruchomieniem linii technologicznej do
przetwarzania odpadéw komunalnych zmieszanych oraz opcjonalnie odpadéw surowcowych - segregacja i
doczyszczanie), -budowa bokséw na odpady, -budowa wiaty do magazynowania odpadéw surowcowych, -budowa
placéw i drdég technologicznych, -budowa sieci uzbrojenia terenu wraz z budowg stacji transformatorowej SN/nn.
Sortownia odpaddw zlokalizowana zostanie w hali stanowigcej obiekt budowlany. Hala sktadac si¢ bedzie z dwdch
zasadniczych czg¢éci: zasobni na odpady oraz wlasciwej linii segregacji odpadéw. Przewiduje si¢ wykonanie hali
stalowej. Catkowita powierzchnia hali wyniesie ok. 3 060 m2. W hali sortowni znajdowac si¢ bedg m.in. nastepujace
elementy linii technologicznej: -rozrywarka workdw, -stacja nadawcza odpadéw — lej zasypowy, -kabina wstgpnej
segregacji odpaddw, -sito bebnowe o rozmiarze oczek 80(90) mm i 340 mm, -separatory metali zelaznych,
-separatory metali niezelaznych, -kabina doczyszczania metali zelaznych i niezelaznych, -separatory
optopneumatyczne, -separator balistyczny, -kabiny sortownicze, -prasa do surowcdéw wtdrnych wraz z perforatorem,
-kontenery do odbioru odpadéw, -uktad przenos$nikéw. Sortownia pracowac bedzie na 2 zmiany (260 dni pracujacych
w roku). Minimalna wydajno$¢ sortowni wynosi 25 000 Mg/rok na 1 zmiang roboczg (min. 50 000 Mg/rok na 2
zmiany). Cze¢$¢ I11/2 — Projekt Budowlany Projekt Budowlany sporzadzony zostatl przez: proGEO sp. z 0.0.; 50-541
Wroctaw, al. Armii Krajowej 45. Decyzja pozwolenia na budowe nr 96/2018 z dnia 14.02.2018r. wydana przez
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Prezydenta Miasta Legnicy zatwierdzajaca projekt budowlany i udzielajgca pozwolenia na budowe dla Legnickiego
Przedsi¢biorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z o. 0., adres: ul. Nowodworska 60, 59-220 Legnica. obejmujace:
budowe sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych wraz z infrastrukturg towarzyszgca w ramach rozbudowy
RIPOK Legnica, na dziatkach oznaczonych numerami: 9, 10, 11/3 obreb 0034 Pawice, w Legnicy przy ul.
Rzeszotarskiej. Opracowanie zawiera: Cze$¢ opisowa: - Projekt zagospodarowania terenu - Projekt architektoniczno-
budowlany Cze¢s$¢ rysunkowa: (Nr rysunku. Tytul. skala) 010rientacja 1: 10 000 02Projekt Zagospodarowania Terenu
1:500 03Rzut parteru hali sortowni 1:100 04Przekrdj A-A hali sortowni 1:100 O5Elewacje hali sortowni 1:100
06Wiata na surowce wtérne 1:100 07Gtéwny profil zewnetrznej instalacji kanalizacji $ciekéw deszczowych
,,brudnych” 1:100/500 08Gtéwny profil zewngtrznej instalacji kanalizacji §ciekéw deszczowych ,,czystych”
1:100/500 09Instalacje wewnetrzne sanitarne hali sortowni 1:100 10Instalacje wewnetrzne elektryczne hali sortowni
1:100. Czg¢s¢ I1I/3 — Projekt Wykonawczy Projekt Wykonawczy sporzadzony zostat przez: Eco Pro Ochrona
Srodowiska, Budownictwo Wodne mgr inz. Piotr Furtak; 58-200 Dzierzonidw, ul. Zeromskiego 21. Opracowanie
zawiera: PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU CZESC OPISOWA Opis techniczny. CZESC
GRAFICZNA PZT-01Elewacje (Projekt zagospodarowania terenu — plansza zbiorcza) 1:100 D-01Przekroje
nawierzchni 1:100 BRANZA ARCHITEKTONICZNA. CZESC OPISOWA Opis techniczny. CZESC GRAFICZNA
A-0O1Elewacje 1:100 A-02Elewacje 1:100 A-03Rzut przyziemia 1:100 A-04Przekroje 1:50 A-O5Rzut dachu 1:100
A-06Zestawienie bram i stolarki 1:100 A-07Wiata na surowce wtérne 1:100. BRANZA KONSTRUKCYINA.
CZESC OPISOWA Opis techniczny. CZESC GRAFICZNA K-1Rzut konstrukcji obudowy dachu 1:100
K-2Konstrukcja ramy gtéwnej 1:100 K-3Schemat obudowy $ciany w osi A 1:100 K-4Schemat obudowy $ciany w osi
1 1:100 K-5Schemat obudowy $ciany w osi 5,9 1:100 K-6Schemat obudowy $ciany w osi L,G 1:100 K-7Stopa
fundamentowa w osi A 1:25 K-8Stopa fundamentowa w osi A-9 1:25 K-9Stopa fundamentowa w osi C 1:25
K-10Stopa fundamentowa w osi 1,9,5 1:25 K-11Potaczenie stupa z Mol w osi L 1:25 K-12Potaczenie stupa z Mo2 w
osi 5 1:25 K-13Mur oporowy Mol 1:25 K-14Mur oporowy Mo2 1:25 K-15Mur oporowy Ms 1:25 K-16Mur oporowy
Mo3 1:25 K-17Mur oporowy Mo4 1:25 K-18Kanat technologiczny 1 1:25 K-19Kanat technologiczny 2 1:25
K-20Ptyta zewnetrzna pod kontener 1:50 K-21Podwalina 1:25 K-22Szczegdly posadzki 1:20 K-23Detale cz.1 1:10
K-24Detale cz.2 1:10 K-25Detale cz.3 1:10 K-26Detale potgczen obudowy cz.1 1:10 K-27Detale potaczen obudowy
cz.2 1:10 K-28Detale potaczen §wietlika 1:10 K-29Konstrukcja zadaszenia nad kontenerem 1:10 K-30Konstrukcja
budynku serwerowni 1:50 K-31Konstrukcja schodéw do serwerowni 1:25 KW-1Rzut konstrukcji dachu 1:100
KW-2Rzut konstrukcji przyziemia 1:100 KW-3Ptyta denna — zbrojenie 1:100 KW-4Sciany — zbrojenie 1:100
BRANZA SANITARNA. CZESC OPISOWA Opis techniczny. CZESC GRAFICZNA S-1Profil instalacji
wodociggowej 1:100 S-2Schemat wpigcia do wodociggu. Wezet W3. - S-3Profil kanalizacji sanitarnej 1:100/100
S-4Profil kanalizacji deszczowej — cz.1 1:100/100 S-5 Profil kanalizacji deszczowej — cz.2 1:100/100 S-6 Profil
kanalizacji deszczowej — c¢z.3 1:100/100 S-7 Profil kanalizacji deszczowej — cz.4 1:100/100 S-8Schemat studni
betonowej - S-9Schemat przepompowni $ciekéw sanitarnych - S-10Schemat zbiornika retencyjnego - S-11Rzut
instalacji doziemnych wewnatrz hali 1:100 S-12Rzut instalacji wod.-kan. i grzewczej 1:100 S-13Rozwiniecie
instalacji wod.-kan. 1:100 S-14Aksonometria instalacji p.poz. 1:100 S-15Rzut instalacji wentylacji 1:100 BRANZA
ELEKTRYCZNA. CZESC OPISOWA Opis techniczny. CZESC GRAFICZNA E-1Rzut parteru hali sortowni — plan
instalacji elektrycznej E-2Rzut parteru hali sortowni — instalacja uziemiajgca i wyréwnawcza, przebieg koryt
kablowych E-3Schemat ideowy zasilania E-4Schemat rozliczeniowego uktadu pomiarowego w stacji Str2

E-5Schemat kontrolnego uktadu pomiarowego w stacji Str2 E-6Schemat rozdzielnicy RG sortowni E-7Schemat
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kontrolnego uktadu pomiarowego w rozdzielnicy RG sortowni E-8Schemat rozdzielnicy R1 E-9Schemat zestawu
gniazdowego ZGO01- ZG07 Czgs¢ 111/4 — Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
(STWiORB). SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH ST-00-00
WYMAGANIA OGOLNE (KOD CPV 45000000-7). BRANZA BUDOWLANA SST-B-01 ROBOTY W
ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE I ROBOTY ZIEMNE (KOD CPV 45111200) SST-
B-02 BETONOWANIE (KOD CPV 45262300-4) SST-B-03 ZBROJENIE (KOD CPV 45262310-7) SST-B-04
MONTAZ KONSTRUKCII STALOWYCH (KOD CPV 45223210-1) SST-B-05 ZABEZPIECZENIE
PRZECIWKOROZYJINE ELEMENTOW I KONSTRUKCIJI STALOWYCH (KOD CPV 45442200-9) SST-B-06
WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH (KOD CPV 45260000) POKRYCIE DACHU, OBROBKI
BLACHARSKIE RYNNY I RURY SPUSTOWE SST-B-07 POSADZKI PRZEMY SEOWE (KOD CPV 45432100-5)
SST-B-08 ROBOTY HYDROIZOLACYJNE (KODCPV 45260000-7) IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE I
WODOCHRONNE CZESCI PODZIEMNYCH I PRZYZIEMI BUDYNKOW SST-B-09 ROBOTY MURARSKIE
(KOD CPV 45262500-6) SST-B-10 MONTAZ OKNIEN, DRZWI, BRAM (KOD CPV 45421100-5) SST-B-11
ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH (KOD CPV 45400000-1) SST-
B-12 TYNKOWANIE (KOD CPV 45410000-4) SST-B-13 ROBOTY MALARSKIE (KOD CPV 45442100-8).
BRANZA SANITARNA SST-S-01 ROBOTY MONTAZOWE ZEWNETRZNYCH INSTALACIT
WODOCIAGOWYCH Z TWORZYW SZTUCZNYCH (KOD CPV 45231300-8) SST-S-02 ROBOTY
MONTAZOWE ZEWNETRZNYCH INSTALACJI KANALIZACYINYCH Z TWORZYW SZTUCZNYCH W
SYSTEMIE KANALIZACJI GRAWITACYJNEJ (KOD CPV 45231300-8) SST-S-03 INSTALACIJE
WODOCIAGOWE Z TWORZYW SZTUCZNYCH (KOD CPV 45332200-5) SST-S-04 INSTALACIJE
KANALIZACYJINE Z RUR Z TWORZYW SZTUCZNYCH (KOD CPV 45332300-6) SST-S-05 INSTALACIJE
WENTYLACYJINE (KOD CPV 45331210-1). BRANZA ELEKTRYCZNA SST-E-01 ROBOTY W ZAKRESIE
OKABLOWANIA ELEKTRYCZNEGO (KOD CPV 45311100-1) SST-E-02 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACIJI
ELEKTRYCZNYCH (KOD CPV 45311200-2) SST-E-03 INSTALOWANIE TRANSFORMATOROW
ELEKTRYCZNYCH (KOD CPV 45317200-4) SST-E-04 ELEKTRYCZNE URZADZENIA ROZDZIELCZE (KOD
CPV 45317300-5). BRANZA DROGOWA. SST-D-01 WYZNACZENIE TRASY I PUKTOW
WYSOKOSCIOWYCH SST-D-02 ROBOTY ZIEMNE SST-D-03 PODEOZE STABILIZOWANE MIESZANKA
HYDRAULICZNA SST-D-04 PODBUDOWA BETONOWA SST-D-05 NAWIERZCHNIA Z BETONU
CEMENTOWEGO SST-D-06 ELEMENTY ULIC Cze$¢ I11/5 —Opis Przedmiotu Zaméwienia Dla Linii
Technologicznej (Linii sortowniczej). Szczegdtowy Opis Przedmiotu Zaméwienia Dla Linii Technologicznej (Linii
sortowniczej) sporzadzony zostat przez: Eco Pro Ochrona Srodowiska, Budownictwo Wodne mgr inz. Piotr Furtak;
58-200 Dzierzoniéw, ul. Zeromskiego 21. Opracowanie zawiera: Cze$¢ opisowa. Zataczniki: 1. Lokalizacja hali
sortowni odpaddéw na planie zagospodarowania terenu (wg projektu budowlanego). 2. Projekt budowlany (opisany w
pkt. Czesc 11I/2) i wykonawczy hali sortowni (opisany w pkt. Czgs¢ 111/3). 3. Rysunek z oznaczeniem stref
technologicznych hali sortowni: obszar przyjecia, boks frakcji drobnej. 4. Schemat przeptywéw strumienia odpadow.
5. Rysunek technologiczny z proponowanym rozmieszczeniem maszyn i urzadzen (rys. T-1). 6. Morfologia odpadéw.
Czes¢ 111/6 — Uzgodnienia, opinie, postanowienia i pozwolenia ktore stanowig zataczniki do Projektu Budowlanego.
1. Decyzja Prezydenta Miasta Legnicy z dn. 02.07.2015r. o ustaleniu $srodowiskowych uwarunkowan przedsiewzigcia
p-n. ,,.Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych oraz rozbudowa i modernizacja kompostowni odpadéw

zlokalizowanych przy sktadowisku odpadéw w Legnicy”. 2. Postanowienie Panstwowego Powiatowego Inspektora
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Sanitarnego nr 131 z dnia 29.10.2014r. o potrzebie przeprowadzenia oceny oddziatywania przedsigwzigcia na
srodowisko. 3. Postanowienie Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska we Wroctawiu nr
WO00S.4242.9.2015.AG.3 z dnia 24.04.2015r. uzgadniajace realizacje przedsiewziecia pn. ,,Budowa sortowni
odpadéw komunalnych zmieszanych oraz rozbudowa i modernizacja kompostowni odpadéw zlokalizowanych przy
sktadowisku odpadéw w Legnicy” i okreslajace warunki. 4. Postanowienie Regionalnego Dyrektora Ochrony
Srodowiska we Wroctawiu nr WOOS.4240.596.2014.MN z dnia 30.10.2014r. o koniecznosci przeprowadzenia oceny
oddziatywania na §rodowisko. 5. Postanowienie Prezydenta Miasta Legnicy z dn. 14.11.2014r. o potrzebie
przeprowadzenia oceny oddzialywania na srodowisko przedsiewzigcia pn.: ,,Budowa sortowni odpadéw
komunalnych zmieszanych oraz rozbudowa i modernizacja kompostowni odpadéw zlokalizowanych przy
sktadowisku odpadéw w Legnicy” oraz okreslajace zakres raportu o oddziatywaniu tego przedsigwzigcia na
srodowisko. 6. Decyzja Prezydenta Miasta Legnicy z dn. 12.09.2016r. stwierdzajaca brak potrzeby przeprowadzenia
oddziatywania na srodowisko przedsigwzigcia pn.: ,,Rozbudowa kompostowni odpadéw zlokalizowanej na dz. nr 9,
10, 11/1, 11/3 obreb 0034 Pawice, przy sktadowisku odpadéw w Legnicy” — zmiana decyzji Prezydenta Miasta
Legnicy, znak OSR.6220.31.2014.VII z dn. 2.07.2015r. 7. Opinia Regionalnej Dyrekcji Ochrony Srodowiska we
Wroctawiu znak WOO0S.42.40.601.2016.AG.2 z dn. 3.08.2016r. wyrazajaca opinig, ze dla przedsiewziecia pn.:
,,-Rozbudowa kompostowni odpadéw zlokalizowanej na dz. nr 9, 10, 11/1, 11/3 obr¢b 0034 Pawice, przy sktadowisku
odpadéw w Legnicy”, nie istnieje koniecznos$¢ przeprowadzenia oceny oddziatywania na srodowisko. 8.
Postanowienie Panstwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego nr 95/16 z dnia 15.07.2016r. o braku potrzeby
przeprowadzenia oceny oddzialywania przedsiewzigcia na sSrodowisko. 9. Postanowienie Prezydenta Miasta Legnicy
z dn. 17.08.2016r. stwierdzajace brak potrzeby przeprowadzenia oceny oddziatywania na srodowisko przedsigwzigcia
pn.: ,,Rozbudowa kompostowni odpadéw zlokalizowanej na dz. nr 9, 10, 11/1, 11/3 obreb 0034 Pawice, przy
sktadowisku odpadéw w Legnicy” — zmiana decyzji z dn. 2.07.2015r. 10. Postanowienie Panstwowego Powiatowego
Inspektora Sanitarnego nr 15/15 z dnia 18.02.2015r. opiniujace pozytywnie srodowiskowe uwarunkowania realizacji
przedsigwzigcia, pod wzgledem wymagan higienicznych i zdrowotnych, pn.: ,,Budowa sortowni odpadéw
komunalnych zmieszanych oraz rozbudowa i modernizacja kompostowni odpadéw zlokalizowanych przy
sktadowisku odpadéw w Legnicy”. 11. Decyzja Prezydenta Miasta Legnicy znak GOS.RS.6220.1.2017.XVII z dn.
4.04.2017r. stwierdzajaca brak potrzeby przeprowadzenia oceny oddziatywania na srodowisko przedsiewziecia pn.:
,,Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych oraz rozbudowa i modernizacja kompostowni odpadéw
zlokalizowanych przy sktadowisku odpadéw w Legnicy” dla ktérego ustalono srodowiskowe uwarunkowania
przedsiewziecia decyzja znak OSR.6220.31.2014.VII z dn. 2.07.2015r. z pézn. zm. 12. Opinia Regionalnej Dyrekcji
Ochrony Srodowiska we Wroclawiu znak WOO0S.4240.72.2017.AG z dn. 15.02.2017r. wyrazajaca opinig, ze dla
przedsigwzigcia pn.: ,,Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych oraz rozbudowa i modernizacja
kompostowni odpadéw zlokalizowanych przy sktadowisku odpadéw w Legnicy”, nie istnieje koniecznos¢
przeprowadzenia oceny oddzialywania na srodowisko. 13. Postanowienie Panstwowego Powiatowego Inspektora
Sanitarnego nr 19/17 z dnia 16.02.2017r. o braku potrzeby przeprowadzenia oceny oddziatywania przedsigewzigcia na
srodowisko dla przedsigwziecia pn.: ,,Budowa sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych oraz rozbudowa i
modernizacja kompostowni odpadéw zlokalizowanych przy sktadowisku odpadéw w Legnicy”. 14. Postanowienie
Prezydenta Miasta Legnicy znak GOS.RS.6220.1.2017.XVII z dn. 28.02.2017r. stwierdzajace brak potrzeby
przeprowadzenia oceny oddzialywania na srodowisko przedsiewzigcia pn.: ,,Budowa sortowni odpadéw

komunalnych zmieszanych oraz rozbudowa i modernizacja kompostowni odpadéw zlokalizowanych przy
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sktadowisku odpadéw w Legnicy” Czgsc I11/7 — Dodatkowe opracowania. 1. ROZBUDOWA REGIONALNE]
INSTALACJI PRZETWARZANIA ODPADOW KOMUNALNYCH W LEGNICY - Suplement do Koncepcji
zagospodarowania przestrzennego oraz projektu technologicznego 2. ROZBUDOWA REGIONALNEJ INSTALACIJI
PRZETWARZANIA ODPADOW KOMUNALNYCH W LEGNICY - Suplement do zatacznikéw graficznych, skala
1:300 Czgs¢ 1II/8 — Obowiazki Wykonawcy w zakresie projektowania I. Dokumentacja Wykonawcza oraz
Warsztatowa Wykonawcy a) Podstawg do prowadzenia rob6t budowlanych moze by¢ wylacznie aktualna
dokumentacja projektowa (projekt budowlany). W sytuacji, kiedy Wykonawca wnioskuje o rozwigzania rtOwnowazne
w tym rownowazne technologie wykonania robdt, we wszystkich tych przypadkach Wykonawca wykona rysunki
warsztatowe lub wykonawcze i przedstawi do akceptacji Inzyniera Kontraktu i Projektanta (dokumentacji tej nie
nalezy myli¢ z dokumentacja wykonawczg Projektanta), w takim terminie, aby decyzja Inzyniera nie mogta
skutkowac¢ op6znieniem w sktadaniu zaméwien i prowadzeniu robdt. Powyzsze opracowania winny by¢
przygotowane przez osoby posiadajace wymagane uprawnienia projektowe. b) Na zadanie Inzyniera Kontraktu,
Projektanta lub w wypadku zaistnienia koniecznosci wykonania dodatkowych projektéw i opracowan lub ekspertyz
technicznych, Wykonawca zobowigzany jest we wlasnym zakresie opracowaé¢ wyzej wymienione opracowania, np.:
rysunki warsztatowe, projekt organizacji ruchu, projekty zabezpieczenia i odwodnienia wykopu w czasie prowadzenia
rob6t. Powyzsze opracowania winny by¢ przygotowane przez osoby posiadajace wymagane uprawnienia projektowe;
kompletne opracowania winny by¢ przediozone do akceptacji Inzyniera Kontraktu. Proces przygotowania
powyzszych opracowan nie moze mie¢ wplywu na harmonogram prowadzenia robét. II. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa powinna by¢ opracowana zgodnie z wymaganiami obowigzujacej w Polsce ustawy Prawo
Budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (Dz. U. z 2017r., poz. 1332 z p6zn. zm.), w zakresie uzyskania niezbednych decyzji
wymaganych tg ustawa, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z
dnia 25 kwietnia 2012r. w sprawie szczeg6étowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2012r., poz. 462 z
pézn. zm.), zgodnie z Rozdziatem 2 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 w sprawie
szczegblowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;j, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego” (Dz. U. z 2013r., poz. 1129 z p6zn. zm.) Wykonawca
opracuje i zatwierdzi u Zamawiajgcego kompletne dokumenty Wykonawcy obejmujace co najmniej: 1) projekt
wielobranzowy wykonawczy (warsztatowe) dla celéw realizacji inwestycji w zakresie Linii technologicznej
(sortowniczej). Projekty wykonawcze stanowi¢ bedg uszczegdtowienie OPZ dla Linii technologicznej i projektu
budowlanego. Dokumentacja powinna by¢ opracowana z uwzglednieniem warunkéw zatwierdzenia Projektu
Budowlanego oraz warunkéw zawartych w uzyskanych opiniach i uzgodnieniach, jak rdwniez szczegdtowych
wytycznych Zamawiajacego w OPZ dla Linii technologicznej oraz OPZ cze¢s¢ III SIWZ — 1 oryginat + 4 kopie; 2)
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — 1 oryginat + 4 kopie; 3) plan Bezpieczenstwa i
Ochrony Zdrowia — 1 oryginatl + 1 kopia; 4) ekspertyzy, opinie, analizy wskazane w niniejszych wymaganiach — 1
oryginatl + 1 kopia. Projekty wykonawcze nalezy sporzadzi¢ w czytelnej technice graficznej oraz oprawi¢ w oktadke
formatu A-4, w spos6b uniemozliwiajacy ich zdekompletowanie. Projekt nalezy opracowac stosujac zasady
wymiarowania oraz oznaczenia graficzne i literowe okre§lone w normach lub inne objasnione w legendzie.
Dokumentacja winna posiada¢ wszystkie wymagane opinie, uzgodnienia i inne dokumenty wymagane przepisami
szczeg6lnymi. Dokumentacja ta podlega sprawdzeniu przez Zamawiajacego w terminie okreslonym w umowie.
Dokumentacje nalezy opracowaé zgodnie z wymogami ustaw, przepisOw (w tym techniczno-budowlanych),

obowigzujacymi normami i standardami oraz zasadami wspodtczesnej wiedzy technicznej, a takze przepisami i
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instrukcjami w OPZ dla Linii technologicznej i SIWZ cz. III OPZ. Dla Zamawiajgcego nalezy przekazaé oprocz
wersji drukowanej dokumentacji projektowej takze jej wersje¢ elektroniczng w formacie zapisu na DVD lub CD w 4
egz.: 1) Pliki tekstowe z rozszerzeniem .doc, .pdf; 2) Pliki arkusza kalkulacyjnego z rozszerzeniem .xls, .pdf; 3) Pliki
graficzne z rozszerzeniem .dwg, .jpg, .pdf/materiaty skanowane i zdjecia/; 4) Dokumentacje geodezyjno —
kartograficzng z rozszerzeniem .dwg, .pdf. Pozostate opracowania do wykonania przez wykonawcg w ramach
przedmiotowego zadania wraz z wytycznymi i wymaganiami dotyczacymi opracowania dokumentacji projektowej: 1)
Podstawowymi zadaniami Wykonawcy umowy typu ,,projekt wykonawczy i budowa” jest obowigzek realizacji prac
projektowych i budowlanych w zakresie objetym umowsa, uzyskanie wszystkich wymaganych pozwolen zgodnych z
polskim prawem, uzyskanie wymaganej dokumentacji projektowej zgodnie z aktualnymi polskimi regulacjami. Koszt
tej dziatalnosci ponosi Wykonawca ww. prac. W ramach powyzszego Wykonawca ponosi koszty przygotowania catej
dokumentacji wymienionej w OPZ dla Linii technologicznej, a takze wszelkiej dokumentacji, ktéra okaze si¢
niezb¢dna do wykonania okreslonych w OPZ dla Linii technologicznej robdt, nawet jezeli nie zostata w OPZ dla Linii
technologicznej przewidziana. 2) Wszelkie opracowania projektowe muszg by¢ zgodne z OPZ dla Linii
technologicznej z koncepcjg stanowiacg zatacznik do niniejszego OPZ dla Linii technologicznej, ewentualne zmiany
mogg by¢ wprowadzane wytaczenie za zgodg Zamawiajacego na zasadach i w zakresie okreslonym w Kontrakcie. 3)
Wszelkie opracowania projektowe nalezy przedktada¢ do zaopiniowania Inzynierowi przed ostatecznym przestaniem
do uzgodnienia lub zatwierdzenia przez Zamawiajgcego. Terminy uzgodnien zgodnie z warunkami Kontraktu.
Dokumentacja przekazywana Zamawiajacemu musi by¢ dostarczona w wersji papierowej i elektronicznej. Projekty
branzowe nalezy oprawic¢ w teczki, a kompletng dokumentacj¢ nalezy umiesci¢ w sztywnej oprawie. 4) Podstawg do
projektowania s wymagania okreslone w niniejszym OPZ, konsultacje z Zamawiajacym oraz warunki techniczne do
projektowania. 5) Dokumentacja projektowa zawierajgca wymagane obowigzujacymi przepisami projekty
wykonawcze wraz z opisami i rysunkami, wytycznymi realizacyjnymi winna zapewnia¢ warunki do pelnej realizacji
robét. 6) Projekty muszg by¢ sporzadzone przez osoby posiadajace stosowne uprawnienia budowlane do
projektowania w odpowiednich specjalnosciach oraz bedgce cztonkami odpowiednich izb samorzadu zawodowego. 7)
Autorzy projektéw (projektanci) zobowigzani sa do opracowania projektéw wykonawczych (ewentualnie)
warsztatowych zgodnie z ustaleniami okreslonymi w OPZ, lokalizacji inwestycji celu publicznego, MPZP,
wymaganiami ustawy ,,Prawo Budowlane”, przepisami i zasadami wiedzy technicznej oraz zapewnic sprawdzenie
projektow pod wzgledem zgodnosci z przepisami, w tym techniczno-budowlanymi. 8) Dokumentacja projektowa
powinna zawiera¢ wszystkie wystepujace branze budowlane planowanego zadania inwestycyjnego, opracowane na
poziomie projektéw wykonawczych. 9) Wystepujace branze budowlane: a) architektoniczno-budowlana; b)
konstrukcyjna; c) sanitarna; d) elektryczna; e) teletechniczna; 10) Dokumentacja projektowa wymaga sprawdzen
rozwigzan projektowych oraz uzgodnien migdzy innymi: — Inzyniera Kontraktu; — innych instytucji i organdw, dla
ktérych konieczno$¢ dokonania uzgodnien wystapi w trakcie prac projektowych. 11) Wraz z dokumentacjg
Wykonawca zobowigzany bedzie przekaza¢ Zamawiajacemu o$wiadczenie, ze: — dokumentacja projektowa zostata
wykonana zgodnie z umowa, obowigzujacymi przepisami i w stanie kompletnym, z punktu widzenia celu, ktéremu
ma stuzy¢; — Wykonawca przenosi na Zamawiajacego autorskie prawa majatkowe do zawartych w nich projektow,
obejmujace prawa do rozporzadzania nimi. III. Prace przedprojektowe i opracowania uzupetniajace 1) Wykonawca
opracuje wszelkie dokumenty przedprojektowe (koncepcje) oraz przygotuje wszelkie niezb¢dne dokumenty i uzgodni
je. Ponizej zestawiono prace przedprojektowe i opracowania uzupelniajagce. W przypadku zaistnienia koniecznosci

opracowania dodatkowych opracowan/dokumentéw koniecznych do realizacji inwestycji, Wykonawca opracuje je i
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bedzie si¢ uwazalo, ze ich koszt jest wliczony w ceng ofertows: a) zgloszenie rozpoczecia rob6t; b) projekty rozbidrek
wraz z ewentualnym pozwoleniem na rozbidrke; ¢) inwentaryzacja obiektow w zakresie niezbednym do opracowania
projektow; d) Wykonawca opracuje dokumentacj¢ geotechniczng w zakresie niezb¢dnym do opracowania projektow i
realizacji zadania; e) Badania geotechniczne i hydrologiczne. IV. Projekt wykonawczy i STWIORB 1) Projekty
wykonawcze bedg stanowi¢ uszczegétowienie zatwierdzonego projektu budowlanego dla potrzeb wykonawstwa robot
i muszg by¢ zgodne z warunkami pozwolenia na budowe¢ OPZ. Powinny zawiera¢ szczegély rozwigzan
konstrukcyjnych, technologii robét, fazowania robét. 2) Dokumentacje projektowa wykonawcza nalezy opracowaé w
uktadzie wspotrzednych X, Y, Z w formie graficznej. 3) Wszystkie opracowania projektowe przekazane
Zamawiajacemu po ich wykonaniu sg jego wlasnoscig wraz z prawami autorskimi do nich — Ustawa z dnia 04 lutego
1994r., o prawie autorskim i prawach pokrewnych z pdzniejszymi zmianami (t.j. Dz. U. z 2017r., poz. 880 z p6zn.
zm.). 4) Projekt wykonawczy powinien zawiera¢ co najmniej, ale nie tylko: a) cz¢$¢ opisowa z uzgodnieniami; b)
czg$¢ rysunkowa, ktdra powinna zawiera¢ m. in.: -plan sytuacyjny 1:500; -plan sytuacyjno-wysokosciowy 1:250;
-profil podtuzny 50/500; -przekrdj konstrukcyjny 1:25; -przekroje poprzeczne z uzbrojeniem 1:100; -przekroje
poprzeczne w miejscach charakterystycznych z okresleniem rzednych obiektéw inzynieryjnych, poczatku, srodka i
konca peronéw; -przekroje normalne 1:100; -lokalizacja urzadzen bezpieczenstwa. -rysunki szczegétowe i schematy;
5) Cze$¢ opisowa projektow wykonawczych winna zawiera¢ poza podstawowymi informacjami m. in. szczegétowy
opis wszystkich kolizji z uzbrojeniem podziemnym i naziemnym, wykaz uzbrojenia podziemnego i nadziemnego. 6)
Wykonawca sporzadzi Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne zgodnie z podziatem na rodzaje robot wg. OPZ .
Szczegbtowe Specyfikacje Techniczne stanowig opracowania zawierajgce w szczegdlnosci zbiory wymagan, ktore sg
niezbe¢dne do okreslenia standardu i jako$ci wykonania rob6t, w zakresie sposobu wykonania poszczeg6lnych robot.
7) Wykonawca opracuje wszelkie niezbedne analizy i ekspertyzy i uzgodni je. V. Nadzor autorski Wykonawca
zobowigzuje si¢ do zapewnienia w ramach ceny ofertowej, petnienia nadzoru autorskiego nad realizacjg projektu w
zakresie: a) stwierdzenia w toku realizacji rob6t budowlanych zgodnosci ich realizacji (w szczegdlnos$ci rozwigzan
technicznych i uzytych materialéw), z dokumentacja projektowa i obowigzujgcymi przepisami (w szczegdlnosci
techniczno-budowlanymi) i normami; b) uzgadniania z Zamawiajagcym mozliwosci wprowadzania rozwigzan
zamiennych w stosunku do rozwigzan, konstrukcji, materiatéw przewidzianych w dokumentacji projektowej; c)
udziatu w komisjach i naradach technicznych, uczestniczenie w odbiorze przedmiotu zamdwienia i jego czesci oraz w
czynnos$ciach majacych na celu doprowadzenie do osiggnigcia projektowych zdolnosci wykonawczych; d) nadzoru
szczegblowych badan materiatowych i konstrukcyjnych w zakresie zgodnym z dokumentacja projektowa,
wymaganiami normowymi i innymi obowigzujacymi przepisami; e) udziatlu, na zgdanie Zamawiajacego, w naradach
roboczych; f) innym, wymaganym przez Zamawiajacego, Inzyniera lub wynikajagcym z potrzeb Wykonawcy. VI.
Harmonogram prac projektowych 1) Wykonawca przedstawi w ciggu 14 dni od podpisania umowy (chyba, ze
Kontrakt stanowi inaczej) harmonogram realizacji zamdwienia obejmujacy m.in. harmonogram prac projektowych, ze
wskazaniem okresu wykonywania dla nastgpujacych pozycji: a) opracowanie wnioskéw i uzyskanie wszelkich
niezbednych warunkéw technicznych uzgodnien i decyzji, w tym etapowanie prac; c) projekty wykonawcze i
STWIORB; d) dokumentacja projektowa powykonawcza. 2) Harmonogram prac projektowych powinien umozliwiaé
szybkie pozyskanie decyzji administracyjnych i rozpoczecie rob6t budowlanych. VII. Zgodno$¢ robét z dokumentacja
projektowa 1) Dokumentacja projektowa opracowana przez Wykonawce oraz dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Zamawiajacego stanowia cz¢$¢ umowy realizacyjnej, a wymagania wyszczeg6lnione chocby w

jednym z nich, sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji. 2) Wykonawca nie
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moze wykorzystywac btedow lub uproszczen w dokumentach umowy, a o ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ Zamawiajacego lub dziatajacego w jego imieniu Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek. 3) Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty muszg by¢ zgodne z OPZ i uzgodniong z
Zamawiajagcym Dokumentacjg Projektowa. 4) Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej sg uwazane za wartos$ci
docelowe, od ktdrych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i
elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ bliskg zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. 5) Jezeli zostata okreslona warto§¢ minimalna
lub maksymalna tolerancji albo obie te wartosci, to roboty powinny by¢ prowadzone w taki sposdb, aby cechy tych
materiatéw lub elementéw budowli nie znajdowaly si¢ w przewazajacej mierze w poblizu wartos$ci granicznych. 6) W
przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja Projektowg, ale osiggni¢ta zostanie
mozliwa do zaakceptowania jako$¢ elementu budowli, to Inzynier moze zaakceptowac takie roboty i zgodzi¢ si¢ na
ich pozostawienie, jednak stosuje odpowiednie potracenia od ceny kontraktowej zgodnie z ustaleniami
szczegblowymi kontraktu. W przypadku, gdy jakos¢ jest niezadowalajaca to takie materialy muszg by¢ zastapione
innymi, a dany element budowli rozebrany i wykonany ponownie na koszt Wykonawcy. VIII. Opracowania
geodezyjno-kartograficzne do realizacji zadania inwestycyjnego Wszystkie opracowania i czynno$ci geodezyjne
powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi przepisami prawa geodezyjno-kartograficznego, wytycznymi zawartymi w
niniejszym OPZ, prawa budowlanego oraz Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia
21 lutego 1995 r. w sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynno$ci geodezyjnych
obowiazujacych w budownictwie (Dz.U. 1995 nr 25 poz. 133). Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania na swoj
koszt map i innych wymaganych sktadnikéw dokumentacji geodezyjno-kartograficznej do celéw realizacji zadania.
Wykonawca zobowigzany jest do uzyskania swoimi staraniami i naktadami opinii w ramach narady koordynacyjnej w
razie uzgodnien usytuowania projektowanych sieci uzbrojenia terenu — zgodnie z wymaganiami Ustawy z dnia 5
czerwca 2014 r. o zmianie ustawy — Prawo geodezyjne i kartograficzne oraz ustawy o postgpowaniu egzekucyjnym w
administracji (Dz.U. 2014 poz. 897). Cz¢s¢ I11/9 — Dodatkowe obowigzki Wykonawcy 1. Wykonawca jest
zobowigzany zorganizowac Zaplecze Budowy w okolicy Terenu Budowy. Zaplecze powinno by¢ umeblowane,
wyposazone w wodg i kanalizacj¢, ogrzewanie, linie telefoniczne, faks, dostep do internetu i instalacj¢ elektryczng.
Zaplecze ma posiadac sale konferencyjna na min. 15 os6b. Wykonawca ma obowiazek urzadzenia, eksploatacji i
likwidacji Zaplecza Budowy. 2. Wszystkie urzadzenia dostarczone w ramach przedmiotu zaméwienia winne by¢
fabrycznie nowe, wolne od wad fizycznych i objete gwarancja producenta. 3. Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu
dokumenty gwarancyjne, instrukcje obstugi, schematy w jezyku polskim i inne dokumenty, ktére otrzyma od
producenta urzadzen, dla zapewnienia Zamawiajacemu prawidtowej eksploatacji i zabezpieczenia go przed
roszczeniami ze strony oséb trzecich z tytulu naruszenia praw autorskich, patentowych, znaku towarowego, licencji
lub innych. 4. Dostarczone urzadzenia winne posiada¢ aktualne badanie techniczne, w tym min. wymagany przeglad,
jezeli obowigzek ten wynika z obowigzujacych przepiséw prawa. 5. Wykonawca na potrzeby przeprowadzenia
odbioru przedmiotu zamdwienia zapewni niezbedng ilos¢ paliwa w odniesieniu do cz¢sci przedmiotu zaméwienia
ktére beda potrzebowaty paliwa do uruchomienia i przetestowania. 6. Wykonawca przeszkoli wskazany przez
Zamawiajacego personel w ilosci minimalnej 8 os6b, w zakresie obstugi i konserwacji wszystkich urzadzen
przedmiotu zaméwienia. Przeprowadzone szkolenia zostang potwierdzone protokotem podpisanym przez strony. 7.
Wykonawca w ramach Ceny ofertowej zobowigzany jest do: -Prowadzenia obstugi geodezyjng inwestycji;

-Wykonania wszelkich rob6t tymczasowych niezbednych do wykonania inwestycji; -utylizacji odpadéw
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powstajacych w trakcie prowadzenia robdt; -wykonania robdt porzgdkowych (w tym przywrdcenia terendw zielonych
do nalezytego stanu wraz z uporzadkowaniem terenéw przylegtych); -naprawy szkdd spowodowanych w trakcie
prowadzenia rob6t; -wykonania wszystkich obowigzkdw wynikajacych ze Wzoru umowy (Czg¢s¢ 11 SIWZ). 8. Do
odbioru ostatecznego Wykonawca musi przekaza¢ Zamawiajacemu dokumentacj¢ powykonawczg oprogramowania,
ktéra winna zawierac: -wszystkie kody zrédtowe oprogramowania wraz z komentarzami, -przeniesienie praw
autorskich wszystkich elementéw zastosowanych w programach i bibliotekach—kontrolkach oprogramowania
stworzonych do realizacji zadania, -spis wszystkich parametréw urzadzen oraz hasta dost¢pu z loginami
umozliwiajgcymi petng rekonfiguracje, -cala powykonawcza dokumentacja elektryczng w wersji elektronicznej PDF
z mozliwoscig wyszukiwania we wszystkich plikach, nie zablokowane. 9. Wykonawca dostarczy wersja
oprogramowania, ktére zostato uzyte do stworzenia kodéw zrodtowych. Oprogramowanie zostanie zaktualizowane do
wersji aktualnych na 14 dni przed odbiorem koncowym catego zadania (na 30 dni przed podpisaniem ostatecznego
protokotu odbiorowego catego zadania), na komputerach na ktdrych jest zainstalowana wizualizacja SCADA oraz na
stacji inzynierskiej, ktéra stuzy Zamawiajagcemu do pelnego serwisu z pelnym dostgpem i obstugi catego stworzonego
oprogramowania (kodéw zrédtowych). Wykonawca przekaze licencje na oprogramowanie Zamawiajacemu, poprzez
protokoét przekazania licencji. 10. Zamawiajacy po zakonczeniu zadania, musi mie¢ petny dostep do stworzonego
oprogramowania (kodéw zrédtowych), musi mie¢ petny serwis i obstuge kazdego urzadzenia dostarczonego w
ramach realizacji zadania, mozliwo$¢ zmian wszystkich parametrow wszystkich dostarczonych urzgdzen poprzez
dostarczone przejsciéwki z zasilaczami, kable, wyswietlacze, piloty, itp. Zamawiajacy musi mie¢ peing kontrolg nad
wizualizacja SCADA, wszystkimi sterownikami, radiomodemami i przetacznikami przy pomocy posiadanego
oprogramowania, lub dostarczy¢ oprogramowanie, badz aktualizacji. 11. Wykonawca po zakonczeniu prac
zwigzanych z wykonaniem instalacji elektrycznej i AKPiA musi wykona¢ i dostarczy¢ instrukcje eksploatacji
dostarczonych rozdzielnic oraz dla rozbudowanego systemu sterowania, zawierajacg m.in. instrukcje obstugi systemu
SCADA. Cz¢s¢ ITI/10 — Rdwnowazno$¢ rozwigzan Wskazanie nazw zwyczajowych czy producentéw w
zamieszczonych elementach opisu przedmiotu zaméwienia (OPZ) stuzy wylacznie okresleniu standardu.
Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania rOwnowazne opisywanym (nie znaczy, ze identyczne opisywanym), a wigc
przyktadowo takie, ktore spelniaja te same funkcje przy zastosowaniu innej technologii. Wykonawca, ktéry powotuje
si¢ na rozwigzania rownowazne jest obowigzany wykazac, ze oferowane przez niego dostawy, ustugi lub roboty
budowlane spetniajag wymagania okreslone przez Zamawiajgcego. W takiej sytuacji w celu wykazania
réwnowaznosci Zamawiajgcy wymaga zlozenia stosownych dokumentéw takich jak deklaracje zgodnosci, aprobaty
techniczne, atesty, certyfikaty, karty techniczne, projekty warsztatowe czy wykonawcze itp. lub innych dokumentéw
potwierdzajacych spetnienie wymagan wskazanych w Dokumentacji Projektowej w szczegdlnosci w ,,Projekcie
Technologicznym hali sortowni odpadéw komunalnych zmieszanych”, ktérych wybdr lezy po stronie Wykonawcy.
Dopuszczenie w SIWZ rozwigzania rOwnowaznego nie oznacza, iz inne zaproponowane w ramach tej rownowaznosci
roboty, czy urzadzenie, ma spetnia¢ wszystkie parametry konkretnego urzadzenia, okreslonego producenta, przyjete
przez projektanta. Wykazanie rownowaznosci nie polega rowniez na dowodzeniu, ze zaoferowany produkt jest lepszy,
lub Ze nie jest gorszy niz ten, ktérego wymaga zamawiajacy, ale ze umozliwia uzyskanie efektu zatozonego przez
Zamawiajacego za pomocg innych rozwigzan technicznych W przypadku uzycia w SIWZ lub zalacznikach odniesien
do norm, europejskich ocen technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systeméw referencji technicznych, o
ktérych mowa w art. 30 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 ustawy Pzp, Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rtOwnowazne

opisywanym. Wykonawca analizujac dokumentacje¢ projektowa powinien zatozy¢, ze kazdemu odniesieniu o ktérym
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mowa w art. 30 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 ustawy Pzp uzytemu w dokumentacji projektowej towarzyszy wyraz ,,lub
rownowazne". W przypadku, gdy w SIWZ lub zatacznikach zostaty uzyte znaki towarowe, oznacza to, ze sa podane
przyktadowo i okreslajg jedynie minimalne oczekiwane parametry jako$ciowe oraz wymagany standard. Wykonawca
moze zastosowacé materiaty lub urzadzenia r6wnowazne, lecz o parametrach technicznych i jakosciowych podobnych
lub lepszych, ktérych zastosowanie w zaden sposdb nie wplynie negatywnie na prawidtlowe funkcjonowanie
rozwigzan przyjetych w dokumentacji projektowej. Wykonawca, ktéry zastosuje urzgdzenia lub materialty
rownowazne bedzie obowigzany wykaza¢ w Ofercie (zatacznik nr 6) i w trakcie realizacji zaméwienia, ze
zastosowane przez niego urzadzenia i materiaty spetniaja wymagania okreslone przez Zamawiajacego. Uzycie w
SIWZ lub zatacznikach oznakowania w rozumieniu art. 2 pkt 16 ustawy Pzp oznacza, ze Zamawiajacy akceptuje
takze wszystkie inne oznakowania potwierdzajgce, ze dane roboty budowlane, dostawy lub ustugi spetniajg
rownowazne wymagania. W przypadku, gdy Wykonawca z przyczyn od niego niezaleznych nie moze uzyskac
okreslonego przez Zamawiajacego oznakowania lub oznakowania potwierdzajgcego, ze dane roboty budowlane,
dostawy lub ustugi spetniajg rownowazne wymagania, Zamawiajgcy w terminie przez siebie wyznaczonym akceptuje
inne odpowiednie $rodki dowodowe, w szczegdlnosci dokumentacje techniczng producenta, o ile dany Wykonawca
udowodni, ze roboty budowlane, dostawy lub ustugi, ktére majg zosta¢ przez niego wykonane, spelniaja wymagania
okreslonego oznakowania lub okreslone wymagania wskazane przez Zamawiajacego. Uzycie w SIWZ lub
zatgcznikach wymogu posiadania certyfikatu wydanego przez jednostke oceniajacg zgodnos¢ lub sprawozdania z
badan przeprowadzonych przez te jednostke jako srodka dowodowego potwierdzajacego zgodno$¢ z wymaganiami
lub cechami okre§lonymi w opisie przedmiotu zamdwienia, kryteriach oceny ofert lub warunkach realizacji
zamOwienia oznacza, ze Zamawiajacy akceptuje rowniez certyfikaty wydane przez inne rownowazne jednostki
oceniajace zgodnos¢. Zamawiajacy akceptuje takze inne odpowiednie srodki dowodowe, w szczegdlnosci
dokumentacje techniczng producenta, w przypadku gdy dany Wykonawca nie ma ani dostgpu do certyfikatéw lub
sprawozdan z badan, ani mozliwosci ich uzyskania w odpowiednim terminie, o ile ten brak dostepu nie moze by¢
przypisany danemu Wykonawcy, oraz pod warunkiem ze dany Wykonawca udowodni, ze wykonywane przez niego
roboty budowlane, dostawy lub ustugi spetniajg wymogi lub kryteria okreslone w opisie przedmiotu zaméwienia,
kryteriach oceny ofert lub warunkach realizacji zamdéwienia. Szczegdtowy Opis Przedmiotu Zaméwienia Dla Czesci
Technologicznej (Linii sortowniczej) Rozbudowa istniejacej linii sortowniczej odpadéw o system mechanicznego
przetwarzania odpadéw, polegajaca na przebudowie Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw w Legnicy przy ul.
Rzeszotarskiej - wykonanie, dostawa i montaz linii technologicznej do sortowania odpadéw komunalnych.
PODSTAWOWE INFORMACJE O PRZEDMIOCIE ZAMOWIENIA I WYMAGANIA 1.1. PODSTAWOWE
ZALOZENIA Podstawg realizacji niniejszego przedsiewziecia jest zmiana uwarunkowan prawnych i wymagan w
odniesieniu do sposobu zbierania odpadéw, wzrostu pozioméw recyklingu z 20% w roku 2018 do 50% w roku 2020,
jak réwniez planowanego podwyzszenia wysokosci optat za korzystanie ze srodowiska, do 170 PLN/Mg w roku
2018, 220 PLN/Mg w roku 2019 i 270 PLN/Mg w roku 2020, za sktadowanie okreslonych grup i rodzajéw odpadéw
komunalnych. Powyzsze wymagania wymuszaja podjecie dzialan zwigzanych ze zwickszeniem skutecznosci i
efektywnosci proceséw sortowania celem zwickszenia ilosci kierowanych do recyklingu frakcji materialowych oraz
znaczacego zmniejszania odpaddéw przeznaczonych do odzysku energetycznego oraz sktadowania. Elementem
decydujacym o uzyskiwanych efektach ekologicznych oraz ekonomicznych stanowigcych rezultat proceséw
sortowania, jest technologia sortowania odpadéw, ktdra stanowi przedmiot niniejszego opisu przedmiotu zamowienia.

Przedmiotem niniejszego zaméwienia jest zaprojektowanie i wykonanie linii technologicznej sortowania odpadéw
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komunalnych zmieszanych oraz pochodzacych z selektywnej zbiérki. Projektowana moc przerobowa realizowane;j
linii sortowniczej winna by¢ dostosowana do biezacych potrzeb i wynosi¢ 50.000 Mg/rok zmieszanych odpadéw
komunalnych. Istniejaca sortownia odpadéw ze zbiérki selektywnej pracuje obecnie z wydajnoscig 10.000 Mg/rok.
Linia technologiczna bedzie przeznaczona gtéwnie do sortowania odpadéw komunalnych zmieszanych, aczkolwiek
moze rowniez by¢ wykorzystywana incydentalnie do odpadéw zbieranych selektywnie w réznych systemach zbiorki,
tj. zar6wno odpad6éw opakowaniowych tworzywowych, mieszaniny odpadéw opakowaniowych (tworzyw
sztucznych, papieru i metali) oraz odpadéw selektywnie zbieranego papieru — w przypadku awarii lub
technologicznego wylaczenia istniejacej linii dla odpadéw selektywnie zbieranych, a takze celem zwigkszenia
mozliwo$ci uzyskania wigkszej ilosci surowcéw do recyklingu, poprzez elastyczno$¢ instalacji i technologii. 1.2.
WYDAJNOSC LINII TECHNOLOGICZNEJ Zamawiajacy wymaga nastgpujacych parametréw wydajno$ciowych
dla linii sortowniczej: Rodzaj odpadéw dostarczanych na lini¢: -strumien gléwny — zmieszane odpady komunalne
(odpady komunalne o wysokim, tj. >50% poziomie zanieczyszczen frakcja drobng), Okresowo — incydentalnie:
-selektywnie zbierane odpady — mieszanina tworzyw sztucznych, papieru i metali, -selektywnie zbierane odpady
tworzywowe, -selektywnie zbierany papier. Przepustowo$¢ (w zaleznosci od rodzaju strumienia odpadéw
podawanych do przetwarzania): -min. 15 Mg/h dla zmieszanych odpadéw komunalnych o gestosci ok. 250 kg/m3, o
wysokim, tj. >50% poziomie zawartosci frakcji drobnej Czas pracy: -260 dni/rok, 2 zmiany, min. 6,5 h efektywnej
pracy na zmian¢ W zaleznosci od potrzeb linia technologiczna bedzie pracowac na jedng lub dwie zmiany robocze, 5
lub 6 dni w tygodniu. Przepustowos$¢ roczna (2 zmiany), w zaleznosci od rodzaju strumienia odpadéw podawanych
do przetwarzania: -min. 50.000 Mg/rok dla zmieszanych odpadéw komunalnych (odpadéw komunalnych o wysokim,
tj. >50% poziomie zanieczyszczen frakcjg drobng) 1.3. ETAPY REALIZACIJI Z uwagi na zmieniajace si¢
uwarunkowania inwestycyjne oraz funkcjonowania zaktadéw unieszkodliwiania odpadéw, kierujac si¢ zasadg
efektywnos$ci wydatkowania §rodkéw publicznych nalezy zaprojektowac lini¢ sortowniczg z uwzglednieniem dwdch
nastepujacych etapéw (opcji) inwestycyjnych: Etap I (podstawowy) — z zastosowaniem rozrywarki workow, 2
modutéw separacji metali zelaznych i niezelaznych, separatora balistycznego, 2 szt. separatoréw optycznych: do
sortowania frakcji 3D, tzw odpadéw toczacych si¢, wydzielanie frakcji surowcowych, z mozliwoscig modyfikowania
wybieranych rodzajow surowcéw, Etap IT (docelowy) — z zastosowanie sita 0-30 do ,,odsiania” frakcji drobnej w
postaci popiotéw, pytéw i zuzli w oraz zastosowaniem 2 szt. kolejnych separatoréw optycznych do zastosowania na
strumieniu 80 — 340 mm na frakcjach ptaskich, pozytwyne wydzielanie frakcji zawierajacych tworzywa sztuczne,
typu folie kolora i transparentne, LDPE, PP i inne tworzywa, negatywnie pozostang frakcje organiczne, papier,
karton, gazeta, tetrapaki, materialy widkniste, oraz czwarty separator optopneumatyczny do zautomatyzowanie
sortowania na frakcji3D, z opcjg podzielonego przeno$nika przyspieszajacego, jedna strona wydzieli¢ ma z
pozostatego strumienia PET, odpad o kolorze niebieskim, druga strony separarora rozdziela¢ ma opakowania typu PS
od PP. Takie zamontowanie urzagdzen bgdzie umozliwia¢ ich pelne wykorzystanie, oraz modyfikowanie rodzajow
surowcow, ktére majg by¢ przez nie pozytywnie wydzielane. co do ktérych nalezy przewidzie¢ mozliwosc¢ instalacji
w przysztosci (miejsca w systemie). Zamawiajacy przyjat, ze przedmiotem zamowienia w zakresie dostaw, montazu i
rozruchu bedzie Etap I (podstawowy). Przedmiot zaméwienia nalezy jednakze zaprojektowaé w sposb
umozliwiajgcy w przysztoéci doposazenie linii technologicznej zgodnie z Etapem II (docelowym). Zakres dostaw
wynikajacy z Etapu II (docelowego) nie stanowi przedmiotu zaméwienia, a jedynie wymaga zaprojektowania w
projekcie technologicznym w ramach niniejszego przedmiotu zaméwienia. 1.4. CEL REALIZACII

PRZEDSIEWZIECIA Wzrastajagce wymagania dotyczgce koniecznych do osiggni¢cia poziomdw recyklingu z jednej
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strony oraz aspekty ekonomiczne z drugiej, wymagaja podejmowania dziatan zwigzanych z budows instalacji do
sortowania bazujacej na automatycznym sortowaniu z uzupetnionym systemem r¢cznego doczyszczania lub
rozdzielania frakcji surowcowych. Strumienie odpadéw komunalnych, ktére trafiajg do instalacji charakteryzuje
r6zna jako$¢, tzn. sktad morfologiczny i poziom wtracen (odpadéw niepozadanych). Morfologia odpadéw jest
zatgcznikiem SIWZ. Dlatego tez, podstawowym celem realizacji przedsiewzigcia jest zapewnienie elastycznosci,
funkcjonalnoéci oraz skutecznosci sortowania odpadéw zmieszanych, jak rowniez zbieranych selektywnie, tak, aby
mozliwe bylo maksymalizowanie ilo$ci kierowanych do recyklingu frakcji materiatowych, a co za tym idzie -
ograniczenie ilo$ci sktadowanych badz poddawanych termicznemu przetwarzaniu odpadéw komunalnych. Dla
osiggniecia tego celu instalacja technologiczna do sortowania winna umozliwia¢: -poddawanie sortowaniu odpadow
zmieszanych oraz selektywnie zbieranych o r6znym sktadzie morfologicznym oraz udziale odpadéw niepozadanych,
-wydzielenie frakcji drobnej zawartej w odpadach komunalnych oraz skierowanie tej frakcji do boksu na zewnatrz
hali, z zapewnieniem uprzedniego wydzielenia metali zelaznych i niezelaznych oraz mozliwosci wydzielenia np.
szkla i tworzyw sztucznych w kabinie sortowniczej, -wydzielenie z odpadéw komunalnych surowcéw wtdrnych
nadajacych si¢ do recyklingu; poziom wydzielenia poszczegdlnych frakcji materiatowych powinien ksztattowac sig¢
na poziomie co najmniej 80% ich zawarto$ci w strumieniu odpadéw podawanych w obszar dziatania poszczegélnych
separatoréw: optycznych, metali zelaznych oraz niezelaznych (szczegélowe wymagania w tym zakresie dla
poszczegdlnych separatoréw optycznych i separatoréw metali zelaznych i niezelaznych okreslono w dalszej czesci
niniejszego dokumentu), -wydzielenie frakcji wysokokalorycznej pozostatej po procesie sortowania i skierowanie jej
do boksu magazynowego, kontenera lub prasy belujacej. Zaproponowana przez Wykonawce technologia sortowania
odpadéw musi zawiera¢ wylacznie rozwigzania technologiczne oraz maszyny i urzadzenia sprawdzone w eksploatacji
i musi odpowiada¢ najlepszym dostgpnym technologiom. Dostarczane maszyny i urzadzenia muszg by¢ fabrycznie
nowe i wykonane w wysokim standardzie. Celem niniejszego przedsigwzigcia jest automatyzacja procesdw odzysku
wybranych frakcji materiatowych przeznaczonych do recyklingu, zapewnienie wysokiego poziomu efektywnosci
procesu sortowania odpadéw komunalnych zmieszanych i zbieranych selektywnie. Frakcje materialowe (surowcowe)
wymagane przez Zamawiajacego do uzyskania w wyniku procesu sortowania odpadéw komunalnych to: -Szkto —
wydzielane manualnie w kabinie wstepnego sortowania, ktére nalezy skierowa¢ do kontenera o poj. min. 30 m3,
-Karton i/lub folia PE — wydzielany/a w kabinie wstepnego sortowania, ktdry/a nalezy skierowaé¢ do kontenera o poj.
min. 30 m3, -Papier mieszany — wydzielany manualnie z frakcji >340 mm i rozdziale frakcji 80-340 mm na ptaskie
(2D) i toczace si¢ (3D), a nastgpnie pozytywnie sortowany na linii w kabinie sortowniczej. Papier mieszany nalezy
skierowaé do boksu surowcowego, -Karton — wydzielany manualnie w kabinie frakcji >340 mm oraz manualnie z
papieru frakcji 80-340 mm. Karton nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, -Folia PE mix — wybierana manualnie
w kabinie frakcji >340 mm oraz po rozdziale na separatorze balistycznym wydzielana z frakcji 2D a nastgpnie
poddana doczyszczaniu w kabinie sortowniczej, ktdry nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego. Foli¢ PE mix nalezy
skierowaé do boksu surowcowego, Uwaga: w ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy
zapewni¢ wydzielenie manualne folii PE mix w kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm tworzyw sztucznych 2D
wydzielonych przez separator balistyczny, -Folia PE transparentna — wydzielana manualnie w kabinie frakcji >340
mm oraz wydzielana przez separator balistyczny ze strumienia 2D a nast¢pnie wydzielana manualnie z folii PE mix w
kabinie sortowniczej, Foli¢ PE transparentng nalezy skierowac¢ do boksu surowcowego, Uwaga: w ramach etapu [
dostaw stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne folii PE transparentnej kabinie

sortowniczej z frakcji 80-340 mm tworzyw sztucznych 2D wydzielonych przez separator balistyczny, -PET
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transparentny — wydzielany przez separator optyczny tworzyw 3D z frakcji 80-340 mm ze strumienia tworzyw
sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny i separator optyczny tworzyw, a nast¢gpnie poddany
doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. PET transparentny nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, Uwaga: w
ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne PET
transparentnego w kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator
balistyczny i dwa optyczne, -PET zielony — wydzielany separatprem optopneumatycznym po zawrdceniu na
podzielong taSme¢ w/w urzadzenia, manualnie doczyszcznay z mieszaniny PET oraz HDPE/PET zielony
wysortowanej przez separator balistyczny, strumien 3D i dwa separatory optyczne z frakcji 80-340 mm, a nastgpnie
poddany doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. PET zielony nalezy skierowaé do boksu surowcowego, Uwaga: w
ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne PET zielonego w
kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny i dwa
optyczne, -PET niebieski — wydzielany przez separator balistyczny i dwa optyczne z frakcji 80-340 ze strumienia
tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny i dwa optyczne, a nastgpnie poddany
doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. PET niebieski nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, Uwaga: w ramach
etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zamdéwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne PET niebieskiego w
kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny i dwa
optyczne, -HDPE — opakowania twarde z tworzyw sztucznych tzw chemia gospodarcza, wydzielane pozytywnie z
frakcji 3D, poprzez pierwszy separator optopneumatyczny wraz ze strumieniem PET i kierowana na drugi separator
optyczny, nastgpnie pozyskiwana ma by¢ manualnie na kabinie sortowniczej. -PE — wydzielany przez separator
optyczny tworzyw 3D z frakcji 80-340 mm ze strumienia tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator
optyczny tworzyw oraz wczesniej separator balistyczny tworzyw, a nastgpnie poddany doczyszczaniu w kabinie
sortowniczej. PE nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, Uwaga: w ramach etapu I dostaw stanowigcego
przedmiot zamdéwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne PE/PP w kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm
tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balitycznyoraz separator optyczny, -PP — wydzielany przez
separator optyczny tworzyw 3D z frakcji 80-340 mm ze strumienia tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez
separator balistyczny i optyczny, a nast¢pnie poddany doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. PP nalezy skierowa¢ do
boksu surowcowego, Uwaga: w ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy zapewnic
wydzielenie manualne PE/PP w kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm tworzyw sztucznych 3D wydzielonych
przez separator balistyczny tworzyw oraz separator optyczny , -PS lub opakowania wielomaterialowe np. kartony po
zywnosci ptynnej — wydzielane po separatorze balistycznym, negatywnie przez separator optyczny 3D z frakcji
80-340 mm a nastepnie poddane doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. Wydzielong frakcje nalezy skierowac do
boksu surowcowego, Uwaga: w ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zamoéwienia nalezy zapewnic
wydzielenie manualne kartonikéw po zywnosci ptynnej w kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm tworzyw
sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny i optyczny, -Metale zelazne frakcji 0-80 mm — wydzielane
przez separator metali zelaznych z frakcji 0 — 80 mm i kierowane do kabiny doczyszczania metali zelaznych a
nastepnie do kontenera o poj. min. 1,2 m3. -Metale niezelazne— wydzielane przez separator metali niezelaznych z
frakcji 0 — 80 mm po uprzednim wydzieleniu metali Zelaznych, a nastegpnie kierowane do kabiny doczyszczania
metali niezelaznych. Nalezy umozliwi¢ manualne wydzielenie ze strumienia frakcji aluminium, oraz skierowac¢ je do
odrebnego kontenera. Metale niezelazne nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, a jesli nie jest to mozlwie do

kontenera, -Metale zelazne frakcji 80-340 mm — wydzielane przez elektromagnetyczny separator metali zelaznych z
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frakcji 80-340 mm i kierowane do kabiny doczyszczania metali zelaznych a nast¢pnie do kontenera o poj. min. 1,2
m3, Metale niezelazne— wydzielane przez separator metali niezelaznych z frakcji 80-340 mm po uprzednim
wydzieleniu metali zelaznych, tworzyw sztucznych i papieru, a nastgpnie kierowane do kabiny doczyszczania metali
niezelaznych. Nalezy umozliwi¢ wydzielanie manaulane frakcji aluminium i skierowanie do odr¢gbnego kontenera.
Metale niezelazne nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, a jesli nie jest to mozlwie do kontenera, Uwaga: w
ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie automatyczne za pomoca
separatoréw metali niezelaznych a nast¢pnie skierowanie wydzielonych metali po podczyszczeniu i rozdziale do do
kontenera. Zamawiajacy posiada dwa separotory metali zelaznych, ktére nalezy wykorzysta¢ w projekcie. -Frakcja
surowcowa PE lub PP — wydzielana manualnie w kabinie > 340 mm. PE i PP nalezy skierowa¢ do boksu
surowcowego, -Frakcja wysokokaloryczna wydzielona przez separatory optyczne frakcji 80 — 340 mm
wysokokalorycznej, pozostata po sortowaniu tworzyw przez uklad separatordw optycznych tworzyw 3D, pozostata po
sortowaniu frakcji >340 mm, wydzielona jako zanieczyszczenia w kabinach doczyszczania frakcji surowcowych —
winna by¢ skierowana do urzadzen/urzadzenia magazynujacego frakcj¢ wysokokaloryczng, Wszystkie frakcje
surowcowe wydzielone w wyniku procesu sortowania, nalezy skierowa¢ do miejsc czasowego magazynowania a
nastepnie umozliwi¢ zatadunek do prasy belujacej (za wyjatkiem frakcji surowcowych wydzielonych w kabinie
wstepnej oraz metali zelaznych i niezelaznych, ktére nalezy wydzieli¢ do konteneréw). Nalezy zapewnic¢ rowniez
bypass do zatadunku na $rodki transportu bez koniecznosci prasowania surowcdw i odpadéw. W ramach etapu I
stanowigcego przedmiot niniejszego zamdwienia nalezy wykona¢ pelny uktad kabin sortowniczych oraz boksoéw
surowcowych, jak i urzagdzen magazynujacych przewidzianych dla etapu II docelowego. Instalacja winna by¢
wyposazona w szereg rozwigzan technologicznych zwigkszajacych elastyczno$¢ sortowania oraz pozwalajacych na
optymalizacje procesu sortowania w przypadku odpadéw zbieranych selektywnie. Do takich naleza m.in.: 1.
Zapewnienie optymalnej i elastycznej pracy linii technologicznej poprzez stworzenie takich wariantdw pracy, aby
frakcja 3D trafiajaca do wezta separacji optopneumatczynej umozliwiata modyfikowanie rodzajéw surowcoéw
wybieranych pozytywnie i zarazem negatywnie na urzadzeniach separujacych. Separatory optyczne musza mieé¢
mozliwo$¢ elastycznego programowania rodzajéw surowcéw i modyfikowania tych nastawien przez uzytkowanika.
Nalezy umozliwi¢ wybieranie pozytywne na urzadzeniach w zaleznosci do potrzeb i zawarto$ci w strumieniu, np.
PET, HDPE, PP, PE, LDPE, PS, z podziatem na kolory, papier, karton, materialy wtdkniste. Oferowane rozwiazanie
nalezy przedstawi¢ na wstepnym, osobnym rysunku w ofercie technicznej i opisa¢. Oferowane rozwigzania w
zakresie optycznego sortowania tworzyw sztucznych i sortowania papieru nalezy przedstawi¢ na osobnym rysunku w
ofercie technicznej i opisa¢. Wykonawca winien przedstawi¢ w ofercie osobny rysunek przedstawiajacy uktad kabin
sortowniczych oraz uktad i oznaczenie bokséw, lokalizacje boksu frakcji drobnej, przeno$nikéw bunkrowych oraz
konteneréw do buforowania wysortowanych frakcji surowcowych, frakcji wysokokalorycznej oraz lokalizacjg
automatycznej stacji zatadunku konteneréw balastu (pozostato$ci po procesie sortowania). Wykonawca winien
przedstawi¢ w ofercie osobny rysunek przedstawiajacy sposob odbioru kazdej wydzielonej frakcji surowcowej z hali
sortowni wraz ze sposobem kierowania do uktadu prasowania poszczeg6lnych frakcji surowcowych zgodnie z
wymaganiami OPZ. 1.5. CELE EKOLOGICZNE ODZYSKU MATERIALOWEGO Cele ekologiczne dla zakresu
stanowigcego przedmiot dostaw: -odzysk na poziomie min. 80% mieszaniny tworzyw sztucznych zawartych we
frakcji 3D w strumieniu 80-340 mm podawanej do separatora optycznego tworzyw sztucznych, ktory zostanie
potwierdzony pomiarami skuteczno$ci pracy separatora optycznego tworzyw sztucznych, -potwierdzenie

skutecznosci rozdziatu PETa i HDPE ze strumienia tworzyw sztucznych, na drugim separatorze optopneumatycznym
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— wymagana skutecznos$¢ 80 %, -odzysk metali zelaznych z frakcji 0-340 mm na poziomie min. 80%, ktdry zostanie
potwierdzony pomiarami skutecznosci pracy separatoréw metali Fe dla frakcji 0-80 mm oraz 80 — 340 mm, -odzysk
na poziomie min. 80% metali niezelaznych zawartych we frakcji 0 — 80 mm i 80-340 mm podawanej do separatoréw
metali niezelaznych, ktéry zostanie potwierdzony pomiarami skuteczno$ci pracy w/w separatoréw metali
niezelaznych. Wymagana skuteczno$¢ sortowania i czysto$¢ wydzielanych frakcji zostanie okreslona dla
poszczegdlnych urzadzen wg szczegbétowego opisu wymagan. 1.6. ZAKRES PRAC OBJETYCH PRZEDMIOTEM
ZAMOWIENIA 1. Wykonanie projektu technologicznego dla linii technologicznej sortowania odpadéw
komunalnych w zaprojektowanej hali sortowni, dla ktérej uzyskano pozwolenie na budowe, zgodnie z obszarami
zdefiniowanymi przez Zamawiajacego, z uwzglednieniem wszystkich etapdw realizacji. 2. Ostateczny projekt
technologiczny nalezy przedtozy¢ Zamawiajagcemu w ciagu trzech tygodni od podpisania umowy, celem uzgodnienia
zawartych w nim rozwigzan. 3. Dostawa fabrycznie nowego wyposazenia technologicznego obejmujacego co
najmniej: a rozrywarke workdw, b separatory optopneumatyczne — 2 szt., wraz ze stacja kompresorow / sprezarek,
instalacjg uzdatniania powietrza do wymagan separatoréw optopneumatycznych i instalacjg doprowadzajaca sprezone
powietrze do separatoréw optycznych, ¢ separator balistyczny, d separator metali niezelaznych — 2 szt., e wszelkiego
typu przenos$niki specjalistyczne tasmowe do potaczen technologicznych w cato$¢ funkcjonalna, tj. m.in. przenos$niki
podajace, taczace, sortownicze, przyspieszajgce do separatorOw optycznych, przesypy oraz komory separacyjne dla
przeno$nikow przyspieszajacych, f kabiny sortownicze wraz z systemem automatycznej wentylacji, ogrzewania i
chtodzenia z systemem podczyszczania powietrza zasysanego (wykonane dla uktadu docelowego linii
technologicznej), g uktad bokséw surowcowych i urzadzen magazynujacych (wykonanych dla uktadu docelowego
linii technologicznej), h pras¢ belujaca o nacisku minimum 75 ton wyposazong w perforator do butelek i opakowan
HDPE, i zabudowg istniejacej automatycznej stacji zatadunku konteneréw pozostatosci po procesie sortowania
(balastu), j wymagane konstrukcje stalowe wsporcze dla urzgdzen technologicznych oraz komunikacyjne (podesty), k
Pomieszczenie sterowni, 1 System zasilania, automatyki i sterowania, wraz ze zdublowanym systemem komputeréw
sterujacych, 4. Montaz kompletnego wyposazenia technologicznego. 5. Modernizacja istniejacych maszyn i urzadzen
Zamawiajacego i zaadaptowanie ich do projektu. Migdzy innymi w tym: a kabina sortownicza, b sito b¢bnowe, ¢
separatory metali zelaznych, d system transportu bliskiego e konstrukcje wsporcze. 6. Dobdr i kompletacja urzadzen,
montaz oraz organizacja i koordynowanie wszystkich prac w zakresie dostawy, montazu i uruchomienia kompletnej
linii sortowniczej. 7. Wkomponowanie maszyn i urzagdzen w zaprojektowang hale sortowni. 8. Wykonanie instalacji
zasilania do urzadzen technologicznych sortowni odpadéw oraz systeméw sterowania i kontroli oraz wizualizacji dla
linii technologicznej sortowania odpadéw. 9. Opracowanie dokumentacji rozruchowej i eksploatacyjne;j. 10.
Uruchomienie i rozruch kompletnej linii technologicznej sortowania odpaddw. 11. Opracowanie instrukcji
eksploatacji dla linii technologicznej sortowania. 12. Przeprowadzenie rozruchéw oraz szkolen w zakresie obstugi,
konserwacji, serwisowania, BHP. 13. Przejecie odpowiedzialnosci za wszystkie nowe dostarczone w ramach
przedmiotu niniejszego zamdOwienia maszyny i urzadzenia stanowigce wyposazenie technologiczne linii sortowniczej
odpadéw komunalnych. 14. Dostarczenie kompletnej dokumentacji odbiorowej, w tym DTR, Deklaracji Wtasciwosci
Uzytkowych na wbudowane elementy, Certyfikaty zgodnosci maszyn i urzadzen z normami CE. Wszystkie
dokumenty nalezy przedtozy¢ w jezyku polskim. 15. Zapewnienie serwisu wykonanych linii technologicznych przez
okres gwarancji. 16. Zapewnienie serwisu gwarancyjnego wszystkich dostarczonych maszyn i urzadzen przez ich
producentéw z czasem reakcji, przybycia i przystapienia do usuniecia usterek przedstawiciela serwisu Wykonawcy w

czasie maksymalnie do 24 godzin roboczych od otrzymania zgtoszenia od przedstawiciela Zamawiajacego, z

19z 67 2018-05-21, 17:15



https://bzp.uzp.gov.pl/ZP400PodgladOpublikowanego.aspx?id=2d253...

zapewnieniem obstugi polskoj¢zycznej na wszystkich etapach procedury serwisowej, zaréwno serwisu Wykonawcy,
jaki réwniez serwisu podwykonawcéw i dostawcdw poszczegdlnych urzadzen czy instalacji, 17. Przygotowanie i
przekazanie Zamawiajacemu niezbednych danych odnoszacych si¢ do realizowanego zakresu zamdwienia,
pozwalajacych Zamawiajacemu uzyskac uzgodnienia, opinie i pozwolenia wymagane przepisami prawa budowlanego
i ochrony $rodowiska do zakonczenia procesu inwestycyjnego i rozpoczecia eksploatacji instalacji technologiczne;.
18. Szkolenie stanowiskowe personelu Zamawiajacego oraz przeprowadzone na instalacjach wykonawcy w oparciu o
wymagania niniejszego OPZ. 19. Prawa i licenecje, certyfikaty i kody zrédtowe do oprogramowania — przekazanie po
odbiorach. 20. Uzyskanie potwierdzenia dyspozycjnosci pracy linii, czyli nie mniej niz 6,5 h czasu pracy linii na
zmiang. 21. Udokumentowanie w trakcie testow spetniania niezbednych wymagan tj wydajnosci, skutecznosci
sortowania itp. instalacji po okresie nie mniej niz 250 roboczogodzin pracy instalacji, Przedmiot zamdwienia
obejmuje wykonanie dostaw, montazu i rozruchu dla zakresu etapu I realizacji przedsigewzigcia. Wykonawca winien
wykaza¢ spetnienie wszystkich wymagan Zamawiajacego oraz uwzglednic¢ petny wymagany zakres w swojej ofercie.
W tym celu poza formularzem ofertowym Zamawiajacy wymaga sporzadzenia i zataczenia oferty technicznej wg
wzoru okreslonego w zatgczniku do SIWZ celem prezentacji proponowanych przez siebie rozwigzan
technologicznych i technicznych. Zamawiajacy wymaga, aby realizacja przedmiotu niniejszego zamdwienia
umozliwiata realizacj¢ etapu docelowego poprzez dalsze doposazenie linii sortowniczej o kolejne urzadzenia i
uzyskanie wymaganych efektow. Zamawiajacy wymaga w tym celu przedstawienia w ofercie technicznej uktadu linii
technologicznej po etapie I — stanowigcym przedmiot niniejszego zamoéwienia dostaw oraz po etapie II — docelowym
(rysunki zamaszynowania hali). Zamawiajacy wymaga w szczegdlnosci, aby realizacja uktadu docelowego
zamaszynowania w ramach etapu docelowego realizacji wg przedstawionego i zaakceptowanego projektu nie
wymagata przebudowy, rozbudowy, nadbudowy hali sortowni, zmiany lokalizacji zainstalowanych w ramach II etapu:
rozrywarki workdw, sita bgbnowego, kabin sortowniczych, separatorow optycznych, separatora balistycznego,
separatoréw metali zelaznych, prasy belujacej, uktadu bokséw pod kabinami sortowniczymi, automatycznej stacji
zatadunku balastu, czy tez zmiany lokalizacji boksu na frakcje¢ drobng. 2. PARAMETRY FUNKCJONALNO-
UZYTKOWE PRZEDSIEWZIECIA 2.1. SZACUNKOWY SKEAD MORFOLOGICZNY ODPADOW W zataczniku
do SIWZ przedstawiono sktadu morfologiczny odpadéw komunalnych opracowany przez SGS Polska Sp. z 0.0. w
Warszawie, ul. Bema 83 w 2016 roku. Wykonawca przedstawi w ofercie technicznej obliczenia bilansowe na
podstawie przedstawionego sktadu morfologicznego odpadéw. Obliczenia winny uwzglgdnia¢ zatozenia wynikajace z
wymagan Zamawiajacego okreslonych w niniejszym opisie przedmiotu zaméwienia, winny obejmowac analiz¢
budzetu czasu niezbednego dla przetwarzania odpadéw zmieszanych, obliczenia bilansowe przeptywu masowego i
objetosciowego odpadéw przy uwzglednieniu przedstawionej przez Zamawiajacego morfologii odpadéw. Obliczenia
technologiczne bedg stanowi¢ podstawe doboru odpowiednich rozwigzan technologicznych i technicznych przez
wykonawce, w tym urzadzen do wstgpnego projektu linii technologicznej, ktdry stanowi¢ bedzie propozycje
przedstawiong Zamawiajagcemu w ofercie przy uwzglednieniu minimalnych parametréw i wymagan niniejszego OPZ
dla poszczegblnych podstawowych maszyn i urzadzen oraz rozwigzan technologicznych. Wykonawca na podstawie
dokonanych i dotagczonych do oferty obliczen przygotuje ofertg techniczng, a w szczegdlnosci dobierze urzadzenia o
parametrach, przepustowosciach, wydajnosciach i efektywnosciach niezbednych do uzyskania zaktadanych przez
Zamawiajacego celéw ekologicznych, jednakze przy uwzglednieniu minimalnych parametréw okreslonych przez
Zamawiajacego w niniejszym opracowaniu. 2.2. CHARAKTERYSTYKA ZAL.OZEN FUNKCJONALNYCH HALI

SORTOWNI Dostawca linii technologicznej sortowani zaprojektuje i wykona dostawy, montaz i rozruch linii
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technologicznej sortowania odpadéw komunalnych zmieszanych i zbieranych selektywnie w hali. Dostawca linii
technologicznej sortowania uwzgledni przy projektowaniu linii technologicznej koniecznos¢ wydzielenia w hali
sortowni nastepujacych stref funkcjonalnych: A. Strefa przyjecia odpadéw Przy projektowaniu linii technologicznej
sortowani nalezy uwzgledni¢ wjazd pojazdéw dostarczajacych odpady do hali sortowni tytem przez bramy wjazdowe
zlokalizowane na wschodniej §cianie hali. Strefa przyjmowania odpadéw powinna zapewniaé: -mozliwos$¢ czasowego
buforowania odpadéw dowozonych do hali sortowni. W tym celu nalezy zaprojektowa¢ wydzielong strefe przyjecia
odpadéw o powierzchni min. 400 m2 rozumianej jako powierzchnia zarezerwowana wylgcznie do tymczasowego
buforowania odpadéw przed ich podaniem na lini¢ sortownicza, przy czym catkowity obszar przyjecia
uwzgledniajacy obszar komunikacji, roztadunku, buforowania i zatadunku odpadéw na lini¢ sortownicza winien
posiada¢ powierzchni¢ min. 700 m2. -wydzielenie odpadéw, ktére nie powinny trafi¢ na instalacje do sortowania. W
tej strefie prace bedg wykonywane z poziomu posadzki i manualnie powinny by¢ wydzielane: tzw. odpady tarasujace
w tym, elementy budowlane, wielkogabarytowe, odpady niebezpieczne (ktdre nie powinny znajdowac si¢ w odpadach
komunalnych). B. Strefa linii technologicznej segregacji mechanicznej i manualnej odpadéw komunalnych, w ktére;j
przewidziano lokalizacje linii technologicznej oraz stref funkcjonalnych: -instalacji segregacji mechaniczne;j i
manualnej odpadéw komunalnych wg zatozen dotyczacych przepustowos$ci i wymagan
technologicznych/procesowych okreslonych w niniejszym dokumencie, -strefy preselekcji i przesiewania odpadéw w
sicie begbnowym z odbiorem frakcji drobnej kierowanej do boksu na zewnatrz hali, -strefy automatycznego
sortowania z wykorzystaniem separatoréw optycznych, metali zelaznych i niezelaznych oraz separatora
balistycznego, -strefy sortowania manualnego/doczyszczania w kabinach sortowniczych frakcji surowcowych
wydzielonych przez separatory optyczne wraz z uktadem urzadzen magazynujacych i bokséw surowcowych, -strefy
podawania do prasowania i prasowania frakcji surowcowych, -strefy magazynowe, -strefy komunikacyjne, -strefy
techniczne — miejsca na podstawowy sprzet do czyszczenia i biezacych napraw, -strefe sterowania. Wykonawca
winien przedstawi¢ w ofercie (schemacie) uktad wyzej wymienionych stref funkcjonalnych hali sortowni wraz z ich
doktadnym opisem odpowiadajagcym powyzszym wymaganiom Zamawiajacego z wykorzystaniem rysunku hali
sortowni z zataczonego projektu budowlanego. 3. WYMAGANIA DLA LINII SORTOWANIA ODPADOW 3.1.
WYMAGANIA OGOLNE 1. Linia technologiczna sortowania odpadéw komunalnych winna zosta¢ zlokalizowania
wewnatrz zaprojektowanej hali oraz w wyznaczonych obszarach poza halg (dla boksu frakcji drobnej oraz
automatycznej stacji zatadunku konteneréw pozostatosci po procesie sortowania tj. balastu). 2. Wszystkie urzadzenia
instalacji do sortowania winny by¢ zasilane energig elektryczng. Wszystkie urzadzenia instalacji do sortowania winny
by¢ sterowane z pomieszczenia nadzoru i panelu szafy sterowniczej. Nalezy zapewni¢ transmisj¢ danych z urzadzen
linii sortowniczej do pomieszczenia sterowni oraz wizualizacj¢ procesu sortowania w pomieszczeniu sterowki.
Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ podgladu procesu sortowania min. na dwdch stanowiskach, zlokalizowanych poza
sterowka (dla kierownika ZZO oraz dla zastgpcy kier. ZZO). 3. Stanowiska sortownicze w kabinach winny spetniaé
zasady ergonomii i bezpieczenstwa pracy oraz umozliwi¢ skuteczne sortowanie odpadéw. 4. Pod kabinami (za
wyjatkiem istniejacej kabiny wstepnej) nalezy zaprojektowac i wykona¢ odpowiednig przestrzen odbiorczg
wydzielonych frakcji surowcowych umozliwiajacg bezposredni zasyp boksow lub urzadzen magazynujacych — w
zalezno$ci od wymagan niniejszego opisu. Wytadunek wszystkich bokséw surowcowych za pomocg wdzka
widlowego, lub lekkiej tadowarki kotowe;j, czy tez teleskopowej, jak rowniez urzgdzen magazynujacych frakcje
surowcowe, dla wszystkich kabin sortowniczych w tym réwniez urzadzenia magazynujacego frakcje

wysokokaloryczng, winien odbywac si¢ do przenosnika kanalowego, skad przeno$nikami surowce i frakcja
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wysokokaloryczna bedg kierowane do prasy belujacej, lub z pominigciem prasy belujacej na $rodki transportu 5.
Instalacja winna zosta¢ wyposazona w uktad co najmniej dwdch separatoréw optopmneumatycznych pozwalajacych
na automatyczne wydzielanie ze strumienia odpadéw: -mieszaniny tworzyw sztucznych, ktérg nalezy skierowaé na
nastepny separator optopnematyczny, celem wydzielenia konkretnych frakcji surowcéw z podziatem na rodzaje /
kolory, -mozliwo$¢ modyfikowania rodzajéw wybieranych pozytywnie surowcéw na separatorach przez przeszkolong
kadre Zamawiajacego, 6. Wymaga si¢ pelnej automatyzacji zatadunku balastu pozostatego po procesie sortowania do
dwukontenerowej stacji zatadunku balastu z wielopunktowym zasypem kazdego z kontenerdw. 7. Zastosowane
rozwigzania techniczne winny umozliwia¢ rozruch, prace urzadzen i wyposazenia zlokalizowanych w nieogrzewanej
hali, z uwzglednieniem warunkéw klimatycznych odpowiednich dla miejsca lokalizacji zaktadu przetwarzania
odpadéw. 8. W ramach projektu technologicznego Wykonawca zaprojektuje instalacj¢ technologiczng uwzgledniajaca
wszystkie wymagane rozwigzania techniczno-technologiczne i wyposazenie opisane w niniejszym OPZ, z
uwzglednieniem etapu II - docelowego realizacji przedsiewzigcia w przysztosci zgodnie z wymaganiami
Zamawiajacego. 9. Zastosowane rozwigzania technologiczne oraz urzgdzenia muszg charakteryzowac si¢
wczesniejszym ich zastosowaniem przez Wykonawce. Wyklucza si¢ zastosowanie rozwigzan oraz urzadzen
niesprawdzonych w podobnych warunkach pracy, tj. na podobnym strumieniu odpadéw tj. dla odpadéw komunalnych
zmieszanych i zbieranych selektywnie. Zamawiajacy wymaga, aby kazde rozwigzanie technologiczne oraz
zastosowane urzadzenia charakteryzowatly si¢ co najmniej 2-krotnym wcze$niejszym zastosowaniem przez
Wykonawce w podobnych warunkach dla podobnego strumienia odpadéw tj. odpadéw komunalnych, co wykonawca
winien potwierdzi¢ w ofercie. 10. Przedmiot zamdwienia obejmuje dostawe nastgpujacych urzadzen mobilnych:
-konteneréw — kontenery hakowe do stacji zatadunkowej — 4 szt., poj. min 30 m3 . Norma DIN 30722 3.2.
WYMAGANIA DLA PROCESU SORTOWANIA ODPADOW Przywozone do hali sortowni odpady wytadowywane
bedg na posadzke. Nastgpnie za pomocg tadowarki beda zatadowywane do rozrywarki workéw lub bezposrednio na
przenos$nik podajacy odpady na lini¢ sortowniczg z pominigciem rozrywarki workéw. Przed podaniem na rozrywarke
lub przenosnika zatadunkowego, nalezy wydzieli¢ ze strumienia odpady tarasujgce, gabarytowe, problemowe itp.,
Wydzielone frakcje maja trafi¢ do konteneréw. Dalej odpady beda kierowane do istniejacej kabiny wstepnej. W
obszarze podawania odpadéw na lini¢ technologiczng oraz preselekcji odpadéw nalezy zapewni¢ mozliwosé
rozrywania i oprdzniania workéw, w ktérych odpady dostarczane sg do sortowni, wydzielenie szkta w kabinie
wstepnej (poza kabing przewiduje si¢ miejsce wydzielania szkla ze strumienia odpadéw podanych na lini¢
technologiczng z frakcji 0-80 mm), wydzielenie gabarytowego balastu do kontenera w kabinie wstepnej, wydzielenie
frakcji surowcowej duzych rozmiaréw (np. duza folia lub karton) do kontenera w kabinie wstgpnej, wydzielenie w
kabinie wstepnej elementdéw gabarytowych, przeszkadzajacych czy balastowych do kontenera w systemie hakowym o
poj. min. 30 m3, jak réwniez kontrol¢ jakosci strumienia odpaddw i jego klasyfikacje do dalszego przetwarzania na
linii sortowniczej. Rozrywarke workéw nalezy zabudowa¢ w taki sposéb, aby odpady po rozerwaniu workéw
kierowane byly do przeno$nika kanalowego podajacego na lini¢ sortowniczg. W przypadku prac konserwacyjnych lub
naprawczych rozrywarki workdw, nalezy zapewni¢ mozliwos$¢ pracy linii sortowniczej oraz podawanie odpadéw
tyzka o szerokosci min. 4000 mm na przenosnik kanatlowy nadawczy podajacy na lini¢ sortownicza (dtugos¢ dostgpna
przeno$nika podajacego, zapewniajgca bezposredni zatadunek odpadéw na lini¢ sortowniczg z pomini¢ciem
rozrywarki workdw, powinna wynosi¢ min. 4000 mm). Zamawiajacy wymaga, aby oferent przedstawit na rysunku
lokalizacje rozrywarki workow w sposob spetniajagcy wymagania Zamawiajgcego wraz z przedstawieniem

mozliwo$ci podawania odpadéw w przypadku pracy linii bez rozrywarki workéw. Nalezy zaprojektowac jako opcje
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mozliwo$¢ zabudowania przed kabing wstepng sita, ktére ma wydziela¢ drobne frakcje popiotowe itp., np. 0 — 25 mm.
Frakcje drobne majg by¢ wyprowadzone do kontenerdw. Sito frakcji drobnej nie jest przedmiotem miniejszego
zamOwienia, niemniej jednak Wykonawca winiej przewidzie¢ opowiednie miejsce do jego montazu, oraz
wyprowadzenia i odbioru frakcji podsitowych Sito frakcji drobnej jest przedmiotem postgpowania nr 2. Z
przenos$nika podajacego odpady beda transportowane do kabiny wstepnej segregacji, gdzie nalezy wydzieli¢ m.in.
odpady mogace utrudni¢ badz zaktdci¢ proces sortowania na instalacji, opakowania szklane oraz gabarytowe frakcje
surowcowe (np. duzg foli¢ lub karton). Kabina wstepnej segregacji jest istniejagcym obiektem, ktoéry nalezy
przebudowac w taki sposdb, aby mozliwe bylo usytuowanie pod nig co najmniej dwéch konteneréw o poj. 30 m3
pomigdzy stupami projektowanej hali do ktérych beda kierowane odpady wydzielone w tej kabinie. Istniejacy uktad
kabiny wstgpnej wymaga przesunigcia. Ponadto nalezy zapewni¢ mozliwos$¢ ustawienia co najmniej jednego
dodatkowego kontenera o poj. 30 m3, do ktérych beda kierowane frakcje wydzielone w kabinie sortowniczej, np.
szklo (zaleca si¢ przed ztozeniem oferty wykonanie wizji w terenie). Po przeprowadzeniu preselekcji w kabinie
wstepnej odpady nalezy skierowac systemem przenosnikéw do istniejacego sita bgbnowego obrotowego w celu
dokonania podziatu granulometrycznego z wydzieleniem frakcji drobnej 0-80 mm, frakcji $redniej 80-340 mm oraz
frakcji grubej >340 mm. Istniejace sito wymaga przebudowy — zmiany jego lokalizacji oraz zmiany paneli
wewnetrznych oczek, a takze zsypow i punktéw odbioru. Blachy sitowe na frakcji na oczkach 340 mm majg by¢
wyposazone w zewnetrzne kotnierze zmniejszajgce oplatywanie blach. Ostateczny dobdr oczek w sicie oraz w
konsekwencji frakcji granulometrycznych: drobnej, $redniej i grubej nastgpi na etapie projektu technologicznego.
Frakcje drobng wydzielong w sicie bebnowym nalezy skierowac¢ w obszar dziatania separatora metali zelaznych i
niezelaznych frakcji drobnej. Wydzielone metale Zelazne nalezy przetransportowac do kabiny doczyszczania metali.
Zanieczyszczenia wydzielone w kabinie doczyszczania metali nalezy skierowac na przeno$niki odbierajace balastu, a
doczyszczone metale zelazne — do kontenera o poj. min. 1,2 m3 z zachowaniem dojazdu, obstugi i wymiany
kontenera za pomocg wézka widlowego. Frakcj¢ drobng pozostatg po wydzieleniu metali zelaznych nalezy skierowac
do boksu frakcji drobnej zlokalizowanego na zewnatrz hali. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ skierowania frakcji drobne;j
np. 0-80 mm i potaczenie z frakcjg $rednig, np. w przypadku sortowania odpadéw pochodzacych z selektywnej
zbidrki. Na przenosniku frakcji 0-80 mm nalezy zabudowac dodatkowe stanowiska dla dwéch sortowaczy, ktoérzy
bedg doczyszczaé / wysortowywac z danego strumienia tworzywa sztuczne i opakownia szklane. Wybrane surowce
nalezy odebrac rozdzielnie. Szkto do mobilnego kontenera, tworzywa sztuczne w zaleznosci od mozliwosci, na tasme
frakcji > 80 mm lub do podstawianego kontenera poj. min 1,2 m3. Frakcja srednia 80-340 mm wydzielona w sicie
bgbnowym w pierwszej kolejnosci bedzie kierowana do separatora metali zelaznych i niezelaznych. Wydzielone
metale zelazne i niezelazne frakcji 80-340 mm zostang skierowane do kontenera metali Zzelaznych o poj. min. 2 m3 po
wczesniejszym oczyszczeniu w kabinie sortowniczej. Frakcja srednia po wydzieleniu metali zelaznych i niezelaznych
zostanie skierowana do separatora balistycznego. Wydzielone w separatorze balistycznym frakcje 2D zostang
skierowane do gldwnej kabiny sortowniczej, celem wydzielenia poszczegdlnych surowcdw takich jak: -Karton,
gazeta, papier mix, folia biata, folia kolor, opakowania wielomaterialowe np. kartony po zywnosci ptynnej i inne,
Frakcja 3D zostanie skierowana do 1 separatora optycznego, w ktérym nastgpi podzial na tworzywa, ktérych jest
najwiecej w strumieniu i ktére maja najwicksza warto$¢ handlowa. 1 separator optoneuamtyczny ma za zadania
wydziela¢ pozytywnie opakowania PET i HDPE Frakcja 2D zostanie skierowna na przeno$nik sortowniczy do kabiny
gléwnej oraz zostanie uzupetniona o odpady > 340 mm celem skutecznego wysortowania surowcéw. Nalezy

zapewni¢ pod kabinami sortowniczymi po 6 nie mniej niz bokséw na surowce po kazdej stronie przeno$nika
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kanatowego. Do bokséw musi zosta¢ zaprojektowany przejazd dla wozka widtowego spychajacego surowce lub matej
tadowarki kotowej lub teleskopowej. Boksy o min. szerokosci wewnetrznej kazdego boksu wynoszgcej co najmnie;j
2300 mm i powierzchni co najmniej 27 m2. Wysokos¢ dostepna boksu pod kabing sortowniczg winna by¢ nie
mniejsza niz 2800 mm. Nalezy zapewni¢ odpowiednig dtugos¢ przenosnika sortowniczego tworzyw lekkich-ptaskich
2D pozwalajacego na wydzielenie w kabinie sortowniczej i skierowanie do osobnych bokséw pod kabing sortownicza
12 zamykanych zsuwni do odpadéw, kierujacych surowce do bokséw ponizej kabiny. Kabina ma mie¢ nie mniej niz 6
podwdjnych stanowisk sortowniczych po obu stronach stotu sortowniczego. Odpady ptaskie rozdzielane bedg przez
pracownikdw w kabinie sortowniczej manulanie i zrzucane zsuwniami do bokséw. Przewidziane jest wydzielenie ze
strumienia odpadéw nie mniej niz podanego strumienia z frakcji 2D i > 340 mm. -Folia kolor, -Folia transparentna,
-Karton, -Papier mix — gazeta, -Opakowania wielomaterialowe np. kartony po zywnosci ptynnej, -Inne, Ostatni boks
moze by¢ wykorzystywany jako boks na frakcje wysokokalorczyng przed prasowaniem. Frakcja 3D. Odpady
tréjwymiarowe wydzielone ze strumienia 80 — 340 mm kierowane beda na pierwszy separator optyczny. Na nim
wydzielne beda pozytywnie gtéwnie dwa rodzaje podstawowych tworzyw czyli wszystkie PET i HDPE. Strumien
pozbawiony PET i HDPE ma trafi¢ na dwustanowiskowe miejsce sortownicze, z dwoma zsuwaniami do dwoch
oddzielnych bokséw pod kabing, na tym stanowisku wydzielone majg zosta¢ manualnie surowce typu PS i PP, lub
inne i skierowane do boksow. Pozostata frakcja ma trafi¢ na wspdlne stanowisko sortownicze dla opakowan
wielomateriatowych np. kartony po zywnosci plynnej i pozostatych surowcéw przy stole sortowniczym frakcji 2D.
Pozostalo$¢ jako wysokokaloryczna frakcja preRDF moze zosta¢ skierowana do boksu pod kabing celem podania do
prasy belujacej, lub wyprowadzona na zewnatrz hali do miejsc zatadunku. Wszystkie PETy i HDPE zostang podane
na drugi separator optyczny, ktéry ma zosta¢ podzielony celem umozliwienia powtérnego sortownia. Na nim zostang
pozytywnie wydzielone PET zielony i HDPE i skierowane na przeno$nik odrgbny prowadzacy do kabiny
sortowniczej, celem manualnego wydzielenia tych surowcow. Nalezy podzieli¢ separator nr 2 na dwa obszary
sortownicze i najpierw wydzieli¢ frakcje PET zielony i HDPE, oraz podac¢ je na st6t sortowniczy w kabinie. Pozostate
PET ktérych gtéwnymi sktadnikami bedg PET transparentny i niebieski, powinny zosta¢ zawrdcone na separator i
nalezy pozytywnie wydzieli¢ PET niebieski, a nastepnie kierowac¢ na rozdzielone stanowisko sortowania. Dla
kazdego z surowcéw dedykowane jest jedno stanowisko sortwnicze ze zsuwnig i boksem ponizej. Frakcja po
separacji pozostata z obrobki surowcéw 3D ma zosta¢ zebrana w jeden strumien, pozbawiona pozostatych surowcow
typu opakowania wielomateriatowe np. kartony po zywnosci plynnej, na stanowisku koncowym i traktowana jak
preRDF moze zosta¢ podana do boksu przed sprasowaniem lub wyprowadzona na zewnatrz hali W przypadku
separatoréw optycznych 3D nalezy stworzy¢ takie rozwigzanie powigzan technologicznych separatoréw optycznych
3D, ich wyposazenia i parametréw pracy, aby mozliwe byto rowniez automatyczne wydzielenie za pomocg trzech
separatoréw optycznych co najmniej szesciu réznych frakcji materiatowych i skierowanie ich oddzielnie do
doczyszczenia lub dalszego rozsortowania w kabinie sortowniczej. Dotyczy zatozen dla drugiego etapu modernizacji
linii sortowniczej. Separatory te winny wydzieli¢: -PET kolor 1 w kroku 1, -HDPE, -PP, -PS, -LDPE, -oraz inne
papier, karton, materiaty widkniste, organiczne itp., -PE. Réwniez inne ustawienia, poza wymienionymi
przyktadowymi winny zosta¢ zapewnione, celem dostosowania ustawien parametréw na etapie eksploatacji do
zmieniajacych si¢ strumieni odpaddw, tak, aby mozliwe byto dobranie optymalnej konfiguracji pracy i sortowania
frakcji materiatowych zar6wno w zakresie rodzaju materiatu, jak i koloru. Ponadto nalezy stworzy¢ mozliwo$¢
dostosowania przepustowosci w zakresie wydzielania danego rodzaju materiatu do zmiennego udziatu/ ilosci

poszczegdlnych frakcji materiatowych wydzielanych na kazdym separatorze optycznym 3D w zakresie +/- 10%,
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poprzez odpowiednie mechaniczne przygotowanie zarowno separatorOw optycznych, jak i wyposazenia
uzupetniajacego (przenosnikow, przesypow itd.). Wydzielone frakcje materiatowe winny trafi¢ do kabiny
sortowniczej celem ewentualnego doczyszczenia. Kazda z wydzielonych frakcji materiatowych winna trafi¢ do
oddzielnego boksu. Na koncu przeno$nikdw sortowniczych nalezy, jednakze wykonac¢ odpowiednie przesypy
pozwalajace skierowaé¢ doczyszczone wydzielone przez separator optyczny frakcje materialowe do jednego z dwoch
dedykowanych na te frakcje bokséw. Nalezy zapewnic¢ tacznie co najmniej 12 bokséw pod kabinami sortowniczymi o
min. szerokosci wewnetrznej kazdego boksu wynoszacej co najmniej 2300 mm i powierzchni co najmniej 27 m2.
Wysokos$¢ dostepna boksu pod kabing sortownicza winna by¢ nie mniejsza niz 2800 mm. Nalezy zapewnic
odpowiednig dtugo$¢ przenosnikéw sortowniczych pozwalajacych na wydzielenie w kabinie sortowniczej i
skierowanie do bokséw pod kabing co najmniej nast¢pujacych grup surowcéw kierowanych do recyklingu, PET
transparentny, PET zielony, PET niebieski, PE, PP, PS lub opakowania wielomateriatowe np. kartony po zywnosci
ptynnej. Powyzszy opis sortowania tworzyw 3D wydzielonych na separatorze balistycznym odnosi si¢ do uktadu
docelowego, ktéry nalezy zaprojektowac zgodnie z wymaganiami OPZ. W etapie I stanowigcym przedmiot odpady
3D wydzielone przez separator balistyczny nalezy skierowaé do kolejnych weztéw separacji automatycznej i dalej do
kabiny sortowniczej, gdzie nalezy zapewni¢ mozliwos¢ manualnego wydzielenia do szesciu niezaleznych bokséw
pod kabing sortowniczg co najmniej nastepujace grupy surowcowe kierowane do recyklingu: PET transparentny, PET
zielony, PET niebieski, PET mix, PE/PP, opakowania wielomateriatowe np. kartony po zywnosci ptynnej. Pozostatos¢
po manualnym sortowaniu folii w kabinie sortowniczej nalezy skierowac do urzagdzenia magazynujacego frakcje
wysokokaloryczng. Ponadto nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ wydzielenia w kabinie i skierowanie do urzadzenia
magazynujacego frakcje wysokokaloryczng zanieczyszczen manualnie wydzielonych w kabinie sortowniczej papieru.
Wydzielone ze strumienia 0-80 mm i 80-340 mm metale zelazne i niezelazne nalezy skierowa¢ do kabiny
przynajmniej dwustanowiskowej w ktorej beda metale zelazne oczyszczane z zanieczyszczen. Frakcja metali
niezelaznych ma zosta¢ oczyszczona z zanieczyszczen. Nalezy rowniez umozliwi¢ manualne wydzielenie ze
strumienia odpadéw niezelaznych aluminium, ktére ma znacznie wickszg warto$¢ handlowg samodzielnie niz jako
mieszanina metali niezelaznych. Wydzielone surowce majg trafi¢ do konteneréw magazynowych o pojemnisci nie
mniej niz 1,2 m3. Pozostalo$¢ po sortowaniu optycznym frakcji wysokokalorycznej nalezy skierowaé do boksu
magazynowego przed prasg lub do automatycznej stacji zatadunku balastu zlokalizowanej na zewnatrz hali. Instalacja
ma umozliwia¢ zmian¢ miejsca magazynowanie frakcji w trybie automatycznym. Frakcj¢ > 340 mm wydzielong w
sicie begbnowym nalezy skierowaé do kabiny sortowniczej, taczac jg z frakcja ptaska tzw 2D, gdzie nalezy zapewnic
mozliwo$¢ wydzielenia do osobnych boksdéw pod kabing sortowniczg nastgpujacych frakcji materialowych: papieru
mieszanego, kartonu, folii transparentnej, folii mix, PET oraz PE/PP. Pozostato$¢ po sortowaniu frakcji grubej w
kabinie sortowniczej nalezy skierowaé¢ do urzadzenia magazynujacego frakcj¢ wysokokaloryczng. Nalezy zapewnié
odpowiednia ilo$¢ bokséw surowcowych pod kabing sortowniczg frakcji >340 mm, w ktérych bedg gromadzone
frakcje materiatlowe wydzielone w kabinie sortowniczej o min. szeroko$ci wewnetrznej kazdego boksu wynoszacej co
najmniej 2300 mm i powierzchni co najmniej 27 m2. Wysoko$¢ dostepna boksu pod kabing sortowniczg winna by¢
nie mniejsza niz 2800 mm. Nalezy zapewni¢ odpowiednig dtugo$¢ przenosnika sortowniczego frakcji >340 mm
pozwalajacego na wydzielenie w kabinie sortowniczej i skierowanie do osobnych bokséw pod kabing sortowniczg
wymaganych frakcji surowcowych. Nalezy zapewni¢ mozliwos$¢ automatycznego, tj. wylgcznie za posrednictwem
przeno$nikow kierowania do prasy i prasowania nastepujacych frakcji surowcowych zgromadzonych w boksach

surowcowych: folii kazdego koloru, wszystkich tworzyw 3D, papieru i kartonu, frakcji wysokokaloryczne;j.
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Skierowanie frakcji surowcowych do przeno$nika kanatlowego surowcowego bedzie odbywac si¢ z zastosowaniem
woézka widlowego z lemieszem, lub matej tadowarki kotowej czy tez teleskopowej. Zamawiajacy dopuszcza
zastosowanie urzadzen magazynujacych frakcje surowcowe zamiast bokséw. 3.3. WYMAGANIA DLA
STANDARDU WYPOSAZENIA TECHNOLOGICZNEGO Wykonawca winien przedstawi¢ w ofercie wszystkie
oferowane typy maszyn, urzadzen, wyposazenie oraz rozwigzania technologiczne i techniczne (konstrukcyjne), w
sposob pozwalajacy na jednoznaczng oceng mozliwosci spetnienia wszystkich postawionych w niniejszym
opracowaniu wymagan i posiadania w tym wzgledzie niezbednych do§wiadczen. W tym celu wykonawca winien
zataczyC¢ do oferty m.in.: szczegblowe opisy, rysunki, schematy, karty z parametrami urzadzen wypetnione przez ich
producentéw zgodnie z wymaganiami wzoru oferty technicznej. Nie zaleca si¢ stosowania maszyn, urzadzen,
wyposazenia oraz rozwigzan technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majacych charakter prototypowy,
ktére nie sg wykorzystywane w zaktadach zagospodarowania odpadéw. Tym samym nalezy wskazac
proponowane/oferowane rozwigzanie lub oferowane w niniejszym postepowaniu wyposazenie (maszyny i
urzadzenia) jako funkcjonujace i zastosowane wczesniej na min. 2 instalacjach dla odpadéw komunalnych
zmieszanych, jako wykaz zrealizowanych zastosowan dotgczony do oferty Wykonawcy tacznie ze wskazaniem
lokalizacji tych zaktadéw. Celem ograniczenia kosztow eksploatacyjnych zwigzanych z serwisowaniem, przeglagdami
i zakupem czg¢sci zamiennych oraz zuzywajacych Zamawiajacy wymaga, aby wszystkie nowo dostarczone urzadzenia
spelniaty nastepujace wymagania: -przenosniki kanalowe, wznoszace, podajace, sortownicze, przyspieszajace do
separatoréw optycznych — jesli nie sg zabudowane przez producenta, konstrukcje stalowe zostaly wytworzone przez
jednego producenta, -separatory optyczne zostaly wytworzone przez jednego producenta. 3.3.1. PRZENOSNIKI
TASMOWE Dopuszcza si¢ wyltacznie dostawe i montaz przenoénikéw specjalistycznych, dostosowanych do
transportu odpadéw komunalnych. Konstrukcja przenosnika winna sktada¢ si¢ z gietej i skrgcanej konstrukcji z blach
stalowych i profili stalowych, o budowie w uktadzie modutowym. Grubos¢ blach konstrukcji podstawowej winna
wynosi¢ minimum 4 mm, a burt bocznych minimum 2-3 mm z blachy trwale zabezpieczonej antykorozyjnie np.
poprzez ocynk. Wykonawca winien w zaleznosci od transportowanego materiatu oraz funkcji przeno$nika dokonaé
doboru przeno$nikéw wykonanych jako kombinowane kraznikowo-§lizgowe, lub rolkowe lub tgczone. Wyklucza sig
mozliwo$¢ zastosowania przenosnikéw z prowadzeniem ta§my gérnej wytgcznie po §lizgu stalowym, nie dotyczy
elementéw uzsadanionych technologicznie. Tasma przenosnikéw winna by¢ odporna na dziatanie thuszczy i olejow.
Wymagana jest wysoka wytrzymato$¢ taSmy na rozrywanie (tasma wielowarstwowa EP/400/3). Nie sg dopuszczalne
szwy na tasmie biegnace poprzecznie do kierunku transportu (osi podtuznej przenosnika). Wymagania dla tasm: -EP —
tasma poliestrowo-poliamidowa, -400 — minimalna wytrzymatos$¢ na rozrywanie w N/mm, -3 — minimalna ilo$¢
przektadek, W miejscach, gdzie jest to konieczne nalezy zastosowac tasmy z progami ze wzglgdu na pochylenie
przenos$nika i rodzaj transportowanego materiatu. Przeno$niki te winny by¢ wykonane o kacie ugigcia taSmy w czesci
zewnetrznej w zakresie do 30°. Nalezy unika¢ stosowania przeno$nikdw progowych. W zalezno$ci od rodzaju
transportowanego materiatu oraz funkcji przeno$nika Wykonawca winien dobra¢ burty boczne o odpowiedniej
wysokosci zabezpieczajacej odpady przed wysypywaniem si¢. Burty boczne nalezy wykona¢ z blachy ocynkowanej
oraz posiadac uszczelnienie wykonane z PVC lub gumowe gwarantujace optymalne uszczelnienie taSmy przenos$nika
tam gdzie jest ono wymagane. Uszczelnienie ma by¢ odporne na substancje zawarte w odpadach i nie usztywniac si¢
oraz nie wycieraé tasmy, zapewniajac doszczelnienie i wysoka elastyczno$é. Srednica rolek gérnych winna wynosié
min. 80 mm. Odlegtos¢ pomigdzy rolkami gdrnymi winna zosta¢ dopasowana do rodzaju oraz wtasciwosci

transportowanego materiatu na instalacji i zapewnia¢ prawidtowe prowadzenie tasmy gérnej. W obszarach
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zatadowczych i przesypowych, ze wzgledu na zwickszone obcigzenie, odstgp pomigdzy rolkami winien by¢
odpowiednio dopasowany. Rolki dolne winny by¢ w maksymalnym rozstawie nie wigkszym niz 3000 mm i
wyposazone w gumowe krazki. Naped przeno$nikdw winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor. Gdzie konieczne
lub uzasadnione Wykonawca winien zapewni¢ ptynng regulacj¢ obrotdw z zastosowaniem zmiennika czestotliwosci —
falownika. W zaleznosci od funkcji cze$¢ przenosnikéw winna posiada¢ napgd w uktadzie rewersyjnym. Nalezy tak
dobra¢ napedy przeno$nikéw, aby mozliwe bylo ich uruchomienie takze pod petnym obcigzeniem. Bebny:
napedzajacy i napinajacy winny posiadac ksztatt zapewniajacy prostoliniowo$¢ biegu taSmy. Bebny: napgdowy i
napinajacy wyposazone muszg by¢ w tozyska toczne. Oprawy tozyskowe winny by¢ wyposazone w gniazda smarowe
z koncéwka stozkowa i winny zapewnia¢ mozliwos¢ smarowania w trakcie pracy przenos$nika przy jednoczesnym
zachowaniu odpowiednich norm polskich i europejskich. Punkty smarowania majg by¢ wyprowadzone do miejsc
dostepnych, bez koniecznosci stosowania dodatkowych podestow, drabin itp., celem dokonania prac serwisowych.
Beben napgdzajacy winien by¢ pokryty oktadzing z gumy dla zapewnienia odpowiedniego tarcia pomiedzy begbnem a
tasma. Napinacz dla fozyska przy bgbnie winien by¢ usytuowany w sposdb umozliwiajacy napinanie taSmy w trakcie
pracy przenos$nika bez koniecznosci demontazu oston i urzadzen zabezpieczajacych przy jednoczesnym zachowaniu
odpowiednich norm bezpieczenstwa - polskich i europejskich. Przeno$niki w zaleznosci od rodzaju transportowanego
materiatu oraz funkcji przenosnika winny by¢ wyposazone w odpowiednie systemy zbierakow, zgarniaczy
gwarantujace zachowanie czysto$ci taSmy zaréwno od strony zewng¢trznej jak i wewngtrznej. Do czyszczenia gornej
powierzchni taSmy bez progdéw przy bebnie napedzajacym nalezy zamontowaé zbieraki wykonane z twardych
elementéw wykonanych z tworzywa z dociskami sprezystymi. W przypadku tasm z progami nie nalezy stosowac
zbierakOw po stronie zewnetrznej natomiast po stronie wewngtrznej nalezy zastosowac zbierak plugowy
zainstalowany w obszarze bebna napinajacego. Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne do wysoko$ci minimum
3000 mm winny by¢ wyposazone w ostony zabezpieczajace (kosze), ktére winny by¢ wyposazone w system
mocowan umozliwiajacy szybki i tatwy ich demontaz dla celéw ich czyszczenia. Kazda ostatnia rolka przed bebnem
napedzajacym i napinajagcym winna by¢ rowniez wyposazona w analogiczne ostony bez wzgledu na wysokos¢, na
ktorej si¢ znajduje jednakze z wyjatkiem miejsc, do ktérych dostep jest znacznie ograniczony. Elementy wirujace
muszg by¢ oznakowane i w odpowiedni sposdb zabezpieczone zgodnie z wymaganiami. Przenos$niki nalezy
projektowac tak, by pozostawata niezb¢dna do wykonania czynnosci serwisowych i porzagdkowych wymagana
odlegtos¢ od posadzki, konstrukcji itp. Przesypy muszg zosta¢ wykonane z blachy ocynkowane;j gigtej. Wykonawca
winien tam gdzie bedzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w ostony gérne oraz ostony pomigdzy burtami
bocznymi, a konstrukcjg podstawowa. Ostony winny umozliwia¢ dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie
wystepujacych zanieczyszczen. Nalezy tak projektowac przesypy aby eliminowac pylenie i osypywanie si¢ frakcji
odpadéw. Konstrukcja przenosnika winna umozliwia¢ zainstalowanie przez Wykonawce w trakcie robdt lub przez
Zamawiajacego w przysztosci, dodatkowego wyposazenia, np. czujnik czasu przestoju, instalacji odpylania, ostony
dolnej czgsci przenosnika. Podpory przenosnikow winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposazone
w stopy umozliwiajace regulacje wysokosci (dla kompensacji nierdwnosci podtoza). Stopy winny by¢ kotwione do
podtoza lub przykrecane do konstrukcji stalowych. Dobér szerokosci pozostatych przeno$nikdéw nieokre§lonych w
niniejszym OPZ nalezy do Wykonawcy i powinien zapewni¢ korelacje pomiedzy wspotpracujacymi ze sobg
przeno$nikami i urzagdzeniami. Ostateczng ilo$¢ oraz pozostate parametry przeno$nikéw powinien okresla¢ projekt
technologiczny i traktowac¢ to wyposazenie jako elementy tgczace zasadnicze/gldwne wyposazenie technologiczne

linii w cato$¢ procesu z uwzglednieniem minimalnych wymogoéw oraz parametrow Zamawiajacego. Zamawiajacy z
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uwagi na obstuge serwisowg oraz obnizenie kosztéw eksploatacji wymaga, aby wszystkie zastosowane przenosniki
tasmowe pochodzity od tego samego producenta. Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych
niezabezpieczonych antykorozyjnie w inny sposéb (np. ocynkowane), poza wyspecyfikowanymi inaczej, winny by¢
oczyszczone i przygotowane, a nastepnie malowane warstwa farby podktadowo nawierzchniowej o grubosci facznej
min. 80-100 pm dla zapewnienia klasy korozyjnosci C2 (DIN EN-ISO 12944-5). Kolor poza elementami
ocynkowanymi do wyboru Zamawiajacego. 3.3.2. PRZENOSNIKI SORTOWNICZE Poza wymaganiami jak w
punkcie powyzej przenosniki sortownicze winny posiadac¢ regulacje predkosci przesuwu tasmy w zakresie minimum
0,25-0,45 m/s, realizowang poprzez zmiennik czgstotliwosci — falownik. Konstrukcja nosna przenosnika winna
zapewnia¢ optymalne warunki pracy personelu sortujgcego (zasigg ramion). Wszelkie prostokatne krawedzie bgdace
w polu pracy personelu sortujgcego winny by¢ stgpione i zabezpieczone trwatla, termoizolacyjna, amortyzujgca i fatwa
do czyszczenia wykladzing. Doszczelnienia boczne winny by¢ elastyczne, trwate i eliminowa¢ skutecznie
przedostwanie si¢ frakcji drobnych na stét §lizgowy przenosnika. Przeno$niki sortownicze winny by¢ wyposazone w
wylgczniki bezpieczenstwa i tzw. stop awaryjny — system zwalniania biegu tasmy (np. linkowy), dostepne dla
sortowaczy, ale uniemozliwiajace przypadkowe zataczenie podczas pracy. 3.3.3. PRZENOSNIK
DOPROWADZAJACY DO SEPARATORA MAGNETYCZNEGO - PRZYSPIESZONY Przenos$nik winien
posiadac regulacje predkosci przesuwu tasmy, realizowang poprzez zmiennik czgstotliwosci — falownik. Dobo6r
zakresu predkosci nalezy do Wykonawcy jednakze nalezy zapewnié¢ co najmniej regulacje w zakresie 0,8-1,5 m/s.
Przenosniki sortownicze powinny by¢ wyposazone w wytaczniki awaryjne linkowe i system zwalniania biegu tasmy
(linkowy). Wszystkie czesci i elementy konstrukcyjne tacznie ze $cieralnymi elementami zsypdw znajdujacych si¢ w
polu dziatania separatora magnetycznego winny by¢ wykonane ze stali niemagnetycznej. 3.3.4. PRZENOSNIKI
PRZYSPIESZAJACE PODAJACE DO SEPARATOROW OPTYCZNYCH Przeno$nik winien posiada¢ regulacje
predkosci przesuwu tasmy, realizowang poprzez zmiennik czestotliwosci — falownik. Dobér zakresu predkosci nalezy
do Wykonawcy jednakze przy uwzglednieniu wymagan okreslonych w dalszej czgsci w zakresie opisu separatorow
optycznych. Nalezy zaprojektowaé uktad technologiczny w spos6b optymalny tzn. wymaga si¢ podawania strumienia
odpadéw pod dziatanie separatora optycznego rownolegle na przenosnik przyspieszajacy w jego osi w uktadzie
wzdtuznym. Wyklucza si¢ mozliwos¢ podawania odpadéw na przenosnik przyspieszajacy w uktadzie kagtowym np.
90°. W przypadku przeno$nikdw przyspieszajacych, nalezy zastosowa¢ odpowiednia konstrukcje niezbedna dla
zapewnienia odpowiedniej pracy separatordw optycznych. Prowadzenie tasmy winno nastgpowac po §lizgu
stalowym. Dla tego typu przenos$nikéw nalezy dobra¢ réwniez odpowiedniego typu tasmy. 3.3.5. AUTOMATYCZNA
STACJA ZALADUNKU KONTENEROW Istniejaca automatyczng stacje zatadunku konteneréw nalezy zabudowaé
w rozwigzanie konstrukcyjne z projektowang instalacja segregacji odpadéw , na ktéra sktada¢ sie beda dwa kontenery
hakowe wykonane wg normy DIN 30722 o pojemno$ci min. 30 m3 o dlugosci co najmniej 6,0 m, wysokosci co
najmniej 2,25 m i standardowej szerokosci normatywnej 2,3 m z systemem ich automatycznego zatadunku.
Przenosniki wykorzystane do wprowadzenia na stacj¢ zatadunku wysortowanych odpadéw winny posiada¢ tasmy o
szerokosci min. 1000 mm. Zatadunek i odbiér odpadéw winien odbywac si¢ w sposéb umozliwiajacy ciggtos¢ pracy
instalacji sortowniczej tj. bez koniecznosci zatrzymywania podczas wymiany konteneréw. Rozwigzanie winno
zapewni¢ maksymalne zapetnienie kontenerdw bez koniecznosci ich przesuwania z wielopunktowym zasypem
kazdego kontenera. Nalezy stworzy¢ mozliwo$¢ ustawiania i naprzemiennego zasypu konteneréw o minimalne;j
pojemnosci 30 m3 kazdy. Zapetnienie konteneréw oraz konieczno§¢ wywozu winna zosta¢ sygnalizowana w

informatycznym systemie sterowania i kontroli. Kontenery musza by¢ wprowadzane po ptozach, nie dopuszcza si¢
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wstawiania konteréw jedynie po posadzce. Uwaga: Zamawiajacy wymaga, aby wszystkie przeno$niki tasmowe, w
tym kanatowe, bunkrowe, wznoszace, podajace, sortownicze, jako kompletne wraz z konstrukcjami stalowymi tj.
wsporczymi dla urzagdzen oraz podestami, przesypami, komorami separacyjnymi separatoréw optycznych byty
wykonane i dostarczone przez jednego producenta. Wykonawca zataczy w ofercie oswiadczenie producenta i
dostawcy kompletu przeno$nikéw o gotowosci do realizacji produkcji i dostaw w terminach okre§lonych w siwz
kompletnych przenos$nikéw wraz z konstrukcjami stalowymi tj. wsporczymi dla urzadzen oraz podestami,
przesypami, komorami separacyjnymi separatorOw optycznych w ramach niniejszego zamdwienia, ktére to
przenos$niki i konstrukcje bedg spetniaty wszystkie okreslone w dokumentacji przetargowej wymagania
Zamawiajacego. Wykonawca wskaze rowniez minimum 2-krotne zastosowanie kazdego typu z zastosowanych
przeno$nikéw na instalacji przez siebie dostarczanej. 3.3.6. URZADZENIE DO ROZRY WANIA WORKOW
Zamawiajacy oczekuje zabudowy urzadzenia do otwierania workdéw, wyposazonego w wolnoobrotowy beben
rozrywajacy. Urzadzenie powinno zapewnia¢ mozliwo$¢ automatycznego dopasowania swoich parametréw pracy do
wielkosci workéw, stopnia ich zapelnienia oraz wielko$ci nadawy. Urzadzenie do otwierania workéw bedzie
polaczone ze stacjag nadawczg wykonang jako bunkier zasypowy z przenosnikiem tancuchowym lub ruchomg
podtoga. Caty zespdt bedzie umieszczony na stabilnej konstrukcji nosnej zakotwionej do posadzki hali. Urzadzenie
ma by¢ przeznaczone do pracy przy zmieszanych odpadach komunalnych. Nie dopuszcza si¢ stosowania wersji
dedykowanych jedynie dla odpadéw z selektywnej zbiorki. Maszyna winna zosta¢ wykonana w stabilnej ramie z
konstrukcji z blachy gigtej i wyposazona z kazdej ze stron w ostony, charakteryzowac¢ si¢ duza wytrzymatoscia na
zabrudzenia, zapchania i owijania materialu oraz przystosowana do pracy w cigzkich warunkach. Beben rozrywajacy
winien sktada¢ si¢ z jednoczesciowego korpusu z systemem nozy otwierajacych worki lub rowniowazny. Beben
wyposazony w mocne i ze wszystkich stron szczelne tozyska toczne. By uzyskac¢ optymalng skutecznos¢ otwierania i
wyprézniania workéw przeptyw materiatu winien przebiegac i dostosowywac si¢ automatycznie do réznego stopnia
wypetnienia workdéw, masywne i objetosciowe ciala obce i zmiennego strumienia materiatu. Zasobnik nadawy
wykonany w stabilnej ramie z profili stalowych. Sciany zasobnika winny zosta¢ wykonane z blachy stalowej o
grubosci min. 4 mm z odpowiednimi wzmocnieniami. Wypetnienie zasobnika rozrywarki za pomoca tadowarki
mozliwie az do gérnej krawedzi $cian bocznych zasobnika. Zamawiajacy oczekuje dostawy urzadzenia do rozrywania
ze sterowaniem gwarantujacym dopasowanie predkosci podawania przeno$nika tancuchowego lub ruchomej podtogi
do wydajnos$ci bebna rozrywajacego. Material transportowany z obszaru pracy rozrywarki workéw, a dalej przez
elementy rozrywajace do otworu kanatowego. Mechanizm otwierajgcy winien zosta¢ wyposazony w noze
rozrywajace worki tworzywowe lub palce rozrywajace. Worki winny zosta¢ rozerwane i mozliwie opréznione, a
nastepnie podawane w formie rOwnomiernego strumienia materiatu do kabiny. Odbiér materiatu odbywa si¢ za
pomocg przeno$nika odbierajacego z rozrywarki workéw i podajacego dalej na lini¢ technologiczng sortowania
odpadéw. Skuteczno$¢ otwierania powinna wynosi¢ min. 95% przy zaktadanej przepustowosci. Worek uznaje si¢ za
otwarty jesli ten w sicie bgbnowym zostaje oprézniony lub posiada minimum jedno cigcie lub rozerwanie, przez ktdre
powstaje otwor, ktéry odpowiada wielkoscig otworowi zatadunku worka. Zaktada sig, ze odpady wielkogabarytowe
(np. typu rama roweru, dywany, materace, betonowe bloki, duze kartony) zostang usuni¢te ze strumienia przed
podaniem odpadéw do zasobnika rozrywarki. Obudowa urzadzenia powinna by¢ tak skonstruowana aby umozliwic¢
fatwy dostep obstugi do wszystkich elementéw wymagajacych czyszczenia i konserwacji. Poza tym instalacja
elektryczna rozrywarki powinna by¢ wyniesiona i ostoni¢ta na zewnatrz urzadzenia w celu ograniczenia do

maksimum mozliwos$¢ uszkodzenia przewoddéw elektrycznych. Podstawowe parametry techniczne i
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wymagania(Parametr Wymaganie techniczne) Opis funkcji urzadzenia-rozrywanie workéw foliowych z odpadami
komunalnymi i rozktadanie ich zawartosci rOwnomierng warstwg na przeno$niku odbierajgcym. Wydajno$é: -min. 20
t/h przy gestosci nasypowej materiatu ok. 250 kg/m3, min. 10 t/h przy gestosci nasypowej materiatu 100 kg/m3.
Pojemno$¢ zasobnika:- min. 15 m3. Dlugo$¢ wew. zasobnika: -min. 4.000 mm. Sposéb podawania w zasobniku
nadawy -za pomocg przenosnika fancuchowego zamontowanego w stalowej zasobni, lub tzw. ruchomej podtogi
-zasobnik wyposazony w przedniej czesci (w poblizu rotora) w drzwi dostepowe z systemem uniemozliwiajagcym ich
otwarcie podczas pracy maszyny. Szeroko$¢ robocza-min. 1900 mm. Naped:-naped rotora rozrywajacego za
posrednictwem motoreduktora o mocy ok. 15-20 kW ze sprzegtem bezpieczenstwa, -predkos¢ obrotowa rotora, nie
wigksza niz 20 obr./min, -pozadane wyposazenie w procedurg zabezpieczajacg przed uszkodzeniem elementow
roboczych przez ciata obce poprzez automatyczne cofnigcie materiatlu w zasobniku i chwilowa zmiang kierunku
obrotéw rotora, -naped przenosnika w zasobniku za posrednictwem motoreduktora z ptynna regulacja predkosci za
pomocg falownika. Wyposazenie:-pozadane wyposazenie w procedurg zabezpieczajaca przed uszkodzeniem
elementdéw roboczych przez ciata obce poprzez automatyczne cofnigcie materiatu w zasobniku i chwilowg zmiang
kierunku obrotéw rotora. Narze¢dzia robocze: -narzgdzia robocze (noze) szybko wymienne, mocowane za pomocg
polaczen srubowych. Zamawiajacy nie dopuszcza regeneracji elementéw roboczych rotora poprzez spawanie /
napawanie w obrebie nadawy odpadéw 3.3.7. SITO BEBNOWE Istniejace sito begbnowe winno by¢ zamontowane na
spawanej, nowej lub istniejacej przebudowanej stabilnej podstawie ramowej, wykonanej ze stali i wyposazone w
przetoczone pierscienie oraz wymienne blachy sitowe o wielkosci otworéw okragtych odpowiednio: 80mm i 340 mm.
Grubos¢ blach sitowych winna wynosi¢ min. 10 mm. Blachy sitowe wyposazone w zewnetrzne kotnierze. Wielkosci
otwordw i ich rozstaw muszg by¢ dobrane w sposob zapewniajacy maksymalne odsiewanie poszczegdlnych frakcji.
Rozktad otworéw winien by¢ dobrany przez Wykonawce i zapewnia¢ uzyskanie najwickszej otwartej powierzchni
przesiewania oraz optymalny proces sortownia. Podawanie odpadéw do sita bgbnowego winno nastapi¢ poprzez
przeno$nik doprowadzajacy usytuowany wzdtuznie do osi sita bebnowego - istniejacy z kabiny wstepnego
sortowania. W celu dostosowania sita do zmieniajgcych wymagan nalezy je zaopatrzy¢ w nowe, przykrecane srubami
blachy perforowane oraz uktad regulacji predkosci obrotowej. Dostep do wngtrza sita musi by¢ zapewniony poprzez
opuszczany wzglednie podnoszony mechanicznie sktadany pomost serwisowy W przedniej czesci sita przy wejsciu
przenos$nika do sita nalezy zastosowac uszczelnienie sita. Przesypy pod sitem ukierunkowujace odsiane frakcje na
przenos$niki nalezy wykonac z blachy stalowej wytozonej guma. Korpus istniejacego sita bebnowego winien by¢
zabudowany na spawanej (nowej lub przebudowanej) ramie nosnej, do ktérej nadto montowane winny by¢: -rynna
wlotowa materialu wyposazona w specjalne uszczelnienia labiryntowe, -rynna wylotowa pozostatosci materiatu z sita
wraz z drzwiami obstugowymi, uchylnym pomostem do prowadzenia prac serwisowych, instalacja o§wietleniowa i
wylgcznikiem bezpieczenstwa, -rynna materiatu odsianego (wzdtuz bebna) wraz z zabudowa, ochrong przeciw
$cieraniu oraz z drzwiami obstugowymi, -obudowa ochronna przeciwpylowa i dzwigkoizolacyjna. Nie dopuszcza si¢
traktowania obudowy stalowej, jako dzwigkoizolacyjnej bez dodatkowego wygtuszenia odpowiednimi materiatami
izolacyjnymi. Punkty smarowania tozysk istniejagcego sita winny posiada¢ odpowiedni technologiczny dostep, aby
smarowanie przebiegato sprawnie i nie wymagato demontazu urzadzenia oraz umozliwiaty prace ciagta urzadzenia
bez konieczno$ci wylaczenia i przestoju linii technologicznej. Wykonawca winien zapewni¢: -zabudowe elementow
konstrukcyjnych minimalizujgcg zabrudzenie urzadzenia i otoczenia, -dla frakcji $redniej - wykonanie rozwigzan,
ktére zminimalizujg zatykanie si¢ oczek sit, owijanie si¢ na sicie np. linek, kabli, wyrobéw ponczoszniczych i

odziezowych, tasm video i magnetofonowych, poprzez zabudowanie odpowiedniego kotnierza otworéw o wysokosci
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kazdego min. 130 mm wytacznie dla otworéw frakcji 340mm, -mobilne sito 0-90 mm o wydajnosci min. 15 Mg/h,
dostarczone przez Wykonace na czas przebudowy istniejacej linii technologicznej. Optymalna efektywnosé¢
odsiewania winna by¢ zapewniona poprzez odpowiednie elementy konstrukcyjne oraz regulacj¢ predkosci obrotéw
sita bebnowego. Dla umozliwienia prowadzenia prac serwisowych nalezy zachowac istniejgce pomosty i schody
serwisowe z kazdej strony sita. Ponadto w obudowie — nalezy pozostawi¢ klapy pozwalajgce na czyszczenie bgbna
sita od zewnatrz. Kazda klapa winna zosta¢ zabezpieczona poprzez czujniki otwarcia i by¢ polaczona z systemem
sterowania i awaryjnego wylaczenia linii. Regulacja predkosci obrotowej bgbna — ptynna bezstopniowa, sterowana
elektronicznie z szafy sterujgcej przemiennikiem czgstotliwosci. Naped winien stanowic silnik elektryczny z
hamulcem zblokowany z przektadnig ptaska. Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych
niezabezpieczonych antykorozyjnie w inny sposéb (np. ocynkowane), poza wyspecyfikowanymi inaczej, winny by¢
oczyszczone i przygotowane, a nastepnie malowane warstwg farby podktadowo nawierzchniowej o grubosci facznej
min. 80-100 pm dla zapewnienia klasy korozyjnosci C2 (DIN EN-ISO 12944-5). Kolor poza elementami
ocynkowanymi do wyboru Zamawiajacego. 3.3.8. SEPARACJA MAGNETYCZNA METALI ZELAZNYCH
Separacja odpadéw zelaznych z frakcji do 340 mm winna by¢ realizowana poprzez zastosowanie taSmowych
separatoréw elektromagnetycznych umieszczonych wzdtuznie nad przesypami w stosunku do przeno$nikow
doprowadzajacych do tych separatoréw metali zelaznych. Wykonawca winien dokona¢ doboru parametréw separatora
w zaleznosci od rodzaju materiatu, ci¢zaru, wielko$ci, wysokos$ci wciggania i przepustowosci. Separator winien
charakteryzowac¢ si¢ wysoka niezawodnoscig. Szerokos$¢ tasmy winna by¢ skorelowana z szerokoscig przenosnika
doprowadzajacego. Tasma winna posiada¢ wzmocnienia z niemagnetycznymi progami. Dla optymalizacji dziatania
separatoréw, ich mocowanie winno umozliwia¢ przestawianie w kierunku poziomym, pionowym oraz zmiang¢ kata
nachylenia. Nalezy zapewnic regulacje predkosci przenosnika doprowadzajacego. Wysokos¢ usytuowania
separatoréw nad taSmg nie powinna by¢ mniejsza niz 40 cm. Geometria rynny zrzutowej winna by¢ dopasowana do
mozliwo$ci przemieszczania separatoréw i wykonana ze stali niemagnetycznej w obszarze dziatania pola
magnetycznego. Drgania towarzyszace pracy separatorOw nie moga by¢ przenoszone na konstrukcj¢ nosng. Separator
winien mie¢ mozliwos$¢ wytgczenia niezaleznego od pracy ciggu instalacji technologicznej sortowania w przypadku
segregacji odpaddw nie zawierajacych frakcji ferromagnetykéw lub w przypadku awarii urzagdzenia. Wykonawca dla
zapewnienia obustronnego dostepu dla obstugi, napraw i czyszczenia winien zbudowac podesty obstugowe oraz
drabiny lub schody. Separatory muszg by¢ tak dobrane i zamontowane, aby mozna bylo usuwa¢ co najmniej 80%
metali zelaznych zawartych w strumieniu odpadéw podawanym do danego separatora metali zelaznych. Elementy w
stefie bezposredniego dziatania separatora nalezy wykonac ze stali niemagnetycznej. 3.3.9. SEPARACJA METALI
NIEZELAZNYCH Separacja odpadéw niezelaznych z frakcji 0-80 mm i 80-340 mm winna byé realizowana poprzez
zastosowanie separatora metali niezelaznych umieszczonego na ciggu technologicznym za separatorem metali
zelaznych,. Wykonawca winien dokona¢ doboru parametroéw separatora w zaleznosci od rodzaju materiatu, cig¢zaru,
wielkosci, wysoko$ci wceiggania i przepustowosci. Separator winien charakteryzowacé si¢ wysoka niezawodnoscia.
Szerokos$¢ tasmy winna by¢ skorelowana z szerokoscig przenos$nika doprowadzajacego. Drgania towarzyszace pracy
separatora nie powinny by¢ przenoszone na konstrukcje nos$ng. Separator winien mie¢ mozliwos¢ wytaczenia
niezaleznego od pracy ciagu instalacji technologicznej sortowania w przypadku segregacji odpadéw nie
zawierajacych frakcji metali niezelaznych lub awarii tego urzgdzenia. Separator musi by¢ tak dobrany i
zamontowany, aby mozna byto wydziela¢ co najmniej 80% metali niezelaznych zawartych w strumieniu odpadéw

podawanym do separatora metali niezelaznych. 3.3.10. SEPARATOR BALISTYCZNY Separator wykorzystujacy
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wlasciwos$ci materiatéw (cigzar wtasciwy i ksztalt) do ich rozdziatu. Separator balistyczny winien umozliwi¢ podziat
podawanego strumienia odpadéw na frakcje cigzka-twarda-toczacg si¢ (np. butelki PET, PE, opakowania
wielomateriatowe) i lekkg-miekka-ptaska (tj. gtéwnie folia, papier, materialy widkniste itp.). Poszczegdlne frakcje
winny nastepnie trafi¢ na dalszy ciag sortowania automatycznego poszczegdlnych frakcji materialowych. Separator
ten winien umozliwi¢ odsiewanie frakcji drobnej tj. ok. 30 — 40 mm, stanowigcej zanieczyszczenia kierowane
nastepnie do frakcji 0-80 mm. Separator powinien zosta¢ wyposazony w kilka, tj. min. 7 przesunigtych wzgledem
siebie rotujacych mimosrodowo perforowanych paneli stalowych, ktérych predkos¢ obrotowa napedu bedzie
regulowana w zakresie co najmniej od 120 do 250 obrotéw na minut¢. Dopuszcza si¢ zastosowanie innych rozwigzan,
nie zaleca si¢ stosowania rozwigzan prototypowych. Zastosowane urzadzenie winno skutecznie separowac frakcje
ciezka-twardg-toczaca si¢ od lekkiej-migkkiej-ptaskiej. Otwory w panelach powinny mie¢ wielkos$¢ od 30 do 40 mm.
Urzadzenie nalezy wykona¢ z wytrzymatej konstrukcji blachownicowej skrecanej, ktéra umozliwi w przysztosci
wymiang cze¢sci tej konstrukcji na nowg w przypadku fragmentarycznego jej uszkodzenia bez konieczno$ci wymiany
catego korpusu badz obszernego fragmentu urzadzenia. Kat nachylenia separatora balistycznego musi by¢
regulowany w zakresie co najmniej od 10 do 28 stopni. Przedmiotem zamdwienia jest dostawa fabrycznie nowego
separatora balistycznego. Zamawiajacy nie dopuszcza dostawy separatora w wersji prototypowe;j. (Lp. Parametr
Wymaganie techniczne) 1 Wykonanie-urzadzenie stacjonarne wraz z konstrukcja wsporczg oraz pomostami
obstugowymi wokoét urzgdzenia. 2Wydajnos¢-minimum 80m3/h. 3Naped-motoreduktor elektryczny,-moc 7 - 15 kW.
4Wat korbowy-min. 1 wat korbowy — napgdowy lub rownowazny, -min. 1 wat korbowy — bierny lub réwnowazny,
-bloki smarownicze dla tozysk watu korbowego, -smarowniczki chemiczne dla tozysk korbowodéw (wymiana min.
co 8 tygodni). SElementy przesiewajace-listwy przesiewajace wyposazone w wymienne naktadki sitowe z otworami o
$rednicy 30 — 40 mm, -ilo$¢ listew przesiewajacych — min. 7 szt. lub réwnowazne -catkowita powierzchnia
przesiewania min. 14 m2, -dtugos¢ listwy min. 5 000 mm. 6Regulacja kata nachylenia-9° + 15°,-za posrednictwem
mechanicznego podnosnika .7Wyposazenie-lej zasypowy separatora,-klapy dostepowe do komory roboczej
urzadzenia,-zabezpieczenie przed nadmiernym pyleniem,-oddzielny przesyp dla kazdej odsianej frakcji,-zestaw
narzgdzi ze sprawdzianami ustawczymi,-szafa sterownicza,-urzadzenie przystosowane do integracji z systemem
sterowania linii technologicznej.8Wyposazenie dodatkowe-konstrukcje wsporcze,-rynny zsypowe,-pomosty
serwisowe i schody. 9Symbole i oznaczenia -opisy - w jezyku polskim lub graficzne wedtug standardowych oznaczen
UE. 10Lakierowanie-wszystkie wewng¢trzne i zewngtrzne powierzchnie metalowe i powierzchnie zamkniete majg by¢
przygotowane i wykonczone zgodnie z technologia producenta zabezpieczen antykorozyjnych i powlok malarskich,
-kolor standardowy RAL, zgodny z kolorystyka Zamawiajacego. 11Wymagane dokumenty -§wiadectwo zgodnosci
CE,-katalog czgéci zamiennych,-karta gwarancyjna,-instrukcja obstugi (DTR). Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
optymalne ustawienie kata pracy i predkosci obrotowej napgdu separatora podczas rozruchéw. Mechanizm regulacji
kata nachylenia separatora balistycznego winien umozliwia¢ jego bezpieczng obstuge przez uzytkownika. Regulacja
kata nachylanie winna by¢ realizowana poprzez mechanizm hydrauliczny lub inny, z napedem recznym lub
automatycznym oraz wybranej pozycji ustawienia separatora. Separator winien posiada¢ obudowg uniemozliwiajaca
wydostawanie si¢ segregowanych odpaddw z przestrzeni pracy rotujacych paneli od najwyzszego potozenia
roboczego tych paneli. Zardwno wat czynny jak i watl bierny powinny by¢ wieloczesciowe, sktadajace si¢ z
fatwodemontowalnych elementéw umozliwiajacych szybkg obstuge i wymiang tozysk i przynaleznych do nich
fragmentéw watu. Separator nalezy wyposazy¢ w klapy serwisowe z napgdem rgcznym i zabezpieczeniem poprzez

czujniki otwarcia, ktére nalezy zintegrowac z systemem sterowania i awaryjnego wylaczenia linii w przypadku
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otwarcia klapy. Klapy serwisowe wykonane w spos6b umozliwiajacy dostgp serwisowy do watu czynnego i biernego.
Powierzchnia robocza separowania (szerokos$¢ robocza dostgpna x dtugo$¢ robocza dostepna paneli): min. 14 m2.
3.3.11. KABINY SORTOWNICZE Przewiduje si¢ zastosowanie dwdch nowych kabin sortowniczych, metali
zelaznych i niezelaznych oraz gtéwnej sortowniczej. Konstrukcja stalowa winna by¢ wykonana z profili hutniczych,
na ktérej nadbudowana jest nowa kabina sortownicza. Kabiny sortownicze winny spetnia¢ przepisy i wytyczne
dotyczace miejsc stanowisk pracy zgodnie z polskim prawem. Wysoko$¢ w kabinie sortowniczej musi wynosi¢ min.
3,3 m (odlegto$¢ pomigdzy wewnetrzna strong podtogi i wewnetrzna strong dachu). Sciany i dach winny by¢é
wykonane jako warstwowe elementy z blachy stalowej powlekanej w kolorze bialym z wypetnieniem
termoizolujgcym o grubosci min. 100 mm. Stolarka okienna i drzwiowa winna by¢ wykonana z profili PCV, szyby
zespolone co najmniej podwdjne. Podtoga winna by¢ termoizolujaca z wyktadzing przeciwposlizgowa. Opdr cieplny
podtogi nie moze by¢ nizszy od oporu cieplnego $cian. Wejscie do i wyjscie z kabin majg zapewnia¢ drzwi oraz
prowadzace do nich schody giéwne i awaryjne oraz podesty z kazdej strony. Schody i podesty wejsciowe oraz
drabinki ewakuacyjne nalezy wykona¢ z blach stalowych, materialéw hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych.
Kabiny sortownicze winny zosta¢ wyposazone w instalacj¢ oswietleniowa, niezalezny system wentylacji, chtodzenia i
ogrzewania (nalezy przewidzie¢ elektryczne ogrzewanie kabin sortowniczych). Zamawiajacy oczekuje dostawy i
realizacji centrali/central wentylacyjnych wyposazonych w wentylatory nawiewne i wyciaggowe, filtry powietrza,
nagrzewnice¢ wodng, chtodnicg, wymiennik krzyzowy odzysku ciepta i chtodu, agregat zigbniczy oraz automatyke
sterujaca instalacjg wentylacji/ogrzewania/chtodzenia zamontowang w kazdej z kabin oraz systemem monitoringu w
pomieszczeniu sterowni Instalacja grzewcza i wentylacyjna kabin sortowniczych winna spetnia¢ nastgpujace
wymagania: -posiada¢ system wentylacji mechanicznej nawiewno-wywiewnej, -100% powietrza §wiezego
zasysanego z zewnatrz hali, czerpnia powietrza doprowadzanego winna by¢ tak usytuowana aby zapewnic
doprowadzenie powietrza §wiezego, -wylot powietrza zanieczyszczonego na halg sortowni lub poza nig, -wewnatrz
kabiny sortowniczej winno panowac¢ lekkie nadcisnienie w stosunku do ci$nienia panujacego w otaczajacej ja hali,
-ilo§¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wigksza od ilosci powietrza odsysanego, -minimalna wymagana 15-
krotna wymiang powietrza na godzing, -ogrzewanie/chtodzenie nawiewne zsynchronizowane z wentylacja,
-rozprowadzenia §wiezego powietrza cieptego/chtodnego przewodami z blachy ocynkowanej, -ogrzewanie kabin
zapewniajace temperatur¢ minimalng wewnatrz kabin w okresie zimowym wynoszacg +18°C, za pomoca
nagrzewnicy elektrycznej, -chtodzenie kabin zapewniajace temperatur¢ maksymalng wewnatrz kabin w okresie letnim
wynoszacg +24°C, -czyste powietrze powinno by¢ podawane ponad glowami personelu zatrudnionego przy
segregacji odpadow - kazde stanowisko pracy sortowaczy winno by¢ wentylowane oddzielnie za pomocag
anemostatow sufitowych z mozliwo$cig indywidualnej regulacji i wyltgczenia wentylacji dla danego stanowiska,
-nalezy zapewni¢ odpowiednig i optymalng dla indywidualnego stanowiska pracy predkos¢ przeptywu powietrza,
-nad przenosnikami sortowniczymi winny zosta¢ wykonane odciagi, Kabiny sortownicze powinny by¢ wyposazone w
leje zsypowe zamykane w systemie mechanicznomanualnym bez recznie zdejmowanych pokryw. Zrzuty winny by¢
zamykane w systemie mechanicznym (np. noznym) od dotu. Dostgp do urzadzen wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
powinien by¢ z pomostu. Obstuga nie moze odbywac si¢ z drabin. Urzadzenia nie mogg by¢ montowane na dachu
kabiny, chyba ze zostang wykonane stosowne zabezpieczenia (np. state barierki). Wymagane nat¢zenie o§wietlenia w
polu zadania min. 300 lux, wspétczynnik rownomiernosci w polu zadania min. 0,4, wsp6tczynnik oddawania barw Ra
> 80. Oprawy w wykonaniu przemystowym, o stopniu ochrony min. IP65. W kabinie sortowniczej nalezy zapewnic¢

oswietlenie ewakuacyjne zgodnie z wymaganiami PN. Czas podtrzymania bateryjnego min. 1h. 3.3.12.
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SEPARATORY OPTYCZNE 3.3.12.1. WYMAGANIA TECHNICZNE DLA WSZYSTKICH SEPARATOROW
OPTYCZNYCH Gtéwne czesci sktadowe Automatyczny separator sortujacy danej frakcji materialowej sktada si¢ z:
-czujnika (skanera) z systemem lamp i komputerem, -listwy z dyszami z regulatorem sprezonego powietrza,
-wymagane jest by na jedng dysze¢ przypadat jeden elektrozawor -armatury spr¢zonego powietrza, potgczeniami
pomigdzy poszczegblnymi elementami separatora, -przeno$nik przyspieszajacy z konstrukcjg wsporczg czujnika,
-komora separacyjna, -stacji kompresoréw dla wszystkich separatoréw optycznych wraz z doprowadzeniem i
przytaczem spr¢zonego powietrza do armatury. Podawanie odpadéw Odpady winny by¢ podawane do separatora
poprzez przeno$nik badz zesp6t przenosnikow wraz z niezbednymi przesypami, zapewniajagcymi rownomierne,
jednowarstwowe roztozenie odpadéw na tasmie do sortowania przenosnika przyspieszajacego tak, aby mozliwie
wykluczy¢ naktadanie si¢ na siebie poszczeg6lnych obiektéw (materiatdw). Wykonawca winien zapewnié
wyposazenie niezb¢dne dla prawidlowego funkcjonowania systemu sortujgcego. Predkos¢ przenosnika
przyspieszajacego do 4,0 m/s. Szerokos¢ tasSmy Szeroko$¢ tasmy przenosnika przyspieszajacego i wydajnos¢
separatora musi by¢ dostosowana do ilosci segregowanych odpadéw. Podane przez Zamawiajacego parametry nalezy
traktowad, jako minimalne. Szeroko$¢ czynna (szeroko$¢ tasmy po odliczeniu czesci taSmy zakrytej przez burty
boczne czy uszczelnienie) taSmy winna odpowiadac¢ (mniej wigcej by¢ rowna) szerokosci czujnika. Zamawiajacy
preferuje urzadzenia o szeroskosci tasmy ok 2800 mm z mozliwoscig dzielenia stotu i komér rozdzielajagcych.
Konstrukcje wsporcze, przesypy, podesty Czujnik winien zosta¢ zabudowany na konstrukcji wsporczej nad
przenos$nikiem przyspieszajacym. Komora separacyjna winna posiadac: -przegrod¢ wyposazong w obracajacg si¢
rolke i mozliwoscia regulacji — ustawiania odpowiedniego dla danego rodzaju materiatu potozenia - przesuwania i
ustawiania w pionie i poziomie. Zakres przesuwania przegrody dostosowany do materiatu i umozliwiajacy
optymalizacj¢ sortowania w zakresie min. +/- 200 mm od nominalnego potozenia, -otwierane klapy rewizyjne
umozliwiajgce czyszczenie, -odpowiednig regulowana (do ustawienia) konstrukcje eliminujgcg niekontrolowane
odbijanie si¢ wydzielanych materialdw i wpadanie do miejsca przeznaczenia (np. mieszanie surowca z balastem),
Pozostale wyposazenie Separator musi by¢ urzagdzeniem kompletnym, wkomponowanym w lini¢ sortowania. Nalezy
przewidzie¢ mozliwos$¢ regulacji separatora i wyposazenia niezb¢dnego dla prawidlowej pracy separatora oraz
optymalizacji jego pracy w zaleznosci od rodzaju wydzielonych frakcji, materiatow. Konserwacja, serwis Celem
zapewnienia mozliwosci przeprowadzania biezacej konserwacji, kalibracji i analizy pracy separator6w nalezy
zapewni¢ mozliwo$¢ dojscia do separatoréw poprzez uktad schodéw i drabin, a w obszarze separatorow — komory
separacyjnej, separatora, pulpitu sterowniczego - podestow. Cel Zadaniem separatora jest automatyczne wydzielenie
ze strumienia odpadéw, danej frakcji, okreslonego rodzaju materialu. Wymagania techniczne dla kazdego z
oferowanych separatoréw -Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajace na analize sktadu strumienia
wydzielonej przez separator frakcji zaréwno na panelu separatora, jak i w systemie wizualizacji. Dane winny zosta¢
pobierane w okresach maksimum co 5 minut. -Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajace na analizg sktadu
strumienia odpadéw podawanego do sortowania przez separator po uptywie znacznego czasu (np. po 6 miesigcach
pracy). -Separatory muszg mie¢ mozliwo$¢ dzielenie przenosnika przyspieszajacego oraz urzadzen skanujacych i
rozdzielajacych, tak by mozliwe byto dwudrozne wydzielanie surowcow, poprzez zawrdcenie i podanie raz jeszcze na
wydzielony fragment separatora odrgbnych frakcji surowcowych i ich skuteczny rozdziat, w trybie normalnej pracy.
-System wizualizacji winien obejmowac rowniez wizualizacj¢, kontrolg. Nalezy zapewni¢: weryfikacje statusu
separatora, ustawienie, badz zmian¢ parametrow, wglad w sktad podawanej do sortowania frakcji, transfer danych,

statystyk do arkusza Excel. -Komputer, czujnik, jednostka detektujaca: Zdolno$¢ przetwarzania / wydajno$¢ czujnika
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musi zosta¢ tak dobrana, aby réwniez przy duzych predkosciach przeno$nika przyspieszajacego, zapewnione byto
skanowanie catkowitej powierzchni przenosnika bez wystgpowania luk. Celem tego jest zapewnienie uchwycenia
wszystkich obiektéw znajdujgcych si¢ na przenosniku. Celem zapewnienia rozpoznania réwniez najmniejszych
obiektow w ramach danej wielkosci frakcji, wielko$¢ powierzchni kazdego punktu pomiarowego moze wynies¢ max.
45% powierzchni najmniejszego zaktadanego obiektu w danej frakcji jednakze nie wigksza niz 15 x 15 mm. W
zwigzku z tym, ze czujniki separatoréw optycznych stuzg identyfikacji zar6wno rodzaju materiatu, jak i koloru,
pomiar winien nastagpi¢ w tym samym miejscu i na tej samej osi. W ten sposdb winna zosta¢ zapewniona maksymalna
precyzja rozpoznania, jak rowniez winno nastgpi¢ wykluczenie wystepowania przesunie¢ relatywnych obiektéw przy
identyfikacji koloru i rodzaju materiatu. Celem przygotowania si¢ do zwigkszenia parametréw jakosciowych
sortowanych materiatow, w przypadku wszystkich separatoréw, nalezy zapewni¢ identyfikacj¢ oprocz rodzaju
materiatu réwniez koloru. W przypadku sortowania papieru, mozliwos$¢ rozpoznania i oddzielenia papieru biatego od
brazowego (kartonu) jest niezb¢dna. Papier mocno zabrudzony wzglednie zagnity (w fazie rozktadu) winien zostaé
uwzgledniony podczas sortowania i pozostawiony w frakcji balastu. W przypadku separatorow, ktére majg rOwniez
sortowa¢ PET nalezy umozliwi¢ wydzielenie pozytywne lub negatywne m.in. nast¢pujacych koloréw PET:
przezroczysty, zielony, niebieski, brazowy. Wraz z danym rodzajem wydzielanego PET o danym kolorze, w
zaleznos$ci od biezgcych potrzeb nalezy umozliwi¢ wydzielenie dodatkowej frakcji materiatowej PE lub PP. Nalezy
zapewni¢ mozliwo$¢ ciagltego i automatycznego dostosowywania si¢ parametréw pracy separatora do ewentualnych
zmian predkosci przeno$nika przyspieszajacego. -Bezpieczenstwo pracy, redundancja: Celem zapewnienia
bezpieczenstwa pracy instalacji na wysokim poziomie, w zwigzku tym, ze instalacja do sortowania zostanie w
przyszto$ci wyposazona w wigkszg ilos¢ separatoréw do sortowania automatycznego, nalezy zagwarantowac
mozliwo$¢ uzytkowania poszczegdlnych systemdéw przeznaczonych do wydzielania innych frakcji materiatowych
niezaleznie od siebie. System o$wietleniowy nalezy tak zaprojektowac, aby nawet w przypadku awarii 50% zrédet
Swiatta (zaréwek) i utracie nawet do 50% natezenia Swiatlta, system sortowania automatycznego mogt bezpiecznie
pracowac¢ do nastgpnej przerwy (konca zmiany) bez negatywnego wptywu na parametry pracy separatora. Nalezy
zapewni¢, odpowiednig ilo§¢ zrodet Swiatta (zaréwek) na metr szeroko$ci przenosnika. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢
fatwego czyszczenia zrodet §wiatla (zar6wek), dobrej dostepnosci i ich wymiany bez koniecznosci uzycia
specjalistycznych narzedzi. Nalezy zapewni¢ funkcjonalng ciagla kontrole systemu o$wietlenia (zrodet §wiatta/
zaréwek). Informacja o zmianach (awarii, spadku nat¢zenia ponizej okreslonego poziomu) winna by¢ wys§wietlana na
ekranie dotykowym szafy sterowniczej separatora optycznego. Natezenie zrodet Swiatta (zaréwek) musi by¢ w calym
okresie ich zywotnos$ci automatycznie nadzorowane a ewentualne zmiany odpowiednio uwzglednianie podczas
identyfikacji materiatéw, tak aby zapewni¢ prace¢ z zachowaniem zatozonych parametréw pracy. System o§wietlenia
(zrédta $wiatta/ zaréwki) nalezy tak zabudowac tak, aby zapewni¢ bezkolizyjnos¢ z poddawanym sortowaniu
strumieniem odpadéw i wykluczy¢ mozliwos¢ kontaktu czy zaczepienia si¢ materiatéw. Celem uniknigcia
uszkodzenia separatora odleglo$¢ pomiedzy skanerem, a ta§mg przeno$nika winna wynosic¢ co najmniej 500 mm.
Separator winien pracowac z zachowaniem wymaganych parametréw pracy w zakresie temperatur otoczenia w hali
sortowni (ujemne/dodatnie): -10°C do +40°C. Nalezy zapewni¢ mozliwos$¢ ciaglego i automatycznego
dostosowywania si¢ parametrow pracy separatora do ewentualnych zmian predkosci przenosnika przyspieszajacego.
Celem zapewnienia tatwosci czyszczenia, zespdt z zaworami winien zosta¢ wyposazony w system automatycznie
ustawianego polozenia zespolu/listwy z dyszami. -Bezpieczenstwo instalacji, zagrozenie pozarem: Koniecznie nalezy

wykluczy¢ podczas eksploatacji instalacji, nadmierne przenoszenie ciepla na material wejSciowy i tasme separatora i
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zwigzane z tym niebezpieczenstwo pozaru. Podczas zatrzymania instalacji — przeno$nika przyspieszajgcego — winno
zosta¢ bezzwlocznie, jednakze nie p6zniej niz po 5 sekundach od zatrzymania, wyltaczone o$wietlenie materiatu.
-Elastycznos¢, optymalizacja parametréw, mozliwo$¢ wykorzystania systemu dla innych zadan: Celem zapewnienia
duzej funkcjonalnos$ci i mozliwos$ci wykorzystania poszczegélnych separatordw sortujacych dla innych zadan w
przysztosci, nalezy odpowiednio zaprojektowac efektywno$¢ i mozliwosci kazdego z czujnikdw tzn. tak, aby
zapewni¢ mozliwo$¢ realizacji réznych zadan w zakresie sortowania rowniez w przyszlosci. Procz zdefiniowanych i
wymaganych indywidualnych dla kazdego separatora kryteriéw sortownia na etapie biezacej realizacji podanych
ponizej w wymaganiach szczegétowych, kazdy z systeméw sortujgcych winien posiada¢ mozliwos¢ realizacji innych
typowych zadan sortowania. Realizacja dodatkowych zadan winna by¢ mozliwa po zastosowaniu dodatkowego
odpowiedniego oprogramowania, ktére bedzie mdgt naby¢ Zamawiajacy w przysziosci i nie moze wigzacé si¢ z
konieczno$cig doposazenia czy wymiany komputera, cz¢sci lub catosci czujnika itp. Celem zapewnienia
odpowiedniej obstugi serwisowej, obnizenia kosztéw zwigzanych z zapewnieniem serwisu, wszystkie separatory
optyczne winny zosta¢ wykonane przez jednego producenta. Dla optymalizacji dziatan w obszarze serwisowania
nalezy zapewni¢ mozliwos$¢ zdalnego ustawiania i optymalizacji parametrow pracy separatora optycznego przez
serwis producenta z jego siedziby lub siedziby oddziatu/ spétki zaleznej zajmujacej si¢ profesjonalnie obstugg
serwisowg. Do tego celu nalezy wykonac tacze zapewniajace efektywng i mozliwie szybkg transmisj¢ danych przy
zachowaniu duzego bezpieczenstwa za pomocg szyfrowanego potgczenia VPN. Ponadto nalezy zapewni¢ kontakt z
0sobg ze wsparcia serwisowego, profesjonalnie przygotowana do tego typu reakcji serwisowych porozumiewajaca si¢
w jezyku polskim. 3.3.12.2. SEPARATOR OPTYCZNY NIR 1- WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA DANEGO
SEPARATORA Frakcja, materiat wejsciowy Frakcja 80-340 mm odsiana na sicie bgbnowym, pozbawiona metali
zelaznych, podawana poprzez cigg przeno$nikdw posrednich na przenosnik przyspieszajacy. Predkos¢ przenosnika
Przenosnik przyspieszajacy z mozliwoscia regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 4,0 m/s. Cel, kryteria sortowania
-wariant 1 (odpady komunalne zmieszane): pozytywnie: zdefiniowane tworzywa sztuczne (np. HDPE, PET, PE, PP,
PS) oraz opakowania wielomateriatowe np. kartony po zywnosci ptynnej, papier, karton, gazeta, itp., rozdziat
surowcOw na kolory, -wariant 2 (odpady komunalne zbierane selektywnie): pozytywnie lub negatywnie:
zdefiniowane tworzywa sztuczne (np. PET, PE, PP, PS) za wyjatkiem PCV oraz opakowania wielomaterialowe np.
kartony po zywnosci ptynnej w przypadku opakowan/tworzyw sztucznych zbieranych w z6ttym pojemniku ,
negatywnie: papier mieszany lub papier bez kartony brazowego w przypadku makulatury zbieranej w niebieskim
pojemniku. Sa to podstawowe warianty pracy. Oczekuje si¢ mozliwosci tworzenia dodatkowych innych konfiguracji
(zadan) wydzielenia danych rodzajow tworzyw sztucznych lub papieru, czy ich kolordw, w fazie eksploatacji
instalacji. Rodzaj sortowania Pozytywnie lub negatywnie Przepustowos¢ Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci
strumienia kierowanego w obszar dziatania czujnikéw, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min. 8-10 Mg/h przy
cigezarze nasypowym ponad 100-200kg/m3. Szeroko$¢ dziatania winna wynosi¢ min. 2800 mm. Parametry pracy -
efektywno$¢ Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80% zdefiniowanego rodzaju materiatu trafiajacego w
obszar dzialania separatora przy czystosci min. 80%. W ocenie zostang pomini¢te obiekty czarne. Podesty W
obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy wykonac podesty obstugowe.
Dodatkowe wyposazenie W zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowaé odpowiedni zespdt zaworow.
Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ci¢zar powierzchniowy wydzielanych materialéw), jak i odstgpu pomigdzy
zaworami/dyszami. Niniejszy separator optyczny tworzyw sztucznych przenos$nik przyspieszajacy nalezy wyposazy¢

w odpowiednig listwe z dyszami (zesp6t zaworéw), przy czym odlegtos¢ pomigdzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢

36z 67 2018-05-21, 17:15



https://bzp.uzp.gov.pl/ZP400PodgladOpublikowanego.aspx?id=2d253...

wigksza niz 31 mm i zapewnia¢ mozliwo$¢ wydzielenia obiektéw o ci¢zarze powierzchniowym min. 150 g/dm?2.
3.3.12.3. SEPARATOR OPTYCZNY NIR 2 - WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA DANEGO SEPARATORA
Frakcja, material wejsciowy Frakcja cigzka pozostata z frakcji 80-340 mm odsianej na sicie bgbnowym, poddanej
dziataniu separatora optycznego tworzyw sztucznych i podzialowi na separatorze balistycznym. Frakcja cigzka winna
zosta¢ podawana poprzez przenosnik lub cigg przenosnikoéw posrednich na przenosnik przyspieszajacy separatora
PET1 oraz PP. Predkos¢ przenos$nika Przeno$nik przyspieszajacy z mozliwoscia regulacji predkosci w zakresie min.
2,0 — 4,0 m/s. Cel, kryteria sortowania -wariant 1 (odpady komunalne zmieszane/ opakowania z6tty pojemnik
zbierane selektywnie): PET transparentny lub PET niebieski wraz z PET zielony lub PE - cz¢$¢ (obszar) 1; krok 1
PET niebieski lub PET transparentny lub PP lub PE lub PE/PP - cz¢$¢ (obszar) 2; krok 2 -wariant 2 (makulatura
zbierana selektywnie): papier mieszany lub karton - cz¢$¢ (obszar) 1; krok 1 kartonik po napojach lub PET
transparentny lub PET niebieski wraz z PET zielony - cz¢$¢ (obszar) 2; krok 2 Oczekuje si¢ mozliwosci tworzenia
dodatkowych innych konfiguracji (zadan) wydzielenia danych rodzajéw tworzyw sztucznych, czy ich koloréw, w
fazie eksploatacji instalacji. Przeno$nik przyspieszajacy, nad ktérym zabudowany zostanie separator optyczny winien
zosta¢ mechanicznie podzielony na dwie czesci tworzgc dwa obszary sortowania w dwoéch krokach réznych frakcji
materiatowych: -cz¢$¢ (obszar) 1 o szerokosci min. 1200 mm z mozliwoscig regulacji min. +/- 100 mm -czg$¢
(obszar) 2 o szerokosci min. 800 mm z mozliwoscig regulacji min. +/- 100 mm Skaner separatora optycznego oraz
zastosowane oprogramowanie winny zostac tak skonfigurowane, aby umozliwiaty sortowania réznych frakcji
materialowych w kazdej z czgsci (obszaréw). Rodzaj sortowania Pozytywnie Przepustowos¢ Separator nalezy dobraé
do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar dziatania czujnika, jednakze winien zosta¢ dobrany dla
przepustowosci tacznej dla czesci 1 oraz czesci 2 (calej szeroko$ci separatora) nawet do 4-5 Mg/h przy ciezarze
nasypowym okoto 50 — 80 kg/m3. Nad przeno$nikiem przyspieszajacym (o szerokosci 2800 mm) nalezy zastosowac
skaner oraz zesp6t zaworéw o szerokosci dziatania min. 2 800 mm. Efektywnos$¢ pracy Separator winien zapewnic
wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materialu przy czystosci min. 85%. W ocenie zostang pominicte
obiekty czarne. Dodatkowe wyposazenie W zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowaé odpowiedni
zespot zawordw. Dotyczy to zardwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy wydzielanych materiatow), jak i
odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy separator optyczny tworzyw sztucznych przeno$nik przyspieszajacy
nalezy wyposazy¢ w odpowiednia listwe z dyszami (zespdt zawordw), przy czym odlegtosé pomiedzy dyszami (0s$-
0$) nie powinna by¢ wigksza niz 31 mm i zapewnia¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektdw o ci¢zarze powierzchniowym
min. 150 g/dm2. 3.3.12.4. SEPARATOR OPTYCZNY NIR 3 FRAKCIJI 2D - WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
DLA DANEGO SEPARATORA Uwaga: dodatkowy separator optyczny frakcji 2D nie stanowi przedmiotu
niniejszego zaméwienia, jednakze jego parametry nalezy uwzgledni¢ w koncepcji docelowej linii sortowniczej, ktéra
oferent winien przedstawi¢ w ofercie w postaci rysunkowej przy uwzglednieniu pozostatych wymagan dotyczacych
linii w wersji podstawowej stanowigcej przedmiot zamoéwienia, jak réwniez przy uwzglednieniu wymagan dla uktadu
docelowego linii. Frakcja, material wejsciowy Frakcja 2D poddana dziataniu separatora optycznego styzy¢ ma do
rozdzialu tworzyw sztucznych i papieru, podawana przeno$nikiem lub poprzez cigg przenosnikoéw posrednich na
przeno$nik przyspieszajacy separatora optycznego frakcji 2D. Predko$¢ przenosnika Przenosnik przyspieszajacy z
mozliwos$cig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 4,0 m/s. Cel, kryteria sortowania -wariant 1 (odpady
komunalne zmieszane/ odpady zbierane selektywnie): o zdefiniowane tworzywa sztuczne (np. PET, PE, PP, PS,
LDPE, HDPE inne), o wydzielony papier, karton, widkniste materialy Rodzaj sortowania Pozytywnie Przepustowos¢

Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego do separatora, jednakze winien on zostaé
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dobrany dla min. 4-5 Mg/h przy ci¢zarze nasypowym ok. 150-200 kg/m3. Szeroko$¢ dziatania separatora winna
wynosi¢, optymalnie 2800 Efektywno$¢ pracy Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80% zdefiniowanego
rodzaju materiatu przy czystosci min. 80%. W ocenie zostang pominigte obiekty czarne. Dodatkowe wyposazenie W
zalezno$ci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowac odpowiedni zesp6t zaworéw. Dotyczy to zaréwno silty
wydmuchu (min. ci¢zar powierzchniowy wydzielanych materialéw), jak i odstgpu pomigdzy zaworami/dyszami.
Niniejszy separator optyczny frakcji 2D (przenos$nik przyspieszajacy) nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe z
dyszami (zesp6t zaworéw), przy czym odlegtos¢ pomigdzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wigksza niz 31 mm i
zapewnia¢ mozliwo$¢ wydzielenia obiektéw o ci¢zarze powierzchniowym min. 200 g/dm2. Funkcjonalno$é¢
Zamawiajacy wymaga, aby separator optyczny frakcji 2D w zakresie wymaganych kryteriow umozliwiat skierowanie
wydzielonej frakcji do dalszej separacji w kabinie sortowniczej i dalej do prasy belujacej. W osobnym dodatkowym i
wymaganym wariancie pracy nalezy uwzglednic i zaprojektowac funkcjonalno$¢ linii technologicznej w taki sposéb,
aby wydzielone przez separator optyczny 2D tworzywa sztuczne zostaly potaczone z tworzywami sztucznymi
wydzielonymi przez separator optyczny tworzyw i jako wspdlny strumien zostaty skierowane kabiny sortownicze;j.
Sposdb oraz proponowane rozwigzania technologiczne w tym zakresie nalezy przedstawi¢ na rysunkach (rzut i
przekrdj) wraz z opisem potwierdzajacym zapewnienie wymaganej funkcjonalnosci. 3.3.12.5. SEPARATOR NIR 4
NA FRAKCII 3D - WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA DANEGO SEPARATORA Uwaga: dodatkowy
separator optyczny frakcji 3D nie stanowi przedmiotu niniejszego zamdwienia, jednakze jego parametry nalezy
uwzgledni¢ w koncepcji docelowej linii sortowniczej, ktérg oferent winien przedstawi¢ w ofercie w postaci
rysunkowej przy uwzglednieniu pozostatych wymagan dotyczacych linii w wersji podstawowej stanowigcej
przedmiot zamdwienia, jak rowniez przy uwzglednieniu wymagan dla uktadu docelowego linii. Frakcja, materiat
wejsciowy Frakcja 3D pozostala po separacji balistycznej. Frakcja podana poprzez przeno$nik lub cigg przeno$nikéw
posrednich na przenos$nik przyspieszajacy separatora optycznego 3D. Predkos¢ przenosnika Przeno$nik
przyspieszajacy z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 4,0 m/s. Cel, kryteria sortowania
opakowania z tworzyw sztucznych PP, PS, LDPE, HDPE, PET itp., Rodzaj sortowania -wariant 1 (odpady komunalne
zmieszane/ opakowania, tworzywa sztuczne, selektywnie zbierane): folia PP lub inne rodzaje tworzyw, -wariant 2:
rozdzial PET na kolory szczegdtowo, Opcje potaczone z podziatem stotu sortowniczego Przepustowos¢ Separator
nalezy dobra¢ do zaktadanej ilo$ci strumienia kierowanego do separatora, jednakze winien on zosta¢ dobrany dla min.
1,8 Mg/h przy cigzarze nasypowym ok. 20-30 kg/m3. Szerokos$¢ dziatania separatora winna wynosi¢ min. 2800 mm
Efektywno$¢ pracy Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80% zdefiniowanego rodzaju materiatu przy
czystosci min. 80 %. W ocenie zostang pomini¢te obiekty czarne. Dodatkowe wyposazenie W zaleznosci od
przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowa¢ odpowiedni zespdt zawordw. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min.
ciezar powierzchniowy wydzielanych materialéw), jak i odstepu pomigdzy zaworami/dyszami. Niniejszy separator
optyczny tworzyw sztucznych przenos$nik przyspieszajacy nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zesp6t
zaworow), przy czym odlegto$¢ pomiedzy dyszami (0$-08) nie powinna by¢ wigksza niz 31 mm i zapewniac
mozliwo$é wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm2. 3.3.13. STACJA KOMPRESOROW
Dla potrzeb wszystkich separatordw optycznych nalezy przewidziec¢ stacje kompresorowa zlokalizowang w
zamknietym kontenerze lub kontenerach lub pomieszczeniu, przystosowang do pracy w warunkach zimowych
(ujemne temperatury). Stacja kompresorowa winna przygotowaé powietrze o parametrach wymaganych dla
zapewnienia prawidlowej pracy separatoréw optycznych, rowniez w przypadku wystepowania ujemnych temperatur.

Nalezy dostosowac do potrzeb i zapewni¢ odpowiednig ilo$¢ powietrza doprowadzonego do separatoréw optycznych
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stanowigcych przedmiot zamoéwienia, jednakze nie mniejszg niz 10 000 dm3/min powietrza. Sprezone powietrze
doprowadzone do separatoréw musi spetnia¢ normy jako$ci co najmniej klasy 3.2.3. wg standardu ISO 8573-1. Dla
zapewnienia wymaganej jako$ci sprezonego powietrza kontenerowa stacje nalezy wyposazy¢ co najmniej w:
sprezarke srubowg min. 8 bar, cyklonowy automatyczny (elektroniczny) spust kondensatu, osuszacz adsorpcyjny
regenerowany na zimno z uktadem filtracji wst¢pnej i doktadnej, uktad wentylacji nawiewnej i wywiewnej kontenera
z pelng automatyka, nagrzewnic¢ umozliwiajaca utrzymanie temperatury min. 5 st. C (sterowang automatyczne),
polaczenia pneumatyczne wewnatrz kontenera/6w czy pomieszczenia, instalacje elektryczng zasilania urzadzen z
szafka przytaczeniowa, wewnetrzne o§wietlenie kontenera/6w czy pomieszczenia. 3.3.14. KONSTRUKCIJE
WSPORCZE Wszystkie wyzej potozone punkty pracy, ktére wymagaja regularnej obstugi, dozoru i czynnosci ekipy
Zamawiajacego winny by¢ dostgpne dla obstugi poprzez system przejsé, podestow oraz schodéw. Tam gdzie bedzie to
mozliwe Wykonawca winien zastosowaé schody, w przeciwnym wypadku Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie
drabin montowanych na state lecz nie w komunikacji podstawowego ciggu technologicznego maszyn i urzgdzen tj.
kluczowego/gléwnego wyposazenia, pomigdzy ktérym to powinna by¢ zapewniona komunikacja z zastosowaniem
schodéw. Podesty winny by¢ wylozone blachg ,,lezkowa” lub ocynkowanymi kratami pomostowymi. Stopnie
schodéw winny by¢ wykonane z ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie drabin winny by¢ wykonane w wersji
przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny by¢ z profili stalowych skrecanych. Tam gdzie bedzie niemozliwe
wykonanie konstrukcji skrgcanej Zamawiajacy dopuszcza spawanie profili stalowych konstrukcji. Wszystkie
elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych niezabezpieczonych antykorozyjnie w inny sposéb (np.
ocynkowane), poza wyspecyfikowanymi inaczej, winny by¢ oczyszczone i przygotowane, a nastgpnie malowane
warstwa farby podktadowo nawierzchniowej o grubosci tacznej min. 80-100 pum dla zapewnienia klasy korozyjnosci
C2 (DIN EN-ISO 12944-5). Kolor poza elementami ocynkowanymi do wyboru Zamawiajacego. Nalezy zapewni¢
mozliwo$¢ dojscia do wszystkich kabin sortowniczych, wszystkich separatoréw optycznych, separatora
balistycznego, za pomoca schodéw i podestow. Nalezy réwniez zapewni¢ przejscia pomi¢dzy podstawowym
wyposazeniem takim jak: kabina wstepnej segregacji oraz pomigdzy wszystkimi separatorami optycznymi,
separatorem balistycznym za pomoca schodéw i podestéw. Drabiny mozna stosowa¢ wylacznie, jako droga
ewakuacyjna. Wstepng rysunkowg koncepcje przejs¢, podestow i schodéw spetniajacag wymagania okreslone w
niniejszym punkcie nalezy zataczy¢ do oferty. 3.3.15. AUTOMATYCZNA KANALOWA PRASA BELUJACA Z
PERFORATOREM Prasa winna pracowa¢ w uktadzie sterowania automatycznego i recznego. Prasa musi by¢
wyposazona w perforator butelek PET i HDPE, zamontowany nad lejem zasypowym belownicy, w taki sposéb, aby
byla mozliwo$¢ wykorzystania prasy bez uzywania perforatora. Wydajno$¢ min. 40 000 butelek na godzing.
Materialem wsadowym do prasy beda: -folie, -papier i tektura, -opakowania po napojach, -tworzywa sztuczne,
-zmieszana frakcja energetyczna. Nalezy przewidzie¢ prowadnic¢ dla min. 4 beli. Prasa powinna posiadac
nast¢pujace wyposazenie: -zsuw do beli - winien by¢ wykonany z materiatu o niskim tarciu i wytrzymato$ci
mechanicznej, -uchwyt na drut dla szpuli o wadze min. 500 kg (rozwijacze, stojaki, prowadnice), -lej zasypowy z
klapg inspekcyjng lub réwnowazny, -boczne duze drzwi komory prasowniczej umozliwiajagce wykonywanie prac
konserwacyjnych i porzadkowych -system sterowania ze sterownikiem PLC, -zapewniona zdolno$¢ diagnozy w
przypadku ewentualnych uszkodzen przez ciggla kontrolg catosci zainstalowanej sensoryki prasy, -wszystkie wtyczki
do kabli w petni wodoodporne, -kompletng jednostke sterujaca do jednego przenosnika zatadowczego, -wytacznik
bezpieczenstwa poziomu oleju, -przymocowanie nozy za pomocg srub przelotowych umozliwiajace tatwa i

bezpieczng wymian¢ nozy, -podgrzewacz oleju, -licznik ilosci beli, -miernik dlugos$¢ beli, -licznik czasu pracy, -duzy
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wyswietlacz cyfrowy, -hydrauliczne ustawianie kanatu prasy stuzace do dopasowania ci$nien do prasowanego
materiatu, -automatyczny wybijak materiatu, lub rownowazny system -automatyczne minimum 4-krotne wigzanie z
automatycznym podajnikiem drutu, -centralny punkt smarujacy rolki ptyty prasujacej. Prasa winna by¢ dostosowana
do zastosowania drutu o $rednicy od 3,1 do 4,1 mm. Cykl wigzania drutu nie powinien by¢ dluzszy niz ok. 8 sek. Bele
z prasy beda odbierane wozkiem widtowym. Wykonawca w ramach wyposazenia prasy winien dostarczy¢
odpowiedni olej hydrauliczny w wymaganej dla prasy ilosci poczgtkowej. Wymagania technologiczne dla prasy
okresla ponizsza tabela: Wydajno$¢ obj. przy gestosci materiatu 100 kg/m3-Min. 20 Mg/h Sita nacisku-Min. 75 Mg
Wymiary kanatu zasypowego prasy-Min. 1400 x 1000 mm Wymiary beli-Ok 70-80 cm x 100-110 cm x do ustawienia
Ciezar beli w zalezno$ci od rodzaju materiatu-ok. 250 - 550 kg 3.3.16. ZASILANIE, STEROWANIE I
WIZUALIZACIJA Sterowanie praca linii sortowniczej bedzie odbywac si¢ z pomieszczenia sterowni. Zamawiajacy
wymaga pelnej automatyki, sterowania i wizualizacji dla catego procesu sortowania z centralnym komputerowym
systemem sterowania. Podstawowe wymagane parametry systemu sterowania: -cala instalacja objgta jest systemem
wylacznikéw awaryjnych oddziatywujacych w sposéb bezposredni na funkcje wytaczenia (zgodng z wymagang
kategorig) i posrednio na pozostate urzadzenia technologiczne stanowigce wspdlny obszar pracy jak rowniez zagrozen
dla obstugi — cztowieka, -w miejscach technologicznie uzasadnionych nalezy wykona¢ wylgczniki chwilowego
zatrzymania (dotyczy to w szczegd6lno$ci kabiny wstgpnego sortowania), -w celu uniknigcia przepelnienia maszyn i
przeno$nikOw w czasie postoju instalacji nalezy zastosowac system szybkiego zatrzymania wszystkich pozostatych
urzadzen zasypujacych, -w momencie wytaczenia ktéregokolwiek z urzadzen, wszystkie urzgdzenia przed nim
powinny zosta¢ wylaczone, -sterowanie pracg instalacji powinno by¢ zoptymalizowane tak, aby w przypadku
wystgpienia przestojow w pracy mozliwy byt szybki powrdt do prawidlowego stanu pracy instalacji, -przed
rozruchem instalacji w cyklu automatycznym w hali musi by¢ wyraznie styszalny sygnat ostrzegawczy. Dziatanie
instalacji powinno by¢ sygnalizowane lampg sygnalizacyjng (Swiattem pomaranczowym), -sterowanie musi
gwarantowa¢ dziatanie instalacji w cyklu automatycznym w przypadku wytaczenia okreslonego urzgdzenia np.
separatora magnetycznego, -jezeli w cyklu automatycznym urzadzenie zostanie zatrzymane z ktéregos$ miejsca
obstugowego przy pomocy wylacznika awaryjnego nastapi zatrzymanie calej instalacji, -instalacja do segregacji
powinna zosta¢ zaplanowana dla cigglego ruchu w cyklu automatycznym. System automatyzacji powinien by¢ w
zwigzku z tym zaprojektowany na maksymalng dyspozycyjno$¢ i zminimalizowanie przerw w ruchu instalacji,
-sterowanie automatyczne instalacja powinno odbywac si¢ ze sterowni za pomoca komputera z wizualizacja procesu
technologicznego. Komputer nalezy dobrac tak, aby umozliwiatl bezproblemowe dziatanie oprogramowania
sterujgcego, -obstuga instalacji musi by¢ mozliwa do przeprowadzenia bezposrednio na przedstawionym na ekranie
schemacie technologicznym. Dla przejrzystosci schematu oprogramowanie musi zapewnia¢ mozliwos¢ podziatu
gléwnego schematu technologicznego na podgrupy. Podgrupy te powinny by¢ przyporzadkowane poszczegélnym
czg$ciom instalacji. Wszystkie wazne dane muszg by¢ zbierane i przechowywane na dyskach. Do waznych danych
nalezy zaliczy¢ m. in.: zgtoszenia awarii, wejscia do systemu sterowania, czy tez ingerencje w przebieg pracy
instalacji. Te dane muszg by¢ widoczne dla uzytkownika instalacji oraz musi by¢ mozliwos¢ ich eksportu do formatu
obstugiwanego przez powszechnie uzywane arkusze kalkulacyjne lub edytory tekstu, a takze mozliwos¢ wydruku,
-liczniki czasu pracy w programie nalezy przewidzie¢ dla uktadu zatadowczego oraz prasy belujacej. -w przypadku
zaistnienia sytuacji awaryjnej program zapewni bezpieczne wylaczenie urzadzen, powiadomienie uzytkownika o
alarmie na ekranie wraz z sygnalem dzwickowym, umozliwi wydruk protokotu z datg i czasem, -wszystkie kroki

obstugowe muszg by¢ zapisane w raporcie. Raport powinien zawiera¢ przynajmniej nastepujgce zdarzenia: czasy
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wlaczenia i wylgczenia instalacji, potwierdzenie przyj¢cia informacji o awarii, zgloszenia i protokoty wytaczenia
alarméw, zalogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzing, wylogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i
godzing, -system sterowania powinien mie¢ zdublowany komputer sterujacy, -wyposazenie w mobilny panel
serwisowy. Zamawiajacy wymaga zastosowania sprawdzonych rozwigzan gwarantujgcych bezpieczenstwo pracy: Nie
zaleca si¢ zastosowania maszyn, urzadzen, wyposazenia oraz rozwigzan technologicznych i technicznych
(konstrukcyjnych) majacych charakter prototypowy. Wymaga si¢, aby oferowane rozwigzanie w postaci systemu
zasilania i sterowania urzadzen linii sortowniczej, tj. na poszczegélnych poziomach: zasilania, bezpieczenstwa,
sterowania, zabezpieczenia tras kablowych przed ryzykami wtasciwymi dla zaktadéw przetwarzania odpadéw, zostato
zastosowane przez dostawce wyposazenia technologicznego w funkcjonujacych zaktadach przetwarzania odpadéw
komunalnych o podobnym stopniu zaawansowania, co zostanie jednoznaczne wykazane w ofercie technicznej. Przez
podobny stopien zaawansowania dla branzy elektrycznej rozumie si¢ wykonanie instalacji sterowania dla co najmnie;j
rownowaznej liczby urzadzen zasilanych elektrycznie stanowigcych wyposazenie linii segregacji odpadow (tj.
przeno$nikow, separatordw itp.) o tagcznej mocy tych linii réwnej co najmniej tacznej mocy oferowanych urzadzen.
System zasilania winien by¢ zaprojektowany i wykonany zgodnie z obowigzujacymi przepisami. System wizualizacji
i sterowania System wizualizacji pracy sortowni odpadéw ma umozliwia¢ podglad stanéw pracy, awarii oraz
zarzadzania sterowaniem poszczegdlnych urzadzen sortowni. Zastosowany system nalezy wyposazy¢ w funkcje
archiwizacji stanéw pracy urzadzen na dysku komputera. System winien zosta¢ wyposazony w zestaw funkcji
pozwalajacych na przegladanie zarchiwizowanych danych oraz na generacj¢ zdarzen alarmowych informujacych
operatora o zaistniatych awariach podczas pracy obiektu. Stacj¢ komputerowa, na ktdérej zainstalowany jest system
wizualizacji i sterowania, nalezy wyposazy¢ w specjalne oprogramowanie umozliwiajace zdalng diagnostyke systemu
i urzadzen, pomoc techniczng i transfer plikow. Wykonawca zapewni w tym celu bezposrednie polaczenie
internetowe. System zasilania i sterowania winien sktadac si¢ z rozproszonych szaf technologicznych, w ktérych
znajduja si¢: sterowniki PLC, aparatura zasilajgca i zabezpieczajaca napgdy oraz analizator parametrdw zasilania.
Stacja komputerowa stanowi gldwne miejsce sterowania. W przypadku awarii stacji komputerowej sterowanie pracg
linii winno odbywac si¢ za pomocg panelu operatorskiego w sposdb gwarantujacy ciggla prace linii sortownicze;j.
Stan pracy kazdego urzadzenia linii sortowniczej winien by¢ okreslany kolorystycznie poprzez prezentacj¢ co
najmniej nastepujacych stanéw: praca urzadzenia, urzgdzenie zatrzymane, gotowos¢ urzadzenia do pracy, awaria
urzadzenia. W przypadku urzadzen z zastosowang mozliwo$cig zmiany predkosci napgdéw, wartosci tych
parametrow bedg mogty by¢ zmieniane zdalnie w systemie sterowania poprzez wprowadzenie okreslonej wartosci z
poziomu wizualizacji. Uktad sterowania linig sortowniczg winien umozliwi¢ uruchomienie i prace linii w kilku
wariantach pracy, ktére wykonawca winien zaproponowac na podstawie innych zapiséw dokumentacji przetargowej
oraz wlasnych doswiadczen. Nalezy umozliwi¢ ciagla prace linii z wlaczonymi badz wylgczonymi separatorami, w
ktore linia sortownicza zostata wyposazona. Rozpoczgcie pracy linii sortowniczej winno by¢ sygnalizowane
ostrzegawczo przez ok. 10 sek. Uktad sterowania winien wybra¢ wtasciwa kolejno$¢ uruchamianych badz
zatrzymywanych urzadzen w zalezno$ci od wybranego przez operatora wariantu pracy linii. Z uwagi na koniecznos$¢
zapewnienia bezpiecznych warunkéw pracy nalezy zapewni¢ automatyczny system zabezpieczenia przed
uruchomieniem linii w sytuacji braku gotowosci ze strony urzadzen lub personelu obstugi. W uzasadnionych
technologicznie miejscach winny zosta¢ zainstalowane wylaczniki awaryjne uniemozliwiajace uruchomienie linii po
aktywowaniu (wcisnigciu) ktéregokolwiek z nich. Poszczegélne urzadzenia nalezy wyposazy¢ w zabezpieczenia

przecigzeniowe oraz zwarciowe, ktorych stan wytaczenia awaryjnego bedzie sygnalizowat brak gotowosci pracy
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urzadzenia. Ponadto nalezy zabezpieczy¢ dostep do obszaréw serwisowych - zagrozonych, w ktérych prace nie moga
by¢ prowadzone w trakcie dziatania linii technologicznej, a w przeciwnym razie winno nastgpowac automatyczne
wylgczenie badz uniemozliwienie uruchomienia linii sortowniczej. Wizualizacja pracy linii winna by¢ przedstawiona
na ekranie aplikacji w postaci schematu technologicznego przedstawiajgcego wszystkie urzadzenia linii
technologicznej oraz kierunku przeptywu odpadéw. Ponadto nalezy zapewni¢ podglad stanu m.in. zapetnienia
kontenerdw, pracy kompresordw oraz wentylacji kabin sortowniczych z informacjg o zanieczyszczeniu filtra. System
sterowania winien posiada¢ mozliwo$¢ monitorowania parametréw zasilania szaf technologicznych energia
elektryczng, takich jak: nat¢zenia pradow, napiecia, moce, wspotczynniki mocy, czestotliwosci, wspotczynniki
znieksztatcen harmonicznych napiecia i pradu oraz zuzycia energii. System wizualizacji winien umozliwia¢
generowanie raportow czasu pracy sortowni dla danej doby (z podziatem na zmiany), tygodnia, miesigca, kwartatu i
roku. System wizualizacji winien zapewni¢ nastgpujace wymagane funkcje: -dostarczanie, wizualizacja i zbieranie
informacji o stanie pracy linii sortowniczej, -zbieranie, przedstawianie i opracowywanie meldunkéw, -opracowywanie
raportow, -tworzenie wielkosci obliczeniowych, -przedstawianie wykresow i trendow, -zbieranie i zarzgdzanie
danymi, -sterowanie procesem technologicznym, -nadzorowanie prac konserwacyjnych, -umozliwienie obstudze i
osobom uprawnionym sterowanie systemem, przy zachowaniu odpowiednich zabezpieczen, -zabezpieczenie przed
ingerencja w system sterowania osob niepowotanych, -kontrole i alarmowanie o sytuacjach awaryjnych i
niepozadanych, -optymalizacja i prognozowanie krotko-okresowe pracy Zaktadu, -przedstawienie ilosci
roboczogodzin dla wybranych urzadzen, (dwa sumatory z mozliwoscig zerowania jednego). Wymagania materiatowe
Wszystkie materiaty i urzgdzenia stosowane przy wykonywaniu kontraktu musza by¢: -dopuszczone do obrotu i
stosowania zgodnie z obowigzujacym prawem (w tym w szczeg6lnosci Prawem budowlanym i Ustawg z dnia
16.04.2004 o wyrobach budowlanych) i posiada¢ wymagane prawem deklaracje lub certyfikaty zgodnosci i
oznakowanie, -nowe i nieuzywane. Zestaw komputerowy Komputery oraz ich parametry nalezy dobra¢ tak, aby
umozliwiaty bezproblemowsa wspdtprace z uktadem sterowania. Wymaga si¢, aby oprogramowanie pozwalato na
czytelng wizualizacje¢ uktadu technologicznego, tatwy odczyt stanéw i parametréw pracy poszczegdlnych urzadzen,
zmiang¢ nastaw urzadzen, ich wtgczania i wytaczania. Ponadto program ma posiada¢ uproszczone procedury pracy
automatycznej, mozliwos¢ rejestracji bledoéw i stanéw awaryjnych oraz ich archiwizacji. Komputery dostarczane w
ramach systemu wizualizacji i sterowania nie beda stosowane w innych celach (np. biurowych), niz zwigzanych $cisle
ze sterowaniem linig technologiczng, zgodnie z przeznaczeniem i w zakresie okreslonym przez dostawce linii
technologicznej. Komputerowg stacj¢ operatorska nalezy wyposazy¢ w dwa niezalezne monitory 27" z wbudowanymi
glosnikami. Sprzet PLC Wymagania wobec urzadzen PLC: -budowa modutowa umozliwiajgca rozbudowe w
wykonywanych szafach zasilajaco-sterujgcych, -wszystkie sterowniki winny by¢ zainstalowane w szafach
sterowniczych. Dla realizacji wymaganych funkcji bezpieczenstwa w obszarze technologicznym nalezy zastosowaé
programowalny sterownik bezpieczenstwa. Sterownik ten winien posiada¢ wydzielong sie¢ komunikacyjng -
bezpieczenstwa. Sie¢ ta swymi obszarami winna obejmowac¢ wszystkie urzadzenia technologiczne, czujniki i
zastosowane zabezpieczenia, blokady. Oprogramowanie Wykonawca ma obowiazek przekazania kopii aplikacji
zastosowanej w sterownikach systemu sterowania i innych programowalnych urzadzen. Wymaga si¢, aby wszelkie
oprogramowanie technologiczne/firmware zapewniato zarchiwizowanie w wersjach instalacyjnych na
niewymazywanych nosnikach danych i byto protokolarnie przekazane Zamawiajagcemu. Odtwarzanie (reinstalacja)
tego oprogramowania ma by¢ mozliwa centralnie (ze stanowiska CD) lub lokalnie (z laptopa). Wymagania dotyczace

szaf zasilajaco — sterowniczych: -Szafy sterownicze zabudowane w uktadzie rozproszonym na instalacji. -W celu
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zagwarantowania maksymalnej dyspozycyjnosci wymagany jest standard przemystowy. - Stopien ochrony dla
wykonywanych szaf zasilajaco-sterujacych: IP55. -Nalezy zapewni¢ wymagane warunki srodowiskowe dla aparatury
zabudowanej w szafach zasilajaco-sterujacych. -Nalezy bezwzglednie zapewni¢ zamknigty obieg powietrza bez
wymiany czynnika chtodzacego z zewnatrz. -Wybrang szafe zasilajaco-sterujacg nalezy wyposazy¢ w lokalny
kolorowy dotykowy panel operatorski - min. 7,2" dla realizacji redundantnych funkcji sterowniczo-diagnostycznych
(wlasna lokalna pami¢¢ zdarzen i awarii). -Szafy nalezy wyposazy¢ w dodatkowe funkcje ochrony
przeciwprzepigciowej dla minimalizowania skutkéw wylaczen awaryjnych zasilania jak rowniez zatrzyman
awaryjnych dla calej linii technologicznej. -Wszystkie kable, przewody i silniki nalezy zabezpieczy¢ od zwar¢ i
przecigzen samoczynnymi wytgcznikami nadmiarowo-pragdowymi lub bezpiecznikami dobranymi do dopuszczalnej
obcigzalnosci dlugotrwalej i zwarciowej. W obiektach zastosowaé gtdéwne wytaczniki pradu. Niezaleznie od tego
kazda rozdzielnica winna posiada¢ wylacznik gtéwny, ktérym mozna odtaczy¢ w sposdb trwaty i bezpieczny jej
zasilanie. -Szafy sterownicze nalezy wyposazy¢ w o$wietlenie pdl. -Na kazde pole powinno by¢ przewidziane
gniazdo wtykowe ze stykiem ochronnym. -Wszystkie elementy no$ne, szyny montazowe, ptyty montazowe itp.
muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone przed korozja. -Rozdzielnice technologiczne nalezy wyposazy¢ w szeregowe
ztaczki do podtaczenia obwodéw odbiorczych. Nalezy unika¢ wprowadzania kabli/przewoddw bezposrednio pod
zaciski aparatéw. -Uktad sieci instalacji zasilajacej nalezy wykona¢ jako TN-S (z wydzielonym przewodem
ochronnym PE) i obejmowac ma wszystkie wewnetrzne linie kablowe i linie kablowe zasilajace urzadzenia.
-Wszystkie rozdzielnice, aparaty elektryczne, listwy zaciskowe nalezy trwale oznakowac zgodnie z schematami
elektrycznymi. Instalacja obiektowa Wszystkie napedy maszyn i urzadzenia technologiczne zasilane beda za
posrednictwem wytacznikéw remontowych z funkcjg zamykania na ktédke. Wylaczniki te montowane sg w poblizu
napgddw, na kablach zasilajacych urzadzenia, a ich stan sygnalizowany jest w komputerowej stacji operatorskiej i
panelu operatorskim. Wszystkie napedy maszyn i urzadzenia technologiczne wyposazono w lokalne panele sterujgce
dla zataczenia i wylgczenia napedu podczas prowadzonych prac remontowych. Panel sterujacy nalezy wyposazy¢ w
wylgcznik awaryjny i sygnalizacj¢ optyczng uzyskanej gotowosci do sterowania napgdem. Nalezy wydzieli¢ trasy
kablowe dla systemdw niskopragdowych i dla tras kabli sitowych - zasilajacych. Trasy kablowe nalezy wykonac z
koryt siatkowych. Korytach nalezy przewidzie¢ przynajmniej 30% rezerwy. Wszystkie przewody sterowniczne,
sygnalizacyjne oraz zasilajace nalezy wyposazy¢ w oznaczniki kablowe. Kazdy koniec zyly powinien zawierac¢
oznacznik z inforamcja, do ktdrego aparatu/urzadzenia wraz z nr zacisku ma by¢ podtaczony oraz z informacja, gdzie
dana zyta jest podtaczona na swoim drugum koncu. Przyktadowa tre$¢ oznacznika: RT-F1:2/M1:U (zyta kabla
podtaczona jest do zacisku nr 2 w aparcie F1, zlokalizowanym w rozdzielnicy RT, drugi konic zyty podtgczony jest
do zacisku U silnika M 1. Wszystkie urzadzenia nalezy trwale oznakowac zgodnie z schematem elektrycznym.
Wymagania uzupetniajace W przypadku lokalizacji urzadzen badz obiektéw na zewnatrz hali, nalezy zastosowac
odpowiednie $rodki ochrony przed bezposrednim i posrednim oddziatywaniem pradu piorunowego. Instalacje
elektryczng nalezy wyposazy¢ w potaczenia wyrdwnawcze dodatkowe. Wykonawca projektu ponosi
odpowiedzialno$¢ za poprawnos¢ przyjetych rozwigzan. Jakiekolwiek rozwigzanie, ktdre moze w przysztosci
powodowac¢ problemy z eksploatacja i utrzymaniem bedzie obcigzato wykonawce. 3.3.17. DODATKOWE
WYMAGANIA 1. Biezace czynnosci obstugowe maszyn i urzadzen wyszczeg6lnione w instrukcjach obstugi, w tym
ich dozér, czyszczenie, uzupetnianie lub wymiana materiatéw eksploatacyjnych (np. oleje, smary, filtry wentylacji
czy instalacji chtodzenia, drut do prasy), wymiana czgsci zuzytych/zuzywajacych si¢ (np. zawory/dysze separator6w

optycznych, elementy zbierakéw przeno$nikdw, uszczelnienia tasm) zgodnie z potrzebami i utrzymanie w gotowosci
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do pracy beda realizowane w zakresie i na koszt Zamawiajacego. 2. W okresie gwarancji Wykonawca zobowigzany
bedzie do wymiany i zapewnienia czesci gwarancyjnych tj. zamiennych podlegajacych gwarancji, niezbednych do
dokonania napraw gwarancyjnych. Zamawiajacy z kolei bedzie dokonywal na swdj koszt zakupu i wymiany czesci i
materiatéw eksploatacyjnych oraz szybkozuzywajacych sie, jak i pokryje koszty wymaganych serwiséw okresowych
Wykonawcy dla utrzymania prawidtowego funkcjonowania i uzytkowania urzadzen technologicznych zgodnie z
warunkami gwarancyjnymi ich producentéw lub dostawcéw. 3. Podstawa wymagan dla zakresu technologicznego s3
zapisy niniejszego OPZ oraz wymagania odnoszace si¢ do projektowania i wykonania urzgdzen technologicznych
zgodnie z obowigzujaca Dyrektywa Maszynowa (Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
17 maja 2006 r. w sprawie maszyn) oraz przepisami dla urzadzen technologicznych. 4. HARMONOGRAM
REALIZACIJI Zamawiajacy wymaga realizacji przedmiotu zamdwienia w nieprzekraczalnym terminie do dnia
15.01.2019 r. 5. POZOSTALE WARUNKI WYKONANIA I ODBIORU ZAMOWIENIA 5.1. PRZEPISY I NORMY
STOSOWANE PRZY REALIZACIT PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA Wszystkie prace montazowe wymienione w
niniejszym OPZ powinny by¢ zgodne z aktualnymi polskimi i europejskimi normami i warunkami technicznymi
wykonania i odbioru prac montazowych. W przypadku braku polskich norm dla danego zakresu prac montazowych
nalezy stosowac uznane i obowigzujace normy europejskie lub miedzynarodowe w takim zakresie, w jakim sg
dopuszczalne obowigzujagcym prawodawstwem polskim. W razie potrzeby normy moga zosta¢ zastgpione innymi,
pod warunkiem, ze Wykonawca uzasadni ten fakt przed Zamawiajacym. Podstawg wymagan dla zakresu
technologicznego sg zapisy niniejszego OPZ oraz wymagania odnoszace si¢ do projektowania i wykonania urzadzen
technologicznych zgodnie z obowigzujaca Dyrektywa Maszynowa (Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn) oraz przepisami dla urzadzen technologicznych. 5.2.
WYTYCZNE REALIZACIJI PRAC Wszelkie prace przygotowawcze, tymczasowe, montazowe itp. bedg
zrealizowane i wykonane wedtug zatwierdzonej przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej opracowanej przez
Wykonawce. Uwaga Wykonaweca niniejszego zamdwienia dostarczy Zamawiajagcemu wszelkie wymagane dane
techniczne i technologiczne niezbgdne do opracowania dokumentacji potrzebnej do uzyskania niezb¢dnych zezwolen
i decyzji. 5.3. DOKUMENTY Dokumenty, ktére zostang dostarczone przez Wykonawce: 1. po podpisaniu Umowy w
ciggu jednego miesiaca od daty podpisania Umowy wytyczne budowlane jak w przedmiocie zamdwienia , 2. po
podpisaniu Umowy w ciggu jednego miesigca, harmonogram realizacji projektu wraz z planem ptatnosci z
uwzglednieniem termindw wykonania i przekazania frontéw robdt budowlanych umozliwiajacych rozpoczecie
montazu, rozruchu i przejecia instalacji sortowania, 3. po podpisaniu Umowy w ciagu 3 tygodni projekt linii
technologicznej sortowania odpadoéw. Warunkiem rozpoczecia wykonania instalacji jest pisemne zatwierdzenie
dokumentacji projektu technologicznego przez Zamawiajacego. 1. przed Probami Koncowymi Wykonawca przekaze
do uzytku Zamawiajacego: -Projekt rozruchu -Instrukcj¢ eksploatacji. 2. po rozruchu Wykonawca przekaze do
zatwierdzenia Zamawiajgcemu protokét rozruchu zawierajacy: -protokoty z przeprowadzonych badan, préb i
inspekcji, -sprawozdanie dla uzytkownika z wyszczegdlnieniem wszystkich probleméw, ktére wystapily w czasie
rozruchu, -wyniki wazen i obliczen potwierdzajacych efektywnos¢ pracy sortowni zgodnie z gwarancjami
technologicznymi, -protokoty z pomiaréw i regulacji urzadzen, -sprawozdania techniczne z przebiegu rozruchu i
wyniki prac rozruchowych z oceng pracy maszyn, urzgdzen i instalacji, odnotowaniem wszystkich zmian w stosunku
do rozwigzan projektowych, dokonanych w trakcie prowadzenia rozruchu oraz wnioski z rozruchu, Dokumentacje
technologiczna, tj. instrukcje eksploatacji i konserwacji oraz dokumentacje technicznoruchowe Wykonawca przekaze

Zamawiajacemu. 5.4. INSTRUKCIJE OBSLUGI Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu, w okresie nie p6zniejszym
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niz dwa tygodnie przed rozpoczeciem rozruchu, kopie robocze instrukcji obstugi wszystkich Urzadzen. Instrukcje
obstugi przygotowane przez Wykonawce¢ odnoszace si¢ do instalacji bedacej przedmiotem zaméwienia. Po
pozytywnym odbiorze koncowym instrukcje obstugi, zostang przekazane Inspektorowi nadzoru i Zamawiajgcemu.
Wykonawca przygotuje 3 kopie instrukcji obstugi. Do obowigzku Wykonawcy nalezy upewnienie si¢, ze Instrukcje
obstugi zawieraja: -Liste dostarczonych Urzadzen z podang nazwa producenta, numerem seryjnym i katalogowym
Urzadzenia. -List¢ rutynowych czynnos$ci zwigzanych z obstugg kazdego z dostarczonych Urzadzen. -Katalog czesci
zamiennych. -List¢ narzedzi i substancji konserwujacych. -Rysunki przekrojow gtéwnych Urzadzen. -Schematy
ideowe i diagramy paneli kontrolnych i uktadéw sterownikéw. -Schematy potgczen elektrycznych pomigdzy panelem
kontrolnym, uktadami sterownikéw i zamontowanymi Urzadzeniami. -Aprobaty lub deklaracje zgodnosci badan dla
nowych dostarczonych urzadzen, -Liste zalecanych smaréw i ich substytutéw. 5.5. ODBIOR KONCOWY,
ROZRUCH, SZKOLENIA Wykonawca przeprowadzi wymagane odbiory koncowe, rozruchy, szkolenia, proby
eksploatacyjne zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Umowie i w zakresie okre§lonym w Wymaganiach
Zamawiajacego. Wykonawca powiadomi Zamawiajacego z 21-dniowym wyprzedzeniem o dacie, po ktérej bedzie
gotowy do przeprowadzenia rozruchéw, a rozruchy te zostang przeprowadzone po tej dacie w dniu wyznaczonym
przez Zamawiajacego. Wykonawca przedtozy Inspektorowi nadzoru i Zamawiajagcemu wyniki rozruchdw i prob
eksploatacyjnych. Wszelkie rozruchy i proby winny si¢ odbywa¢ z udziatem Zamawiajacego. 1) Celem rozruchéw
jest protokolarne dokonanie finalnej oceny zgodnosci z Kontraktem wszystkich Robdt nim objetych. 2) Warunkiem
przystapienia do rozruchéw jest zatwierdzenie przez Inspektora Nadzoru i Zamawiajacego dokumentéw rozruchu
dostarczonych przez Wykonawce. 3) Wykonawca poinformuje pisemnie Inspektora Nadzoru i Zamawiajgcego o
spetnieniu wszelkich wymagan formalnych i gotowosci do przystapienia do rozruchu mechanicznego i
technologicznego. 4) Z przeprowadzonych rozruchéw Wykonawca sporzadzi protokoty. 5.6. SZKOLENIE Przed
przystgpieniem do Rozruchu Wykonawca przeszkoli personel Uzytkownika, ktéry p6zniej bedzie brat udziat w
rozruchu. Wykonawca zapewni odpowiednie szkolenie dla Personelu Zamawiajacego w zakresie eksploatacji i
zrozumienia wszystkich zastosowanych systemoéw i technologii, okresowych kontroli, napraw i eksploatacji Robét.
Szkolenie zostanie przeprowadzone przed i w trakcie przeprowadzania rozruchéw, zgodnie z Wymaganiami
Zamawiajacego i szczegélowym programem szkolenia przygotowanym przez Wykonawce przed rozpoczeciem
rozruchu. Wszelkie szkolenia i instrukcje beda w jezyku polskim. Kazdy pracownik obstugi otrzyma wydane przez
Wykonawce swiadectwo potwierdzajace otrzymanie odpowiedniego przeszkolenia. Wykonawca winien przeszkolic,
co najmniej 2 do 3 pracownikéw dla kazdego stanowiska pracy zgodnie z opracowanymi przez Wykonawce i
zatwierdzonymi przez Inspektora nadzoru i Zamawiajacego instrukcjami stanowiskowymi, w okresie nie krotszym
niz § godzin dla kazdego szkolonego pracownika Personelu Zamawiajacego. W trakcie trwania rozruchdw
Wykonawca zapewni staty pobyt technologa - specjalisty ds. rozruchéw technologicznych, ktéry zobowigzany jest do
nadzoru procesu sortowania oraz przeprowadzenia ewentualnych dodatkowych szkolen prowadzenia procesu
technologicznego. Zamawiajacy skompletuje wtasny personel przed rozpoczgciem rozruchéw i szkolen wg wykazu
przygotowanego przez Wykonawce co najmniej 2 miesigce przed koncem montazu. 5.7. ROZRUCHY Wykonawca
przeprowadzi rozruch wewnetrzny instalacji i urzadzen zgodnie z przygotowanym przez siebie programem rozruchu.
Etapy rozruchu beda nastgpujace: 1) Proby przedrozruchowe - rozruch mechaniczny w obecnosci dostawcy urzadzen,
polegajacy na sprawdzeniu czystosci, szczelno$ci, drozno$ci, zamocowania i dziatania, uruchomieniu maszyn i
mechanizmdw, dokonaniu préb ruchowych i prébnych przejazdéw na biegu luzem itp., przeprowadzany oddzielnie

dla elementéw i wyposazenia obiektéw. Czas rozruchu mechanicznego: do 5 dni roboczych, 2) Rozruch
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technologiczny. Celem rozruchu technologicznego jest uruchomienie linii technologicznej, sprawdzenie
zainstalowanych urzadzen pod obcigzeniem, a takze ustalenie optymalnych parametréw technologicznych pracy
urzadzen i calej instalacji, zapewniajacej osiagni¢cie wymagan technicznych i technologicznych okreslonych w
projekcie technologicznym oraz w zgodnosci z wymaganiami niniejszego przedmiotu zaméwienia. Czas rozruchu
technologicznego: do 2 tygodni. Rozruch przeprowadzony powinien by¢ we wspotpracy z wyznaczonym i
oddelegowanym przez Zamawiajacego personelem. Uwaga: Strumien odpadéw oraz media (np. energia elektryczna),
personel, sprz¢t mobilny do rozruchu sortowni zostanie dostarczony przez Zamawiajacego na jego koszt. Warunkiem
rozpoczgcia rozruchu mechanicznego jest wykonanie nastgpujacych czynnosci: 1) Sprawdzenie kompletnosci i
poprawnosci wykonania Robét i Urzadzen poddawanych rozruchowi poprzez weryfikacj¢ ich zgodnosci z
dokumentacjg projektowsa. 2) Zakonczenie prob montazowych zgodnie z Umowa, projektami techniczno - ruchowymi
maszyn i urzadzen DTR. 3) Zakonczenie prac regulacyjno - pomiarowych uktadéw elektrycznych, a w szczegdlnosci:
a) sprawdzenie z dokumentacjg poprawnosci wykonania obwodéw sitowych i dziatania obwodéw sterowania, b)
wyregulowanie aparatury ruchowej i sterowniczej, ¢) sprawdzenie poprawnosci dziatania przynaleznych
zabezpieczen, d) wykonanie pomiar6w odbiorczych instalacji elektrycznej zgodnie z normg PN-HD 60364-6, 4)
Sprawdzenie i wstepna regulacja maszyn elektrycznych, aparatury kontrolno-pomiarowej i automatyki, a w
szczegblnoscei: a) sprawdzenie i uruchomienie cztonéw wykonawczych automatyki, b) cechowanie i regulowanie
instalacji oraz urzadzen w ograniczonym zakresie umozliwiajagcym mierzenie wielkosci przewidzianych projektem. 5)
Zaznajomienie si¢ personelu Zamawiajacego z dokumentacja w zakresie: a) dziatania urzagdzen mechanicznych i ich
smarowania, b) schematéw potaczen elektrycznych, AKPiA, c) instrukcji obstugi i konserwacji ujetych w DTR
urzadzen, instrukcji rozruchu ujetej w DTR urzadzen, d) sposobu sterowania, 6) Przeprowadzenie szkolenia
stanowiskowego zatogi w zakresie biezgcej obstugi instalacji. Rozruch mechaniczny Rozruch mechaniczny maszyn i
urzadzen przeprowadza si¢ "na sucho". Czynnosci rozruchu mechanicznego polegaja na: -sprawdzeniu potgczen
przewodéw technologicznych; -sprawdzeniu i uzupetnienie wszystkich punktéw smarowania; -sprawdzeniu dziatania
armatury; -sprawdzeniu prawidtowos$ci montazu maszyn i urzadzen, -sprawdzeniu dziatania spr¢zarek dmuchaw,
wentylatoréw i innych urzadzen; -sprawdzeniu poprawnosci pracy maszyny i urzadzen bez odpadéw, -sprawdzenie
poprawnosci pracy automatyki, -doktadnym zapoznaniu si¢ przez personel Zamawiajgcego z dokumentacjami
techniczno-ruchowymi poszczegdlnych maszyn i urzgdzen przeprowadzeniu wszelkich czynnosci przewidzianych w
DTR dla tego etapu rozruchu. Po uzyskaniu pozytywnych rezultatow ze sprawdzenia wizualnego mozna przystapic
do rozruchu mechanicznego maszyn i urzadzen wyposazonych w napedy, zwanego proba biegu luzem. Rozruch
technologiczny. Rozruch technologiczny sprowadza si¢ do sprawdzenia dziatania instalacji i urzadzen w warunkach
ich rzeczywistej pracy, ustalenie optymalnych parametréw technologicznych pracy obiektow i instalacji,
zapewniajacych osiggnigcie wymagan gwarancji technologicznych okre§lonych w niniejszym OPZ. Zadaniem
rozruchu technologicznego jest przede wszystkim: -potwierdzenie spelnienia gwarancji technologicznych
wymaganych zapisami zawartymiw niniejszym opisie przedmiotu zaméwienia dla instalacji mechanicznego
przetwarzania odpad6éw -sprawdzenie dziatania mechanizmdéw w warunkach ich pelnego obcigzenia; -optymalizacja i
prawidlowos¢ sterowania oraz automatyki; -przeszkolenie zatogi w zakresie technologii, obstugi urzadzen Warunki
rozpoczgcia prob rozruchu technologicznego: -zakonczenie rozruchu mechanicznego potwierdzone protokotem,
-przeszkolenie zatogi Uwaga: Zamawiajacy zapewni i poniesie koszty zwigzane m.in. z: -zapewnieniem strumienia
odpadéw na wejsciu, -zagospodarowaniem i sktadowaniem strumieni powstatych w wyniku rozruchu instalacji,

-personelem obstugujacym sprzet oraz instalacje technologiczne, -koszty energii i materiatéw eksploatacyjnych,
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maszyn, urzadzen i obiektéw za czas rozruchu Koszty te bedzie ponosi¢ Zamawiajacy przez okres planowanych
rozruchéw. Wykonawca zapewni i przejmuje koszty wtasnego personelu niezbednego dla prowadzenia rozruchéw i
nadzoru personelu Zamawiajacego. Kazdy z rozruchéw powinien zakonczony by¢ raportem sporzadzonym przez
Wykonawce zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszym OPZ. Efektem prowadzenia rozruchu powinno by¢
uzyskanie wymaganych gwarancji technologicznych w projekcie zaktadu i niniejszym OPZ. 5.8. POZWOLENIE NA
UZYTKOWANIE, POZWOLENIE ZINTEGROWANE Za opracowanie wniosku o wydanie decyzji lub zezwolen,
ktére sg wymagane do uzyskania (zgodnie z ustawg o odpadach, ustawa Prawo ochrony §rodowiska, ustawg Prawo
wodne lub innymi przepisami) wraz z uzyskaniem stosownej decyzji (zezwolenia) odpowiedzialny jest Zamawiajacy.
Wykonawca niniejszego zamdwienia przekaze Zamawiajagcemu do 31.09.2018 wszelkie niezbedne dane
technologiczne, ktdre beda niezbgdne do przygotowania wnioskéw o wydanie ww. decyzji lub zezwolen.
Zamawiajacy bedzie odpowiedzialny wlasnym staraniem i na wlasny koszt, uzyskac ostateczne pozwolenie na
uzytkowanie obiektéw w procedurze zgodnej z obowigzujacymi przepisami. Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu
dokumenty niezbedne do uzyskania pozwolenia na uzytkowanie. Wykonawca zatozy ksiazki obiektu budowlanego
dla wszystkich wymagajacych tego obiektow budowlanych. Wykonawca niniejszego zaméwienia przekaze
Zamawiajacemu wszelkie niezbedne dane technologiczne. 5.9. GWARANCIJE Podpisujac umowe Wykonawca
udziela Zamawiajacemu nastgpujgcych gwarancji technologicznych: 1. Gwarancje jakosciowe w odniesieniu do
sprawnosci technologicznej instalacji w zakresie przepustowosci: Zamawiajacy wymaga nastepujacych parametréw
wydajnosciowych dla linii sortowniczej: Rodzaj odpadéw dostarczanych na lini¢: -zmieszane odpady komunalne
(odpady komunalne o wysokim, tj. >50% poziomie zanieczyszczen frakcja drobng), -selektywnie zbierane odpady —
mieszanina tworzyw sztucznych, papieru i metali, -selektywnie zbierane odpady tworzywowe, -selektywnie zbierany
papier. Przepustowos$¢ (w zalezno$ci od rodzaju strumienia odpadéw podawanych do przetwarzania): -min. 15 Mg/h
dla zmieszanych odpadéw komunalnych o gestosci ok. 250 kg/m3, o wysokim, tj. >50% poziomie zawartosci frakcji
drobnej Czas pracy: -260 dni/rok, 2 zmiany, min. 6,5 h efektywnej pracy na zmian¢ W zaleznosci od potrzeb linia
technologiczna bedzie pracowaé na jedng lub dwie zmiany robocze, 5 lub 6 dni w tygodniu. Przepustowos¢ roczna (2
zmiany), w zaleznos$ci od rodzaju strumienia odpadéw podawanych do przetwarzania: - min. 50.000 Mg/rok dla
zmieszanych odpadéw komunalnych (odpadéw komunalnych o wysokim, tj. >50% poziomie zanieczyszczen frakcjg
drobng) 2. Gwarancje technologiczne w zakresie skuteczno$ci sortowania separatoréw: Frakcje materiatowe
(surowcowe) wymagane przez Zamawiajacego do uzyskania w wyniku procesu sortowania odpadéw komunalnych
to: -Szkto — wydzielane manualnie w kabinie wstepnego sortowania, ktére nalezy skierowa¢ do kontenera o poj. min.
30 m3, -Karton i/lub folia PE — wydzielany/a w kabinie wstepnego sortowania, ktory/a nalezy skierowaé¢ do kontenera
0 poj. min. 30 m3, -Papier mieszany — wydzielany manualnie z frakcji >340 mm i rozdziale frakcji 80-340 mm na
ptaskie (2D) i toczace si¢ (3D), a nastepnie pozytywnie sortowany na linii w kabinie sortowniczej. Papier mieszany
nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, -Karton — wydzielany manualnie w kabinie frakcji >340 mm oraz
manualnie z papieru frakcji 80-340 mm. Karton nalezy skierowaé do boksu surowcowego, -Folia PE mix — wybierana
manualnie w kabinie frakcji >340 mm oraz po rozdziale na separatorze balistycznym wydzielana z frakcji 2D a
nastepnie poddana doczyszczaniu w kabinie sortowniczej, ktory nalezy skierowac do boksu surowcowego. Foli¢ PE
mix nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, Uwaga: w ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zaméwienia
nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne folii PE mix w kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm tworzyw
sztucznych 2D wydzielonych przez separator balistyczny, -Folia PE transparentna — wydzielana manualnie w kabinie

frakcji >340 mm oraz wydzielana przez separator balistyczny ze strumienia 2D a nast¢pnie wydzielana manualnie z

47z 67 2018-05-21, 17:15



https://bzp.uzp.gov.pl/ZP400PodgladOpublikowanego.aspx?id=2d253...

folii PE mix w kabinie sortowniczej, Foli¢ PE transparentng nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, Uwaga: w
ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne folii PE
transparentnej kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm tworzyw sztucznych 2D wydzielonych przez separator
balistyczny, -PET transparentny — wydzielany przez separator optyczny tworzyw 3D z frakcji 80-340 mm ze
strumienia tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny i separator optyczny tworzyw, a
nastepnie poddany doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. PET transparentny nalezy skierowaé do boksu
surowcowego, Uwaga: w ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zamdwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie
manualne PET transparentnego w kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm tworzyw sztucznych 3D wydzielonych
przez separator balistyczny i dwa optyczny, -PET zielony — wydzielany separatprem optopneumatycznym po
zawrdceniu na podzielong tasme¢ w/w urzadzenia, manualnie doczyszcznay z mieszaniny PET oraz HDPE/PET
zielony wysortowanej przez separator balistyczny, strumien 3D i dwa separatory optyczne z frakcji 80-340 mm, a
nastepnie poddany doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. PET zielony nalezy skierowac do boksu surowcowego,
Uwaga: w ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne PET
zielonego w kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny
i dwa optyczne, -PET niebieski — wydzielany przez separator balityczny i dwa optyczne z frakcji 80-340 ze
strumienia tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny i dwa optyczne, a nast¢gpnie poddany
doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. PET niebieski nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, Uwaga: w ramach
etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zamdéwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne PET niebieskiego w
kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balistyczny i dwa
optyczne, -HDPE — opakowania twarde z tworzyw sztucznych tzw chemia gospodarcza, wydzielane pozytywnie z
frakcji 3D, poprzez pierwszy separator optopneumatyczny wraz ze strumieniem PET i kierowana na drugi separator
optyczny, nastepnie pozyskiwana ma by¢ manualnie na kabinie sortowniczej. -PE — wydzielany przez separator
optyczny tworzyw 3D z frakcji 80-340 mm ze strumienia tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator
optyczny tworzyw oraz wczesniej separator balistyczny tworzyw, a nastgpnie poddany doczyszczaniu w kabinie
sortowniczej. PE nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, Uwaga: w ramach etapu I dostaw stanowigcego
przedmiot zamdéwienia nalezy zapewni¢ wydzielenie manualne PE/PP w kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm
tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez separator balitycznyoraz separator optyczny, -PP — wydzielany przez
separator optyczny tworzyw 3D z frakcji 80-340 mm ze strumienia tworzyw sztucznych 3D wydzielonych przez
separator balistyczny i optyczny, a nast¢pnie poddany doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. PP nalezy skierowa¢ do
boksu surowcowego, Uwaga: w ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy zapewnic
wydzielenie manualne PE/PP w kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm tworzyw sztucznych 3D wydzielonych
przez separator balistyczny tworzyw oraz separator optyczny , -PS lub opakowania wielomaterialowe np. kartony po
zywnosci ptynnej — wydzielane po separatorze balistycznym, negatywnie przez separator optyczny 3D z frakcji
80-340 mm a nastepnie poddane doczyszczaniu w kabinie sortowniczej. Wydzielong frakcje nalezy skierowac do
boksu surowcowego, Uwaga: w ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zaméwienia nalezy zapewnic
wydzielenie manualne kartonikéw po zywnosci ptynnej w kabinie sortowniczej z frakcji 80-340 mm tworzyw
sztucznych 3D wydzielonych przez separator balityczny i optyczny, -Metale zelazne frakcji 0-80 mm — wydzielane
przez separator metali zelaznych z frakcji 0-80 mm i kierowane do kabiny doczyszczania metali zelaznych a
nastepnie do kontenera o poj. min. 1,2 m3, metale niezelazne wydzielane z frakcji 0-80 mm poprzez separator metali

niezelaznych i kierowane jak wyzej. -Metale zelazne frakcji 80-340 mm — wydzielane przez elektromagnetyczny

48 2 67 2018-05-21, 17:15



49z 67

https://bzp.uzp.gov.pl/ZP400PodgladOpublikowanego.aspx?id=2d253...

separator metali zelaznych z frakcji 80-340 mm i kierowane do kabiny doczyszczania metali zelaznych a nastgpnie do
kontenera o poj. min. 1,2 m3, -Metale niezelazne— wydzielane przez separator metali niezelaznych z frakcji 80-340
mm po uprzednim wydzieleniu metali zelaznych, tworzyw sztucznych i papieru, a nastgpnie kierowane do kabiny
doczyszczania metali niezelaznych. Metale niezelazne nalezy skierowa¢ do boksu surowcowego, a jesli nie jest to
mozlwie do kontenera, Uwaga: w ramach etapu I dostaw stanowigcego przedmiot zamdwienia nalezy zapewnic
wydzielenie automatyczne za pomocg separatora metali niezelaznych a nastgpnie skierowanie wydzielonych metali
zelaznych bezposrednio do kontenera, -Frakcja surowcowa PE lub PP — wydzielana manualnie w kabinie > 340 mm.
PE i PP nalezy skierowac do boksu surowcowego, -Frakcja wysokokaloryczna wydzielona przez separatory optyczne
frakcji 80 — 340 mm wysokokalorycznej, pozostata po sortowaniu tworzyw przez uktad separator6w optycznych
tworzyw 3D, pozostata po sortowaniu frakcji >340 mm, wydzielona jako zanieczyszczenia w kabinach doczyszczania
frakcji surowcowych — winna by¢ skierowana do urzadzen/urzadzenia magazynujacego frakcje wysokokaloryczna,
Wszystkie frakcje surowcowe wydzielone w wyniku procesu sortowania, nalezy skierowa¢ do prasy belujacej (za
wyjatkiem frakcji surowcowych wydzielonych w kabinie wstgpnej oraz metali zelaznych i niezelaznych, ktére nalezy
wydzieli¢ do konteneréw). W ramach etapu I stanowigcego przedmiot niniejszego zamdéwienia nalezy wykona¢ peiny
uktad kabin sortowniczych oraz bokséw surowcowych, jak i urzadzen magazynujacych przewidzianych dla etapu II
docelowego. Zamawiajacy przeprowadzi weryfikacje wydzielenie poszczegdlnych frakcji materiatowych w
nastepujacy sposob: -dla etapu I — na podstawie przeprowadzonych préb koncowych -dla etapu II — na podstawie
projektu technologicznego Cele ekologiczne dla zakresu stanowigcego przedmiot dostaw: -odzysk na poziomie min.
80% mieszaniny tworzyw sztucznych zawartych we frakcji 80-340 mm podawanej do separatora optycznego
tworzyw sztucznych, ktéry zostanie potwierdzony pomiarami skutecznosci pracy separatora optycznego tworzyw
sztucznych, -odzysk metali zelaznych z frakcji O - 80 i 80 — 340 mm na poziomie min. 80%, ktdry zostanie
potwierdzony pomiarami skutecznosci pracy separatorow metali Fe dla frakcji 0-80 oraz 80-340 mm, -odzysk na
poziomie min. 80% metali niezelaznych zawartych we frakcji 0 — 80 i 80 — 340 mm podawanej do separatora metali
niezelaznych, ktéry zostanie potwierdzony pomiarami skutecznos$ci pracy separatora metali niezelaznych. Wymagana
skuteczno$¢ sortowania i czysto$¢ wydzielanych frakcji zostanie okreslona dla poszczegdlnych urzadzen wg
szczegblowego opisu wymagan. 3. Gwarancje jakos$ci zastosowanych urzadzen technologicznych -Zgodnie z

postanowieniami projektu umowy, stanowigcym zatgcznik do SIWZ.

11.5) Gtéwny kod CPV: 45000000-7
Dodatkowe kody CPV:

Kod CPV

45100000-8

45200000-9

45210000-2

45233220-7

45310000-3

45315300-1

45330000-9

45331000-6
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45351000-2
45400000-1
71320000-7
42000000-6
51500000-7

11.6) Catkowita warto$¢ zamdwienia (jezeli zamawiajgcy podaje informacje o wartosci zamowienia):
Wartos¢ bez VAT:
Waluta:

(w przypadku umow ramowych lub dynamicznego systemu zakupow — szacunkowa catkowita maksymalna wartosé

w catym okresie obowiqzywania umowy ramowej lub dynamicznego systemu zakupow)

11.7) Czy przewiduje si¢ udzielenie zaméwien, o ktéorych mowa w art. 67 ust. 1 pkt 6 i 7 lub w art. 134 ust. 6 pkt
3 ustawy Pzp: Nie

Okreslenie przedmiotu, wielkosci lub zakresu oraz warunkéw na jakich zostang udzielone zaméwienia, o ktérych
mowa w art. 67 ust. 1 pkt 6 lub w art. 134 ust. 6 pkt 3 ustawy Pzp:

11.8) Okres, w ktorym realizowane bedzie zamowienie lub okres, na ktory zostala zawarta umowa ramowa lub
okres, na ktory zostal ustanowiony dynamiczny system zakupow:

miesigcach: [ub dniach:

lub

data rozpoczecia: [ub zakonczenia: 2018-12-31

Okres w miesigcach|Okres w dniach|Data rozpoczecia|Data zakoficzenial

2018-12-31

11.9) Informacje dodatkowe:

SEKCJA III: INFORMACJE O CHARAKTERZE PRAWNYM, EKONOMICZNYM,
FINANSOWYM I TECHNICZNYM

I11.1) WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU
111.1.1) Kompetencje lub uprawnienia do prowadzenia okreslonej dzialalnosci zawodowej, o ile wynika to z
odrebnych przepisow
Okreslenie warunkéw: Zamawiajacy nie okresla szczegdétowego warunku udzialu w postepowaniu w tym zakresie.
Informacje dodatkowe
111.1.2) Sytuacja finansowa lub ekonomiczna
Okreslenie warunkéw: Wykonawca spetnia warunek, jezeli znajduje si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowe;j
zapewniajacej wykonanie zamdwienia, a w szczegdlnosci: a)posiada dokument potwierdzajacy, ze Wykonawca

jest ubezpieczony od odpowiedzialno$ci cywilnej w zakresie prowadzonej dziatalnosci zwigzanej z przedmiotem
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zamOwienia na sum¢ gwarancyjng co najmniej 5.000.000,00 zt, b)posiada $rodki finansowe lub zdolno$¢
kredytowa w wysokosci co najmniej 1.000.000,00 zt. W przypadku wspdlnego ubiegania si¢ o udzielenie
niniejszego zaméwienia przez dwoch lub wigcej Wykonawcédw w/w warunek moze by¢ spetniony tacznie. W
takim przypadku oceniana bedzie Iaczna sytuacja ekonomiczna i finansowa Wykonawcéw wspdlnie ubiegajacych
si¢ o udzielenie zamdéwienia. Dokumenty ma obowigzek ztozy¢ ten lub ci z Wykonawcow, ktdrzy w imieniu
wszystkich Wykonawcdw wspélnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zamdwienia bedg wykazywac spetnianie
powyzszego warunku udziatu w postepowaniu.

Informacje dodatkowe 1)Zgodnie z art. 22a ust. 1 ustawy Pzp Wykonawca moze w celu potwierdzenia spetniania
warunkéw udziatu w postgpowaniu, w stosownych sytuacjach oraz w odniesieniu do konkretnego zamdéwienia, lub
jego czesci, polegac na sytuacji ekonomicznej lub finansowe;j i/lub zdolnosciach technicznych lub zawodowych
innych podmiotéw, niezaleznie od charakteru prawnego tagczacych go z nim stosunkéw prawnych. W takim
przypadku Wykonawca musi udowodni¢ Zamawiajacemu, ze realizujac zamowienie, bedzie dysponowat
niezbednymi zasobami tych podmiotéw, w szczegdlnosci przedstawiajac zobowigzanie tych podmiotéw do
oddania mu do dyspozycji niezbednych zasobdw na potrzeby realizacji zaméwienia wedtug Zataczniku nr 3 do
IDW. 2) Zgodnie z art. 22a ust. 5 ustawy Pzp Podmiot, ktéry zobowigzat si¢ do udostepnienia zasob6éw, o ktérych
mowa w art. 22 ust. 1b pkt 2 ustawy Pzp (sytuacja ekonomiczna lub finansowa) odpowiada solidarnie z
Wykonawcg za szkodg¢ poniesiong przez Zamawiajacego powstaltg wskutek nieudostepnienia tych zasobéw, chyba
ze za nieudostgpnienie zasobodw nie ponosi winy.

1I1.1.3) Zdolno$¢ techniczna lub zawodowa

Okreslenie warunkéw: Wykonawca w celu potwierdzenia spetniania warunku dotyczacego zdolnosci zawodowe;j
musi wykazaé, ze: A)wykonat nalezycie, w szczeg6lnosci zgodnie z przepisami prawa budowlanego oraz
prawidtowo ukonczyt w okresie ostatnich pigciu lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krotszy- w tym okresie dwie roboty budowlane polegajace na budowie (w
rozumieniu art. 3 pkt 6 ustawy z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane, Dz. U. z 2017r., poz. 1332 z p6zn. zm.,
zwanej dalej ,,ustawg Prawo budowlane”) lub przebudowie (w rozumieniu art. 3 pkt 7a ustawy Prawo budowlane)
Hali sortowni odpadéw wraz z dostawa, montazem i uruchomieniem linii technologicznej przetwarzania odpadéw
komunalnych zmieszanych o wydajno$ci przerobowej co najmniej 25 000 Mg odpadéw komunalnych rocznie i
wartosci kazdego zadania co najmniej 10.000.000,00 zt brutto. Za wykonane roboty budowlane Zamawiajacy
uwaza roboty, w ktérych obiekt budowlany zostat ukonczony w taki sposdb, ze stanowi on cato$¢ techniczno-
uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami oraz dla ktérych wystawiono Swiadectwo Przejecia lub Protokét
Odbioru Koncowego lub Pozwolenie na Uzytkowanie. W przypadku wspélnego ubiegania si¢ o udzielenie
niniejszego zaméwienia przez dwdch lub wigcej Wykonawcoéw w/w warunek moze by¢ spetniony tacznie. Przez
faczne spetnienie warunku nalezy rozumiec sytuacje, w ktérej co najmniej jeden z Wykonawcow wspélnie
ubiegajacych si¢ o udzielenie zamowienia spetnia w/w warunek w catosci, tj. wykaze, iz nalezycie wykonat obie
wymagane przez Zamawiajgcego roboty. Zamawiajacy nie dopuszcza ,,sumowania” doswiadczenia zawodowego
kilku Wykonawcéw wspdlnie ubiegajacych sie o udzielenie zaméwienia w celu wykazania spetniania w/w
warunku udziatu w postgpowaniu. B)dysponuje odpowiednio wykwalifikowanym personelem w celu obsadzenia
nastepujacych stanowisk: a)Przedstawiciel Wykonawcy - Osoba posiadajgca doswiadczenie zawodowe(*1) w
petnieniu funkcji Kierownika Kontraktu/ Kierownika Projektu/ Inzyniera Rezydenta/ Przedstawiciela Wykonawcy

w ramach zarzadzania budowa w zakresie organizacyjnym, administracyjnym, finansowym i prawnym na min. 1
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inwestycji budowlanej: -polegajacej na budowie, przebudowie lub rozbudowie Hali sortowni odpadéw wraz z
dostawg, montazem i uruchomieniem linii technologicznej przetwarzania odpadéw komunalnych zmieszanych lub
surowcowych o wydajnosci przerobowej co najmniej 25 000 Mg odpadéw komunalnych rocznie oraz
-realizowanej w oparciu o Warunki Kontraktowe FIDIC Iub réwnowazne. Przez warunki kontraktowe
rownowazne do FIDIC rozumie si¢ wszelkie tozsame ogdlne warunki i zasady dotyczace prowadzenia proceséw
inwestycyjnych majace odzwierciedlenie w prawie migdzynarodowym, na podstawie ktdrych sporzadzona zostata
umowa na roboty budowlane np.: Warunki Kontraktowe UAV, UAV-GC (Holandia), FABI-KVV (Belgia), VOB
(Niemcy), JTC lub GMP (Wielka Brytania), PRAG (Polska). b)Kierownik Budowy - Osoba posiadajgca:
-uprawnienia budowlane(*2) do kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen w specjalnosci konstrukcyjno-
budowlanej oraz wpis na liste cztonkéw izby samorzadu zawodowego zgodnie z zapisami Rozdziatu 2 ustawy
Prawo budowlane i ubezpieczenie od odpowiedzialno$ci cywilnej za szkody, ktére moga wynikng¢ w zwigzku z
wykonywaniem w/w funkcji. -co najmniej 5 lat do§wiadczenia zawodowego(*1) na stanowisku kierownika
budowy lub kierownika robdt w wyzej wskazanej specjalnosci, w tym przy minimum jednej robocie budowlane;j
polegajacej na budowie, przebudowie lub rozbudowie Hali sortowni odpadéw wraz z dostawg, montazem i
uruchomieniem linii technologicznej przetwarzania odpadéw komunalnych zmieszanych lub surowcowych.
c)Kierownik rob6t sanitarnych - Osoba posiadajaca: -uprawnienia budowlane(*2) do kierowania robotami
budowlanymi bez ograniczen w specjalnosci instalacyjnej w zakresie sieci, instalacji i urzadzen: cieplnych,
wentylacyjnych, gazowych, wodociggowych i kanalizacyjnych oraz wpis na list¢ cztonkéw izby samorzadu
zawodowego zgodnie z zapisami Rozdzialu 2 ustawy Prawo budowlane i ubezpieczenie od odpowiedzialno$ci
cywilnej za szkody, ktére moga wyniknaé¢ w zwigzku z wykonywaniem w/w funkcji. -minimum 5 lat
doswiadczenia zawodowego(*1) na stanowisku co najmniej kierownika rob6t w wyzej wskazanej specjalnosci, w
tym przy minimum jednej robocie budowlanej polegajacej na budowie, przebudowie lub rozbudowie Hali
sortowni odpadéw wraz z dostawa, montazem i uruchomieniem linii technologicznej przetwarzania odpadéw
komunalnych zmieszanych lub surowcowych. d)Kierownik robét elektrycznych - Osoba posiadajgca: -uprawnienia
budowlane(*2) do kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen w specjalnosci instalacyjnej w zakresie sieci,
instalacji i urzadzen elektrycznych i elektroenergetycznych oraz wpis na list¢ cztonkéw izby samorzadu
zawodowego zgodnie z zapisami Rozdzialu 2 ustawy Prawo budowlane i ubezpieczenie od odpowiedzialno$ci
cywilnej za szkody, ktére moga wyniknaé¢ w zwigzku z wykonywaniem w/w funkcji. -minimum 5 lat
doswiadczenia zawodowego(*1) na stanowisku co najmniej kierownika rob6t w wyzej wskazanej specjalnosci, w
tym przy minimum jednej robocie budowlanej polegajacej na budowie, przebudowie lub rozbudowie Hali
sortowni odpadéw wraz z dostawa, montazem i uruchomieniem linii technologicznej przetwarzania odpadéw
komunalnych zmieszanych lub surowcowych oraz minimum na jednej robocie budowlanej polegajacej na
wykonaniu kontenerowe;j stacji transformatorowej SN/nn. e)Specjalista ds. rozliczen — Osoba posiadajgca:
-wyksztalcenie wyzsze techniczne, -doswiadczenie zawodowe na stanowisku zwigzanym z rozliczaniem robot
budowlano-montazowych, w tym rozliczenie co najmniej dwdch kontraktéw realizowanych w oparciu o Warunki
Kontraktowe FIDIC lub réwnowazne z zastosowaniem systemu informatycznego, ktdry umozliwial tworzenie i
weryfikacje kart obmiaru oraz automatyczne generowanie dokumentéw rozliczeniowych (bez rgcznej edycji
dokumentéw przez cztowieka). Przez warunki kontraktowe réwnowazne do FIDIC rozumie si¢ wszelkie tozsame
og6lne warunki i zasady dotyczace prowadzenia procesdw inwestycyjnych majace odzwierciedlenie w prawie

mi¢dzynarodowym, na podstawie ktérych sporzadzona zostata umowa na roboty budowlane np.: Warunki
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Kontraktowe UAV, UAV-GC (Holandia), FABI-KVV (Belgia), VOB (Niemcy), JTC lub GMP (Wielka Brytania),
PRAG (Polska). f)Kierownik montazu linii technologicznej sortowni — Osoba posiadajgca: -wyksztatcenie wyzsze
techniczne, -doswiadczenie zawodowe w kierowaniu montazem minimum jednej instalacji do przetwarzania
odpadéw komunalnych o wydajnosci przerobowej nie mniejszej niz 25.000 Mg odpadéw komunalnych rocznie,
ktéra byta wyposazona co najmniej w urzgdzenie do rozrywania workow, uktad separatoréw optycznych, separator
balistyczny oraz pras¢ kanatowa. g)Projektant technologii dla linii technologicznej sortowni — Osoba posiadajgca:
-wyksztalcenie wyzsze techniczne, -uprawnienia budowlane(*2) do projektowania bez ograniczen w specjalnosci
instalacyjnej w zakresie sieci, instalacji i urzadzen: cieplnych, wentylacyjnych, gazowych, wodociggowych i
kanalizacyjnych. -do§wiadczenie zawodowe w zaprojektowaniu minimum jednej instalacji do przetwarzania
odpadéw komunalnych o wydajnosci przerobowej nie mniejszej niz 25.000 Mg odpadéw komunalnych rocznie,
ktéra byta wyposazona co najmniej w urzgdzenie do rozrywania workow, uktad separator6w optycznych, separator
balistyczny oraz pras¢ kanatlowa. (*1) Przez doswiadczenie zawodowe, zgodnie z art. 2 ust. 1 pkt 9a ustawy z dnia
20 kwietnia 2004r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy (Dz. U. z 2017r., poz. 1065 z p6zn. zm.),
nalezy rozumie¢ doswiadczenie zawodowe uzyskane w trakcie: -zatrudnienia, -wykonywania innej pracy
zarobkowej, -prowadzenia dziatalnosci gospodarczej przez okres co najmniej 6 miesigcy. Oznacza to, ze
doswiadczenie zawodowe uzyskuje si¢ m. in. poprzez lata pracy zarobkowej w trakcie zatrudnienia, wykonywania
innej pracy zarobkowej lub prowadzenia dziatalno$ci gospodarczej prowadzonej co najmniej 6 miesiecy. Warunek
doswiadczenia zawodowego zawiera takze doswiadczenie praktyczne tj. wymdg nabycia, w trakcie tego
doswiadczenia zawodowego, okreslonych umiejgtnosci praktycznych do wykonywania pracy przez wykonywanie
zadan o okreslonym stopniu ztozonosci. W przypadku oséb od ktérych wymagane jest posiadanie uprawnien
budowlanych, doswiadczenie zawodowe nalezy liczy¢ od daty uzyskania stosownych uprawnien do daty zlozenia
oferty. (*2) Ilekro¢ Zamawiajacy wymaga okreslonych uprawnien budowlanych na podstawie aktualnie
obowiazujacej ustawy z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2017r., poz. 1332 z p6zn. zm., dalej
,.ustawa PB”), rozumie przez to réwniez odpowiadajace im wazne uprawnienia budowlane, wydane na podstawie
uprzednio obowigzujacych przepiséw prawa lub odpowiednich przepiséw prawa panstw cztonkowskich Unii
Europejskiej, Konfederacji Szwajcarskiej lub panstw cztonkowskich Europejskiego Porozumienia o Wolnym
Handlu (EFTA) - stron umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym, ktérzy nabyli prawo do wykonywania
okreslonych zawoddéw regulowanych Iub okreslonych dziatalnosci, jezeli te kwalifikacje zostaly uznane na
zasadach przewidzianych w ustawie z dnia 22 grudnia 2015r. o zasadach uznawania kwalifikacji zawodowych
nabytych w panstwach cztonkowskich Unii Europejskiej (Dz. U. z 2016r., poz. 65 z p6zn. zm., dalej ,,ustawa o
uznawaniu kwalifikacji”). UWAGA: Zamawiajacy dopuszcza sytuacje, aby jedna Osoba pehita wigcej niz jedng
wskazang powyzej funkcje, jezeli Osoba ta spetni wszystkie wymogi okreslone przez Zamawiajacego dla
poszczegdlnych funkcji (np. jedna Osoba, ktéra posiada do§wiadczenie zawodowe okreslone przez
Zamawiajgcego oraz uprawnienia budowlane do kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen w specjalnosci
konstrukcyjno-budowlanej i uprawnienia budowlane do kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen w
specjalnosci instalacyjnej w zakresie sieci, instalacji i urzadzen cieplnych, wentylacyjnych, gazowych,
wodociggowych i kanalizacyjnych moze jednocze$nie petnic¢ funkcje Kierownika budowy i Kierownika robot
sanitarnych). W przypadku wspdlnego ubiegania si¢ o udzielenie niniejszego zamdwienia przez dwdch lub wigcej
Wykonawcdw w/w warunek moze by¢ spetniony tacznie.

Zamawiajacy wymaga od wykonawcdw wskazania w ofercie lub we wniosku o dopuszczenie do udziatu w
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postepowaniu imion i nazwisk os6b wykonujacych czynnosci przy realizacji zaméwienia wraz z informacjg o
kwalifikacjach zawodowych lub doswiadczeniu tych os6b: Tak
Informacje dodatkowe: 1)Zgodnie z art. 22a ust. 1 ustawy Pzp Wykonawca moze w celu potwierdzenia spetniania
warunkéw udzialu w postgpowaniu, w stosownych sytuacjach oraz w odniesieniu do konkretnego zaméwienia, lub
jego czesci, polegac na sytuacji ekonomicznej lub finansowej i/lub zdolnosciach technicznych lub zawodowych
innych podmiotéw, niezaleznie od charakteru prawnego taczacych go z nim stosunkéw prawnych. W takim
przypadku Wykonawca musi udowodni¢ Zamawiajacemu, ze realizujac zamowienie, bedzie dysponowat
niezbednymi zasobami tych podmiotéw, w szczegdlnosci przedstawiajac zobowigzanie tych podmiotéw do
oddania mu do dyspozycji niezbednych zasobdw na potrzeby realizacji zaméwienia wedtug Zataczniku nr 3 do
IDW. 2)Zgodnie z art. 22a ust. 4 ustawy Pzp Wykonawca moze polegac na zdolno$ciach innych podmiotéw w
zakresie warunkow, o ktérych mowa w art. 22 ust. 1b pkt 3 (zdolnosci techniczne lub zawodowe) dotyczacych
wyksztatcenia, kwalifikacji zawodowych lub do$wiadczenia, jezeli podmioty te zrealizujg roboty budowlane lub
ustugi, do realizacji ktérych te zdolno$ci sa wymagane.

I11.2) PODSTAWY WYKLUCZENIA
111.2.1) Podstawy wykluczenia okreslone w art. 24 ust. 1 ustawy Pzp
111.2.2) Zamawiajacy przewiduje wykluczenie wykonawcy na podstawie art. 24 ust. 5 ustawy Pzp Tak
Zamawiajacy przewiduje nastepujace fakultatywne podstawy wykluczenia: Tak (podstawa wykluczenia okreslona

w art. 24 ust. 5 pkt 1 ustawy Pzp)

I11.3) WYKAZ OSWIADCZEN SKEADANYCH PRZEZ WYKONAWCE W CELU WSTEPNEGO
POTWIERDZENIA, ZE NIE PODLEGA ON WYKLUCZENIU ORAZ SPEENIA WARUNKI UDZIALU W
POSTEPOWANIU ORAZ SPEENIA KRYTERIA SELEKCJI
Oswiadczenie o niepodleganiu wykluczeniu oraz spelnianiu warunkéw udzialu w postepowaniu
Tak
Oswiadczenie o spelnianiu kryteriow selekcji
Nie
IIL.4) WYKAZ OSWIADCZEN LUB DOKUMENTOW , SKEADANYCH PRZEZ WYKONAWCE W
POSTEPOWANIU NA WEZWANIE ZAMAWIAJACEGO W CELU POTWIERDZENIA OKOLICZNOSCI,
O KTORYCH MOWA W ART. 25 UST. 1 PKT 3 USTAWY PZP:
W celu wykazania braku podstaw wykluczenia Wykonawcy z postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego
Wykonawca na wezwanie Zamawiajacego przedtozy: 1)Odpis z wtasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i
informacji o dziatalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub ewidencji. a)Jezeli
Wykonawca ma siedzibg lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, zamiast

dokumentéw, o ktérych mowa w pkt IX.4.1) IDW- sktada dokument lub dokumenty, wystawione w kraju, w
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ktérym ma siedzibe lub miejsce zamieszkania, potwierdzajgce odpowiednio, ze nie otwarto jego likwidacji ani nie
ogloszono upadtosci. b)Dokument lub dokumenty, o ktérych mowa pkt IX.4.1a) IDW, powinny by¢ wystawione
nie wczesniej niz 6 miesigcy przed uptywem terminu sktadania ofert. c)Jezeli w kraju, w ktorym Wykonawca ma
siedzib¢ lub miejsce zamieszkania lub miejsce zamieszkania ma Osoba, ktérej dokument dotyczy, nie wydaje si¢
dokumentéw, o ktdrych mowa w pkt IX.4.1a) IDW, zastgpuje si¢ je dokumentem zawierajagcym odpowiednio
oswiadczenie Wykonawcy, ze wskazaniem osoby albo 0s6b uprawnionych do jego reprezentacji, lub
oswiadczeniem Osoby, ktérej dokument miat dotyczy¢, ztozone przed notariuszem lub przed organem sgdowym,
administracyjnym albo organem samorzadu zawodowego lub gospodarczego wtasciwym ze wzgledu na siedzibe
lub miejsce zamieszkania Wykonawcy lub miejsce zamieszkania tej Osoby. Zapisy punktu [X.4.1b) IDW stosuje
si¢ odpowiednio. 2)Informacje z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie okre§lonym w art. 24 ust. 1 pkt 13, 141
21 ustawy Pzp, wystawiong nie wczesniej niz 6 miesi¢cy przed uplywem terminu sktadania ofert. a)Jezeli
Wykonawca ma siedzib¢ lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, zamiast
dokumentu, o ktérym mowa w pkt IX.4.2) IDW- sktada informacje¢ z odpowiedniego rejestru albo, w przypadku
braku takiego rejestru, inny réwnowazny dokument wydany przez wtasciwy organ sagdowy lub administracyjny
kraju, w ktorym Wykonawca ma siedzib¢ lub miejsce zamieszkania lub miejsce zamieszkania ma osoba, ktorej
dotyczy informacja albo dokument, w zakresie okreslonym w art. 24 ust. 1 pkt 13, 14 1 21 ustawy Pzp.
b)Dokument, o ktérym mowa w pkt IX.4.2a) IDW powinien by¢ wystawiony nie wcze$niej niz 6 miesi¢cy przed
uptywem terminu sktadania ofert. c)Jezeli w kraju, w ktérym Wykonawca ma siedzibg lub miejsce zamieszkania
lub miejsce zamieszkania ma osoba, ktérej dokument dotyczy, nie wydaje si¢ dokumentéw, o ktdrych mowa w pkt
1X.4.2a) IDW, zastgpuje si¢ je dokumentem zawierajgcym odpowiednio oswiadczenie Wykonawcy, ze
wskazaniem osoby albo 0s6b uprawnionych do jego reprezentacji, lub o§wiadczenie osoby, ktérej dokument miat
dotyczy¢, ztozone przed notariuszem lub przed organem sgdowym, administracyjnym albo organem samorzadu
zawodowego lub gospodarczego wtasciwym ze wzgledu na siedzibg lub miejsce zamieszkania Wykonawcy lub
miejsce zamieszkania tej osoby. Zapisy punktu IX.4.2b) IDW stosuje si¢ odpowiednio. d)Wykonawca majacy
siedzibg¢ na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, w odniesieniu do osoby majgcej miejsce zamieszkania poza
terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, ktorej dotyczy dokument wskazany w pkt 1X.4.2) IDW, sktada dokument, o
ktérym mowa w pkt IX.4.2a) IDW, w zakresie okreslonym w art. 24 ust. 1 pkt 14 i 21 ustawy Pzp. Jezeli w kraju,
w ktérym miejsce zamieszkania ma osoba, ktérej dokument miat dotyczy¢, nie wydaje si¢ takich dokumentow,
zastepuje si¢ go dokumentem zawierajagcym oswiadczenie tej osoby ztozonym przed notariuszem lub przed
organem sgdowym, administracyjnym albo organem samorzadu zawodowego lub gospodarczego wtasciwym ze
wzgledu na miejsce zamieszkania tej osoby. Zapisy punktu [X.4.2b) IDW stosuje si¢ odpowiednio.
3)Oswiadczenie sktadane w zwigzku z art. 24 ust. 1 pkt 15 ustawy Pzp, dotyczace wydania prawomocnego wyroku
sadu lub ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem podatkéw, optat lub sktadek na
ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne sporzadzone wedtug Zatacznika nr 9 do IDW, a w przypadku wydania
takiego wyroku lub decyzji - dokumenty potwierdzajace dokonanie ptatnosci tych naleznosci wraz z ewentualnymi
odsetkami lub grzywnami lub zawarcie wigzacego porozumienia w sprawie sptat tych naleznosci. 4)O$wiadczenie
sktadane w zwigzku z art. 24 ust. 1 pkt 22 ustawy Pzp, dotyczace braku orzeczenia tytutem srodka
zapobiegawczego zakazu ubiegania si¢ 0 zamdéwienia publiczne sporzadzone wedtug Zatacznika nr 10 do IDW.
5)Dowody, o ktérych mowa w art. 24 ust. 8 ustawy Pzp w sytuacji gdy Wykonawca w tresci oswiadczenia, o

ktérym mowa w pkt IX.1.1) IDW wskaze, iz zachodza wobec niego przestanki wykluczenia, o ktérych mowa w
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art. 24 ust. 1 pkt 13-14, 16-20 lub art. 24 ust. 5 pkt 1) ustawy Pzp oraz nie przedtozy w/w dowoddéw wraz z oferts.
W przypadku wspdlnego ubiegania si¢ o udzielenie niniejszego zamdwienia przez dwdch lub wiecej
Wykonawcdédw wszystkie dokumenty wskazane powyzej oraz w pkt IX.4. IDW muszg dotyczy¢ kazdego z
Wykonawcdédw wspélnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zaméwienia. W sytuacji gdy Wykonawca w celu
potwierdzenia spetniania warunkéw udzialu w postepowaniu polega na zdolnosciach technicznych lub
zawodowych i/lub sytuacji ekonomicznej lub finansowej innych podmiotéw na zasadach okre§lonych w art. 22a
ustawy Pzp, to Wykonawca na wezwanie Zamawiajacego przedtozy dokumenty, o ktérych mowa powyzej oraz w
pkt IX.4. IDW w odniesieniu do tych podmiotéw, ktdre potwierdza, iz wobec tych podmiotéw nie zachodzg
podstawy wykluczenia z postepowania o udzielenie zamdwienia publicznego (podstawa prawna: § 9 ust. 2
Rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016r. w sprawie rodzajéw dokumentdw, jakich moze zgdaé
Zamawiajacy od Wykonawcy w postepowaniu o udzielenie zamdéwienia- Dz. U. z dnia 27 lipca 2016r., poz. 1126 —
dalej ,,rozporzadzenie w sprawie dokumentow”).

IIL5) WYKAZ OSWIADCZEN LUB DOKUMENTOW SKEADANYCH PRZEZ WYKONAWCE W

POSTEPOWANIU NA WEZWANIE ZAMAWIAJACEGO W CELU POTWIERDZENIA OKOLICZNOSCI,

O KTORYCH MOWA W ART. 25 UST. 1 PKT 1 USTAWY PZP
IIL.5.1) W ZAKRESIE SPEENIANIA WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU:
1.W celu potwierdzenia spetniania przez Wykonawce warunkéw udziatu w postepowaniu dotyczacych sytuacji
ekonomicznej lub finansowej Wykonawca przedtozy na wezwanie Zamawiajacego: 1)informacj¢ banku lub
spotdzielczej kasy oszczednosciowo-kredytowej potwierdzajaca wysokos¢ posiadanych srodkéw finansowych lub
zdolnos¢ kredytowa Wykonawcy, w okresie nie wczesniejszym niz 1 miesigc przed uptywem terminu sktadania
ofert. 2)dokument potwierdzajacy, ze Wykonawca jest ubezpieczony od odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie
prowadzonej dziatalnosci zwigzanej z przedmiotem zamdwienia na sum¢ gwarancyjng okreslong przez
Zamawiajacego. Jezeli z uzasadnionej przyczyny Wykonawca nie moze ztozy¢ wymaganych przez
Zamawiajacego dokumentéw, o ktérych mowa powyzej, Zamawiajacy dopuszcza zlozenie przez Wykonawce
innych dokumentéw, ktére w wystarczajacy sposob potwierdzg spelnianie warunku udziatu w postepowaniu
opisanego przez Zamawiajacego w pkt VIII.3.2) IDW. W przypadku ztozenia przez Wykonawce dokumentéw, o
ktérych mowa w pkt IX.2. IDW, ktére bedg zawieraty wartosci podane w innych walutach niz PLN, Zamawiajacy
przeliczy te wartosci wg tabeli A kurséw $rednich walut obcych Narodowego Banku Polskiego z dnia
zamieszczenia ogloszenia o zamdwieniu w Biuletynie Zaméwien Publicznych. Jezeli w dniu zamieszczenia
ogloszenia o zaméwieniu w Biuletynie Zamdwien Publicznych NBP nie opublikuje informacji o §rednim kursie
walut, Zamawiajacy dokona odpowiednich przeliczen wedtug $redniego kursu opublikowanego bezposrednio
przed dniem zamieszczenia ogloszenia o zaméwieniu w Biuletynie Zamdwien Publicznych. 2.W celu
potwierdzenia spetniania przez Wykonawce warunkéw udzialu w postepowaniu dotyczacych zdolnosci techniczne;j
lub zawodowej Wykonawca przedtozy na wezwanie Zamawiajgcego: 1)wykaz oséb (wedtug Zalacznika nr 7 do
IDW) skierowanych przez Wykonawce do realizacji zamdwienia publicznego wraz z informacjami na temat ich
kwalifikacji zawodowych, uprawnien, doswiadczenia i wyksztatcenia niezb¢dnych do wykonania zamdwienia
publicznego, a takze zakresu wykonywanych przez nie czynnos$ci oraz informacjg o podstawie do dysponowania
tymi osobami. 2)wykaz robdt budowlanych (wedtug Zatacznika nr 8 do IDW) wykonanych nie wczesniej niz w
okresie ostatnich 5 lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy-

w tym okresie, wraz z podaniem ich rodzaju, wartosci, daty i miejsca wykonania oraz podmiotéw, na rzecz ktérych
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roboty te zostaly wykonane oraz zataczeniem dowoddw, o ktérych mowa w pkt 1X.3.3) IDW. 3)dowody
okreslajace czy roboty wskazane w wykazie robdt budowlanych, o ktérym mowa w pkt IX.3.2) IDW zostaty
wykonane nalezycie, w szczeg6lnosci czy zostaly wykonane zgodnie z przepisami prawa budowlanego i
prawidtowo ukonczone przy czym dowodami, o ktérych mowa, sg referencje badz inne dokumenty wystawione
przez podmiot, na rzecz ktérego roboty budowlane byty wykonywane, a jezeli z uzasadnionej przyczyny o
obiektywnym charakterze Wykonawca nie jest w stanie uzyska¢ tych dokumentéw- inne dokumenty. W przypadku
ztozenia przez Wykonawce dokumentéw, o ktérych mowa w pkt IX.3.2) IDW i/lub w pkt IX.3.3) IDW, ktére beda
zawieraly wartosci robot budowlanych podane w innych walutach niz PLN, Zamawiajacy przeliczy te warto$ci wg
tabeli A kurséw $rednich walut obcych Narodowego Banku Polskiego z dnia zamieszczenia ogloszenia o
zamoOwieniu w Biuletynie Zaméwien Publicznych. Jezeli w dniu zamieszczenia ogloszenia o zamdwieniu w
Biuletynie Zaméwien Publicznych NBP nie opublikuje informacji o §rednim kursie walut, Zamawiajacy dokona
odpowiednich przeliczen wedlug $redniego kursu opublikowanego bezposrednio przed dniem zamieszczenia
ogloszenia o zamoéwieniu w Biuletynie Zamdwien Publicznych.
II1.5.2) W ZAKRESIE KRYTERIOW SELEKCJI:

IIL.6) WYKAZ OSWIADCZEN LUB DOKUMENTOW SKEADANYCH PRZEZ WYKONAWCE W

POSTEPOWANIU NA WEZWANIE ZAMAWIAJACEGO W CELU POTWIERDZENIA OKOLICZNOSCI,

O KTORYCH MOWA W ART. 25 UST. 1 PKT 2 USTAWY PZP
Wykonawca na wezwanie Zamawiajacego przedtozy dokumenty, o ktérych mowa w art. 25 ust. 1 pkt 2 ustawy Pzp
(potwierdzajgce spetianie przez oferowane dostawy, ustugi lub roboty budowlane wymagan okreslonych przez
Zamawiajacego w SIWZ). Powyzsze dotyczy kluczowych urzadzen technologicznych, o ktérych mowa w
Zataczniku nr 6 do IDW, dla ktérych Wykonawca winien przedtozy¢ posiadane dokumenty, o ktérych mowa w art.
25 ust. 1 pkt 2 ustawy Pzp, w szczeg6lnosci: 1)probki, opisy, fotografie, plany, projekty, rysunki, modele, wzory,
programy komputerowe oraz inne podobne materialy, ktérych autentyczno$¢ musi zosta¢ poswiadczona przez
Wykonawce na zadanie Zamawiajgcego, 2)certyfikat wydany przez jednostk¢ oceniajacg zgodno$¢ lub
sprawozdanie z badan przeprowadzonych przez t¢ jednostke, jako srodek dowodowy potwierdzajacy zgodnosc z
wymaganiami lub cechami okreslonymi w opisie przedmiotu zaméwienia, 3)zaswiadczenie niezaleznego
podmiotu uprawnionego do kontroli jakosci potwierdzajacego, ze dostarczane produkty odpowiadaja okreslonym
normom lub specyfikacjom technicznym, 4)zaswiadczenie niezaleznego podmiotu zajmujacego si¢
po$wiadczaniem spetniania przez Wykonawceg okreslonych norm zapewnienia jakosci, jezeli Zamawiajacy
odwoluje si¢ do systemOw zapewniania jako$ci opartych na odpowiednich seriach norm europejskich,
5)zaswiadczenie niezaleznego podmiotu zajmujacego si¢ poswiadczaniem spetnienia przez Wykonawce wymogow
okreslonych systemdéw lub norm zarzgdzania Srodowiskowego, jezeli Zamawiajacy wskazuje $rodki zarzgdzania
srodowiskowego, ktére Wykonawca bedzie stosowal podczas wykonywania zamdwienia publicznego, odwotujac
si¢ do unijnego systemu zarzadzania srodowiskiem i audytu (EMAS) lub do innych norm zarzadzania
srodowiskowego opartych na odpowiednich normach europejskich lub migdzynarodowych opracowanych przez
akredytowane jednostki. Zamawiajacy nie bedzie wymagat od Wykonawcy przedtozenia wszystkich dokumentow,
o ktérych mowa powyzej. Wykonawca winien przedtozy¢ wybrany dokument/ lub dokumenty wskazane powyzej,
ktére potwierdza, ze oferowane kluczowe urzadzenia technologiczne, o ktérych mowa w Zataczniku nr 6 do IDW
odpowiadaja wymaganiom okreslonym przez Zamawiajacego (np. opis w formie dokumentacji technicznej

producenta).
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I11.7) INNE DOKUMENTY NIE WYMIENIONE W pkt I11.3) - II1.6)
1.Tres¢ Oferty — oswiadczenie woli Wykonawcy zgodne z trescig SIWZ zawierajgce w swojej tresci sposob
realizacji zamOwienia jak tez zakres zobowigzania Wykonawcy (Zatacznik nr 1 do IDW - Oferta). Wraz z oferta
Wykonawca sktada: a)Zatgcznik do Oferty (Zatacznik nr 1a do IDW). b)Tabela ceny (Zatacznik nr 4 do IDW).
¢)Wykaz oferowanych urzadzen (Zatacznik nr 6 do IDW), a w przypadku zaoferowania rozwigzan réwnowaznych
w stosunku do opisywanych przez Zamawiajgcego rowniez dokumenty potwierdzajace ich rownowaznos$é.
d)Zobowigzanie innego podmiotu do oddania Wykonawcy do dyspozycji niezb¢dnych zasobéw na potrzeby
realizacji zamdwienia w przypadku gdy Wykonawca w celu wykazania spetniania warunkéw udziatu w
postepowaniu polega na zdolno$ciach technicznych lub zawodowych i/lub sytuacji ekonomicznej lub finansowej
innych podmiotéw (Zatgcznik nr 3 do IDW). e)W przypadku reprezentowania Wykonawcy przez petnomocnika
zatgcza on dokument pelnomocnictwa (oryginat lub notarialnie po§wiadczong kopi¢) podpisany przez osoby
upowaznione do reprezentowania i podpisywania o$wiadczen w imieniu Wykonawcy zgodnie z dokumentami
rejestrowymi. f)W przypadku Wykonawcdw wspélnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zaméwienia nalezy zataczy¢
petnomocnictwo (oryginat lub notarialnie po§wiadczong kopi¢). W petnomocnictwie Wykonawcy ustanowig i
wskazg Zamawiajagcemu petnomocnika do reprezentowania ich w postepowaniu o udzielenie zamdéwienia albo
reprezentowania w postgpowaniu i zawarcia umowy w sprawie zamowienia publicznego. Petnomocnictwo bedzie
podpisane przez osoby upowaznione do reprezentowania i podpisywania o§wiadczen w imieniu Wykonawcow
zgodnie z dokumentami rejestrowymi. Dotaczone do oferty petnomocnictwo powinno jednoznacznie okresla¢
postepowanie, do ktérego si¢ odnosi i precyzowaé zakres umocowania, oraz wymienia¢ wszystkich Wykonawcow,
ktérzy wspdlnie ubiegaja si¢ o udzielenie zamdwienia. g)Dowdd wniesienia wadium. 2.Wykonawca w terminie 3
dni od dnia przekazania przez Zamawiajgcego informacji, o ktdrej mowa w art. 86 ust. 5 ustawy Pzp, winien bez
wezwania przekaza¢ Zamawiajacemu oswiadczenie Wykonawcy sktadane na podstawie art. 24 ust. 11 ustawy Pzp
dotyczace przynaleznosci badz braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitatowej, o ktdrej mowa w art. 24 ust.
1 pkt 23 ustawy Pzp sporzadzone wedtug Zatacznika nr 5 do IDW oraz w przypadku przynaleznosci do tej samej
grupy kapitatowej- dokumenty i/lub informacje potwierdzajace, ze powigzania z innym Wykonawca nie prowadza
do zaktécenia konkurencji w postgpowaniu o udzielenie niniejszego zamdowienia. W przypadku wspdlnego
ubiegania si¢ o udzielenie niniejszego zamdwienia przez dwdch lub wiecej Wykonawcoéw w/w oswiadczenie
winno by¢ zlozone przez kazdego z Wykonawcodw wspoélnie ubiegajacych si¢ o udzielenie niniejszego zaméwienia
odrebnie, badz przez Pelnomocnika wystepujacego w imieniu Wykonawcéw, na podstawie udzielonego

petnomocnictwa.

SEKCJA 1IV: PROCEDURA

IV.1) OPIS
1V.1.1) Tryb udzielenia zaméwienia: Przetarg nieograniczony
1V.1.2) Zamawiajacy zada wniesienia wadium:
Tak
Informacja na temat wadium
I.Wnoszenie wadium. 1.Zamawiajacy okresla kwote wadium w kwocie 150.000,00 zt (stownie: sto piecdziesiat

tysiecy ztotych 00/100). 2.Wadium moze by¢ wnoszone w jednej lub kilku nastepujacych formach: 1)pieniadzu;
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2)poreczeniach bankowych lub poreczeniach spétdzielczej kasy oszczgdnosciowo-kredytowej, z tym ze porgczenie
kasy jest zawsze porgczeniem pieni¢znym; 3)gwarancjach bankowych; 4)gwarancjach ubezpieczeniowych;
5)poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktdrych mowa w art. 6b ust. 5 pkt 2 ustawy z 9.11.2000 o
utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsigbiorczosci (Dz. U. z 2018 r. poz. 110). 3.Wadium wnoszone w
pienigdzu wptaca si¢ przelewem na rachunek bankowy wskazany przez Zamawiajacego: BZ WBK S.A. 1
O/Legnica, nr 87 1090 2066 0000 0005 4200 0959. z dopiskiem — wadium na postgpowanie nr NZP/RPOWD
/7/2018. 4.Zamawiajacy nie dopuszcza ztozenia wadium w walucie innej niz ztoty polski i dotyczy to wadium
sktadanego w kazdej z mozliwych form. 5.Wadium nalezy wnie$¢ przed uptywem terminu sktadania ofert.
Whiesienie wadium w pienigdzu za pomocg przelewu bankowego Zamawiajacy bedzie uwazat za skuteczne tylko
woéwczas, gdy bank prowadzacy rachunek potwierdzi, ze otrzymat przelew przed uptywem terminu sktadania
ofert. 6.W przypadku sktadania przez Wykonawce wadium w formie gwarancji lub poreczen, powinny by¢ one
bezwarunkowe, nieodwotalne i ptatne w ciggu 14 dni na pierwsze pisemne zgdanie Zamawiajacego, wykonalne na
terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, sporzadzone zgodnie z obowigzujacym prawem i winny zawieraé
nastepujace elementy: 1)Nazwe dajacego zlecenie (Wykonawcy), beneficjenta gwarancji/porgczenia
(Zamawiajacego), gwaranta/poreczyciela (banku lub instytucji ubezpieczeniowej udzielajacych gwarancji
/porgczenia) oraz wskazanie ich siedzib, 2)okreslenie wierzytelnos$ci, ktéra ma by¢ zabezpieczona
gwarancja(porgczeniem), 3)kwote gwarancji(poreczenia), 4)termin waznos$ci gwarancji(porgczenia),
5)zobowigzanie gwaranta do: zaptacenia kwoty gwarancji(poreczenia) w ciggu 14 dni na pierwsze pisemne
zadanie Zamawiajgcego zawierajgce oswiadczenie, iz: a)Wykonawca w odpowiedzi na wezwanie, o ktorym mowa
w art. 26 ust. 31 3 a ustawy Pzp, z przyczyn lezacych po jego stronie, nie ztozyt oswiadczen lub dokumentéw
potwierdzajacych okolicznosci, o ktéorych mowa w art. 25 ust. 1 ustawy Pzp, oswiadczenia, o ktorym mowa w art.
25a ust. 1 ustawy Pzp, petnomocnictw lub nie wyrazit zgody na poprawienie omylki, o ktérej mowa w art. 87 ust.
2 pkt 3 ustawy Pzp, co spowodowato brak mozliwosci wybrania oferty ztozonej przez Wykonawce jako
najkorzystniejszej, lub b)Wykonawca, ktérego oferte¢ wybrano:-odméwit podpisania umowy w sprawie
zamOwienia publicznego na warunkach okreslonych w ofercie;-nie wnidst wymaganego zabezpieczenia
nalezytego wykonania umowy;-zawarcie umowy w sprawie zamdwienia publicznego stato si¢ niemozliwe z
przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy. 7.W przypadku sktadania przez Wykonawce wadium w formie
gwarancji lub porgczen, zaleca si¢ by byly one ztozone: -w oryginale wraz z ofertg, lecz odrgbnie od oferty (np. w
osobnej kopercie),-w formie kopii (poswiadczonej za zgodnos¢ z oryginalem) wpietej do oferty. I1.Zasady zwrotu
wadium: 1.Zamawiajacy zwraca wadium wszystkim Wykonawcom niezwtocznie po wyborze oferty
najkorzystniejszej lub uniewaznieniu postgpowania, z wyjatkiem Wykonawcy, ktérego oferta zostala wybrana jako
najkorzystniejsza, z zastrzezeniem pkt I1.5.1). 2. Wykonawcy, ktérego oferta zostata wybrana jako
najkorzystniejsza, Zamawiajacy zwraca wadium niezwlocznie po zawarciu umowy w sprawie zamowienia
publicznego oraz wniesieniu zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy. 3.Zamawiajacy zwraca niezwtocznie
wadium na wniosek Wykonawcy, ktéry wycofat oferte przed uptywem terminu sktadania ofert. 4.Zamawiajacy
zada ponownego wniesienia wadium przez Wykonawce, ktéremu zwrécono wadium na podstawie pkt II.1, jezeli
w wyniku rozstrzygniecia odwotania jego oferta zostata wybrana jako najkorzystniejsza. Wykonawca wnosi
wadium w terminie okreslonym przez Zamawiajacego. S.Zamawiajacy zatrzymuje wadium wraz z odsetkami,
jezeli Wykonawca: 1)w odpowiedzi na wezwanie, o ktorym mowa w art. 26 ust. 3 i 3 ustawy Pzp, z przyczyn

lezacych po jego stronie, nie ztozyt o§wiadczen lub dokumentéw potwierdzajacych okolicznosci, o ktérych mowa
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w art. 25 ust. 1 ustawy Pzp, oswiadczenia, o ktérym mowa w art. 25a ust. 1 ustawy Pzp, pelnomocnictw lub nie
wyrazit zgody na poprawienie omytki, o ktérej mowa w art. 87 ust. 2 pkt 3 ustawy Pzp, co spowodowato brak
mozliwo$ci wybrania oferty ztozonej przez Wykonawce jako najkorzystniejszej. 2)Zamawiajacy zatrzymuje
wadium wraz z odsetkami, jezeli Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana: a)odméwit podpisania umowy w
sprawie zamdwienia publicznego na warunkach okreslonych w ofercie; b)nie wniést wymaganego zabezpieczenia
nalezytego wykonania umowy; c)zawarcie umowy w sprawie zamowienia publicznego stalo si¢ niemozliwe z

przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy.

1V.1.3) Przewiduje si¢ udzielenie zaliczek na poczet wykonania zaméwienia:
Nie

Nalezy poda¢ informacje na temat udzielania zaliczek:

1V.1.4) Wymaga si¢ zloZenia ofert w postaci katalogéw elektronicznych lub dotaczenia do ofert katalogow
elektronicznych:
Nie
Dopuszcza si¢ ztozenie ofert w postaci katalogdw elektronicznych lub dotagczenia do ofert katalogéw
elektronicznych:
Nie

Informacje dodatkowe:

1V.1.5.) Wymaga si¢ zlozenia oferty wariantowej:
Nie
Dopuszcza si¢ ztozenie oferty wariantowej
Nie
Ztozenie oferty wariantowej dopuszcza si¢ tylko z jednoczesnym zlozeniem oferty zasadniczej:

Nie

1V.1.6) Przewidywana liczba wykonawcow, ktorzy zostana zaproszeni do udzialu w postepowaniu
(przetarg ograniczony, negocjacje z ogtoszeniem, dialog konkurencyjny, partnerstwo innowacyjne)
Liczba wykonawcow
Przewidywana minimalna liczba wykonawcéw
Maksymalna liczba wykonawcow

Kryteria selekcji wykonawcow:

1V.1.7) Informacje na temat umowy ramowej lub dynamicznego systemu zakupéw:

Umowa ramowa bedzie zawarta:

Czy przewiduje si¢ ograniczenie liczby uczestnikéw umowy ramowej:

Przewidziana maksymalna liczba uczestnikéw umowy ramowej:
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Informacje dodatkowe:

Zamodwienie obejmuje ustanowienie dynamicznego systemu zakupow:
Nie
Adres strony internetowej, na ktorej beda zamieszczone dodatkowe informacje dotyczace dynamicznego systemu

zakupow:

Informacje dodatkowe:

W ramach umowy ramowej/dynamicznego systemu zakupéw dopuszcza si¢ ztozenie ofert w formie katalogéw

elektronicznych:

Przewiduje si¢ pobranie ze ztozonych katalogéw elektronicznych informacji potrzebnych do sporzadzenia ofert w

ramach umowy ramowej/dynamicznego systemu zakupow:

1V.1.8) Aukcja elektroniczna
Przewidziane jest przeprowadzenie aukcji elektronicznej (przetarg nieograniczony, przetarg ograniczony,
negocjacje z ogltoszeniem) Nie

Nalezy poda¢ adres strony internetowej, na ktérej aukcja bedzie prowadzona:

Nalezy wskazac elementy, ktorych wartosci beda przedmiotem aukcji elektronicznej:

Przewiduje sie ograniczenia co do przedstawionych wartos$ci, wynikajace z opisu przedmiotu zaméwienia:

Nalezy podaé, ktére informacje zostang udostgpnione wykonawcom w trakcie aukcji elektronicznej oraz jaki bedzie
termin ich udostepnienia:

Informacje dotyczace przebiegu aukcji elektronicznej:

Jaki jest przewidziany sposdb postepowania w toku aukcji elektronicznej i jakie beda warunki, na jakich wykonawcy
begdg mogli licytowa¢ (minimalne wysokoS$ci postgpien):

Informacje dotyczace wykorzystywanego sprzgtu elektronicznego, rozwigzan i specyfikacji technicznych w zakresie
potaczen:

Wymagania dotyczace rejestracji i identyfikacji wykonawcéw w aukcji elektronicznej:

Informacje o liczbie etapéw aukcji elektronicznej i czasie ich trwania:

Czas trwania:

Czy wykonawcy, ktdrzy nie ztozyli nowych postgpien, zostang zakwalifikowani do nastgpnego etapu:

Warunki zamkniecia aukcji elektronicznej:

IV.2) KRYTERIA OCENY OFERT
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IV.2.1) Kryteria oceny ofert:

1V.2.2) Kryteria
Kryteria Znaczenie
Cena 60,00

Doswiadczenie zawodowe Os6b wyznaczonych do realizacji zaméwienia|30,00

Gwarancja i rekojmia dla kluczowych urzadzen technologicznych 10,00

1V.2.3) Zastosowanie procedury, o ktérej mowa w art. 24aa ust. 1 ustawy Pzp (przetarg nicograniczony)
Tak

IV.3) Negocjacje z ogloszeniem, dialog konkurencyjny, partnerstwo innowacyjne

1V.3.1) Informacje na temat negocjacji z ogloszeniem

Minimalne wymagania, ktére musza spetnia¢ wszystkie oferty:

Przewidziane jest zastrzezenie prawa do udzielenia zamdwienia na podstawie ofert wstepnych bez przeprowadzenia

negocjacji

Przewidziany jest podzial negocjacji na etapy w celu ograniczenia liczby ofert:

Nalezy poda¢ informacje na temat etapéw negocjacji (w tym liczbe etapéw):

Informacje dodatkowe

1V.3.2) Informacje na temat dialogu konkurencyjnego

Opis potrzeb i wymagan zamawiajacego lub informacja o sposobie uzyskania tego opisu:

Informacja o wysokosci nagréd dla wykonawcow, ktdrzy podczas dialogu konkurencyjnego przedstawili rozwigzania

stanowigce podstawe do skladania ofert, jezeli zamawiajacy przewiduje nagrody:

Wstepny harmonogram postgpowania:

Podziat dialogu na etapy w celu ograniczenia liczby rozwigzan:

Nalezy poda¢ informacje na temat etapéw dialogu:

Informacje dodatkowe:

1V.3.3) Informacje na temat partnerstwa innowacyjnego

Elementy opisu przedmiotu zaméwienia definiujagce minimalne wymagania, ktérym musza odpowiada¢ wszystkie

oferty:
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Podziat negocjacji na etapy w celu ograniczeniu liczby ofert podlegajacych negocjacjom poprzez zastosowanie

kryteriow oceny ofert wskazanych w specyfikacji istotnych warunkéw zamdwienia:

Informacje dodatkowe:

IV.4) Licytacja elektroniczna

Adres strony internetowej, na ktérej bedzie prowadzona licytacja elektroniczna:

Adres strony internetowej, na ktorej jest dostepny opis przedmiotu zaméwienia w licytacji elektroniczne;j:
Wymagania dotyczace rejestracji i identyfikacji wykonawcoéw w licytacji elektronicznej, w tym wymagania
techniczne urzadzen informatycznych:

Sposdb postepowania w toku licytacji elektronicznej, w tym okreslenie minimalnych wysokosci postapien:
Informacje o liczbie etapéw licytacji elektronicznej i czasie ich trwania:

Czas trwania:

Wykonawcy, ktérzy nie ztozyli nowych postapien, zostang zakwalifikowani do nastgpnego etapu:
Termin sktadania wnioskéw o dopuszczenie do udziatu w licytacji elektronicznej:
Data: godzina:
Termin otwarcia licytacji elektronicznej:

Termin i warunki zamknigcia licytacji elektroniczne;j:

Istotne dla stron postanowienia, ktore zostang wprowadzone do tresci zawieranej umowy w sprawie zamdwienia

publicznego, albo ogdlne warunki umowy, albo wzdér umowy:

Wymagania dotyczgce zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy:

Informacje dodatkowe:

IV.5) ZMIANA UMOWY

Przewiduje si¢ istotne zmiany postanowien zawartej umowy w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktorej
dokonano wyboru wykonawcy: Tak

Nalezy wskaza¢ zakres, charakter zmian oraz warunki wprowadzenia zmian:

1.Istotne dla stron postanowienia, ktdre zostang wprowadzone do tre$ci zawieranej umowy w sprawie zamdwienia
publicznego stanowig Czg¢s¢ I SIWZ (Wzér umowy). 2.Zamawiajacy zada, aby przed przystapieniem do wykonania
zamoOwienia Wykonawca, o ile sa juz znane, podal nazwy albo imiona i nazwiska oraz dane kontaktowe
Podwykonawcéw i 0s6b do kontaktu z nimi, zaangazowanych w takie roboty budowlane. Wykonawca zawiadamia
Zamawiajacego o wszelkich zmianach danych, o ktérych mowa w zdaniu pierwszym, w trakcie realizacji
zamOwienia, a takze przekazuje informacje na temat nowych Podwykonawcéw, ktdrym w pdzniejszym okresie
zamierza powierzy¢ realizacj¢ robdt budowlanych lub ustug. 3.Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ zmian
postanowien zawartej umowy w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktérej dokonano wyboru Wykonawcy.
Zgodnie z art. 144. ust. 1 Ustawy Pzp Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ zmiany zawartej umowy w stosunku do

tresci oferty wykonawcy, z ktérym podpisano umowe oraz okresla warunki takiej zmiany: 1)zmiany dokonane
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wedtug zasad okre§lonych w Klauzuli 13 Warunkéw Kontraktowych (Czgs¢ I SIWZ- Wzér umowy), 2)zmiana
dokonana na podstawie art. 23 pkt 1 ustawy Prawo budowlane, zmiana w rozwigzaniach projektowych, jezeli sa one
uzasadnione koniecznoscig zwigkszenia bezpieczenstwa realizacji robot budowlanych lub usprawnienia procesu
budowy, 3)zmiana dokonana na podstawie art. 20 ust. 1 pkt 4 lit. a) ustawy Prawo budowlane, uzgodniona mozliwos¢
wprowadzenia rozwigzan zamiennych w stosunku do przewidzianych w projekcie, zgtoszonych przez kierownika
budowy lub inspektora nadzoru inwestorskiego, pod warunkiem, ze zmiana ta spowodowana bedzie okolicznosciami
zaistnialymi w trakcie realizacji robdt budowlanych, ktérych nie mozna byto wczesniej przewidzie¢, 4)zmiany
dokonane zostang podczas wykonywania rob6t i nie odstepuja w sposéb istotny od zatwierdzonego projektu lub
warunkéw pozwolenia na budowe w ramach art. 36a ust. 5 ustawy Prawo budowlane i dokonane zostang zgodnie z
zapisami art. 36a ust. 6 ustawy Prawo budowlane, spetniajac zapisy art. 57 ust. 2 ustawy Prawo budowlane, 5)zmiana
wynagrodzenia Wykonawcy w przypadku zmiany przez ustawodawce przepisow dotyczacych stawki procentowe;j
naleznego podatku VAT, 6)zmiana w przypadku regulacji prawnych wprowadzonych w zycie po Dacie Odniesienia,
wywotujacych potrzebe jego zmiany, 7)zmiana oznaczenia danych Zamawiajacego i/lub Wykonawcy, 8)zmiana
Personelu Wykonawcy lub Zamawiajacego, 9)zmiany terminu realizacji przedmiotu umowy ze wzgledu na zmiany
terminéw w Projekcie (umowie o dofinansowanie projektu), 10)zmiana Czasu na Ukonczenie wedtug zasad
okreslonych w Klauzuli 8.4 Warunkéw Kontraktowych (cze$¢ II SIWZ- wzér umowy) i w przypadku zaistnienia
jednej z okolicznosci i na warunkach okreslonych w punktach od I. do VII. ponizej niniejszej klauzuli; 11)zmiana
wynagrodzenia Wykonawcy w szczegdlnosci, w przypadkach okreslonych w Klauzuli: 2.1, 2.5, 4.7, 4.12,4.24, 7.4,
8.9,16.1,10.2,10.3, 11.7, 11.8, 17.4, 19.4. i w przypadku zaistnienia jednej z okoliczno$ci i na warunkach
okreslonych w punktach od I. do VII. ponizej niniejszej klauzuli; 4.Zmiana postanowien Umowy w stosunku do tresci
oferty Wykonawcy mozliwa jest takze w przypadku zaistnienia jednej z nastgpujacych okoliczno$ci i na warunkach
okreslonych ponizej: 1)Zmiany technologiczne, zmiany sposobu spetnienia §wiadczenia, zmiany parametrow
realizowanego zaméwienia wraz ze wszystkimi konsekwencjami wystepujacymi w zwigzku z wprowadzong zmiang
w tym: zmiana terminu realizacji i/iub zmniejszenie/zwigkszenie wynagrodzenia, spowodowane w szczegdlnosci
nastepujacymi okoliczno$ciami: a)pozyskania na rynku materialdw lub urzgdzen pozwalajagcych na zmniejszenie
kosztow realizacji Robot lub kosztow eksploatacji wykonanego przedmiotu umowy lub umozliwiajace uzyskanie
lepszej jakosci Roboét; b)Wystapienia odmiennych od przyjetych w Kontrakcie warunkéw geologicznych,
hydrogeologicznych, terenowych lub archeologicznych badz wystepujacych niemozliwych do zidentyfikowania przed
Datg Odniesienia innych przeszkdd fizycznych, skutkujacych niemozliwos$cig zrealizowania przedmiotu umowy przy
dotychczasowych zatozeniach technologicznych; c)koniecznosci zrealizowania przedmiotu umowy przy
zastosowaniu innych rozwigzan technicznych lub materialowych ze wzgledu na zmiany obowigzujgcego prawa;
d)zmiany technologiczne, w szczeg6lnosci: konieczno$¢ realizacji projektu przy zastosowaniu innych rozwigzan
technicznych/technologicznych, materiatowych niz wskazane w dokumentacji projektowej, w sytuacji, gdy
zastosowanie przewidzianych rozwigzan grozitoby niewykonaniem lub wadliwym wykonaniem projektu badz ze
wzgledu na zmiany obowigzujacego prawa; e)zmiana technologii wykonania w stosunku do okreslonej w
dokumentacji projektowej, na skutek zmian decyzji i uzgodnien organéw administracji, zarzagdcow oraz wiascicieli
nieruchomosci, na ktérych zlokalizowana jest inwestycja, w trakcie realizacji przedmiotu zamdwienia, czego nie
mozna byto przewidzie¢ (np. zmiana technologii odtworzenia nawierzchni drég, placéw, chodnikéw); f)poprawa
parametrOw technicznych, funkcjonalno-uzytkowych, jakosci, sprawnosci, wydajnosci lub innych parametrow

charakterystycznych dla danego elementu robdt budowlanych, dostaw (np. urzadzen linii sortowniczej);
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g)aktualizacja rozwigzan projektowych z uwagi na postep technologiczny badz zmiany obowigzujacych przepisow;
h)zmiana producenta urzadzen lub wyposazenia; i)wycofanie z produkcji okreslonego rodzaju przedmiotu
zamOwienia, niedostgpnos¢ na rynku materiatéw lub urzadzen wskazanych w dokumentacji projektowej lub
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét, spowodowana zaprzestaniem produkcji lub wycofaniem z rynku
tych materiatéw lub urzadzen; j)pojawienie si¢ na rynku materialéw i/lub urzadzen nowszej generacji pozwalajacych
na zaoszczgdzenie kosztow realizacji przedmiotu umowy lub kosztdw eksploatacji wykonanego przedmiotu umowy;
k)pojawienie si¢ nowszej technologii wykonania zaprojektowanych rob6t pozwalajacej na zaoszczgdzenie czasu
realizacji inwestycji i/lub kosztéw wykonywanych prac, jak rowniez kosztéw eksploatacji wykonanego przedmiotu
umowy; l)obnizenie kosztdw ponoszonych przez zamawiajacego na eksploatacje, konserwacje, materialty
eksploatacyjne, obnizenie kosztdw serwisu; w przypadku wystgpienia robot zamiennych; 2)Zmiany spowodowane
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi w szczegdlnosci: a)klgski zywiotowe; b)wystgpienie Sity wyzszej
(powddz, huragan, trzgsienie ziemi, $niezyca, uderzenia pioruna, gradobicie, tgpnigcia gornicze, epidemie, pozary,
wojna, zamieszki krajowe, strajki, szkody wyrzadzone przez dzikie zwierzgta, odnalezienie niewypatow,
niewybuchéw lub wykopalisk archeologicznych, katastrofy lotniczej, upadek meteorytu) uniemozliwiajacej
wykonanie przedmiotu umowy zgodnie z jej postanowieniami; c)wystgpienie niekorzystnych warunkéw
atmosferycznych, uniemozliwiajacych prawidtowe prowadzenie rob6t budowlanych w szczeg6lnosci z powodu
technologii realizacji prac okreslonych umowa, normami lub innymi przepisami wymagajacymi odpowiednich
warunkéw, jezeli konieczno$¢ wykonania prac w tym okresie nie jest nastgpstwem okolicznosci, za ktére Wykonawca
ponosi odpowiedzialno$¢, oraz uniemozliwiajacych przeprowadzenie préb i sprawdzen, dokonywanie odbiorow;
3)Zmiany, odnoszace si¢ do okreslenia Przedmiotu Zaméwienia, w szczegélnosci koniecznosci wykonania rob6t
dodatkowych (zamdwien dodatkowych) wplywajacych bezposrednio lub posrednio na realizacjg¢ rob6t
podstawowych; 4)Zmiany bgdace nastgpstwem dziatania organdw administracji i innych podmiotéw o kompetencjach
zblizonych do organéw administracji w szczegdlnosci eksploatator6w infrastruktury oraz wiascicieli gruntéw
niezbe¢dnych pod inwestycj¢, w szczegdlnosci: przedtuzenia, z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy, czasu wydania
decyzji administracyjnych przez wtasciwe organy, jezeli okres ten bedzie dtuzszy niz jeden miesigc w stosunku do
terminéw wynikajacych z obowigzujacych prawem terminéw, jezeli uniemozliwia to i/lub wstrzymuje realizacj¢
okreslonego rodzaju Robdt; 5)Zmiany w przypadku ograniczenia srodkéw finansowych przez Instytucje Zarzadzajacg
Programem RPOWD 2014-2020 lub Instytucj¢ Wdrazajaca. 6)Pozostale rodzaje zmian: a)zaniechanie wykonania
czgs$ci robot w przypadku: -jezeli wykonanie rob6t budowlanych stoi w sprzecznosci z interesem spotecznym, i/lub
-koniecznosci zaniechania rob6t budowlanych z uwagi na wystapienie obiektywnych przyczyn technicznych
uniemozliwiajacych wykonanie robot budowlanych, lub -wystgpienia innych prawnych lub technicznych okolicznosci
uniemozliwiajagcych w sposdb obiektywny wykonanie rob6t budowlanych bedacych przedmiotem umowy.
b)wystapienie ,,sity wyzszej”. ,,Sita wyzsza" oznacza wydarzenie nieprzewidywalne i poza kontrolg stron niniejszej
umowy, wystepujace po podpisaniu umowy, a powodujace niemozliwo$¢ wywigzania si¢ z umowy w jej obecnym
brzmieniu a wynikajace z wad opisu zamdwienia ujawniajacych si¢ dopiero po rozpoczeciu procesu budowlanego
c)zmiana sposobu rozliczania umowy lub dokonywania ptatno$ci na rzecz wykonawcy na skutek zmian zawartej
przez Zamawiajacego umowy o dofinansowanie projektu lub wytycznych dotyczacych realizacji projektu; d)w
przypadku wystgpienia wszelkich obiektywnych zmian niezb¢dnych do prawidtowego wykonania przedmiotu
zamOwienia, jezeli taka zmiana lezy w interesie publicznym; e)w przypadku zmiany zasad dokonywania odbioréw

rob6t budowlanych, jezeli nie zmniejszy to zasad bezpieczenstwa i nie spowoduje dodatkowych kosztéw odbioru,
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ktére obcigzaty by Zamawiajacego; f)w przypadku dobrowolnego naprawienia szkody przez Wykonawce za zgoda
Zamawiajacego; g)w przypadku rekompensaty wynagrodzenia przez Wykonawce za zgodg Zamawiajgcego, za
nienalezyte wykonanie przedmiotu zaméwienia lub jego niewykonanie; h)w przypadku rekompensaty wynagrodzenia
przez Wykonawce za zgoda Zamawiajacego, z tytutu nieistotnych wad fizycznych wykonanego przedmiotu
zamOwienia; 7)Zamawiajacy dopuszcza zmiang umowy w tym sposobu spetnienia $wiadczenia, zmiang parametréw
realizowanego zaméwienia i/lub zmiane technologii wraz ze wszystkimi konsekwencjami wystepujacymi w zwigzku
z wprowadzong zmiang w tym: zmiang terminu realizacji i/lub zmniejszeniem/zwigkszeniem wynagrodzenia, jezeli
faczna warto$¢ zmian bedzie mniejsza niz 15% wartosci zamdwienia okreslonej pierwotnie w umowie w
szczegb6lnosci w nastepujacych przypadkach: a)w przypadku stwierdzenia przez Wykonawce na podstawie
opracowanej przez niego dokumentacji geotechnicznej po dokonaniu odkrywek, odmiennych warunkéw gruntowo-
wodnych podtoza budowanego budynku niz zaktadano w projekcie budowlanym i zarekomendowania nowego
rozwigzania wykonania rob6t fundamentowych pod budynek; b)poprawy parametréw technicznych, funkcjonalno-
uzytkowych, jakosci, sprawnos$ci, wydajno$ci lub innych parametrow charakterystycznych dla danego elementu rob6t
budowlanych, dostaw; c)aktualizacji rozwigzan projektowych z uwagi na postep technologiczny badz zmiany
obowiazujacych przepisdw; d)pojawienia si¢ nowszej technologii wykonania zaprojektowanych rob6t pozwalajacej
na zaoszczgdzenie czasu realizacji inwestycji lub kosztéw wykonywanych prac, jak rowniez kosztow eksploatacji
wykonanego przedmiotu umowy e)obnizenia kosztow ponoszonych przez zamawiajacego na eksploatacje,
konserwacj¢, materiaty eksploatacyjne, obnizenie kosztow serwisu; f)w przypadkach wystapienia koniecznosci
wykonania rob6t zamiennych; g)w przypadkach wystapienia koniecznosci wykonania innych rob6t niezbgdnych do
wykonania przedmiotu umowy ze wzgledu na zasady wiedzy techniczne;j.

1V.6) INFORMACJE ADMINISTRACYJNE

1V.6.1) Sposéb udostepniania informacji o charakterze poufnym (jezeli dotyczy):

Srodki stuzace ochronie informacji o charakterze poufnym

1V.6.2) Termin skladania ofert lub wnioskéw o dopuszczenie do udzialu w postepowaniu:

Data: 2018-06-06, godzina: 09:00,

Skrécenie terminu sktadania wnioskéw, ze wzgledu na pilng potrzebe udzielenia zamdwienia (przetarg
nieograniczony, przetarg ograniczony, negocjacje z ogtoszeniem):

Nie

Wskazac¢ powody:

Jezyk lub jezyki, w jakich mogg by¢ sporzadzane oferty lub wnioski o dopuszczenie do udzialu w postepowaniu

> jezyk polski

1V.6.3) Termin zwigzania oferta: do: okres w dniach: 30 (od ostatecznego terminu sktadania ofert)

1V.6.4) Przewiduje si¢ uniewaznienie postepowania o udzielenie zamowienia, w przypadku nieprzyznania
Srodkéw pochodzacych z budzetu Unii Europejskiej oraz niepodlegajacych zwrotowi srodkéw z pomocy
udzielonej przez panstwa czlonkowskie Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA), ktore mialy

by¢ przeznaczone na sfinansowanie catosci lub cze$ci zaméwienia:
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1V.6.5) Przewiduje si¢ uniewaznienie postepowania o udzielenie zamowienia, jezeli srodki stuzace
sfinansowaniu zaméwien na badania naukowe lub prace rozwojowe, ktore zamawiajgcy zamierzal przeznaczy¢
na sfinansowanie calosci lub czesci zaméwienia, nie zostaly mu przyznane

1V.6.6) Informacje dodatkowe:

ZALACZNIK I - INFORMACJE DOTYCZACE OFERT CZESCIOWYCH
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